AZ ASVANYSZENEK
BRIKETTEZESE

IRTA

FINKEY JOZSEF
FOISKOLAI R. TANAR

80 ABRAVAL

KIADJA A M. KIR. BANYAMERNOKI ES ERDOMERNOKI FOISKOLA
KONYVRKIADO ALAPIA

b
o
- N
~

SOPRON, 1930
RABAKOZI NYOMDA ES LAPKIADO VALLALAT NYOMASA



ELOSZO.

Koényvemet, mely lényegében a brikettezésrdl tartott féiskolai
cléadasaimat tartalmazza,') elsosorban hallgaléim szamara irtam.
Remélem azonban, hogy annak megjelenését a gyakorlatban mii-
kodé szaklarsaim is szivesen fogadjik, mivel a brikettezés kérdése
napjainkban szénbanyaink egyik legfontosabb problémaja, s mo-
dern, rendszeres konyv a kilféldi szakirodalomban sem igen ta-
lalhato. Kilonds salyt helyeztem a kotéanyagnélkili brikeltezés
lényegének minél tébb oldalrél valé megvilagitasira (nem csupan
a l:otéanyagnélkiili brikettezésrdl szolo fejezelekben), s mindazok-
nak az eljarasoknak és készilékeknek ismertetésére, melyek hazai
szeneink kotéanyagniélktli brikettezésénél jelentéséggel birhatnak.

A konyv abrait Schneider Gusztav okl banyamérnok ar raj-
zolta, kinek munk4jat e helyen is megkdszémém.

Sopron, 1930. junius havaban

Finkey Jozsef,

1) Féiskolankon a binyamérnoki osztaly hallgatéi a | szénel6készités és brikette-
zés™ eimil tirgyat egy [éléven al heti 4 oraban hallgatjak. A rendelkezésre 4116 idének
kb. 3/, részében a szoros értelemben velt szénelGkészitést, mig 4 részében a bri-
kettezést adom eld. E kidnyv anyaga lehal lulajdonképpen egy heti 1 6ras kol-
légiumnak feiel meg.



1. Bevezctés.

Briketlezés alall aproszemil szilird anyagnak nagyobb dara-
bokka valo Gsszepréselését értjilk. Az ilyen mddon elsallitott, kells
szilardsagu, alaki és nagysagu darabokat brikellnek nevezziik.

A kovetkezokben ,,Eri'keﬁezés“ és ,,brikett” kifejezések alatt
az 4svanvszén brikettezését és Asvanyszénbdl eléallilott brikellet
fognnk érteni. A brikettezés a szénelokészitésnck egyik cljardsa
miulin lényegében ez is mechanikai eljaras.

A brikeltezés tarténhetik katéanyaggal, vagy a nélkil. Tapasz-
lalat szerint minden anyag brikettezheté kotSanyag nélkil, ha
megfelels nagy és megfelel ideig tartd nyomast alkalmazunk. Iz
a nyomds azonbap lehet olyan magy, hogy annak gyakorlati alkal-
mazasa technikai, vagy még inkabb gazdasagi okokhdl kivihetei-
len. Igy pl. keményebb készenek és barnaszenek esetleg csak
8.000-10.000 kg/cm?* nyomassal brikettezheték kotoanyag nélkiil,
mig a némeforszagi lagy, foldes barnaszenek 1.200- 1.800 kg em®
nyomadssal minden kotéanyag nélkill brikettezhetok.

Régebben az volt a nézet, hogy a német harnaszeneknek ez a
inlajdonsaga azok bitumen- vagy katranylartalmaval van dsszefiig-
géshen ; és pedig aziltal, hogy ezek az anyagok az el6bb megadott
nyomds alatt meglagyulnak, s a brikettszénbol kipréselodve az
apro szénszemecskéket dsszeragaszijak. Ma wér ki van mutalva
ezen felfogisnak helytelensége, amennyiben ezen szenek brikette-
zéképeségiket akkor sem veszitik el, ha bitumen tartalmukat ben-
zollal kioldjuk. Hasonlot igazolnak kész brikettek mikroszkdpos
vizsgéilatai is.

Ujabb, habar még tobb fekintetben kiegdszitésre szoruld [el-
fogis szerinl, a kétéanyag nélkiil valo brikeftezés olyan modon
megyen végbe. hogy a brikettezend$ anyag bizonyos nyomias alalt
plasztikussa valik, amikor is az egyes részecskék feliletei olyan
kozel jutnak egymishoz, hogy az adhézio altal gsszetartva, kells
szildvdsagh brikettet adnak.")

: Az asvanyi szeneknek ez a plaszlikus allapota litszolag an-
nal kisebb nyomds alatt kovetkezik be, min¢l nagyobb azok kémi-
ailag kotétl u. n. hidratviz tartalma. A szén clvesziti brikettezd-

i) Richter—Horn, Die mechanische Aufbercitung der Braunkohle. ITalle
1926., 36. 1.
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képességét, ha a hidrdtvizet mesterseges szaritdssal eltavolitjuk.
Tény az, hogy a német barnaszeneknél a medvességtartalomnak
a brikettezés szempontjdbol van egy optimuma (Atlagban 13-5%),
s ha a nedvességtartalom bizonyos hataron alol, illetéleg bizonyos
hatar folott van, a szén elvesziti brikettezéliépességét.')

Piening szerinl?), ha a nyersszénhél eltavolitjuk a benzol és
alkoholban olhaté bitument, a kotéképesség novekedik; IHenize
szerint®) azonban méha csoklkenik. Ha azonban magas nyomas alalt
messzemendleg kioldjuk a bitument, az igy extrahalt szénhol ké-
szilt brikett szilardsaga tetemesen csokkenik. Ez azt igazolja, hogy
az elobb emlitelt plasztikussagra, a hidratviz mellett, a bitumen
1s valameiyes befolyassal van.

Piening szerint a szédaban oldhatdé huminsav ellavolitasa a
brikett szilardsagat ersen csokkenti, ha azonban a nélronlagban
oldhat6 huminanyagokat is eltavolitjuk, igen szilard briketlet ka-
punk. Hentze szerint azonban a szilardsag az utobbi escthen is erd-
sen cstkkenik.

Erdmann') a kotéanyagnélkili brikettezésnél nagy Iontossa-
got tulajdonit a barnaszenek kolloid allapoldnak. Ujabb [cllogis
szerint ugyanis a barnaszendk tulajdonképpen gélek, melyeknél
a nedvescg a diszperzios kdzeg, mig a szén organikus anyaga a
diszpergall fazis.

Jal6szinli azonban, hogy a barnaszeneknek csak egy része
van tobbékevéshé kolloid allapothan, ami egyébként a brikett szi-
lirdsigara lényeges befolyéssal lehet. Kzt latszik igazolni a késtbb
ismertetendd kolloid brikettezési eljards, melynél a szén egy ré-
szének (25 -33%) finom, nedves &rlése altal annak kolloid oldd-
dasat elbsegitjik, vagy eldidézzik, s az ilyen moédon eldallitott
LHkotéanyaggal”® készilt brikett, kisérletek szerint hosszabb rakta-
rozds, sot megnedvesités (eséproba) esetén is meglartja szilard-
shgat.

. Az elmondoltakbol kévetkezik, hogy a kétéanyagnéiiiili bri-
kettezés lényege elméleti szemponthél még nincsen teljesen fisz-
tazva. Gyakorlatilag azonban tébb olyan tényezét ismeriink, amely a
kotéanyag nélkil valé brikettezésre lényeges befolydssal van. Iizek
a fontosabb gyakorlati tényeztk a kovetkezdk .

1) A Dbanyfhal kizvelleniil kiszallitott szén  bianyanedves Allapothan® van.
Levegin allva binyanedvességét, mely kapillirisan félszivolt, n. n. mechanikailag
kolott viz, elveszili s ,légszaraz dllapolba® keriil. Ezen dlapothan a nedvessiég-
tartalom egy része adszorpeid Allal, lehal fizikailag k6LGH viz, az u. n. higrosz-
képos viz; mas része a kémiailag kotott hidrat viz (konsliliiciés viz). Ez utobbi
valésziniileg a humuszsavakhoz van kotve. A nedvességlarlalom légszaraz dllapot-
han nem dllandd, hanem a levegé relativ nedvességétdl fiigg.

?2) Picning, Uber die Brikettierung extrahierter Braunkohle. Braunkohle
1923, 31. sz

*) Hentze, Beilrfige zur Klirung der Trage nach d. versch. Brikettier-
fahigkeit von Braunkohle. U. o. 1927, 34. sz

%) Erdmann—Doleh, Die Chemie der Braunkohle. Halle 1927., 142, L
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a) A nyersszén mindsége. Ennek szerepét az eddigi vizsgalatok,
mint mar lattuk, még nem tisztaztik eléggé. Tény azonban, hogy
lagyabb szénb6l konnyebb szilard brikettet késziteni, mint kemé-
nyebb szénbél,

b) Az alkalmazott nyomds nagysdga és tartama. Préselésnél
a nyomds fokozatosan n6 zérustol egy maximaélis ¢ériékig, majd
vagy hirtelen, vagy fokozatosan ismét zérusra csokkenik. Minél
nagyobb a maximalis nyomds és minél hosszabb ideig miikodtet-
juk azt, annal szilardabb brikettet kapunk ugyanabbél a szénbél.
Az Exter-[é¢le présnél a maximalis nyomis mintegy 1.200 kg'cm?,
mig az atlagos nyomas 400 kg/ecm?®, Percenkénti 90 fordulatszim
mellett egy %)rikcllklész-ités ideje 0-667 mp, a préselési id6 pedig
0-14 mp. 120 cm*-es szalonbrikett készitésénél a maximalis nyo-
moerd 120 1.200 — 144.000 kg.

¢) A briketiszén nedvességtartalma. Mar lattuk, hogy egy mcg-
hatarozott nedvességtartalom mellett kapjuk a legszilardabb bri-
kettet s ennél kisebb vagy nagyobb nedvességtartalomnal a briketl
szilardsaga csokkenik, s6t bizonyos hataron tal a szén gyakorlali-
lag elvesziti brikettez6képességét. Ez az optimdlis medvességtar-
talom, mrely 4 német barnaszeneknél atlaghan 13:5%, minden
szénre kisérleti uton dllapitandé meg.

d) A brikettszén szemnagysdga. A brikettezés gyakorlatilag
csak egy bizonyos szemnagysagon alol végezheté el jo eredmény-
nyel. 'z a maximalis szemnagysag, mely ugyancsak eseirdl-esetre
kisérletileg allapitandé meg, a német barnaszeneknél mintegy 6
mm. Altalanossigban megjegyezheté; hogy minél finomabb sze-
mekhbsl all a brikettszén, annal konnyebb beltle kotéanyag nélkiil
brikettet késziteni.

e) A brikelt alakja és nagysdga. Igen fontos, hogy a brikett
vaslagsdga aranyban alljon annak szélességével és hossziisagaval,
tehat ne legyen se tal vastag, se tal lapos. Ugyanabbol a szénbol
ugyanolyan nyomés mellett annél szilardabb brikettet kapunk,
minél kisebbel készitink. Vagyis ismét kisérleti aton allapitando
meg, hogy egy bizonyos szénb6l milyen legnagyobb darabnagysag
és suly melletl lehet gyakorlatilag j6 mindségli brikettet eléallitani.

[) A brikett légtelenitése. Ha a préselés zart mintdban torté-
nik, a szén szemecskék kozott levé levegd is erdsen komprimalva
lesz, mely, ha a brikett a nyomas alol felszabadul, expandalni té-
rekszik. Lagyabb, kevésbé rideg szénnél bizonyos meérvii expanzid
véghemehet. anélkiil, hogy az a brikett 6sszetartasat és szilardsa-
gat csokkentené. Kemény, rideg szénbdl késziilt brikettet azonban
ez a belsé talnyomas szétmorzsolhat esetleg azonnal, amint a bri-
kett a préshdl kikeril, vagy legaldbb is a szilardsagat lényegesen
csokkenti. Kisérletek igazoljak’), hogy ha a préselés olyan prés-
ben torténik, mely lehetévé teszi a komprimalt levegének az cl-
tavozasal préselés kozben, olyan szénbél is szilard brikell nyer-

1) Erdmann—Doleh, id. m., 143, 1. L. a 8. fejezetet is,
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hetd, melybél pl. az Exter-féle préssel nem lehet tartds, szilird
brikettet késziteni. Egy ilyen prés pl. a késébb ismertetendd Apfel-
beck-féle prés. :

g) A nyersszén fuzit, fdsszén és pirit lartalma, A fazit (fosszilis
faszén) gyakorlatilag nem brikettezhet6'), amiért is a magas fuzit-
tartalom a briketlezés szempontjabél rendkivill karos. Miutan a
fuzit szilardsaga igen csekély, az ezl tartalimazd szén leglinomabb
pora talnyomorészl [Gzithol fog 4llani, amiért is ilyenkor a fel-
fogolt szalloport nem szabad a brikellszénhez visszaadni. Egyéb-
ként a fozit nmagy hamulartalma miall is rontja a brikell miné-
segét. . ) - :
A szénben levo rendszerinl szivos, rostos, fasrészek ([psszilis
[a) gyakorlatilag ugyancsak nem brikicttezhetok. Ezekel a német
barnaszencknél a brikettszénbdl eltavoliljdk a brikellezés elétt.

Ugyancsak eltavolitandok az esetleges piritrogok is.

h) A brikellszénnek 300—400° C-ra valé hevitése sok esethen
kedvezoen befolydsolja az eredményt, s ilyen médon ecsetleg sike-
ritll olyan szenel is koldanyag nélkiil brikettezni, mely egyébként
gyakorlatilag nem briketlezheté. Tobb ilyen eljaras van szabadal-
mazva.r) Igy pl. Dobbelstein a brikellszenel olyan hofokra heviti,
melyniél megindul a leparlasi gazok [ejlodése, s uldna magas nyo-
massal préseli. Vahle az elémelegitetl szenel ugyancsak hevitett
présmintdban brikettezi. Ezen eljardsoknal a reaktiv anyagokat
tartalmazé szén a magas homérséklet mellett plasztikussé valik, s igy
kotéanyag nélkiil brikettezhets. Magas [azillartalma szén azon-
ban igy sem brikettezheté, mivel a fGzil reakliv alkalrészeket igen
csekiély mennyiséghen tartalmaz. Itt emlitjuk fel Drawe cljarasat
is, ki Osszesiilé koszenet alkalmaz kotdanyagul, s a kevercket bri-
kellezés el6tt ugyancsak erésen felheviti.

A Tfelsorolt tényezéknek az ismerete j6 szolgalalot tehet gya-
korlati brikettezési kisérleteknek tervszerti kivitele alkalméwval.

Ha a kétéanyag nélkul valé brikettezés gyakorlalilag nem jar
eredménnyel, akkor a brikettezést kdtdanyag hozzdadisa altal vé-
gezziikk el. Kotéanyag gyanamt rendszerinl kemény szurkot hasz-
ndlnak, melynek mennyisége a brikell mennyiségének 5—10, leg-
gyakrabban 6:5—9%-a; azaz 93591 s. r. briketlszénhez 6:5—9
s. 1. szurkot kevernek, amikor is a brikettezés 200—300 kg/cm?
nyomas mellett elvégezhetd.

Ezt az eljardst megdragitja a szurok magas ara.”)

A szurokkal keészitett brikettnek hatranya, hogy erésen kor-
mozo, fistos langgal ég, amiért is alkalmazasa. killonosen haztarta-
sokban kellemetlen.

1) Stulzer, Fusit, Stutigart 1929., 110. 1.
2) Fiirth, Braunkohle. Dresden 19026, 123. 1.
4) Egy tonna szurok dra napjainkban mintegy 90 P,



1. BRIKETTEZES KOTOANYAGGAL.

2. Altalanos megjegyzések.

Egy j6 brikettsl a kovetkezo tulajdonsdgokat kivanjuk meg.t)

Alakja, nagysiga és silya megfeleljen a szallitds és raktdro-
zas modjinak és tartamanak, valamint a felhaszndlas  céljanak.
Szilardsaga legalabb olyan legyen, hogy kozonséges kezelés és
szallitasnal a tormelék ne tegyen ki tobbet 5%-nal. Hamutartalma
ne legyen 10%-nil, nedvességtartalma pedig 5% nal nagyobb. Ne
legyen higroszképos. Fiitéertéke minél nagyobb legyen. Jo bri-
kett kénnyen gytilad. élénk langgal ég, anélkil, hogy a tiizben szét-
hullana ¢s nem ad sok fistot.

Szallitas ¢s raktirozas szempontjabol legjobb a tégla alak,
melynek sarkai le vannak gombolyitve, mivel a sarkak i6rnek le
a legkénnyebben (1. 4bra). Vasuti célokra rendszerint 3 kg-os bri-
ketteket készitenek 22°% 11 105 cm
méretekkel. Hajozasi célokra stlyosabb
brikettelket hasznalnak, pl. 28 X 189 3
14:7 em-es hrikettet, kb. 10 kg sallyal.

Gyakran hasznalt a 28 5 115 11 és
193 153 13°5 em-es, 5 kg-os alak is.

Ipari ftizernekben (pl. kazintiizelés-
nél) a brikett alakja és nagysagara neézve
nem annyira a jo szallithatosag ¢s rakté-
rozhatdsag, mint inkdbb a konny(, gyors
[clhasznalhatésag a fonles, ugyhogy crre
a célra inkabb a kisebb kocka- és lojds-
i o brikellelr felelnek meg. Igy pl. 220 gr-os

A kockabrikett 63 6 3 4'8 em méretekkel,
A tojasbrikettek leggyakoribb alakja a 2. dbrdn lathato, sulya 35—
135 gr kozott van,

Célszerii a 3. dbrdn lathaté kis bri-
kellalak is, mely a tojashrikettekhez ha-
sonloan, hengeres préssel lesz elallitva.

A kocka- és tojashrikettek a kocka-
¢és dioszenel vannak hivatva helyettesiteni.

Haztartasi célokra toltékalyhakban
jol megfelelnck az ipari kocka- és tojas-
brikettek ; mig kozonséges kalyhakban
inkabb stlyosabb, 350—1.000 gr-os kocka-
brikettek, vagy kisebb téglabrikeltek fe-
lelnek meg. Igy pl. 1 kg-os téglabrikelt
17 85355 cm mnagysagban : vagy
ugyanesak 1 kg-os kockabrikelt 8 3 8 X
13-5 cm nagysaghan.

0

2. abra,

1) Franke, Handbuch der Briketthereitung. Stuttgart, 1909, 13. 1,
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A briketl szilirdsdgat a gyakorlatban a térésiszildrdsdg, nyomo-
szildrdsdq vagy kohéziéfolk Altal szoktidk megadni.

Az els6 mod tégla- vagy szalonbriketteknél hasznilthato., A
Linke-féle eljarasnal') a brikett kiét, egymastél 10 cm tdvolsaghan
levé ¢élre lesz fektetve, 5 egy harmadik, fenn és kézépen elhelye-

zett ¢l addig terhelve, mig a brikett

{ \ eltorik (4 dbra.) A kisérletnél

a Lrikett tulajdonképpen hajlitoszi-

\ /  lardsagra van igénybevéve, de az ezt

jcllemzé rugalmas alakvéltozas a

briketteknél gyvakorlatilag nem lép

fel, miért is a gyakorlatban (orési-
szilardsagrol beszélnek.,
Ha a brikelt vastagsdga h, szé-
; lessége b, a torést eloidézo erd P
3

és a két élnek egymastol valo lavol-
sdga I, akkor a cm‘-enkénli torési-

. ahra. szi]a',.t'd.ség;
Pl 6
P o T T
hol P kg-ban, mig a hosszak cm-hen fejezen-
Hl-m A dék ki. Ta [ — 10 em, akkor
152
{ E="0m
4. dbra, J6 brikettre s — 10 kg/em?, bar a gyakor-

latban megkivant szilardsag figg az egyes Di-
nyak szenénck a minéségétsl, gy hogy egves banydkndl gvakorla-
tilag szilard lehet mar az s — 25 kglom® torési szilardsaggal bird
brikett is.

Nem hasznalhald ez az eljaras, ha a brikett hossziranyt repe-
dések képzddésére hajlamos.?)

A nyomoszilardsag, mely meglelelé préssel hatarozhaté meg,
a brikelt feliletének cm?-ére, kg-okban van megadva. Jo brikett
nyomoszilardsaga legalabb 100 kg/om? legyen.

A briketl kohéziofokat a kovelkezé modon szoklak meghata-
rozni. Na%yotb'b briketleket 0-2—0-5 kg-os darabokra térnek s 30
mm  lyukbéségii, négyzetes nyilasokkal biré szitan atszitalnak. A
szitim maradt anyaghol 50 kg-ot adnak a probadobba. Aprobb bri-
kettekbdl, széttorés nélkil, ugyancsak 50 kg-ot vesznek. A proéba-
dob vizszintes tengely koriil forgathato, 0-85 m atmérdii és 1-15
m hosszusagu bidoghenger, mely belill 3 darab 16 ¢m magas, ra-
dialis bordaval van ellatva. Ha a prébadobba be lett adva a meg-
feleld mennyiségli brikett, 2-perc alatt H0-szer lesz tengelye kéril

1) Jakol. Bruchfesligkeithestimmung von Braunkohlenbrikelts in  Gross-
betrichen, Praunkohle. 1925.. 28. sz
) Schénfelder, Bruchfestigkeil und Giile des Briketts, U, 0. 1926., 41. sz,
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forgatva. ‘A hengerbdl kivell anyag ismét al lesz szitdlva, az elébbi
30 mm-es szitAn, s a szitAn maradt rész szazaldkos mennyisége (az
eredeti 50 kg silyra vonalkozlatva) megadja a brikett szdzalékos
kohéziofokat. JO brikett kohézioja legalabb 55% legyen.

Az ismerlelell szilardsagi vizsgilatokmak hatranya, hogy kii-
16nboz6 banydk brikettjének szilardsagi adatait nem igen lehet egy-
massal dsszehasonlitani, mert a brikett gvakorlati szilardsiga, me-
lyet az attoltéssel és raktirozassal szemben tanusit, tobb mas ka-
rilmiénytél is fiigg. Igy pl. egy 200 gr-os hrikett tartéssaga kisebb
nyomésiszilardség mellett is nagyobb lehet, mint egy nagyobb nyo-
masiszilardsaggal biré 5 kg-os briketté. Azonkivill a briketinek
a légkori behatasokal szemben tanusitott ellendllisa nem ardnyos
a szildrdsagi adattal. Ha azonban egy banya egy eljarast bevezet,
hosszabb megligyelés alapjan megallapithatja azt a legkisebb szi-
lardsagi szamot, mely bizonyos nagysag és alak mellett a brikett
tartossagat meghatarozza. Ebben az esetben a szilardsagi vizsgalat
iol felhasznalhato a brikettek tartossagamak ellendrzésére.

Tgen sovany szénbél, pl. antracithol, vagy porlé barnaszénbél
Kiésziill brikett a tiizben széthull, miutan a kétéanyag gyandnt hasz-
nalt szurok gyorsabban ¢g cl. Ebben az esethen a brikellszénhez
néhany szazalék zsirosabb készenet kell keverni. A briketl tizben
valo széthullasanak cka azonban lchet a koloanyag meg nem felels
mindsége is.

Kisebb brikettdarabok konyebben meggyaladnak, mint a na-
gyobbak, amiért is a begyujtasnal célszerii a nagyobb briketteket
1-1'5 kg-os darabokra széttérni. Tla a tiiz mar teljes erével ég,
akkor lehet a nagyobb darahokat kézvetleniil feladni.

A brikett nyersanyaga rendszerint a 10 mm-nél finomabb, nem
kokszolhaté, sovany készén, vagy harnaszén. Jol felhasznalhaté
crre a célra az Osztatd eljarasnal nyert széniszap is.

3. A kotéanyag. /

A leggyakrabban alkalmazott kétéanyag a kidszénszurok, szi-
lard vagy folyékony dllapothan. A szurck nem egyéb, mint egy bi-
zonyos fokig desztillilt kdtranynak a maradvanya. Aszerint, amint
a deszlillalast alacsonyabb, vagy magasabb hafokon hagyjuk abka,
kapjuk a kévetkezd terményeket:

Aszfall, kihiilve siirtinfolyos, fajsalya 1.

Lagy szyrok, [ajstlya 1-09.

Koézépkemeény szurok, fajsulya 1:09—1-12.

_ Kemény szurok, rideg, kagylos torésti, fényes fekete tomeg. J&
minéségii kemény szurok Osszetétele a kovetkezs:
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Kisebb mennyiséghen nehéz kidtranyolajakat (antracen, phe-
nantren, pyren, chrysen sth.) tartalmaz. Fé alkotd része a nehezen
definidlhalé tulajdonképpeni bitumen. Fajstlya 1-275—1-286.

A Lkiiionhozé szurokfajtak lagyuldsi és olvadasi héfoka a ko=
velkezi:
lagy szurok . . . . . 40° C-nal lagyul, . . 60° C-nal olvad
kozépkemény szurok 50—70° C-nal lagyul, 80—100° C-nal olvad
kemény szurok . . . 100" C-nal lagyul, 150—200° C-nal olvad

A rideg, kemény szurok pora az archérén égési sebeket okoz,
s a szemet is megtamadja. Minél lagyabb a szurok, annal ke-
vésbhé kdros ez a hatas.

A szurok kolkszolhatésaga befolyassal van a brikettnek t{izbeni
viselkedésére. Amig ugyvanis az erésen felfajt kokszmaradvannyal
biré szurokkal készilt brikett a tiizben kénnyen széthull, addig a
zsugorada szurokkal készitett a tlizben jol dsszetart.

A brikettezéshez hasznalt szurok mennyisége, amini méar lal-
tuk 5 10, leggyakrabban 6:5—-9%.

A szurokfelhaszmalds 4ltaldban annal nagyobb,') minél sova-
nyabh és keményebb a szén; minél tébb a finom szénpor, vagy
szaritott szémiszap a brikettszénben;

ming¢l nedvesebb a brikettszén;

minél egyenléllenebbil van a szén és szurok Osszekeverves;

min¢l kisebb az alkalmazoll présnyornds.

Brikeltezésre régebben tilnyomorészt kemiény szurkot hasznal-
tak, tjabban kilénosen a folyékony szurokkal valé brikettezésnél,
mindinkabb kézépkemény, 60—70° C-nal lagyulé szurkot alkalmaz-
nak. Ezt gjabban a kemény szurokbdél allitjak eld, nehéz olajnak,

aphtalinnak, vagy katranyaszfaltnak hozzikeveriése altal, mig a
megfelelé lagyuldsi és olvadasi héfok elérefik.

A szmurokkal valé brikettezés a kovetkezo eljarasok szerint tor-
ténik.

Brikettezés szildrd szurckkal. A brikettszén egy széntolesérbe
a kell6 finomsagra felapritott szurok pedig egy mellette levé ki-
sebb szuroklélesérbe lesz feladva, ahonnan a kit anyag, megfelelé
aranyban, egy keverd csighha bocsattatik. A csiga altal ésszekevert
anyagol rendszerint egy elevator emeli fel a prés mellett levé mala-
reur hoz, melynek célja a nyersanyagot erdsen dsszegyurni és kello
holokra ielmelegileni. A malaxeur 2—2'5 m magas, 1—1'2 m al-
meérdji vasbadoghenger, [iggélyes keveré tengellyel, mely 12 esa-
varalaka szirnnyal vagy késsel van ellalva. A lengely percenként
mintegy 30 fordulatot lesz, s a feliilr6l feladott anyagol kb. 10 pere
alatt tovabbitja végig a malaxcuron. Kozben, kilonbozé magassag-
ban elhelyezett 2~§ radidlis [uvékabol 300 —-350° C-ra talhevitett
goz Adramlik be a malaxeurbe, mely a belsejéhen levé anyagot
30-—90° C-ra felmelegiti. A malaxeur aljan lebaesatott forrd, plasz-
likus, homokszerti anyagot egy révid szallitd csiga viszi a hrikett-
prés felado késziilékéhez.

1) Franke, id. m., 50. I.
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Napjainkban ez az eljaras van leginkabb elterjedve.

Brikettezés folyékony szurokkal.

a) A Fohr—Kleinschmidt-féle eljards'y A bochumi Engels-
burg banyanal alkalmaztik elszor 1914-ben A folyékony szurkot
a katranydesztillalo mi 16'5 tonnas kazdnkocesiban szallitja a bri-
kettgyarhoz. A 200—300° C hoémiérséklett, folyékony szurok goz-
nyomassal lesz a kazinkocsiba tollve, mely kivalrél 20 mm vastag
hészigetelorétegoel (kovaliszt, azbesztlemesz, file ¢és Olmozoll -vas-
badog) van kérilvéve, Kisérletek szerint a kazinkocesiban 6° hideg-
nél 24 ora alatt a szurck homérséklele esak 15%kal esokken. A k-
zankocsi belsejében fiildesovek vannak, melyek szilkség esetén a
brikellgyar filolelepével kapesolhaték ossze. A brikettgyar szurak-
olvaszio berendezéssel is el van lalva, amra az esetre, ha a folye-
kony szurok szallitisdban zavar allana be. A szurokolvaszté foldbe-
siilyesztelt és [alazolt derékszogii négyszog szelvényii tartalyokbol
all, melyek bordas csovelklkel vannak ellatva s 200-—220° C héménr-
sékletit talhevitett gizzel [iithetok. A megolvasztott szurok egy gtz
zel hevitetl csapon keresztiil egy ngyancsak hevitett s hészigetelés-
sel ellatott, kh, 10 m® iirtartalmt kazanba folyik le. A kazinkocsi-
hol wvagy a szurokolvasztéd kazinjabol a folyékony szurok stiritett
levegtivel felemeltetik a brikettgyir legfelsG emeletén elhelyezett,
kb. 2 m atméréjti €s 14 m hosszu f6tartokazinba, s innen lesz tap-
lalva a kisebb késAetlazin. Az dsszes szurokvezeld csovek kettds
faloak, gézzel vannak hevitve és hdszigeteléssel elldtva.

A szurok 150" € hémérséklet mellett lesz felhasznalva.

A készlelkazanbol a szurok egyenletesen folyik a szurokfecs-
lienddhoz, Ez a folyékony szurkot gbz és hideg stritett levegs sza-
balyozhald keveréke —, vagy csak vizgéz (168" (C) altal szét=
porlaszija, mely a levegében lehiilve, a fuvékatol 1'5—2 m tavol-
sdgra, koromhoz hasonld [inom porrd merevedik, s ilyen mdédon
lesz beltjtatva a brikellszénnel adagoll keverddobba, melynek 4l-
méréje 2 m, hossza 10 m, s percenként 9 fordulatot tesz. A keverd-
dobbol kikerall anyagol cgy szillilocsiga tovabbitja a brikettprés
malaxeurjéhez.

Ennek az eljarasnak elénye, hogy kemény szurok helyett 14-
gyabb szurkiot lehetl hasznalni, melynek nagyobb a kotsképessége.
(Szilard szurolkal valod brikettezésnél f6leg azért alkalmaznalk ke-
mény szurkot, mivel lagyabb szuroknak vasati kocsikban valo szal-
litasa, valaminl szilard dllapothan vald apritasa, az anyag tapadisa
miatt igen koridményes.) A finom szurokpor azonkiviil a brikelt-
szénnel sokkal egyenletesebben keverheté ossze, mint a régebbi el-
Léll‘flusuél' a durvabb, szemcsés szurok, ugyhogy a szurokfelhasznal4s-

an 0-5—1% meglakarilas ¢rheté el, ami a szurok magas ara mel-
lett nem Iénycglelen kibllségmeglakaritast jelenthet.

1) Dach, Der Bindemittelzusatz nach dem Fohr-Kleinschmidtschen Verfah-
ren. Gliickauf, 1915, 12, sz.
Kogler, Taschenbuch flir Berg- und lliitlenleute. Derlin 1929., 484, 1,
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Igy pl. csak 0-5% szurokmegtakaritas s 90 P szurokar mel-
lett, egy vagon brikettnél a megtakaritds a szurok 4réban:

10 3 0-005 < 90 — 4-50 P,
Napi 10 vagon brikettgydrtas mellett az évi mieglakarilas:
10 X 300 > 4-50 — 13.500 P.

Az Engelsburg banyanal a végi cljaras mellett 5-68% saurkot
hasznaltak, mig az uj eljaras melletl 3-53% szurkot és 1-00% kat-
ranyl, tehat a kotéanyag meglakaritas 1-15%.

Tovabbi eldnye ezen eljarasnak, hogy elmarad a szilard szurok
apritasa, s ezzel egyull megsziinik a szurokpor artalmas hatisa is.

Ezl az eljarast alkalmazzik a lengyel-sziléziai Konigsgrube ba-
nyamiiné¢l is, hol naponta 320 tonna prikettet allitanak elé (8 6ra
alatt). A briketlszén 6 mm-nél finomabb, s a szurokfeliasznalas
7—8%.

b) A Glawe-[éle eljardsl*) 1920 ola alkalmazzik a Hindenburg
melletti Zaborze banyaminél (Német Szilézia).

A kazimkocsiban szallitott folyékony szurok egy foldbesiilyesz
tett kiészletkazédnha lesz lebocsatva, melyet a talhevitsé flistgazai me-
legitenek. Innen egy kis melegen tartott elevator emeli fel a szu-
roktolcsérhez, amely kettés fallal bir, s faradt gézzel van mele-
gitve. A szuroktdlesérbél a folyékony szurok egyenleles mennyi-
séghen lesz lebocsatva egy szintes szallitoszalagra, melyre mér elé-
zetesen red lett adva a megfelel6 mennyiségl brikettszén, tgyhogy
ez utébbi folyékony szurokkal lesz lelocsolva, A szallité szalagrol
a nyersanyag egy deszintegratorba jut, mely azt osszekeveri, s innen
cgy eleviator emeli fel a brikettprés malaxeurjéhez,

A régi eljarissal szemben, a keményszurok kirakasanak és or-
lésének elmaradisa kovetkeztében, 12 munkist lehetett megtaka-
ritani. A szurokfelbasznalas mintegy 1%-kal csokkent, de még min-
dig elég sok (8'5—9%), mint Felst-Szilézidban altalaban. Naponta
(20 6ra alatt) 600 tonna brikettet gyartanak, s az egész brikettgyar
energiafogyasztdsa 480 Le. Brikellezésre a 10 mm-en aloli finom
szenet hasznaljak, s 1 és 3 kg-os téglabriketteket készitenek.

Ennek az eljarasnak a berendezése egyszeriibb, s olesobb, mint
a Fohr-Kleinschmidt-féle eljarasnak, de a keverés mem olyan to-
kéletes, mint annal, amiért is a szurokfelhasznalas valamivel
nagyob. Elényei egyébként ugyanazok, mint az el6bbi eljardsnak.

Iigyes banyamiivek a szurkol fenydgyantdval keverve alkalmaz-
zak.”) Ut6ébhi az amerikai Pinus australis ¢s Pinus taeda fenyékhél
nyert terpentin desztillicios maradvanya. E gyanta kemény, rideg,
kagylostorésii, solétbarnaszint, csak az éleken Atlatszo. Fajsulya 1-1,
olvadisi pontja 120° C. Sokkal kénnyebben gytlad és gyorsabban
ég el, mint a szurok, miért is 6nmagiban nem alkalmazhato, har

1) Drége, Ein neues Verfahren der Steinkohlenbrikettierung. Gliickauf 1921,
45. sz,

#] Franke, id, m, 53, 1.
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kitbereje sokkal nagyobb, mint a szuroknak. Tiizben ugyanis sok-
kal gvorsabban ég el, mint a szén, miért is a tisztan gyantaval ké-
szitett brikett a tiizben széthull, annal is inkabb, mivel a gyanta
erdsen felfjt kokszol ad, ami a briketlet szétrepeszli. Eppen ezérl
a szurokhoz csak kisebb mennyiségben keverhetd, bar ilyen mo-
don is rendszerint lényeges kotéanyagmegtakarilas érheté cl.

Igy pl. 7% szurok helyett altaliban megfelel 4% szurok 4—1%
gyanta. Az alkalmazott kétSanyag mennyiség egy¢bként esetrdl-
esetre kisérletileg allapitandé meg (igy pl. 9% szurok 1% gyanta,
vagy 5% szurok —4-0-5% gyanta sil).) _ ‘

A gyanta alkalmazhatosigat mindig a szurok és gyanla éra
szabja meg, mely utobbi rendszerint joval nagyobb. Alkalmazésa
altalaban olyankor indokolt, mikor a szurck drdga, s a gyanta ara
ehhez viszonyitva nem tal nagy.

Ha pl. 1 tonna szurok 4ara 80 P, a gyantaé pedig 160 P, akkor
1 tonna bhrikeitre a kétéanyag koltsége 7% szurok alkalmazdsanal :

0-07 3% 80 — 560 P,
mig 4% szurok -} 17 gyanta alkalmazisa mellell .
0-04 3¢ 80 |- 0-01 ¢ 160 == 4-80 P,

A gyanta igen finom o&rlést igényel s pora kénnyen torolkgyi-
ladast okoz. Hatrdanya, hogy Amerikabol szerezhetdé be, ami alta-
lanosabb elterjedését lehetetlenné teszi.

A Delkeskamp altal kidolgozott kolloidbrikettezési eljdrds.’)

amint mar lattuk, kotéanyag gyanant kolloid finomsagra &rolt
szenef, vagy tézeget hasznal, melynek mennyisége a brikett stulya-
nak 25 —53%-at teszi ki. A megfeleld6 mennyiségii nész a brikett-
szénbol ki lesz szitalva s gorgé malomban nedves tulon, finomn kol-
loidalis Pégpé lesz 6rolve. Rendszerint elegendé 20—30 percig tartd
orlés. Mindenek el6tt kisérleti ulon megallapitando, hogy az illets
anyag ilyen modon kolloidalis allapotba hozhato-é ? Féleg a barna-
szén és tézeg bir czzel a tulajdonsaggal. A kolloidalis pép erésen
ossze lesz keverve a tulajdonképpeni brikettszénnel. Az ezt kévetd
préselés barnaszeneknél 250—300, készeneknél 300—350 kglem?
nyomassal lorténik, vagy meleg, vagy hideg tuton.
... Elobbi esetben olyan prés hasznalando, melynél a présminta
allandéan 70—80° C-ra melegithets, s a kipréselt viz a mintabél el-
}évozhatﬂ&. A nedvességtartalom a préselésnél 15—20%-kal csok-
e,

Ha a préselés hideg uton torténik, a mar odsszekevert briketl-
anyag elézetesen széritandé. Barnaszén mintegy 35—40%-ig szdri-
tando; koszén, ha a kotéanyag t6zeg, 25%-ig; ha pedig a kolé-
anyag is készén, mintegy 15—20%-ig. Ez esetben a préselés bar-
mely %;ozonsgzg_es préssel (pl. Couffinhal-féle prés) elvégezhelo.

Barmelyik eljardssal nyert brikett nyomban raktirozhalo és

1) Weinmaunn, Die Kolloidbrikettierung, Gliickauf, 1926., 35. sz.

Brauneis. Das Xolloid-Brikettierungsverfahren, Montan. Rundschau, 1926,
17, sz :

—
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oltiizalhets Ha a brikett szellos, fedett helyen dll, nedvességtar-
talma fokozatossan csékiken, mig végre egyensilyi allapot kovet-
kezik be. . ) h

Ez uz eljards kisebb teljesitménycknél gazdasdgosabb lehet,
mint a német brikettezési eljards, mivel ilt nincsen szilkség olyan
nagymérvil szaritisra, s a présclés is sokkal kise])i]J.nynm:ﬁs-s.:al tér-
ténik. Mig a német brikettezési cljardasnal kb. napi 30 40 vagon
teljesitmény mellett kezdédik a renlabilitds, a kolloid eljaris mar
napi 5 vagon teljesitmény mellell is renlabilis lehet. Brikettezhetok
ezzel az eljarassal olyan szenek is, melyck koléanyag nélkil, a
német eljarassal nem brikettezhetok. A szurokkal valo brikettezés-
nél is lehet olesébb ez az eljaras, killénosen akkor, ha a szurok-
felhaszndlas nagy.

Az eddig ismertetett kétéanyagokon kiviil még sok, részhen
organikus. részben anorganikus koloanyagol hoztak javaslatba, me-
lyek nem tndnak a gyakorlatban altalanosabb elterjedtségre szerl
tenni. Ezek kozil csak egynéhanyat fogunk réviden ismerteini.

Régota ismert organikus kotéanyag a szulfitiug, a szulfiteellu-
l6zegyaraknak nem egyszer kellemetlen mellékierménye. A ré-
gebbi ilyen eljarasok’) azonban a gyakorlalban nem terjediek el

A szulfitligot, Ca(HSO,), oldalol a faanyag kiligzisira hasz-
naljak. Az elhasznalt ligban Ioleg a kovelkezdé anyagok vannak
oldva : ligninszullonsavas mész (Ces Il (CHa), S: Q=2 Caz), kiilonféle
cukrok (dexlrose, mannose, xylose), ecelsav, csersavak, gyanlak
(részben laldn minl kalciumsok), nilrogén vegyiiletek. Mindezek
a vegyulelok kevés hamut is adnak. Igy pl. a legelél emlitett vegyii-
lethol 11-4% CaO, illetéleg 20-4% Ca CO, maradhat vissza. A lag
Ca0 hamuja legfeljebb 10 gr/liter, teh&t kevesebb, mint 1%. A be-
siiritett g barnaszinti, ragacsos pép.

E. W. Bowen-nek 1927-ben kell angol szabadalmi eljardsa a
szulfitlig alkalmazasat a kovetkez6 modon ajanlja. Az 1'5—2 mm-
nél finomabh, s a szikséghez mérten szaritoll brikettszénbol a
finom por egy ciklon készilékkel ki lesz vonva. 86 sr. pormen-
tes briketiszenel osszekevernck 9 sr. 28 Bé-ra (1-24 fajsalyt) siiri-
tett, 65° C homérsékletii, nyers szulfitliiggal,?) majd ezutdn hozza-
kevernek b sr. finom port, s az ilyen modon elékészitett anyag lesz
kozvetleniil hrikettezve. A brikellekel ezut4én mintegy 22 percig
3530° C-ndl kemencében hevitik. s utina lehiitik. A kész brikett nyo-
moszilardsiga mintegy 35 kg/em®. Husz percig tarté vizhendztatis
utdn a nyomoszilardsag 21 kg/em® Elonye az ilyen eljarassal ke-
sziilt briketinek, hogy korom ¢és fust nélkiil égethetd el.

Aszfalt és nyersolajban dis orszigokban célszertien hiasznal-
hat6 az aszfaltszurok, vagy a nyersoluj desztilliciés maradvanya.
A myersolajnale 300° C mellelt valo desztillalasanal visszamarad a
strlin folyos, vagy vajszerti, solétzold vagy fekete anyag, az u. n.
mazut. Ennek tovabbi desztillaldsdnal nyernek asvényi kenGolajat,

1) L. Franke, id. m., 57. L
*) gy tonna ilyen siirliségii szulfilliy dra 1 L, 15 s, tehat kb, 49 D,
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mig a visszamaradt szurokszerli anyag, — melyet vaslakk készité-
sére is hasznalnak, — minl Koléanyag, brikettgyartasnal is jol al-
kalmazhato.

Tovabbi organikus kotéanyag a naphtalin, C..H,, mely a ko-
szénkatriany desztillalasimal nyeretik. Kozonséges homérsékleten
nyersen sargas, tisztitott llapotban szintelen, apro lemezekbdl all.
A Buss—Fohr-féle eljdardsndl’) a mosott, még nedves finom szén,
eldzetes szaritas nétkiil, 3% kemény szurokkal keverve lesz a ma-
laxeurbe feladva. Ugyanide lesz feladva 1—2%, forré kondenzviz-
zel kevert naphtalin®) A malaxeurben, — hova 300° C homlérsek-
leifi thlhevitett g6z vezettetik be, — elparolog a naphtalin (216° C-
nal), valamint a szén f6l6s nedvessége. A vizgéz a malaxeurbol
feliil eltavozik, mig a naphtalingézt a szén és szurokkeveré¢k visz-
szatartja, mely az alsé hidegebb mészben ismét kondenzalodik. Az
igy eldkészitett anyag a rendes modon lesz brikellezve.

Ennek az eljarasnak elonye, hogy kiilén szarité berendezésre
nincsen szilkkség, de az ilyen modon eléallitoll brikelt szilardsaga
nem megfeleld.

(Csak névszerint emlitem még imeg a kemeényil6 csirizl, melaszl,
cellulozét, cellulozeszurkot, gyantaszappant stb.

Az anorganikus kéléanyagok kozill az agyag- €s cementipar-
ban ismerl anyagok jonnek figyelembe, mint: agyag, méarga, mag-
nézia cement, portland cemenl, mészhidral. Kozos hélranyuk, hogy
a brikell hamutartalmat novelik.

A mészhidrat (mésztej), — melyet a Salgotarjani Készénbanya
R. T. is alkalmazott, — gvors kiotéséhez szénsavra van szikség,
amiért is a briketteket fiistgazzal atjart kamraban kell elhelyemi.
Az eljards, — eltekintve a brikett csekély értékétél — koriillményes
és koltséges. Egyediili elénye, hogy a pirites szénbhdl késziilt brikett
elégetésénél képzads SO, a mész altal megkattetik.

4. A brikettszén és szurok elckészitése,

A brikeltgyar rendszerinl egy szénmosd-, vagy osztalyozohoz
kapesolodik, a honnan a 10 mm-nél [inomabb szenet kapja: bar
kivételesen épillnek brikettgyarak szénbanyaktol nagyobb tévol-
sagra is, amikor a szenet vasiton, vagy hajon szallitva kapjak. Min-
den esetben sziikség van egy brikellszéntartalyra, ami a szén szil-
litisdnak egyenetlenségeit van hivatva kiegyenliteni. Kisebb brikelt-
gyarakndl ez a tartaly lehet cgy egyszerii lolesér : nagyobb gyarak-
nal azonban 100-—200 tonna befogadd képességli, Léglabol, vashol,
vagy vasbelonbdl késziilt, négyzeles, vagy kor keresztszelvényii tar-
lalyokat épitenek.

Ha a briketlszén kevésbé szilard, a brikettezéshez durva 310
mme-es szemek a szallitds, keverés, szaritas, hevités kozben rend-

1) Franke, id. m., 128, I ;
7) A nuphtalin vizben nem oldddik, -
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szerint olyan mértékben széttoredeznek, hogy kiillén apritasra nin-
csen szitkség, Szilard szeneket azonban fel kell apritani kb. 3 mm-es
szemunagysagra., Erre a célra dezinlegralorokat alkalmaznak leg-
F-ya'lu'-ablbau. A dezinlegraloroknak elénye, hogy az anyagol apritas
koézben jol dssze is keverik, ami kalonosen akkor fontos, ha a szil-
litolt anyag nem egynemii,

A szilard szurkol nagyobb, rendszerint hengeres témhbékben
vasiton szalliljak, s hiivos helyen, gyakran pincében raktarozzik
A nagyobb darabok kézi erdvel, kalapaccesal lesznek széttérve, majd
a finom. apritishoz tovabb el6apritva. Utobbi célra legjobban be-
valtak az ércel6készitéshol ismerl pofastordk. Az ezekkel mintegy
60 mm szemnagysigra eléapritoll szurolk finom felapritdsa ugyan-
csak dezintegratorokkal, ritkabban gorgdmalmokkal torténik,

A gyantat 120 kg-os hordékban szallitjak, de ennelk finom apri-
tasara a dezintegrator nem alkalmas, mivel az erés felmelegedés
kovelkeztében a gyanta meglagyul. Tapasztalat szerint erre a célra a
golyds malmok felelnek meg. Hasonld érvényes a lagy szurokra is.

A széntartalybol a brikeltszenet allandé mennyiségben kell a ke-
verd berendezéshez, — rendszerint a keverd csigahoz — adni, ahova
egyidejiileg lesz adva a megfelels mennyiségli, rendszerint a finom
apritobol (dezintegratorbol) jovo szurok is. A szém és szurck egyen-
Icles adagoldsa a tartily, vagy tolesér aljanal elhelyezett adagold
tanyérral 16rténik.

5. 4bra,
Egy ilyen adagolo berendezés vazlatat latjuk az 5. dbrdit, a és b
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a szén-, illetdleg szuroktdlesérnek hengeres nyaka, mely az e és
toloval szabalyozhaté nyildssal bir. A keét toleser alatt van a ¢ és d,
cgymsssal ellentétes irdnyban forgd adagolo téanyér, melyrol a bri-
kettszenet, illetéleg szurkot a két tolesér nyakahoz erésilett g és I
ferde lapat lesepri a koztitk elhelyezett kozos keverd csigaba (cz
utobbi a rajzon nincsen feltiintetve). Kézben azonban az anyagnak
még egy masik I és m tolé nyilasan is keresztiil kell menni, mely
utobbinak nyilasa az adagold tanyér kézéppontjahoz kozelithetd,
vagy allol tavolithald. A tolok megleleld bedllitisa altal az adagolés
igen pontosan szabalyozhaté. A k és m told keretéhez erdsitett, ivben
meggorbitett badoglemezek célja a tanyéron levé anyagot a tolo
el6ll oszelartani. Az adagold tanyérok atmérdje 1—1'6 m, percen-
kénti fordulatszdma mintegy 10, Meghajtasuk kupos fogaskerék at-
tétellel torténik egy kozos elététtengelyrol.

Az itt ismertetett berendezések osszeallitisanak séméaja a 6.
abrdn lathato.

6. abra,

A szénmosobol vagy az osztalyozobol a brikettszenet az a szil-
lito- vagy lapalos szalag a b tartilyokhoz szillitja, honnan a meg-
felel6 mennyiségli szén a ¢ adagolé tanyérokrol a d szallité-, vagy
lapatos szalagra, s onnan az e elevatorvalyuba keriil. Az | elevator
felemeli a brikettszenet a g széntdlesérbe. ,

A h pofastors altal elapritott szurok az i elevatorvalyaba hull,
honnan a k elevator felemeli az | dezintegratorhoz, mely azt fi-
nomra apritja. A felapritott szurok innen az m szuroktélcsérbe jut.

Az m és g tolesérek alatt levé n'és o tanyérokrol a kells meny-
nyiségli szurok és szén a p keverd csigdhoz, onnan az r elevator-
valyuba keril, majd az s elevator altal felemeltetik a ¢ tolesérhez.
A megfelelé aranyban dsszekevert szén és szurok az u tanyérrél a
v szallité szalagra jut, mely azt a malaxeurhoz viszi.

5. A brikettszén szaritasa.
A cddigick};cn eltekinlellimk a brikettszén szaritasatol, ille-

t6leg feltételeztiik, hogy arra nincsen szukség. Ebben az esetben az
2‘
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el6készités menete az, amit az elébb ismertettink. Ha azonban a
szenel a brikettezés el6tt szaritani kell, akkor az elékészitéshe még
bekapesolodik a szdritds is. Ha a szenet szaritani kell, de nem tal-
sagosan nedves, akkor lehet mar a szurokkal valo Osszekeverés
utan szaritani, igvhogy ekkor a 6. 4bran a v szallito szalag nem a
malaxeurhéz, de a szdritohoz viszi az anyagof. Nedvesebb szenel
azonban még a szurokkal valé keverés elstt kell szaritani, Ekkor
a 6. abran a b tartdlyokb6l a szén el6szor a szaritoba jut s csak
azutdn a ¢ tolesérbe.

Mar lattuk, hogy a brikettszénnek nem szabad nedvesnek lenni,
kulénben nagy lesz a szurokfelhasznilas, nem kapunk kell6 szilard-
sagi brikeitet és a magas nedvességtartalom miatt a brikett fiits-
értéke is kevés lesz. Miutdn azonban a szaritas is pénzbe kerill,
esefrél-esetre kisérletileg kell megéllapitani azt a nedvességtartal-
mat, a meddig a szaritassal el kell menni, hogy a felesleges szari-
tast, s az ezzel jard felesleges kiadésokat elkeruljuk. Csckély ned-
vességtartalmit szenet szaritas nélkil briketteziink. A szaritis ho-
ben térténik, amikor is a szén f6los viztartalmat elgdzitjitk.

Legyen a nyersszén nedvességtartalma v%, a szaritott széné
v, %, s legyen az 1 kg nyersszénbdl nyert szaritott szén sulya k kg,
akkor 1 kg nyersszénben van :

S JE
100
viz, k kg szaritott szénben pedig : .
k v i
100
1 kg nyersszén sziritasanal elg6zilendd vizmennyiség kg-ban :
v k Y1
S, P,
100 100
Méasrészt :
. w=1—1I,
ugyhogy e két egyenletbol :
100 — v,
és
160 — i

Legyen pl. a nyersszén nedvességtartalma v — 14%, a szari-
tott széné V1.=3%, akkor 1 fkg D-}’ersszémbé'l] ny'el"l-.‘l'ntkl
o100 = 14
= To—3 — 0Tk

szavitoll szenet, agyhogy kg-onként elgézitendd
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14 — 3

w 10— 3 0113 kg

viz.
A brikettszén szaritasa rendszerint gézszdritokban, ritkabban
fiistgazakkal atjart szdrité kemencékben torténik. Elobbi esetben
a szaritdsra 1:5—35 at. abs. nyomast gézt hasznalunk, mely lehet
faradt géz, frissgbz vagy a kettonek keveréke. A széritdshoz szik-
séges meleg- és gbzmennyiségnek a kiszdmitasa a kovetkezod modon
torténik,

l.egyen 1 kg viz elgbzitéséhez szikséges melegmennyiség, mely-
nek atlagos értéke 620 kal, m, akkor 1 tonna nyersszén szaritasa-
hoz a 2, egyenlet szerint elméletileg kell :

100 — v

A lénylé-ges melegmennyiség a szén ¢s levegé felmelegitése és
a sugarzasi veszteségek miatt ennél mintegy 20%-kal nagyobb,)
azaz : TS £ .. f TR

M, = 1000 m kal,

v o—
100 —w

Ha 1 kg t* C homérsékletii telitett vizgéz ugyanolyan hoéfoki
folyadékka kondenzalédik, felszabadul a megfelelé belsé parolgasi
hé o ,s ez lesz a sziritisra és a hdveszteségek potlasira felhasz-
nalva. Az alanti tiblazatban latjuk ¢ értékeit, melyek p at. abs.
nyoméshoz és 1° C hdmérséklethez tartoznak.?) !

M; = 1200 m kal.

<i

P t 0

15 1108 491-3
29 1196 484°7
25 126'8 4794
30 1329 4748
35 1382 4707

E tablazatbol latjuk., hogy magasabb nyomasnal o értéke ki-
sebb, vagyis 1 kg magasabb nyomasu telitett géz, ha ugyanolyan
hoéfoku folyadékka kondenzilodik, kevesebb meleget ad le, mint
1 kg alacsonyabb nyomdasu géz. Ebbol az kovetkeznék, hogy a szi-
ritisra gazdasagosabb alacsonyabb nyomast goézt hasznalni. Nem
szabad azonban elfelejteni, hogy nagyobb nyomiésu, tehat maga-

1) Ez megfelel 83'3° hatasfoknak, ami jo Allagérték.
%) Hiitte, 25. kiad., Berlin 1925., L k. 487. L
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sabb hémérsékletti g6z alkalmazasanal a szaritds gyorsabban me-
gyen véghbe, lchil nagyobb lesz a sziriténak 1 m?® fiitéfeliiletre esé
ordnkénti elgézitési képessége y is. Tehat magasabb nyomést sza-
rilogbz alkalmazasa mellett kisebb lesz a szirité dimenziéja, azaz
beszerzési koltsége, energiafogyasztisa és fizemi koltsége is. izt iga-
zolja az alanti tablazat,’) hol tdnydros és cséves gézszaritéknak a
fent megadott nyomasokhoz tartozd elgbzitési képessége van meg-
adva, : :

5 Tanyéros szaritd CsBves szaritd
i 7 kg 70 7 kg y %0
15 [ 473 | 100 2:46 100 |
20 567 120 296 120
25 633 134 330 134
30 690 146 360 146
35 737 156 384 156
[ |

Lathaté a tablazatbol az elgozilési képesség szizalékos nove-
kedése.

1 lonna szén szaritdsahoz szilkséges gdzmennyiséq tehat M,
cgyenletébdl:

v — vy

= e e o .
G = 1200 s - g 3
Ha m —. 620 kal*), p — 2'5 at. abs., tehat o — 479-4 kal, akkor
e
€s
G = 1548 100—_-—:' BRI, on o v a0

Ldtjuk tehdt, hogy 1 kg viz elgézitéséhez minteqy 1'5 kg szd-
ritégézre van sziikséq.
Példa, Oranként 30 tonna szenet kell szaritani v — 149%-r6l
v, — 3% mnedveségtartalomra.
Elobbi példank szerint ekkor kapunk o6rankiént
300887 = 21'61 tonna
széritott szenet®), 2:5 at. abs. g6z alkalmazasa esctén kell oranként
G = 30X 15480113 — 5422 kg
1) Kogler, id, m., 448., 450. 1.
?) 1 kg leliletl vizgdz osszes hoje 1 al. abs. nyomdassal (99-1° C) 639 kal.
Ha a viz kezdé héfoka 19° C, akkor 1 kg viz elgézitéséhez kell 620 kal.
) Eltekindve a szalloporveszieségtél.



szaritd géz, Oranként el kell gdziteni
30100050113 = 3300 kg
vizet, amihez a fenti tablazat szerint kell egy

3390

gag o
fitéfeliletli tdnyéros gozszarilo, vagy egy

3 1030 m

330

ftitfeliiletli csoves szaritd.')

7. abra,

1) A fltsfcliilel tinyéros gdzszaritoknal a lanyérok felsé feliilele, estves
szaritoknil a csovek belso felillete.
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6. A szaritok.

n? A tinyéros gézszarité (7. abra) 20—35 darab kovécsvasbhol
késziilt kettés fala, gylrls a, a,... tanyérbol all, melynek kiilss
dtmérdje 3-8—5b m, belss atmérsje 1°-2—2 m, magassaga 5 cm. Mind-
egyik tanyér négy darab 5—7 mm vastag b, b, szektorbél van

8. abra,

osszeszogecsélve (1. a 8. dbrdt). A tényérok négy, c,—c, lireges on-
lollvas oszlophoz erdsitett konzolokhoz vannak megerdsitve, egy-
mastol 20—2% cm tavolsdgban. A szrité géz ¢, ¢, oszlopokon keresz-
tlil lesz bevezetve a tanyérokba, itt belsé parolgasi héjét leadja, s
kondenzviz alakjaban a c., ¢, oszlopokon keresztiil lesz elvezetve.

A nyersszén feliil lesz a szaritoba feladva az e gyfiriis feladd
tdnyérra (7. 4bra), ahonnan a legfelsé a, gbztanvér belsé kertile-
lére lesz lestpirve az f mozgd lapatok altal.

A fogaskerék attétellel meghajtott g fiiggélyves tengelyhez min-
den tanyér f6l6tt négy radiilis kar van erdsitve, mely a tengellyel
egylitt forog, s ferde elterelé lapatokkal van ellatva. A tengely per-
cenként 3—6 fordulatot tesz. Az elterels lapatok az a, tanyérra
adott szenet a tanyér killsé pereme felé terelik, majd a tinyér
kiils6 keriilleén levé nyilasokon lesoprik az a, tanyér kiilsé kerii-
letére. E tanyér [olott mozgd lapatok ugy vannak beallitva, hogy
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o szenet a tanyér bels§ pereme fel¢ terelik, s az ott levd nyildso-
kon ismét lesoprik a kévetkezd tanyér belsé keriiletére és i t.
Végiill a szén a legalsé tanyérrél a h kivezels csoveken keresztiil
egy szallité csigdba hull. Az A torétanyér, a k kapos torék és az
m csovek a mémet barnaszén brikettgyaraknal alkalmazott>szari-
tokban vanmak beépitve, miért is azoktol most eltekintink, s cél-
jukat késébb fogjuk ismertetni. A kondenzviz egy miélyebben el-
helyezett zart tartalyba folyik, mely a szarilogéz nyomlisa alatt all,
s kazantaplalasra lesz felhasznalva.

A szén elgbzitett nedvessége a szaritobol egy oldalt elhelye-
zett kéményen keresztiil tavozik el

Egy 5 m kiilsé- és 2 m belsé tanyératmérdvel s 35 tanyérral
bird szaritonal egy tanyér feliilete 16-5 m? s az Osszes fiitofeliilet

R %

i

57

I
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9, abra,

577'5 m?, Lgy ilyen szarito stlya 100 tonna, ara 90.000 R.-M. A ke-
veromii meghajtasdhoz egy valtoztathaté fordulatj szammal biro
2) Le-s métorra van szikség. Teljesitménye az 5. fejezetben ko-
zoltek alapjan meghatérozhato.

b) A Schulz-Jéle csoves gézszdrité vazlata a 9. dbrdn lathato.
Az a lejtés vashengerbe nagyszdmu, mintegy 10 ecm atméréji csé
van beépiive, mely mindkét végén nyitott. A csigakerékhajtasu
henger a b és ¢ tireges csapok koriil forog. A sziritogéz a ¢ csapon
keresztiil aramlik a hengerhe, mig a kondenzvizet harom, d spirdl-
es6 a dob forgasa kézben a b csapban levé kivezetd cséhoz vezeti.
A szaritand6é anyag az e adagolé hengerrdl keriil az egyes ¢sé-
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vekbe, melyek rendszerint tébb részre vanhak osztva, hogy a szi-
ritds és hékihasznalas kedvezébh — s ez altal a teljesitmény fokoz-
haté legyen, |

Két  kilonbozé  csdosztds
lathaté a 10. d¢brdn. 10, 4. sze-
rint minden csé egész hosszi-
ban harom részre van osztva ;
mig 10. b. szerint a cs) egesz
hasszan végigfuté két diamet-
ralis horda van, mely tObb kis
ivelt hidacska 4altal van egy-
méssal dsszekotve, Ilyen cso-
osztasck bevezetése 4ltal a csoves sziritok teljesitményét mintegy
20%-kal sikerilt fokazni.

A szén a esévekhen, a dob forgasa kézben fokozatosan a lejlo
irAnyaban mozog, s a baloldali nyitott csévégeken kihullva, az f
szallité esiga éltal tovavitetik (9. dbra). A ¢ csatornan keresztill egy
ventilitor meleg levegét fajtat a kemencetérbe, mely a kaopenyt el6-
szor kiviilrdl koriiljarja, majd a szaritd csoveken athaladva a h kiir-
tén keresztill tavozik el a szénbdl elgozitell vizzel egyitt.

A szaritodob almérGje 2-5—3-6 m, hossza 7—8 m; a szarild
csovek szama 420—720, bels6é atmérdje 95—100 mm. A daob lejtéje
5—7, tijabban 9 -10° is, percenkénli fordulatszima 4—8, energia-
fogyasztasa 13—30 Le. Az osszes fiitofelidel 870—1820 m*. Egy kh.
}100% m’-es csdszarito, mely 20 Le-t fogyaszt, 4ra mintegy 60.000

Tanyéros szarildknil a szaritds koénnyebben szabalyozhatd,
mint csGves szaritdknal. Elobbiek elgézitési kiépessége mintegy
90%-kal nagyobb, minl a csovesszaritoknak. Beszerzési ¢s fenntar-
tasi kaltsége azonban nagyobb, minl utébbiaké. A csoves szdritok
kénnyebben beépithetSk a prések [6l¢, [6leg kischb szerkezeli ma-
gassdguk miaft, miért is Gjabban mind szivesebben alkalmiazzik

10. abra,

e
|
I
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Sket. A héhen tapadé szénnél azonban a cstves sziritd nem hasz-
nélhato.

c) Eqy fistgdzszdritonak a vazlata a 11, dbrdn lathaté. Az a
hengeres forgédob hossza 10 m, atmérdje 1-7 m. Két végén gorgdk-
kel van aladtdmasziva, s fogaskerékaltétel 4ltal van meghajtva.
Percenként 5—10 fordulatot tesz Bels§ falahoz 8—10 szogletvas
van szogecselve, mely a dob forgisa kozben a benne levé anyagot
felemeli. A dob elé a b sikracsos tlizkemence van épitve, melynelk
fiistgazai atjarjdk a dob belsejét s a ¢ exhausztor altal lesznek el-
sziva. A szén felad4dsa a d toleséren keresztiil torténik. A dob mé-
sik végén eltavozd szaritott szenet az e szallitocsiga viszi lovabb.
Szintes doboknal a dob belsejében levd anyagol az exhausztor altal
elGallilolt Iégaram széallilja lengelyirdanyban, amiérl is ilyenkor erds
Mgirampra van szitkség, ami sck szalloport visz magaval. Ezért
ujabban inkabb gyengénlejlos szarilédobokal alkalmaznak. Egyéb-
ként célszeri az exhauszlor ulin egy porfogd berendezést alkal-
mazni.') A szarild fuslgazok hémérséklete 200—850° C. Az f segéd-
kirté tizemkozben zérva van, s a sziritodob leallilisakor lesz ki-
nyitva, nehogy a dob belsejé¢ben levé anyag lalszaradjon, s tizet
fogjon. ]

Ujabban a szarité dobokal hosszivAnya celldkra oszljak be,
hogy ez altal a sziritas egyenletesebb, s a teljesitmény fokozhald
legyen. Egy ilyen tijabb rendszerti szarito dobnak latiuk a kereszl-
metszetét a 12. abrdn. A cellak
cgyenletes toltése  kiillsnleges
felado lapatok alkialmazasa al-
tal van elérve. Az egy cellaba
feladott anyag a dob forgasa
kézben ugyanabban a cellaban
marad, mig a szaritobol el nem
tavozik. A szén eldrehaladdsa a
dob lejtés elhelyezése altal ére-
tik el.

Fgvy, amegadott méretii szi-
ritdval oranként mintegy 13
tomna szén szarithatd 209% ned-
vesség tartalomrdl H%-ra. Egy
ilyen szariténmak a salya 26.000
ke.

d) Ha a sziritandd szén
kevéshhé nedves, akklor a szu-
rokkal valé &sszekeverés utin

12. abra, lehet szaritani, amikor egyattal

nemesak a szaritas,de akeverés

¢s melegités, tehat a préseléshez valo kézvetlen eldkészités mun-
kaja is elvégezhets.

1) L. késobh a briketigyarak portalanitasanal.
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Egy erre a célra szolgald melegits-, vagy lagyitékemencének
a vazlata a 13, dbrdn lathato. A fiiggélyes tengely koriil forgd, 6:5
' m Atméréjli @ vas
b asztallap 12 db. szek-
77 torb6l van Osszeal-
litva, sboltozott, tég-
1abol épillt kemen-
cével van kiorilvéve.
A tengely kupos fo-
gaskerékattétellel
van meghajtva. A
szurokkal  Gsszeke-
vert s#n a b hen-
geren keresztill lesz
az asztalra feladva.
Ennek als6 széle az
asztallaptél 6—8 cm
tavolsagra van. Eb-
ben az ontottvashol
késziilt hengerben az
asztal tengelyére csa-
var alali, koviaesvas
szarnyalk vannak
ertsitve, melyek a
feladott anyagot az
asztalhoz vald szalli-
tis koézben erdsen
osszekeverik és Aat-
gvarjdk. Az asztal-
lap felett 5—6 radia-
lis ¢ vasrad van, melynek belsd vége a feladd hengerhez, kiilss
vége pedig a kemence faldban elhelyezett éntéttvas szekrényben
van megerdsitve. Ezekhez a rudakhoz — egynek a kivételével —
ekevashoz hasonlé alaku kis vaslapatok vannak erdsitve, melyek
az asztallapon levé anyagot az asztal forgasa kozben atforditjalk,
Ggy hogy a szurok- és szénkeverék egyenletesen lesz szaritva és
melegitve.

A d midhoz az asztalig leérd, ferde elterelé lapatok vannalk
erésitve, melyek a szaritott és felmelegitett anyagot az asztal széle
felé terelik. Ezek a lapitok dsszekottetésben vannak egy masik
raddal is, mely a kemence falin keresztiill megy, ugy hogy e lapa-
tok ferdesége s vele egyiitt az elterelés sebessége Liviilrol s:zagﬁ-
lyozhaté.

Az anyeg leseprése az asztalrol annak széle felett clhelyezett
¢ ferde lapat 4ltal torténik. A leseprett anyagot szallité csiga viszi
kozvetleniil a préshez.

A szaritds és melegités itt is fistgazokkal torténik. Az f sik-
racsra a tlizeldanyag a két keskeny oldalon lesz feladva, A fistga-
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2ok az asztal felett vonulnak el, majd az asztal alatt a ¢ ¢csatornén
keresztiil az oldalt feldllitott kéményhez keriiinek. A h segédcsa-
torna, mely ugyancsak a kiéménnyel van &sszekotve, tizemkozben
egy toloval van elzarva. Az (izem leéllitasakor a lolot megnyiljak,
nehogy az asztalon maradt szém és szurok meggytiladjon. A kemence
fala badogkopennyel van kortilvéve s a tiizelés mellett j6l lehor-
gonyozva.

A tengely percenként mintegy 3-5 fordulatot lesz. Tlizelsanyag-
felhasznalas atlagban a szarilott anyag stlyanak 2-5%-a. E célra
rendszerint brikettérmeléket hasznalnak. Egy kemendével ordn-
ként 10—12 tonna, 10% nedvességlartalmi anyag szarithato.

Hatranya e kemencének, hogy szaritis koézben a szurok egy
része rendszerint elég, miért is atlaghan mintegy 1% szurokveszte-
ség all elé, Eppen ezért tjabban nem igen alkalmazzik.

7. A malaxeur.

A malaxeur a sziraz szin ¢s szurok keverékének a szurok la-
gyulasi hofokdig valoé felmelegilésére, erds osszekeverésére ¢s at-
gyurdsara, tehat a préselésre valo kozvellen clokészilésére szolgal.

Lehet a szarito ¢és a prés kozé iktatva, vagy ha a nyers brikett-
szén elég szaraz, akkor csak egyedil alkalmazzak- Ebben a eset-
ben magyobb miéretekkel bir, mivel ekkor a beleadott anyag hideg
s hianyzik a szarito altal végzett elozetes keverés i6s gyuras A me-
legilés a brikettanyaggal kozvetleniil érintkezd talhevitett gézzel
torténik,

A 14. dbrdn latjuk a szokésos elrendezést.’) Az éntottvas all-
vanyra helyezett, fiiggélyes a vasbadog henger kazepén a kipos
fogaskerékattétellel hajlott b tengely vonul végig. I& tengelyhez a
¢ csavaralakilt kések vannak erositve, melyek a feliilrél feladott
szén- és szurokkeveréket erdsen osszekeverik, atgyarjak és lefelé
szallitjak.

A henger [eliil rendszerint nyitoll s a nyersanyagot egy szallito-
csiga szallitja hozzd egyenleles mennyiséghen. Alal zart s feneke
folott egy vagy kiél d toloajloval van ellitva, aszerint, hogy egy
vagy két prés van hozzakapesolva. A toloajtoklon keresztiil kihor-
dotl anyagol az e szallitocsiga viszi a préshez. A henger falaban
killonbozo magassagban keészitett nyilasokon keresztiil 2—6
favoka van elhelyezve, melyen at talhevitett gézt fajtatnak a hen-
ger belsejébe. A g6z kozvetlentil fent, vagy egy kihuzo kirtén ke-
resztiil tavozik a szabadba.

1) Vannak szintes tengelyli, u, n. fekvé malaxeurdk is, Egy ilyen lathatg
a 77, {ibrin,
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Ha a hrikettszenet nem sza-
ritjuk, aklkor a g6z hémérsek-
letének elég magasnak kell
lenni, mivel ekkor a ifeladoll
anyag hideg, mnehogy a be-
Aramlé g6z a malaxeur-ben
kondenzalodjék s ilyen modon
a brikett nedvességlartalmat
navelje.

A malaxeur magassaga 2—
26 m, leljesitménye oranként
12—15 tonna mnyersanyag.
kavarotengely percenként mint-
egy 30 fordulatol tesz, A [eliil
feladott anyag mintegy 10 pere
mulva keriil ki a malaxeurbdl,
amikor is hémérséklete 80—
100° C. A talhevitett vizg6z ho-
foka 300 350, méha 400—450°
C. Egy tonna brikettre 40—50
kg gézfogyasztds szamithalo.
Egy malaxeur energia fogyasz-
tasa mintegy 15 Le.

8. A préselés.’)

A brikettezésre elkészitell
anyag brikettprésekben lesz
kesz briketté form@alva.

A préselés was, vagy mas
fémbol kiésziilt présmintdban
torténik, melynek keresztszel-
vénye megegyezik a hrikett ke-
resztszelvényével, hossza, vagy
mélysége azonban nagyobhb,
mint a brikett vastagsaga. Ez
a minta meg lesz téltve a kell6
mGdon  elkészitett, 80—100"C

14. abra.

hémérsékletii, laza brikettanyaggal, majd azl a présdugattyd Altal,
megfeleld nyomassal Gsszepréseljilk (15. dbra). A préselés lehet
egyhatdst vagy kéthatdsi. Elsé esethen a minla az egyik oldalon
zart, s a présdugattyn csak a mésik oldalon hat ; utobbi esetben a
minia nyitotl, s mindkét oldalrél hat egy-egy dugattyti.

Présclés kozben a laza brikettanyag tomdérilve lesz, térfogqata

!} Finkey, Die Bedeutung der Lufleinschliisse u. der Entliiftung bet d. Bri-
keltieren. Mitt, d. k, ung, Hochschule fiir Berg- u. Forstw.,, Sopron, 1930,, 3, 1,
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kisebbedik, minek kévetkeztében surlodds lép fel, amit megfelels
présnyomdassal, illetoleg nyomderdvel kell legydzni.

Ha az anyag a présnyomas
alatt is rideg marad, préselés
kdzhen csak kiilsG sirlodds lép
fel, ami egyrészt a brikettanyag
részeinek egymas mellett val6
elmozdulasa alkialmaval, m#s-
részt a minta falanal lép fel
Ilyen anyagot azonban ilyen
nyomis alatt nem is lehet bri-
kettezni. Ila azonban a briket-
tezend6é anyag, legalabb rész-
ben plasztikus, akkor préselés
koézben a plasztikus részek
alakvdllozdst is szenvednelk,

' ami viszont a molekulak kozott
15. abra. felléps  belsé  surléddst hoz
lélre.

Préselésnél tehat a présnyomas részben kiilsG-, részben belsd
surlodas legyézésére szolgal. A surlodas legyGzéséhez szikséges nyo-
més préselés kozben névekedik, s egyebek kozt figg az anyag laza-
sagatol, belsé strlodasi egyiitthalojatol ¢és térfogatesolkkenésétol.

A présnyomas altaldban kifejezheld a relativ {érfogaicsckienés
fiiggvénye gyanant. Nyilvanvalé ugyanis, hogy az abszolut térfogat-
cstkkenés alapjan meghatarozott értékek nem hasonlithatok oOssze
egymassal. Igy pl. ugyanazon anyagnal 10 cm® abszolat térfogat:
cstkkenésnek mas nyomas fog meglelelni, ha a kezdeti tériogat 100
cm?, vagy 500 cm®. Amig elsé esetben ugyanis a relativ térfogat-
csokkenés 109, utébbi esetben csak 2%. Legyen a laza brikett-
anyag lérfogata V, em?®, ugyanaz a brikettezés valamely fdzisaban
V cm? akkor a relativ térfogatcstkkenés

- b 1
és a hozzatarlozé nyomas
Pr= B WMhess el wuiogeatusnn o s gk e e B

Ugyanolyan alaka és nagysagu, de kilénhozé anyagbol készilt
brikettekre p és AV kozott az dsszefiigoést a 16. dbra tunteti fel. A
végnyomas, ngyanakkora £ V-nél annal kisebb, minél plasztikusabh
a brikettezendd anyag.

Ha foltételezziik, hogy a brikett rideg és plasztikus része 6ssze-
nyomhalatlan, s eltekintiink a briketthe zart levegdrészeeskéklél,
akkor a brikett maximalis térfogatcsoklkenése

Vi — Vo do — 43
Vi . do

O Vmax =— I e T s



hol V, a brikett abszolit-, V,
p kezdd térfogata; mig d, a
y brikettanyag fajstlya, ¢ , pe-
dig a laza anyag térfogatsulya.

Ha pl. .
P, do — 14, 81 — 0%,
P akkor e
P 14 — 06
Vs =— ————— == (Fi{
A = 057

Ez tehat a brikett relativ
osszenyomhaldsiga. A fenti
példaban kiszamitott 0-57 &sz-
szenyomhatosag tehat azt je-

0 AV lenti, hogy egy ilyen anyaghol
készalt brikellnek a végs6 tér-
16. abra, fogata, ha kezd6 térfogata pl.

200 em?, nem lehet kisebb
200 (1—0:37) — 96 cm3-ncl,

Amint a 16. abrabdl lathaté, a présnyomas eleinte lassan, ké-
sébb ann4l rohamosabban névekedik, minél jobban megkédzeliti
£V oértéke a relativ 6sszenyomhatdsagot.

Szurokkal valé brikettezésné¢l a szén rideg anyagnak tekint-
hetd, mig a szurok, a kotéanyag a brikett plasztikus riésze, a prés-
mintédban uralkodd nyomaés ¢s homérséklet alatt.

Ha a levegd a présmintabol a présclés kozben nem tavozhatik
el, cz a kész brikettben belsé tilnyomds ala keril, mely belsé tul-
nyomas a brikett szilardsagat veszélyeztetheti, ha annak anyaga nem
clég plaszlikus.))

lem szabad azonban azt gondolni, hogy a briketthe zart le-
vegd nyomdsa egyenlé a présnyomassal. Ha ugyanis a kész brikett
lérfogala V, akkor elobbi jelolésiink szerint a laza brikettanyaghan
levé levegd térlogata :
Vi — Vo,
mig a kész brikettben levs, nagy nyomasu levegs térfogata :

V — Vo

A

A Vi — Vo d (9 — &) 4
V—Vo s(h—g —~ T~

hidnyados, hol & a kész brikett térfogatsulya, megadja a laza bri-

N 1y a % lapon £ alalt.
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kettanyagban levé és a brikelt altal bezért levegd térfogatanak ha-

nyadosat.")
Ha ismét d, = 06, 6, — 1'4 &s 6 — 12, akkor
T & L
06202

Ez tehat azt jelenti, hogy a briketthe zirt levegé myoméasa ekkor
8 at. abs, lesz, fiiggetleniil a préselésnél alkalmazott nyomdstol, ha
izotermikus allapotvaltozast tételeziink fel. '

Iz természetesen csak dtlagérték, mert hiszen az egymastol
kitlonallé levegézarvanyokban a tényleges nyomds lehet ennél ki-
sebh és magyobb.

Ha a brikettet jobban témoritjilk, 4 értéke természetesen na-
gyobb lesz. Ha pl. d, és d, el6bbi értékei mellett d=—1-3, akkor

1308
R . i IR
06501 17°5.

Elkor tehat a briketthe zart levegé atlagos nyomasa, ismét
liggetlenil a présnyomastdl, izotermikus -ixlla-potvz’lf{ozést feltéte-
lezve 17-5 at. abs. lesz. ;

Az elébbiek alapjan a

anyf

do—d

d
T = — _ 5
I =100 (1 — 5 )= 100 g e = B

értéket o brikett tomorségének nevezhetjik.
Ha pl. d,=-14 &5

d = 06, 12, 1:3;
dkkor
T = 43, 86, 93%0,

Ha d— J,, akkor T — 100%, ami azonban a gyakorlathan leg-
feljebh tokéletes légtelenilés esetén volna elérheld.

Nézzitk mostan, hogy a préselés elolt, alatl ¢és utin fenndllo
hémérséklet milyen befolyassal van a levegézarvanyok nyomi-
sara és a brikett sziladsagara.

Szuroldkal valé brikellezésnél a mintdba adott anyag héfoka
mintegy 100° C, tehat emnyinek veheld a mintdban levé levegd
hémérséklete is, Préselés kozben az anyag még jobban [clmeleg-
szik, mintegy 120° C-ra, majd a mintabol kikerilve, lehil, s fel-
veszi a kormyezet h('timérsé!kfetét, mintegy 20° C-t,

100" C hémérsékletli s 1 at. abs. nyomésu levego fajtérfogata :

2926373

= ———— 3
g 10.000 R o

hol 20-26 — R a ghzallando levegére és 373 = 273 |- 100 a levegs

1) Ez lermdészefesen csak megkdzelitd érték, mert hiszen a brikett és a
minla oldalfala kozidtt is marad levegd, ami a brikettnek a mintdhol valé kivétele
ulan ellavozik ; a kompresszio pedig, amint arra a szivegben is utalunk, nem
egyenleles,
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abs. hémérséklete a préselés elétt. " :

Az elébb kiszamitott 2 — 8 #érték kb. megfelel a szurokkal
valo brikettezésnek, ugyhogy ha ekkor a préselés végén a hémér-
s¢klet 120" C = 393" abs.: a légzérvanyok nyomasa lesz:

file= Magi = 105.000 kg/m2 — 105 kg."cmg,
1-09
azaz nagyobb, mint az izotermikus allapotvaltozas feltételezésével
megadott 8 kg/cm?®,

Ha most a brikelt lehal 20° C — 293" abs.-ra, akkor a 1égzar-

vényok nyomisa :
p= w% = 63.000 kg/m? =63 ki/cm?
109

Foglaljuk ossze az eddigi szamitisok eredményeit a kovetkezd

tablazatbhan : \

Aot | : A légzarvanyok ,
I homerseklete 1 nyomasa
Préseles elott 1000 ¢ | 10 ky/em?®
Préselés végén 120" C 105 k, /em?
Kevéssel a réselés uldn | 100° C 80 kg/cm?
A brikett lehiilése utin | 200 C [ 63 ki/cm?
| ;

Ldtjulk tehdt, hogy a brikett szildrdsdga a kihiilés utdn nem
csak a kétdanyag megszilarduldsa, de a légzdrvdnyok nyomdsanak,
fehdt az ezdltel okozott belsé fesziiltségnele csékkenése folytdn is
névekszik.

Ha igen nagy nyomas alkalmazasaval a brikett tomérségét no-
veljik, amikor egyattal a hamérséklet is erdsen fokozodik, a lég-
zarvanyok nyomasa lényegesen nagyobb lehet.

Igy pl. a német kotéanyagnélkiili brikettezésnél d, — 06,
d, =13 ¢sd—1-2 atlagértékekkel szdmolva lesz:

oo JRKOT
06:x01

Itt az anyag hémérséglete kozvetleniil a préselés elstt mintegy
40° C = 313" ahs. Ezen hémérsékleten és 1 at, abs. nyomésnal a
levegd fajtérfogata : :

. 2026313
10.000

Amint a 14, fejezetben latni [ogjuk, az ezen eljardsndl alkal-
mazott nyomas mellett a brikett kiilsé réteagﬂé.u:el-; homeérséklete —
Lités nélkil — mintegy 253° C-ra emelkednék fel. Ilyen hémér-
sékleten és 4 o= 14 mellett a légzarvanyok nyomasa lenne :

1442926 X526 )

p= —"w—— = 234,000 kg/m? — 234 kg/ecm?,

= 0'02 m3/kg,
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amely nagy nyomés mar a brikett szilardsagil veszélyeztetheli. Ha
a brikett 20° C-ra lehil, akkor a légzarvanyok nyoméasa :
14‘>(29'26>(2%_
= 092
Az itt kiszamitott eredményeket a kovetkezd tablazathan lat-
juk osszeallitva :

— 130.000 kg/m? = 130 kg/em?

Kllapot A legzarvinyok J
hémeérseklete I nyomasa
Présclés eldtt 40° C | 10 kgfem?
Preselés vegén 2530 C 234 kg/em?
Présclés utan 40° C 140 kg/em?
Abrikett teljes lehiilése utan 20° C 13:0 kg/em?
I

Szerzé ezen szamitasainak lényegét igazolja az a tény, hogy a
német brikettezési eljarasnal kello szilardsagh brikettet csak ugy
lehet kapni, ha a préselésnél fejlodé meleget a présminta vizhii-
tése altal minél gyorsabban elvonjuk, s ez altal a brikett erds fel-
mneleﬁedését megakadalyozzuk.")

E kérdésnek sokak altal eléggé nem méltanyolt gyakorlati
fontossagara valo tekintettel nézzitk még a Kkévetkezs példat. Le-
gyen ismét A— 8 és a brikettanyag kezdé hémérséklete 400° C =
6/3° abs. 1 at. abs. nyomést levegé fajtérfogata e hdmérsékleten

2926673 op—
_ —— =2 = m ?
' 10.000 g
Ha a préselésnél a hémérséklet 450° C-ra emelkedik, a légzarva-
nyok nyomasa :

8142026723

p—= "T— 86.000 lg/m? = 86 lglem?,
Ha a brikett 20" C-ra lehiil, a légzarvanyok nyomisa :
p = WLIZ;}WQ 2, = 35.000 kg/m® = 3'5 kg/em®,

Ismiét tablazatba foglalva az eredményeket :

Allapot l _—, A légzérvényok'
hémérséklete nyomasa
Préselés elott 4000 C 10 kg/cm?
Préselés vegén 4500 C 86 kg/cm®
Kevéssel a préselés utan 4000 C 80 kg;nmﬂ_'
A brikett lehiilése fitan 200 C 35 kg/em?

——

1) Kogler, id, m., 463, 1
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Osszehasonlilva ezen tablizat adatait a 34. lapon levé tablaza-
téval, latjuk, hogy a brikettezendd anyagnak préselés eldtt vald
Jelhevitése kedvezden befolydsolja a légzdarvdanyol nyomdsdinak a
csokkenését, a ,Bevezelés” h) pontja alatt elmondottakion kiviil-

Ls ez természeles is, mert hiszen az erds felmelegitéskor a
levegd fajlérfogalal noveljik, ami a brikett kihiilésekor a nyomas
megfelelo csokkenését vonja maga utém,

Ezek a szdmiliasok csak abban az esetben @rvényesek, ha a
levegé a préselés alkalmdval mem tavozhatik el a mintabél. Ha
eilenben a prés szerkiezele olyan, hogy préselé¢skor a brikettanyag
bizonyos lokig légtelenitve lesz') az elébb kiszamitott nyomasok
a léglelenités fokanak megfelelden csokkennek.

Ebbél viszont kévetkezik az a gyakorlatilag nagyfontossdagu
megdllapitas, hogy kevésbé plaszlikus szénbdl koldanyag nélkiil
csak akkor kapunk, kildnleges és Lollséges eljdrdsok alkalmazdsa
nelkul, megfeleld szilard briketiel, ha olyan prést alkalmazunk,
mely lehetéve teszi a brikeltanyag léglelenitését a préselés alkal-
mdval.

Egyenletes szilardsdgt brikettnél a siirliséy is egyenleles, ami
legkonnyebben kéthatasa préseléssel érheté el, ugy hogy a szu-
rokkal valo brikellezésnél, ahol altalaban alacsony nyomassal dol-
goznak, napjainkban rendszerint czl az eljarasl alkalmazzak. Mi-
né¢l kisebb a brikell keresztszelvénye, annal kiscbb legyen a vas-
lagsaga is. ‘

Az alkalmazandd présnyomds nagysiga fugg a brikett alakja-
tol és nagysagitol, a brikeftszén minéségétél és nedvességtartalma-
tol, a kotéanyag mindségétsl, a keverési aranytol, a keverés toke-
letességétol ¢és a keverédk hémérsékletétsl.

Nagyobb méretli téglabriketteknél és lagyabb szénnél a prés-
nyomas legalabb 200 kg/em® legyen, ami keményebb szénnél fel-
mehet 300 kg/cm®*ig. Aprobb (pl. tojas-) briketteknél 50 kg/cm®
nyomassal is j6 eredmény érhetd el.

Ha a brikettszén medves és szaritas nélkil lesz brikettezves
akkor a kozonségesen elterjedt brikettpréselkben csak mérsékelt,
kL. 50 at. nyomassal brikettezhets, mivel a folos viz a mintabaél
nem tavozhatik el és osszenyomhatatlan. De akkor is kompakt,
egynemii brikett helyett parhuzamosan rétegzett brikettet kapunk,
nielynek szilardsiga csekély. ISz a hatrdny csak sok, mintegy
10— 15% szurok hozzdadasaval keriilheté el, amennyiben ekkor a
kihiilt briketinél a rétegzettség eltiinik,

Megjegyzendd, hogy vannak prések (pl. a Steven-, Révollier-
féle stb.), melyekben nedves anyag is briketlezhelé, amennyiben
a kiszoritott viz a minlakbol ellavozhatik, ezek azonban a gya-
korlathan csalk elvétye lalalnak alkalmazést,

1) Tiyen pl. a Spengler-féle Rapid prés, az Apfelbeck-féle prés sib,
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9. A dugattyds prések,

1.A Couffinhal-féle prés egyszerli szerkezeténél fogva egyike a
legjobban bevalt és elterjedt préseknek. A mult szizad nyolcvanas
éveinek elején alkalmaztak elgszor. Sematikus vazlata a 17. és 18.
abrdn lathat6. A koralakic a présaszlal 10—12, legdmbélyitett
sarkd, radidlisan elrendezett,
téglaalakt mintanyilassal bir.
Forgas kozben egy, ugyancsak
szintes alaplemez [616tt ‘mozog
(ez az dbran mincsen feltiintet-
ve), mely a nyilasokat al6l el-
zarja, ketté kivételével, hol a
préselés és a kész brikett kito-
lasa torténik. b, a felsé-, b, az

1
NIt )
7l " m
d e
=i 1
b (e
_b: a = ¥
®
d,
A 2
v
17. abra, 18, abra,

alsé présdugatlyll, mig a ¢ dugattya a kész brikettet tolja ki a min-
tahol. A dugatiyak a d, felss- és d, alsé kettés lengé emelSkarhoz
vannak erdsitve. A d, emel6 e csapja az [ kettés dsszekotérad ki-
vigasdban van elhelyezve. Utébbi felsé végéhez van erdsitve a ¢
hidraulikus nyomasszabhalyozé henger, melynek célja a préselés-
nél megengedett maximalis nyomasnak a szabalyozasa. A hidrau-
likus henger dugattyurtdja az e csaphoz van erdsitve. Az [ rud
also vége a d. emeldkarhoz van csapozva, melyet a h présrigo
leszoritva tarf. A d, emeld i csapja rogzitve van, s ez az egész
emelérendszernck egyetlen fix forgastengelye. A d, emelét a k
hajiorud tartja lengd mozgasban.
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Amikor a d, emelé m csapja lefelé mozog, az emelé forgas-
pontja e-ben van, miutan a g hengerben levd viz lmegﬁk;a;délyozza.
hogy a dugattyirid, tehat az e csap is az [ rid hasitékaban fel-
felé” emelkedjék, masrészt a h présrugoé megakadalyozza az f rad
és a d, emeld emelkedését.

A préselés kezdetén tehdt csak a b, dugatiyi nyomja a min-
taban levg anyagot feliilrél, miq a b, dugattyu felsé lapja az alap-
lemez felsé lapjaval van eqy stkban.

Amikor a b, dugattyt lefelé haladdsa kézben a présnyomds
fckozatosan novekedik, s elér mintegy 120130 kg/cin® nagysagot,
ami a h présrigo fesziiltségét legyézi, az f rad a g hengerrel egyutt
felemelkedik, s a d, emelé forgaspontja dttevédik n-be. Az f rad
ekkor a d, emelét felemeli az i csap koril, ugy hogy most a b.
dugattyt alilrél nyomja éssze a mintdban levd brikettet, s ugyan-
alkor a b, dugattyit mozdulatlan.

A hajtérid lovabbi mozgasindl a d, emeld m csapja felfelé
halad, mikor is a b,, b, és ¢ dugattyit kiemelkedik a mintabol és
a présaszital elfordul olyan szog alatt, hogy a kovetkezd, laza bri-
keltanyaggal toliott minta keriiljon a b, és b, dugattyik kozé. Az
asztallap 180™nyi elfordulisa utdn a kész brikett a ¢ dugattya
ala keriil, mely azt a mintdhol kitolja, s a brikett elsbb egy lejtds
csatorndra, majd onnan egy széllité szalagra keriil,

A mintdknak brikettanyaggal vald megtoltése egy elosztd dltal
torténike (18. dbra). Ez egy 90 cm atmér6jli és 28 em magas,
felul nyitott p Ontottvas hienger, melyhez az anyagot a malaxeur-
bol egy szallitoesiga viszi. Ez Kozvellenill a présaszial folott van
elhelyeve olyan middon, hogy hérom mintat lakar el, ahol is a
feneke megfelelé kivagassal bir. A henger kozepén egy fiiggélyes
tengely forog, melyhez két, kovacsvashol kiészilt lapat van erd-
sitve, kizvetlenill az eloszté henger feneke folott, tgyhogy a fel-
adott anyagot a mintakba sopri.

A présasztal a leggyakrabban haszndlt 3 kg-os préseknél
1112 m atmérsjli éntottvas gylirti, melynek belsd része, a min-
takoszorta, 1012 radialisan elhelyezetl, 160 mum mély mintanyi-
lassal bir. Ezekbe a nyildasokba hidranlikus Glon vannak bepré-
selve a kivalthaté s szivos [émbél, rendszerint deltafémbél (réz,
cink, vas és élom otvizete), vagy fosziorbronzbol készill minta-
perselyek s ezek képezik a tulajdonképpeni mintal. A minla alsé
szelvénye valamivel tigasabb, mint a felsé szelvény, hogy a kész
brikett a mintabél kénnyen kitolhaté legyen.

_ Ujabban a présasztalokat kivalthaté mintakoszortival is Kiészi-
tik, A kils6 gyiirti éntéttvas, mig a belsé mintakioszora foszfor-
bronzbol, vagy deltafémbél készil, amely vagy 12 nagy minlaval
bir 6 kg-os brikettekhez, vagy 12 kettés minfaval (12X 2— 24)
3 kg-os brikettekhez; figy hogy a szitkségletnek megfeleléen a
mintakoszort kicserélése utdn 6 vagy 3 kgeos brikett készithetd.
Utébbi esethen cgyszerre két brikett lesz préselve, megfelels ket-
16s dugattytval, amiért is az ilyen préseket kettés présnek nevezik.
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A présaszlalnak kell§ id6hen ¢s megfelelé szog alatt valé el-
forditdsa az asztallap elétt le-
vé, szintes tengely koril forgd
vdltéhenger (19. dbra) Altal
torténik (a 18. 4bran r Altal
- jelélve), melynek atmérdje 600
: mm, szélessége 540 mm. Az
asztallap ialatt minden minta
I elott egy fiiggélyes tengely ko-
' Dy ===y il forgathaté futékitp van az
asztallaphoz erdsitve, mely =
forgé valtéhenger megfelel6
alaki  hornyédban fut. E ho-

f : rony a Kkertlet ®/,-dban egye-
19, dbra, nes és merdéleges a henger ten-

gelyére, '/,-dban pedig csavar-
alaku. A valtohengernek sikha lefejtett palastjat a horony feltiin-
tetésével egytlt a 20. dbrdn latjuk. A horgony csavaralaki része a
futokapok be- és kifutasdra szolgal, amikor is a présaszlal meg-
felel6 szog alatt elfordul, nugyhogy a kovet-
kez6, hrikeltanyaggal toltotl minta kerill a
présdugattynk kozé, A kovetkezs */, elfordu-
lasnal, amikor a futékip az egyencs horony-
[ ban fut, az asztallap mozdulatlan, s ekkor tor-
ténik a minta megtoltése, a présclés és a kész

brikett kitolésa.

A hidranlilkus nyomdsszabdlyozénak, mint
mar lattuk, célja, megakadalyozni, hogy prése-
lés kozben egy megadoll nyoméasndl nagyobb
lépjen fel, nehogy a présben Lowés kovetkez-

\ zék be. Vézlata a 21. dbrdn lathalé. A g ontott-
NS T T vas henger az [ osszekotérad felsé végéhez,
mig a kb. 220 mm atmérsji { dugallya radja a
d, emel e csapjahoz van erGsitve (1. a 17. ab-
rat is). A e csap viszonl az [ rad hosszikas
) kivagasaban van clhelyezve. A ¢ henger bel-
seje kél részre van osziva s a valaszto falba
egy S szivo ¢s egy N nyomoészelep van beépit-
ve. Mindke(lé ragoval van meglerhelve, mig
azonban az elobbi fesziillsége kicsiny, az udb-
bi¢ a megengedell maximalis nyomasnak mieg-
feleloen van bedllilva, s nagysaga szabalyoz-

il
N/

[ halé. A dugallya ¢s valaszial kozolli Wer egeé-
20. &bra, szen-, a valaszfal [ololli Ler pedig részben, viz-
zel van megldllve,

Normalis tizemngl a { dugallyt a ¢ hengerben nem mozdual el,
miutdn a nyomaszelep rigojanak feszillsége nagyobb, minl a prés-
1igo lesziiltsége, ugyhogy a ¢ henger ¢és [ rad a d, felsé emeldvel
egyutt mozog.




40

Ha a mintdba idegen targy, pl. vasdarab kertl, -vagy a minla
tal lett 16ltve, ugyhogy préselés kozben a megengedettnél nagyobb
nyomas lép fel, az N nyomoészelep meg-
nyilik és a t dugattya a d, emeldvel egyatl
felemelkedik, mig a d. alsé emeld nyuga-
lomban marad. A ¢ dugattya lefelé valo
morzgasdnal az S szivoszelepen keresztil
= | T Nviz dramlik a valaszfal alatti térbe, ugy

|

3 =X hogy ez a tér ismét vizzel telik meg.

7 ACouffinhal-iéle priést rendszerint 1,

S 2 3, 5, 6 vagy 10 kg-os téglabrikettek el6al-

= Diargy ol litdsdra hasznaljak. A mintakoszom ki-

premm: =z cser¢lésével méha egyszerre tobb apro

= e een kockabrikettet is elgallitanak vele. A nyo-

e masi viszonyok ekkor a kovelkezéképpen

I I alakulnak.’)

4] | Egy 3 kg-os présben, hol a brikett ¢l-

: . hossza 11322 cm, ha a présnyomas
I 200 kg/cm®, a brikelt feliuletére hat :

113x22>¢200 = 48.400 kg

AL S nyomderd. A mintakoszortt és dugaltva
kicserélésével egyszerre 6 darab 5 X 55 6-8 cm-es, 225 gr shlya
kockabrikett allithato els, amikor is a présnyomiés :

48.400
6555

A 6 kockabrikett keriilete azonban sokkal nagyobb, mint 1 tég-
labriketté, gy hogy a minta falandl fellépé surlédas is ennek meg-
feleléen megnovekszik, vagyis a megnovekedett nyomdas kevéshé
lesz kihasznalva.

Igy pl. a 3 kg-os téglabrikett keriilete :

23114222 = 66 cm,
mig a 6 darab kockabriketté :
B (2X54-2X55) = 126 cm,
tenat a kétszerese az elobbinek.
Miutén a 6 kockabrikelt stalya
630225 — 1:35 kg,

a prés teljesitménye is a felénél kevesebbre szall ala. Latjuk tehat,
hogy a Couffinhal-féle és mas hasonléan dolgozd prések kevéshé
alkalmasak apré brikettek készitésére. Sokkal jobban megfelelnek
erre a célra a hengeres prések, melyeknél a minta faldnal fellépd
stirlédas minimumra van redukalva, s melyekkel jo teljesitmények
is ¢érhetsk' el. i

= 293 kg/cm?2

1) Frunke, id. m., 153. L
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. A Couffinhal-féle prés meghajtisa a kovetkezoképpen torienik.
Egy laza- és ékelt szijtarcsaval bird cldtéttengelyen van a z fogas-
kerék (18. 4bra), mely a z,-, ez viszont a z. fogaskereket hajtja, ugy
hogy az u, és u, tengelyek cgyméssal ellentétes irdnyban forognak.
E fengelyek masik végére vannak ¢kelve a v forgaté tdresak, me-
lyek csapjai a k hajtorudakhoz, s ezek viszont a d, kettés emelo-
kart 6sszekoté m keresztridhoz vannak csapozva (L. a 17. abrat is).
Az u, tengelyre van ékelve az r valtéhenger.

Egy teljes préselésnek az idétartama 1'65—1:5 mp. ilgyhog}f
a percenkénti préselésck szama 36—40, ¢s a présasztal percenkénti
fordulatszama 35-3—3+65. '

A kévetkezd tablazatban latjuk a bochumi Gréppel-gyar dltal
készitett Couffinhal-féle brikettprések f6bb adalait.

—r

Tipus BC 1 BC 2 BC 3 BC 4 BC 5 BC 6
Rrikettsily kg 21 | 8 3 5 7 2X3
el .l 7BX15 T11x22 | T16X16 | 11428 | 175%30) 11x22 "

Brikett magysiga em || 7050 ) TEE2 | TG0 T TR S
Orankénti ieljesiT-_ A i i . 0 i
mény tonna 55 65 65 105 15 1156
A prés ‘ energin- 20 20 20
A fogyusztasy 18 18 18 e A e e
malaxeur Le - - 15 15 15
Szijtaresa percens 150 150 135
kénti fordulatszama 140 140 140 160 160 160

2. A revolver-prések legelterjedtebb tipusa a Yeadon-féle prés,
melyet 1877-hen Angolorszighan alkalmaztak el6szor, Mintin a
németorszagdi Zeitzi gépgyar, killonosen a teljesitmeényét és tizembiz
tonsagat lényegesen javitotta, Zeitzi-présnek is szoktdk mevezni. A
revolver-prések miikédésének lényege kénnyen megértheté a 22,
abrdn lathat6 vazlathél. A korongalaki a présasztal vagy revolver
rendszerint 8 téglamintaval bir, s szintes tengely Koriil foroghat. A
b, és b, présdugallytt a ¢, és ¢, egykara présemelével van 6ssze-
kapcsolva. A két présemelst a d, és d, vonorad kéti dssze az e
leng6 emelével, tigyhogy az emeldkarok és a dugattylk is eqyide-
jiileqg egymasssal ellentétes irdanyban mozognak, tehat az f minta-
ban levé brikeltet egyszerre préselik, nem egymésutan, mint a
Couffinhal-prés dugattvai.

Egy Yeadon-féle présnek a vazlata a 23, 2. és 25. dbrdn lal-
hato. Az e lengh emels tengelyére red van ékelve az [ egyenlil-
len szara kétkar emels, melynek g csapjahoz rugalmasan van kap-
csolva a h hajtorad. A ragé fesziltsége meghalirozza a présnyo-
mas nagysagat.

A brikellanyag az M malaxeurb8l a II feladéhengerbe keriil.

Mindkellének a tengelye, kavard szarnyakkal van ellatva.
A melegitésre hasznalt talhevitett vizgéz a gytirtialaki m csé nyi-
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lasain daramlik ki, A K, kézike«
rék altal, mely fogaskerék és
fogazott rid kozvetitésével a t
tolot mozgatja, a feladott any-af
mennyisége szabhalyozhald, !
brikettanyag a H hengerhdl az
alatta levé toleséren keresztil
az u. n. tolléesatormaba jut,
melyben az u tolté dugattyd
mozog. Utdbbi az i fétengely-
r6l egy kulissza és hajtorud
altal lesz mozgaiva. A K kézi
ker¢k altal a tolt6 dugattyt ja-
rathosszisaga szabalyozhato. A
tolté dugallyt a laza brikett-
anyagot a revolver 1 mintaja-
ba nyomja s a v ellenfalhoz
szoritva, egyuttal elépréseli.

A brikett préselése a mar
ismertetett médon a 2 minta-
ban térténik, s csupan azt je-
gyezzitk meg, hogy a d, és d.
vonorudak hossza, s ezzel
egyltt a présdugattyak jarat-
hossza is valtoztathato.

A mar kész brikettet egy
negyedik dugattyt tolja ki a 3 mintdbél a w csatornaba. Ez a du-

ity egy, az i f6tengelyre ékelt biitykos tarcsa altal mozgatott
emel6kar 4lial lesz meghajtva (az abrin nincs feltiintetve).

A revolvert minden egyes préselés utin 45°kal el kell fordi-
tani, hogy a kovetkezd, brikettanyaggal megtoltott minta keriljon
a dugattytk kozé. E célbdl a revolver keriiletén minden két minta ko-
zott egy megfelelé alaka kivagas van készitve, melybe az A csap
illeszkedik, melynek két vége a B kettds riadhoz van er¢sitve. Utdb-
bit a C kulissza mozgatja. A kulissza mozgatisa egy, a ftiengely-
rol fogaskerékkel meghajtott, s red merdleges oldaltengelyrsl tor-
ténik. Ha a kulissza a myil altal jelslt irdnyban mozog, az A csap a
revolvert egy szektorral elforditja.

A revolvernek a préselés alatt, mikor egyidejiileg egy minta
megtoltése és egy kész brikettnek a kitoldsa is térténik, rogzitve
kell lenni. Ekkor a sullyal megterhelt D szogemelShdz erdsitett
kapocs a revolver keriiletén minden minta el6tt levé kivagéasba
lesz tolva. Elkkor a B kar a nyillal ellentétes irdnyban mozog
s annak A csapja a mozdalatlan revolver keriiletén fut, mig a
masil szélsoé allasban a kovetkezo, részére készitett kivagasba illesz-
kedik. Amikor a revolver elfordal, a D emelsl egy, az elébb emli-
tett oldulhengerre erdsiletl excenter felemeli, s ckkor a rogzité ka-
pocs a kivagashol vissza lesz hazva.

A prés meghajtisa egy el6létiengelyrdl torténik, melyre az [

4
1

]

o0
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22, abra,



24, zbra,
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szijtarcsa és egy fo-
gaskerék van ¢kelve,
Utobbinak fogai be-
lekapaszkodnak az i
f6tengelyre ékeltfor
gatéd tarcsa belst fo-

{ 8as koszortjaba.

E prés jaratsza-
ma, tehit a percen-
kénti préselések sza-
is, 14—25, s Oram-
kénti teljesitménye
4—8 tonma.

A revolver-pri¢-
sek szerkezete, a leg-
ujabb tokéletesitetl
kivitelnél is, elég bo-
nyolult, s a mozgod
részek [szdma igerl
nagy, amiért is ezek
rovid id6 alatt €s
gyakran javitasra
szorulnak, legalabb
is sokkal hamarabb,
mint a joval egy-
szerlibb  szerkezelil

Couffinhal-fé-
le prés, Leggyorsab-
ban elhasznalodnak
a téltédugattyn ¢s
csatorna, a revolver
valtomiive, a mintak
és  présdugattyik ;
utébbiak kiléndsen
akklor, ha osztott
mintat és dugattvat
alkalmazunk, tébhb
apro brikettnek egy-
szerre vald eldallita-
sara. Ez kulénben,
mint méar lattuk, a
Couffinhal-féle prés-
nél sem elényos. A
revolver-prés  kiilo-
nos feliigyeletet és
gondozast igényel.
Teljesitménye ki-
sebb, kb. 1% kg-cs
briketteknél elég jo,
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a rendszerint ilyen brikel-

tek gyartasare készitik, 3

kg-os és sulyosabb briket-

tek gyértasara is hasznélha-

(g, de ekkor az tizemi kolt-

[ sége nagyobb, mint a Couf-
Jinhal-féle présnek.

3. A Spengler-féle Ra-

M pid prés*) Az elébb ismer-

tetett két préstipusnal a

présasztal préselés kozben

mozdualatlan, s ennek befe-

jezte utan fordual el tengelye

kériill, a mintdk elosztisa-

e nak megfelel6 szektorral.
K fzzel szemben a kerdmiai
(&8 H s inarban is  alkalmazott

Spengler-féle présnél a hat
. H. mintaval hird, koéralak,
K Bl__ aA\F | L szintes présasztal dllanddan
i e forog. Minden mintdhoz egy

3w felsé- és egy alsé présdu-

C 0 l » G gattyi tartozik, mely koveti
— L az asztalnak fliggélyes ten-
gbai 1 |1©2H] | gely korili mozgasat, s e
e | B g mellett a priéselés egyes fa-

AT ol e =TS zisainak  megfeleld ~ figge-

= Iyes irdnyt mozgisokat is

b 7 végzi, A brikettkészités mind

a a hat mintaban egyszerre

‘ | torténik, természetesen a

o ahia miiveletek sorrendjének

megfeleld "killonbézé — fazi-
sokban. E prés rajza a 26. dbrdn lathato. Az A fiigaélyes hiivelyre
red van ékelve a B fels6- és a C alsé dugattyiivezeték. Utobbihoz
van erositve az a présasztal Az alsé dugattyuvezeték keriilete ki-
cserétheld fogaskerékkoszoraval van ellatva.
. A D szijlarcsarol meghajtott végtelen csavar és csavarkerék
az E logaskereket hajtja, mely viszont az als6 dugatlya vezetéket,
s ezzel egyitl az A hivelyl, s a hozzaertsitett felsé dugattyaveze-
téket és présaszlalt forgatja. b, a fels6-, b, az als6 présdugattyn.
A présdugaltytik kereszicsapjainak kozepén vannak a ¢ nyomo-
gorgok, azonkivil a fels§ dugattyik kereszicsapjainak kiét végén a
d emeldgorgdl, _
A asztallap ¢és lartozékainak forgisa kézben az alsé présdu-
gattyitk myomogorgoi valtozé magassagt vezérpdlydn futnak, mial-

*) Gydirtja a ,Keramische Abteilung der Teplitzer Maschinenfabrik’s A.-G.,
Teplilz-Schinau®. .



45

tal a dugattytk, a préselés egyes fazisainak megfelelden, az alsé
dugattyuvezetékben emelkednek, vagy siilyednek. A tulajdonkép-
peni préselés alatt az e hidranlikus nyomdsszabdlyozd beallitasa-
val valtoztathaljuk a kivant présnyomist.

26, dbra,

A felsé présdugattyik allasat felilrél hatirolja, az ugyancsak
a nyomogorgdkkel érintkezé vezérpalya f a préseléskor. A felso
présdugattyuk felemelése olyan médon torténik, hogy az emels-
gorgbk reafutnak egy megfeleld magassigbhan tartott emeldsinre,
amint az a 26. dbra jobboldali dugattytijanal lathaté. Az abra bal-
oldali mintajdban a préselés torténik, mig a jobboldali mintahdl
ki van emelve a kész brikett,

Amennyiben szikséges, a présdugattyukat elektromos aram-
mal is lehet melegiteni. A fiité droétvezetékek ugyancsak lathatok
az abréam.

A brikelthészilés ennél a présnél a kovetkezd miiveletekbél all:

I. A minta megtoltése.
II. Az els6 elopreselés.
III. Az elsé léglelenités.
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IV. A misodik eldpréselés.

V. A masodik léglelenités,

VI. A viégso préselés.

VII. A kész brikettnek a mintabdl valé kiemelése ¢s eltavo-
litasa.

Ezeket a miiveleteket s a prés miikodéset szeléltetGen tiinteti

fel a 27. dbra, hol az egyes rémai szimok megfelelnek a fenti
miiveletek jelolésének.

Az L. helyzetben az alsé présdugattyt nyomoégorgéje az alsé ve-
zérpalya g toltélemezén —, mig a felsé dugattyn emelégorgéje a h
emeldsinen fut, igvhogy az alsé dugattyn felsé lapja a présminta alsé
lapjaval van egy sikban, mig a felsé dugattyt fel van emelve, A
felul nyitott minta ekkor az i toltédszekrény ala kerul, melybe a
brikettanyag egy oldalt elhelyezett hengeres tartalybol, lejtés csa-
tornéban lesz lebocsatva. Az alsé dugattyu bedllitasa, tehat a tol-
tés nagysiganak szabdlyozdsa a k igazito dugattytn dltal torténik.

A II. helyzetben az alsé présdugallyt magassiga valtozatlan,
mig a felsd présdugatty leful a h emeld sinrdl, s csupin onstlya
altal gyengén oOsszenyomja a mintidban levd brikettanyagot. Ez az
els6 eldpréselés,

A IIL. helyzethen az alsé présdugattytt gérgéje a ¢ toltéleme-
zen levé biityokre fut s az altal olyan magasra emelkedik, hogy az
elépréselt brikell mintegy 2 mm-re emelkedjék ki amintabol, misltal
a mintdba zart levegd egy része feliil eltavozhatik.

A 1V. helyzetben torténik a masodik elopréselés, megfelels
nyomas alatt. Mosl az alsé présdugattyt nyomogorgéje az e, hid-
raulikus nyomdsszabalyozo bitydkje felé —, mig a felsé présdus
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batlyl gbrgdje a felsd :5 vezérpalydnak ezzel szemben levé bityokje
ala kerl, s igy a két dugattva egyszerre két oldalrél nyomja Ossze
a minldban levé brikettet, fokozatosan névekvé nyomassal. Ezep
masodik elépréselésnél elérhetd myomdas nagysaga az e, hidrauli-
kus henger allal szabalyozhatd.

Az V. helyzetben mindkét dugattyn nyomoégorgéje lefut a bily-
kokrél. A feisé dugatty a briketten myugszik, az also dugallyd
pedig lesiilyed, s a brikett alsé lapja szabadda valik. A brikettbe
zart komprimalt levegé a még kevésbé szilard brikett apro repe-
désein kereszliil alulrél tavozik el, ugy hogy ilyen moédon nagyfoku
légtelenités érheld el

A VL helyzet, mikor a végsdé préselés torténik, azonos a IV.
helyzettel, azzal a kilénhséggel, hogy itt az e, hidraulikus nyomas-
szabalyoz6 a végsd préselésnél elérendé magas nyomdsra van be-
allitva.

A VIIL helyzethen a felsé dugattyt emelé gorgdje felfut a h
sinre, az alsé dugattytt nyoma girgéje pedig az alsé vezérpalya m
magasbitadsara, ugy hogy mindkét dugattyn egyszerre emelkedik, s
a kész brikett a mintabhol ki lesz emelve.

A VIII. helyzetben, mikor a brikett az asztallaprél el lett tavo-
litva, a dugattyuk allasa azonos az el8bbivel,

A Couffinhal- és Yeadon-féle présnél a tulajdonképpeni bri-
kettkészitést koveti az asztallap elforgatisa, ami alall a brikett-
készités teljesen sziinetel, igy hogy ennek ideje a priés leljesitiménye
szempontjabol elvész. A Spengler-féle présnél, aminl annak mii-
kodési modjabol kovetkezik, ez az idéveszteség clesik, ami a prés
teljesitményét fokozza. Amig egy egyszerti Couffinhal-féle prés 3
kg-os brikettb6l éranként 6:5 tonnat, egy kettés prés pedig 11°5
tonnat készit, addig a Spengler-féle prés mintegy 2:85 kg-os tégla-
brikettbsl (22> 11X 10 (‘.n{) 125 tonnat gyart orankeént, 14
encrgialogyasztas mellett. Teljesitménye tehat kb. egy kettds
Couffinhal-féle présével egyvenld. A présasztal percenkénl 13—14
fordulatot tesz. Fgv ilyen prés silya 30.000 kg, 4ara mintegy
500.000 cK.

 Ezzel a préssel, amint lattuk, nagy foku légtelenités érheté el,
ami esetleg cijtﬁ-a.niag nélkial valo brikettezésre is alkalmassa
Le}igti, ?rnnél is inkabb, mivel igen magas présnyoméds is elér-

eté vele,

4, A kényokemelbs prések. A koralakt forgé asztallal bird pré-
scknek Kozos hatranyuk, hogy a présasztal feliletének aranylag
ecsak kis része hasznalhaté ki egyszerre brikettezésre, tehat az egy-
szerre készithetd brikettek szdma arénylag kevés, ami a prés fel-
dolgozasi képességét korlatozza. Az erre vonatkozé fontosabb ada-
tokal, az eddig ismertetett harom préstipusra, a kévetkezé tabla-
zathan latjuk :
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‘ Percenkénti a2z 2 Orankeénti
S o & legnagyobb
| Préstipus = a e = |l b el
: =8 fordulat- | préselés- | 838 2 & = lel]t:mt:‘:leny
= kS szim szam | Ao ©A & S
Couffinhal 12 l 33 40 40 3 1 72
» 212 33 40 80 3 144
Yeadon 8 31 25 25 3 45
i 285 144
Spengler 6 14 . 84 84 e (151)
| [

Ha n présaszial mozdulatlan, annak feliilete teljesen kihasz-
ndlté, s a mintdk szdmdval eqyenlé szamu briketl készitheté egqy-
szerre. Ezt az alapelvet taldljuk megvaldsitva az dllo présasztal-
lal biré konyokemelés préseknél.')

Ezeklkel a présekkel egyszerre 3—8 darab nagy léglabrikett is
készithets, miallal a prés teljesitménye [okozhalo. A teljesilinény
lényeges megnovekedése azonban, mint lalni fogjuk, csak silyo-
sabb brikellek készilésénél mulatkozik.

Forgod présaszialnal ugyanis a brikeltkiszilés cgyes [dzisai a
kilonbozé mintakban egyidejiileg végezhietok cl, mig allo présasz-
talnal csak egymdsuldn ; amiérl 1s a percenkénli préselések szama
lényegesen leszall, mintegy 10-re.

Az osszehasonlildsra megleleld adatokat a kovetkezs tabla-
zalban latjuk osszeallitva :

ot a
= L5 . .
:§ . Eg i = Ordnkénti legna-
Préstipus ‘ﬁ g g9 8 2= 2 z gyobb teljesitmény
ad §~3 g %a% = o tonna
é @ P =~ om o = HL:‘I ey
Couffinhal axi2 | 40 80 3 144
Konydkemelds 8 10 80 3 14:4
Coulffinhal 10 36 36 7 151
Kénydkemelds 6 10 60 6 216

Amig az els6 esethen a teljesitmény ugyanaz, addig a masodik
esethen a kényokemelés-prés teljesitménye mér 43%-kal nagyobb,
mint a Couffinhal-présé, habar a brikettsuly kisebb, mint amannal,

A kényokemelds prések kozil a Tigler-féle prést fogjuk ismer-
tetni. E prés miikodésének alapelve a 28, dbran lathalo vazlattal
szemléltethets. Az A haromkart emels az O tengely koriil lengé

1) Vannak forgé présasziallal bird kényokemelids prések is (pl, Humboldt-,
vagy Greffenius-féle), ezek ismerlelését azonhun mellozhet8nck tartom,
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mozgast végez. A ¢, felst- és ¢; alséd ke-
reszirudat két végén egy-egy fiiggélyesen
vezetell d rad koli ossze. A kettos konyo-
kas emeld felsd csukldja a ¢, keresztrad:=
hoz, alsd esukldja pedig a figgélyesen
vezelell b, felsd présdugattythoz van erd-
silve. A b, alsd dugattyi viszont a ¢, also
keresztriiddal van asszekottetéshen. Az A
emelit az O, fotengelyrél meghajtott, ro-
gos k hajtériud tartja lengd mozgasban.
i a mozdulatlan, szintes présasztal.
Amikor az A emeld a nyil altal jel-
© zell iranyban elfordul, a konydkemeldk
karjai figgélyes dallasba keriilnek, minek
%j kovetkeztében a ¢, felsdé keresziruad fel-
OT 7 emelkedik, a b, felsé dugatty pedig le-
siilyed s behatol a présmintaba. Mivel a
felsd keresztrud 6dssze van kétve az also
keresziruaddal, utobbi pedig a b, alsé du-
gattyuval, ngyanakkor az also dugaltyn
felemelkedik, s igy a két dugattyt egy-
idejitleg két oldalrol préseli 6ssze a min-
8. 4bra. taban levd hrikettanyagot.

A felsd konyokemeléhéz a valosag-
ban nem kozvetlenil a felsé présdugattyn, hanem a dugatiyuveze-
16k van erésitve. Ebben a dugattyn megfeleld emeldszerkezetek
altal rogzithetd, amikor is koveti annak mozgasat; avagy attdl
liuggetlenil felemelheté, vagy lebocsathaté. Az alsé kereszirud, s
vele egyutt az alsdé dugattyn is felemelhetd a felsé kereszirudtol
figgetlenill. Minderre a brikettkészités egyes miiveleteinek folyta-
tolagos elvégzése céljabol van szitkség.

A brikettkészilés ennél a présnél a kovetkezo, egymast koveld
mitiveletekbdl all :

I. A tolloszekrénynek a mintak [olé helyezése, s a kész bri-
kelleknek az asztalrél vald ellavolildsa.

II. Az als6 dugattyt lebocsalasa.

III, A felsé dugattyh lebocsalasa, s a mintak tollése.

IV. A felsé dugattytt felemelése,

V. A toltoszekrény ellavolilasa a mintakrol.

VI. A felsé dugattyi lebocsatasa.

VII. A fels6 dugattyti rogzitése a dugatiyavezetékben.

VIII. A préselés,

IX, A fels6 dugallya megoldisa.

X, A két présdugallyt egyidejii felemelése s a kész brikettek
kiemelése a mintakbol,

A Tigler-féle prés rajzat a 29. és 30. dbrdn latjuk. A a harom-
karti emel6, O ennek lengétengelve, k a hajtorad, O, a f6tengely,
¢, a felso-, ¢, az alsd kereszirtd, d az dsszekotérad, b, a felso-, b,

4
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az alsé osztoll présdugallyt, ¢ a mozdalatlan présaszial, mint a 28.
dbrén. e az alsé szogemelShoz erésilelt dugallyfvezelék, melyben
a fels6 dugattyt fuggélyes irdmyban elmozdulhat. [ a felsé dugaty-
tyinak a vezel¢kben vald rogzitésére vagy megoldasara szolgald
emeldkar. Mikor ez a rajzban feltiintelell ferde helyzethben van, a
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felsé dugattyt a vezetékben emelheté vagy lebocsathaté ; mig az
[ kar fiiggélyes dllasdban a b, dugattyt a vezetékben régzitve van,
Az f kar egy vondrud altal a ¢ szogemeld rdvidebbh karjaval van
osszekotve, mig a szogemelé hosszabb karjan levé gérgs az O, 16-
tengelyre ékelt h nemkerek tircsa keriiletén fut. Amint az abrabdl
lathatd, egy teljes fordulatnak kb. ?/, mészéhen a felsé dugattyn
meg van oldva, s mintegy '/, részében, a tulajdonképpeni préselés
alatt, rogzitve van.

A felsé dugaltyG a vezetékben az m kiétkart emels és a [§-
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tengelyre ékelt, két butyokkel biro n nemlkerek tircsa kozvetite-
sével lesz felemelve. Amikor ugyanis az n tarcsa az m emels jobb-
oldali karjat lenyomja, a baloldali kar csapjahoz és a fels6 du-
gattyuszanhoz erdsilelt, az alsé keresztrud megleleld kivagasaban
mozoghat6 p rad, s ezzel egyiitt a felsé dugattyu is fel lesz c;n].clv'e.
A felsé dugatiyinak a felemelése egy teljes fordulal alatt kétizben
torténik. Mikor a mintakbdl a kész brikettek ki lesznek emelve
(az alsé dugattyt altal), majd a téltészekrény a mintak folé keriil
s egyuttal a kész briketteket a mintak felsl eltavolitja : akkor az
n tarcsa hosszabb biityke emeli fel a fels6 dugatlyat. Mikor pedig
a toltészekrény vissza lesz huzva az asztallaprol: akkor az n

tarcsa rovidebb bittyke
| emeli fel a felsd dugattyat.
; Utébbi miivelet természe-

tesen rovidebb ideig tart,

c d mint az elébbi. Az elébbi
: miivelet kozben azalso du-

galtyul is fel kell emelni a
¢, keresziruddal egyitt (a

i p rad, aminl lattuk, el-
Y ol fuggetleniil mozoghat)

| :[ ] annyira, hogy a dugattyu
] % felso lapja a présasztal fel-
7, s6 lapjaval essék ossze. Az

also keresztrud felemelése
a hozza erdsitett r kétkart
] emeld és az ugyancsak az
0, fétengelyre ékelt, a
rajzban pontozolt vonallal
feltiintetett,  egybiitykés
nemkerek tarcsa altal tor-
ténik.

A mintdk megtoltésé-
re szolgal az s toltészek-
rény, mely az 4llo asztal-
lap folott mozog. A tolté-
szekrény annyi mintaval
D bir, mint a présasztal s
' egy hajtérid, a t emeld és
c, g az u_ kulisszatarecsa 4ltal

: lesz mozgaltva, mely utéb-
[7- bi ugyancsak az 0, féten-

——_%
‘ i =3
3
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gelyre van ékelve. Az els-
¥ i 2 készitett brikettanyag a v
feladébdl Keril a  tolts-
30, 4bra, szekrénybe, s onnan a
présmintakba.
E prés miikodésre mar most — az el6bbiek alapjan — a kb-
vetkezo :

4%
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Préselés utdn a felsé dugattyt meg lesz oldva, s ugy ez, mint
az alsé dugatlyG az m és r emeldk altal annyira fclemelve, hogy
a kész brikellck teljesen kiemelkedjenek a mintalkbol.

Most a 6liészekrény elérehalad a présaszlalon, maga  elSll
lolja a brikellckel, mintaival a présaszial mintdi folé kerl, s el-
zirja a v adagolo alsé nyilasat. Ezutan a tolloszekrény mozdilat-
lan helyzete mellett mindkét dugaltya le lesz bocsatva, ngyhogy a
fels6 dugallvt megtélti a mintakal ; majd a [elso dugattyd, az n
nemkerek tircsa méasodik hiityke éltal ismét fel lesz emelve. Tol-
tés alkalmaval a felsé dugattyn onsalya altal gyengén elépréseli a
mintaban levé brikettanyagot, tgyhogy annak masodszori fel-
cmelésekor bizonyos légfelenités 1s torténik, ami azonban tavol-
rol sem olyan mérvii, mint Spengler-féle présncl. A toltészekrény
a felsé dugattyn masodszori felemelése ulin vissza lesz huizva,
tgyhogy mintal a v adagolé nyilasa ala kerilnek.

Ezutan ismét le lesz bocsatva a felsd dugalty(, s az [ kar altal
a vezetékben rogzitve lesz. 1izt koveli a tulajdonképpeni préselés,
a mar ismertetett médon.

Amint latjuk, egy brikett teljes elkészitése sok miivelethsl all,
amiért is percenként csak 10 préselés végezhets. Ennek viszonl
elénye, hogy a prés nyugodtan jar, s a lassan ndvekvé nyoméssal
a brikett id]l 6ssze lesz préselve. E prések elég bonyolult szerke-
zetlel és sok mozgd résszel birnak, ami gyakori javitasokra ad
alkalmat, bér az egyes részek konnyen kicserélhetdk. Egyszeriiség
és lizembiztonsig szempontjabol mindenesetre a Couffinhal-féle
prés mogott maradnak, Elényiik, hogy a mintak toltése lathato, s
ilyen médon kénnyen ellendrizhets. Gondos feliigveletet igényel,
killonésen ha egyszerre sok apré kockabrikett el6allitasara szol-
gal. Egy prés kiszolgalasdhoz 2—3 emberre van szitkség.

A kovetkezé két tablazathan latjuk e prések f6bh adatait,

I. Téglabriketi-prések,

, o e
e B sﬁly lcgnlelt.szém | teljes?tlrra;[;h;mtionna
%2025 0 | 3 17-18
20 15/12°5 6 4 |' 1213
2616/13 6 6 ‘ 20 21
28X15/11 5 - T
215 16/13 5 6 17-18
22 11/10°5 E L 8 13— 14
I |
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11. Kockabrikelt-prések,

Biiketts Oraokénti teljesitmény

suly kg szam tonna
T 1100 o | 2.5

0425 16 3—35
0450 8| 35—4

0215 | 8 335

0085 | 48 4,98

|

A Bonifazius-biny4nal') (Kray) hérom Tigler-prés van iizem-
ben, mely éranként 29—30 lonna brikellet allit elo. A briketlgyar
a Fohr-Kleinschmidt eljarassal dolgozik, maponta 2 miiszakban.
Evi termelése 140.000 tonna brikett, s clcklromos munkafogyasztisa
360.000 KWoéra, ugyhogy egy tonna brikellre esik 2-58 KWora
— 35 Le o&ra. Gbzfelhasznilas 19.712 lonna, azaz 1 tonna
brikettre 140 kg. A brikettgyarban 2 miiszak alall Ossze-
sen 41 ember dolgozik. Szilard szurok alkalmazasanal 6 emberrel
tobbre van sziikség, de évi gbzlogyaszlas ckkor csak 10.648 tonna,
azaz 1 tonna brikettre 76 kg, mig az eleklromos munkafogyasztés
ugyanaz, mint elébb.

A kénydkemelds préseket 1902 ota alkalmazzak a gyakorlat-
ban kiterjedtechb mértékben,

5. Az egyhatdasu prések a koldanyaggal vald hrikettezésénél
csak ritkan lalalnak alkalmazést. Példaképpen megemlitjitk a
Bouricz-[éle prést, melynek mitkodési modja lényegében megegye-
zik a német brikellezési eljardsnal ismertetendd Exter-féle prés
miikodési médjaval. E prés egy vagy két, esetleg harom, egymis-
mellett elhelyezell szintes, csatorna alakt mintaval bir, melynek
keresztszelvénye rendszerint 21-6% 152 em méretii, legombolyi-
tett sarka, deré¢kszogii négyszog ; hossza pedig 1-66 m. A csatorna
alsé fele a présillvanyhoz van erdsilve, mig felsé fele riigds csa-
varral van leszoritva. A préscsatornak hatsd végiikon elhelyezett
nyilason kapjalk a brikettanyagot a malaxeurbhdl. A csatornaban
mozog a présdugattyt, mely egy fogaskerékkel hajtott kényokds
tengelyrol hajtérad altal lesz meghajtva. A jarathossziusag 30 cm,
a percenkénti jaratok szama 22. Minden jaratndl egy 157 em (6%)
vastag briketl lesz a kozvetlen el6tte készilt, s a csatornaban levé
brikett hatlapjahoz préselve, s egyullal az egész brikettrtid hasonlo
¢rickkel eléretolva. A csatorndban tehat egyszerre mintegy 10
brikett van, Ugy hogy minden brikett 10-szer lesz préselve, mig a
csalornal clhagyja. A folytatolagosan egymdst kovetd préselések
természetesen nem egyenérlékiick, mert a fokozuiosan atadott nyo-
raas, f6leg a cealorna feliilelénél felléps strlodasi ellenallas miall,
rchamosan csékkenik. A csatornabol Kiszoritott brikettrad egy

') Kogler, i, m., 1. kiad.,, 1924., 604, L
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szAllit6 szalagra keritl, hol az egymashoz tapadt brikettdarabok egy
késsel kénnyen elvalaszthalok. . )

Egy ikergép percenként 44 darab 41 kg-os brikettet készit,
agyhogy orénkénti leljestiménye 12-5 tonna.

E présnck elénye az egyszertiség és hogy hasznalhatd nedves
szén brikettezésére s, miutan a préselésnél kiszoritott viz a csa-
torndban Atszivaroghat. Rendszerint 8—-14% mnedvességtartalma
szén brikettezésére hasznaljak, minden elézetes iszaritas nélkil,
bar ekkor, — amint mar lattuk, — a szurokfelhasznilis elég nagy,
8—9%. Hatrdnya, hogy munkaszikiséglete nagy és hogy a csator-
ndk rovid idokozonként, mintegy 4—6 hetenként, megtjitandok.

10. A hengeres prések.

A dugattyts prések apré kockabrikettek készitésére, amint mar
lattuk, kevéshé alkalmasak- Részint azért, mert teljesitményik ek-
kor lényegesen csékkenik ; részint pedig azért, mert osztott, apro
mintdk alkalmazisinil a mintak felilete, s czzel egyitt a felileti
surlédas is olyan mértékben megndvekszik, hogy apré briketteket
is csak aranylag magas nyomassal lehet velok eloallitani; tehat
ez az eljaras végeredményben kevéshé gazdasagos.

Apro brikettek eloallitisara legalkalmasabbak a hengeres pré-
sek, melyek igen egyszerli szerkezettel hirmak, s melyekkel nagy
teljesitmény ¢rheté el és a melycknél a felileti surlodds mini-
mwumra van redukalva ; ugyhogy ezekkel a présekkel apro briket-
teket ardnylag csekély, mintegy 50 kg/em? myomassal lehet ké-
sziteni.

Legmegfelelébb a tojas-, vagy chhez hasonld brikellalak.
Nagy, téglabrikettekel nem lehet velik cloallitani, részben az alak
megnemnfelelé volla mialt ; részben, mert ezek a prések nagy nyo-
més eloallitasdra, melyre nagyobb briketiekni¢l fetlétlenill szikseég
van, kevésbé alkalmasak.’)

Ezck a prések, amint az a 31. dbrdn feltlintetett vazlathol lat-
haté, két parallel és szinles tengelyli a ¢s b hengerbdl allanak,
melyek egymdssal szemben lesznek forgatva. A hengerck feliiletém,
szabalyos sorokban. lapos [élellipszoid —, esetleg mas alakt ¢ mé-
lyedések, mintak vannak elrendezve, A malaxeurbél jovo brikett-
anyag d-nél lesz a Két préshenger koz¢ feladva, s forgis kozben az
egymasnak megfelel6 két félminta [okozatosan zdarddik, mikézben
ugy a felilleti elmozdiilas, mint az ebbdl ereds surlodas igen cse-
liély lesz, s a brikett fokozatosan mintegy 50 kg/cm?ig novekedd
nyomédssal lesz dsszepréselve, ;

A préshengerek a tengelyre ékelt e ontoltvas maghdl 4llanak,
melyre red van huzva a 60—70 mm vastag, acélbol készilt f min-
tagyliri vagy kopeny, a melyben a mintamélyedések ki vannak
marva. A kopeny erds elhasznaldsnak van kitéve, kiillondsen azal-

*) Az crre vonalkozo legijabh megfontolisokat 1. a 17, fejezetben.
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tal, hogy a kész brikett nem egyszer a mintdk mélyedéséhez tapad,
s tovdbbfordulasnal 0j brikettanyag jut hozza. Legjobb, ha a ko-
peny kovicsolt acélhol késziil, amely anyag a keménységen kivil

31, abra,

nagy szivosaggal is bir. Tlyen képeny 6 évig is hasznalhato, mikoz-
ben a mintamélyedések tobbszor utAnmarathatok.

A brikett elvalisanak az elésegitésére a hengerek vizzel hiit-
hetok,

Miutan a hengerek nem érintkeznek kézvetlenil egyméssal,
a brikett keriiletén egy perem marad, mely kénnyen letéredezik-
A hengerek kozé feladott anyag nem mind keriil a mintakba, s ez
a rész hulladékokat fog adni, amit novel a mintdkhoz tapadt, Gjra
préselt és széttort brikett is, igyhogy az ésszes hulladék, -— mely-
nek nagysaga fiigg a hengerek allapotatdl is, — mintegy 4—10%-ot
tesz ki.

A hengerek kozott dtesett brikett eldszér egy g lejtés rdesra
keriil, melynek hézagain a hulladék atesik, mig a brikett a réacs
lejté6jén lecstiszva, egy szallitoszalagra keriil.

Legtijabban iireges tojdsbrikettek készitésével is tettek kisérle-
teket*) olyan moddon, hogy a hengerek kozé 8-5—9 mm almérdjii,
kemény acél hengereket fiiggesztenek fel, minek kovetkeziében a
brikettben hosszirdnyt csatorna jon létre. Az ilyen brikell kony-
nyebben gyulad, egvenletesebben és tokéletesebben ég el, mint a
tomor brikett. Westfaliai szénbé] készilt tomor- (38D gr) és tre-
ges brikettel (33 gr) végzett kisérletek szerint az elébbi kg-kénti
elgozologlelési képessége 492, az uldbbié 6-30 kg, lehat 30%-kal

1) Kagler, id. m., 606. 1.
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nagyobb voli, s egyes esetekben még jobb eredményt értek el. Az
ilven tireges brikett szilardsiga természetesen kisebb, minl a tomor
briketté, de sllitblag még mindig megfeleld.

Ennek a Liais-féle eljardasnak gyakorlati hasznalhalosagara
nézve egyébként kozelebbi adatok nem 4allanak rendelkezésiinkre.

A két henger tengelyére egy-egy fogaskerék van c¢kelve, me-
lvek kozil az egyik egy szijtarcsarol meghajlott el6léttengelyre
ckelt fogaskerék 4ltal lesz meghajtva. A hengeres présck egy vagy
két hengerparral birnak. Utobbi esetben egy tengelyen egyméas mel-
letl kél henger van, s a két henger kozott van a fogaskerék.

A kovetkezd tablazalban a Képpern-gyar (Hallingen-Ruhr) 4l-
tal gyartoll hengeres prések [0bb adalai vannak felliintetve') :

Henger atmérd mm u 650 640 i 600/650 ‘| 650 850/1000
Henger ssélesség mm | 285 | 80—120 | 120285 | 285 | 400/285
(Yyrankénti teljesitmény tonne|  6—17 1—3 | 295 | 3-9 T—16
Hrlkettaly o, 50—135 || 25—100 | 25—135 | 25—150 | 40-330
Eunerginfogyasztis Le 15 8 10—12 10—-15 18- 25
A prés silya kg || 10.250 | 4.000 ||6.550—7.500 7500 8.500( 14.900
w | Atmérdje mm 1000 | 850 850 | 1000 1200

| < § [cncrgiafogyasctisale| 12 | 10 10 12 15

II E cllya kg 7.300 6 500 6.500 ] 7.300 | 8.100

[ | If

11, A kész brikett elszallitdsa,

A préshel jove kész briketlek rendszerint kozvetlentll vasiti
kocsikba lesznck toltve és elszallitva, A vastuli kocsik megtoltése
rendszerint a kovetkezé modon torténik.

A brikettek a préshol egy lejtés badog estzdin keresztill egy
drétszovelbol készinll szinles szallito szalagra kertlnek, s onnan is-
mél egy lejtés badog esuzdara, mely kozvellenil a vastli kocesi felé
vezel. A cstizdak lejléje kb. 45% s alsé végik mintegy 1'3 m sugdr-
ral korivben van meggorbilve, hogy a brikell lecsaszisanal annak
sebesscége cspkkentessck.

Nagyobb téglabrikellek olyan modon kerilnek a szallilo sza-
lagra, hogy hossztengelyik parhtizamos az ulobbival, Ha egyszerre
lobb brikett késziil, a szallito szalag szélessége ennek meglelelgen
veendd, egészen 1200 mm-ig. A kocsi felé vezeté csuzda alsé vége
lancra van felltiggesztve, s ellensullyal kiegyensilyozva, ugyhogy
a tolté munkas Altal emelhetd, vagy siilyesztheté. Ezek a brikettek
Kézzel lesznek a vastti kocsikban egymas mellé és egymas felé el-
helyezve, hogy a toltésnél éleik el ne tovedezzenek. A (oltésnél 3 4
wunkéasra van szitkség.

1) Ugyvanaz, 2. kiad, 1920, 488. I
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Apré kocka- ¢s tojasbrikettek a csuzdrol kozvetleniil a vas-
i kocsiba hullanak. Itt a t6lts munkasnak arra kell tigyelni, hogv
a 1oltés egyenletesen térténjék. s ennek megleleléen a vasiti kocsi
tovabb legyen tolva és a tolt§ cstizda a kello mértékben emelve,
vagy stilyesztve legyen. _ . ) o

A préshél melegen kijové brikett, mikézben a szintes széllito
szalag altal tovavitetik, lehiil. Erre szitkség is van, mert a_brikett
csak akkor éri el teljes szilardsdgat. ha a hében meglagyult kots-
anvag megmerevedik. amivel egyidejileg a légzarvanyok talnyo-
masa is esokkenik, Természetesen meleg nvaron ebbdl a szem-
ponthdl kedvezbtlenebb a helyzet, mint hideg télen.

A brikettnek a binvanal valé raktarozasat, ha csak lehet, el
kell keriilni; bar néha Atmenetileg (vastti kocsihidmy, eladas szii-
netelése) elkeriilhetetlen, ha a brikellgyar tizemét nem akarjuk be-
szintetni.

Az ilyen raktirozas mindig koltséges, mivel a nagyobb briket-
teket csak kézzel lehet a raktarhelyen, s onnan a vasuti kocsiba
clhlelirez-ni ; s ennek dacara nem keriilhel6 el, kischb nagyobb (or-
melék.

II. BRIKETTEZES KOTOANYAG NELKIUL.

A) A német eljaras.
12, Altalinos megjegyzések.

Amint mir emlitettilk, a németorszdgi vizdas., lagy barnasze-
nek feldolgozisandl egy kiilénleges, kétdanvag nélkili brikettezési
eljaras fejlodstt ki

A brikettezés altalanos menete itt a kovetkezd : Az atlag 55%
nedvességtartalmti nyersszén mintegy 12 mm-re lesz apritva, s egy
elevator altal felemelve a szaritéhoz, ahol nedvesség tartalma
14—15%-ra csékkentetik. Ezt kéveti a keverés, hiités és tovabbi apri-
tas kb, 6 mm-ig. majd az ilven modon elékészitett szén Exter-féle
présben lesz brikettezve 1.200 1.800 kg/em® maximélis nyomassal.

A szaritasnal, valamint az azt kévetd miiveletek kozben rend-
szerint magy mennyiségii szalloszénpor keletkezik, ami tlizveszé-
lyes. Ennek artalmatlannd tétele végett megfelelé portalanité be-
rendezést kell alkalmazni.

Az ilyen modon elgallitott barnaszénbrikettek kisebh -- 4.500
—5.000 kaloria — fatéértéekitk miatt vasati és hajozasi célokra nem
igen haszndltatnak. Legnagyobbrészt haztartasi —, s Gjabban ipari
célokra is kiterjelt alkalmazast talalnak.

A haztartasi célokra készilt u. n. szalonbrikett olyan alakkal
¢s nagysdggal bir, hogy minden clézeles apritas nélkiil a kalyhaba
darabonként elhelvezhels. |

A szalonbrikett rendszerin( lapos léglaalakkal bir, melynek két
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keskeny hosszlapja a végeknél befelé van gorbitve (32. dbra). Hosz-
szusaguk szerinf, mint 6, 7 és 8 hiivelykes (158, 186, 210 mm) bri-

kettek taldlnak elnevezést. A 7"-es brikett
[ j szélessége rendszerint 60 mm, vastagsaga

35 mm. Egy ilyen brikett silya 455 gr.
Egy gq-ban 220- és egy vagonban 22.000
. darab van.

32, sbrs, Az ipari brikettek Altaldban kiseb-
bek, mint a szalonbrikett, s féltégla-, kocka-, diobriketteknelk stb. ne-
vezik Oket. A félbrikettek készilheinek olyan modon, hogy a sza-
lenbrikett alaka téglakat kozépen csokkentett szelvénnyel Aallitjak
els, s ott elvagjak, vagy elté-
rik. (33, dbra). Ujabban lép-
csés présdugattytt alkalmazé-
sdval rendszerint kozvetleniil
L ] gyartjak a 34. dbrdn lathaté

' 23. #bra, 34. dbra.  Jlaku feles brikettet, Egy fél-
brikett salya 4ltaldban 240—360 gr Kozott van.

A kockabriketlek lapos kocka alakkal birnak, s egy lépesos
présdugattytval egyszerre harom brikettet allitanak el (35. dbra),

S

35. abra, 36. abra,

A didbrikettek nem egyebek, mint apré kockabrikettek. Egy-
szerre rendszerint 5 darab diébrikett lesz elsallitva.
 Ipari célokra tjabban gyakran készitik a 36, dbran lathaté
négyes brikeltet, mely kezelés kozben négy darab kis hengeres
brikettre torik szét. Egy ilyen kis hengeres brikett atmértje 45 mm,
vastagsaga 30 mm, salya 60 gr.

13. A brikettszén elikészitése.

Az elkészilés célja : a brikettszén apritésa, a brikettezés szem-
pgr_lt]ébél karos alkatrészeknek, killontsen a rostos szénnek és
piritnek eltavolilasa, végill a megfeleld széritas.

e .ﬁt@ elokészitomii altalanos berendezésének vazlata a 37. dbrdn
Tathato.

Az a korbuktatobol a nyersszén egy feladé toleséren 4t a b
tiiskés hengerpéarra jut, mely azt kb- 60—80 mm-ig apritja. Az alatta
levé ¢ razott szila felsé része kb, 12—16 mm lyukasztassal hir, also
része p(,edlg 100 mm ¢lhosszasigi négyzetes nyilasokkal van ellatva.
Az aprészén kozvetlenil a d elevator valyajaba hull, a durvabb az
e fie;mtegr.étorba lesz adva, a hossz(, lapos fasrészek pedig az f
szallito szalagra keriilnek.
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A dezintegratorhdl, — melyet egy-két sima vagy bordis hen-
fer is potolhat, — a felapritott anyag az ugyanesak 12—16 mm
yukboségii ¢ szitdra jut. A szitdn athullott anyagot a h szallité sza-
lag viszi a d elevator valynjahoz, mig a durvébb nrész ugyancsak
az f szallité szalagra kerill, mely azt a kazanhédzhoz viszi. Utkoz-
hen a piritrogok ki lesznek valogatva. A kell6 szemnagysagn €s
minGségli n?rerw‘anya ot a d elevator a k szillité szalagra emeli,
mely azt a kiilon helyiségben levé szaritéhoz viszi.

A szdritas gbzszdriloban térténik iés pedig a mar ismertetell
lanyéros, vagy a Schulz-[¢le csoves szaritoban,
A tanyéros szi-

ritdkra vonatkozod-
5 lag a 6. fejezetben
S elmondottakon  ki-

\ vitl még a kaovetke-
zoket kell megje-
gyeznink.

k Az ujabb szer-

Kezetll lanyéros szi-

ritoknal a géztanye-

rok kozoll egy A

szitas  lanyér van

d (7. 4abra), mely ha-

rom  'koncentrikus

szitagyflirtivel bir. A

bels6 szitagytirii

lyukhésége 3 mm,

a kozépsGé és kiil-

s6é pedig 6 mm. A

T LY Se— harom szitagyliri

3 kozott levd két gyfi-

c ” riis lemez felett a k

== ' torékapok  vannak,

a Schranz-féle ma-

lomhoz hasonld el-

rendezéssel. A

sziths tanyér folott

levd goztanyérrol

lehullott anyag a

gzitds tamyér belso

peremére jut, s az

elterelé lapatok 4l-

f @3 tal a kerilet felé
szallitatik, Ekozben
AN a ‘brikettszén, eld-

37. ébra. i ua»3 e S?l-
tagyfiriire keriil,
melynek nyildsain a 3 mm-nél finomabb szemek az alatta levt géz-
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tanyérra hullanak. E tinyér folott mozgo ellerels lapitok Lét
iranyban vannak bedllitva, igyhogy a belsé szitan 4thullott szemek
a tanyér bel<d pereme felé szallitva, a tengellyel egyitt forgé m
toleséreken kereszifil kézvetlenil a legalséd tanyérra hullanak. En-
nek a herendezésnek célja az, hogy a 3 mm-nél finomabh osztily,
mely a durvibb részeknél gyorsabban szarad, ne legyen tulsza-
ritva. A helsé szitdn ttlhaladé durvabb részt a lorékiapok megfe-
fel6 nyoméssal felapritiAk, A felapritott részhél a 6 mm-n¢l fino-
mabb szemek ugyancsak a szitis tAnyér alatt levé géztanyérra hul-
lanak, s annak kiilsé pereme felé széllitva, a tébbi géztanyérokat
a mar ismert madon végigjarjak. Ha a torényomas kelléen van
megvalasztva, a 6 mm-nél durvibb rész fis szénhdl és pirithél
all, s a szarito képenyén levd nyilasokon keresztiil a szaritobol ki
lesz vezetve.

A tdnyéros szaritoban a szaritds sokkal jobban szabalyozhato,
mint o csoves szaritéban ; a szitds tinyér lehetdvé feszi a fas szén
és pirit régok tokéletes eltavolitasat, s a brikettszén végss felap-
ritasat. Az 1 m* flitéfeliletre szdmitott elg6zitési képesség kb. két-
szer akkora, mint a cséves szdritéonal. A hében tapadd szénnél csak
tAnyéros szarité hasznalhatd. Beszerzési és fenntartasi- koltsége
azonbhan (6hh, mint a csdves szariténak. Utdbbi viszont kénnyeb-
ben heépitheté a prések folé, féleg kisebb szerkezeti magassiga
miatt, amiért is Nijabban mind szivesebben alkalmazzilk,

A német barnaszénbanyiszathan brikettezés ala keriils, 53%
dtlagos nedvesség tartalmi szénbél 1 tonna -briketthez kell 2-:33
tonna nyersszén. 1hhol 490 kg kazéntlizelésre lesz felhasznilva,
mig a tobbi 1-81 {onnahol 840 kg viz elgdzittetik, igyhogy a szari-
tott szén atlagos nedvességtartalma 13:5%. A szazalékos sulyel-
oszlds lehat a kovetkezs :

brikett . . . . 43%
elgbzitett viz. . 36%
kazanszén ., . . 21%

A 490 kg kazinszénnel eldallitanak 1240 kg gdézt, tigyhogy 1 kg
viz elg6zitéséhez Atlaghan 1:5 kg, 3-5 at. abs. nyomast gézre van
szitkség.

Tanyéros g6zszaritoknil az als6é (esetleg 3—4) nem fiitott ta-
nyéron a sziritott szén le lesz hiitve a lkellé homérsékletre, s sza-
rilds kozben a szilds tanyéron felaprittatik 6 mm maximalis szem-
nagysagra. Csoves szaritoknal Ggy a hiitést, mint az apritast uto-
lag kell elvégezni. A cs6évégekbdl kijové szén héfoka ugyanis kh.
90° €, s ezt a préselés elott 30—40° C-ra kell lehiiteni. A szaritott
szén ckkor 6 nun lyukb6ségii lengd szitdra kerill, s az annal dur-
vabb részt rendszerinl egy sima hengerparral apritjak fel. Iizutin
a brikettszén az u. n. hiithazba keril.
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14. A priselés.

A hrikeltezés az Exter bajor poslatanacsos altal 1856-ban fel-

talalt préssel torténik.

Németorsziagban czidészerint mintegy 1.800 darab FExter-féle
prés van tizemben, melyek tobb mint 100 millié arany méarka ér-
téket képviseluek, s melyekkel 1928 -ban 40 millié tonna brikettet
allitottak ¢l6, amihez 16bh mint 90 millié tonna nyersszénre volt
szitkség.') Egy présre tehat atlaghan 22.000 tonna évi teljesit-
meény jul,
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38, abra,

Az Exler-féle prés, a mar réviden ismertetett Bouriez-féle prés-
hez hasonléan, szintes nyitott préscsatornaval bir, melyben a prés-
dugattyt minden jarainal egy brikettet készit, s ugyanakkor a hosszi
csatornaban a mintegy 20 drb brikettbdl 4llé brikettsort egy brikett-
vastagsdggal eléretolja. Préselésnél a sirlédas folytan az ellenal-
las, s az ennek legy6zéséhez sziilkséges nyomas is fokozatosan no-
vekedik, mig kb. 1.500 kg/cm® maximalis értéket ér el. Miutan a
brikett nyomott lapja kb. 100 cm? a maximalis nyoméerd mint-
egy 150.000 kg. Percenként 120 fordulat mellett ez a maximalis
eré masodpercenként kétszer lép fel, amiért is stlyos lendité ke-
rekeket kell alkalmazni.

. Az Exler-féle prés a kozos gépallvanyra szerelt présfejbdl és
hajlémiibgl 4ll. A hajtomiivel 6ssze van épitve a gdzgép is. Ujab-
ban, bar még ritkabban, elekiromotorikus meghajtast is alkal-
maznak,

A 38. dbrdn latjuk a présfej szokasos kivitelét. ¢ a présdu-

1) Lrerichs, Die Entwicklung der Brikeltpressen. Braunkohle 1929, 27. sz
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gattyn, b a vele dsszekottetésben levd hajtértid, melynek esapja
az egyenes vezelésre szolgald c¢ szanhoz van erdsitve. A dugattyn
keresztszelvénye meglelel a briketl alakjanak. A d adagolé hen-
ger minden jaralnal megfelelé mennyiségii, elékészitett brikett-
szenel ad az e préscsatorna hatso, felul nyitott részébe. A prés-
csalorna talpat ¢s boltozatat az [ és g alsé- és felsé csatornale-
mezele képezik. Elobbi négy, utébbi harom darabbél ail. A prés-
csatorna elsé része egy sor kész brikeftel van Kkitéltve, s a prés-
dugattyt elérehaladasandl az utoljara készilt brikeithez nyomja a
csatorna hatsd részébe adott laza brikettanyagot. A lemezekhbél
Gsszedllitott csatorna egyes mészei a h csap koriil elfordithato
i nyelv altal vannak Gsszetartva. A & kézi kerék tengelyén egy vég-
telen csavar van, mellyel az m csavarkerék elforgathats, Utébbi-
hoz ersitett csavarorsé &ltal az i nyelv leszorithaté, vagy meg-
lazithato, s ezaltal a présnyomsds is valtoztathaté. A présfej kiét ol-
dala vizkamraval van ellitva, melyen Kkeresztiil nyomoszivaty-
tya altal hajtott hiitéviz aramlik.
{ A 39. dbrdn latjuk a présfej egy
részének keresztmetszetét szalombri-

%/ / la?,!t mintaval. [ és ¢ az also- és felsd

AREEEsE \<\ vajt csatornalemez, n pedig a két ol-

7 dallemez; i a nyelv. A csatornaleme-
\\:;W LU 4¢‘§ zek kemény a(vé.)lr-hxﬁl,refndszerinl. man-
%‘; f§ ganacélbol késziilnek, de igy is igen
N2 3 # \ erts elhasznalasnak vannak Kkitéve.
R If Kedvezd viszonyok mellet is 1012
0 / munkanap utan, de néha naponként
' / ki kell valtani és jra csiszolni Gket

7/ Nagyobb brikettgyaraknil a préshaz

90, 4bra, és csiszolomiihely kozott kialon fiig-
gopalya van a csatornalemezek szal-

litasara. Minden

préshez két tartalék
lemezkészlelre van
szikiség. A csatorma-

/
\\\\\\“ ltimfazlc-{ mogotL -k(i;
// ///// /// vécsolt vas lemeze

% vannak. A dugally(
ugyancsak kemény,
specialis acélbol ké-
szil. A dugallya
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{ett présfe] mintaja ipari brikettek készitésére szolgdl. A jelolések
megegyeznek a 39, abra jelolésével. ‘ : .
A csatornalemezek hosszmetszete a 41. dbrdn lathalé. Amint
mar emlitettilk, az alsé lemez mégy-, a felsé harom darabbol all.
Az I. vezeté6 lemez a dugattyn alatdmasztisara szolgal A IL du-
gattytlemez-par kozott torténik a préselés és a jarat viégen a bri-
kett annyira Ossze lesz nyomva, hogy a kovetkezé brikett ala-
tamasztasaul szolgdlhat. A brikett sajtolidsa azonban ckkor még
nincsen befejezve, mivel ezutan a IIL toroklemez-par kozolt kell
végighaladnia, mikézben még tetemes kompressziot szenved. A
loroklemez-par altal hatérolt csatornarész elsé6 része 3—10
mm-es szitkitéssel bir, tovabbi része, éppen gy, mint a IV. kive-

y/8 a. I '
V2 AN ///,7;///////’/’_75 - O/WW/%
I Vi 1. iz
41, abra.

zetd lemez-par altal hatarolt csatormarész is, allandd magassagu.
A toroksziikitésnek célja a sarlodasi ellenallast novelni, s a rajta
keresztiil haladé friss brikettet tovabb komprimalni, s ezaltal an-
nak szilirdsagat fokozni. Keményebb szénbél szilard, hasznéalhato
brikett masként nem is nyerhetd.

A csatornalemezek teljes hossza a vezeté lemezzel egyitt
1'15—1:256 m; a nélkul 0-97—1:07 m.

Az eqyszerti prések egyszerre egy szalonbrikettet, vagy az en-
nek meglelelé, rendszerint 7 csatorndszélességhen téhb apré bri-
kettet készitenck. A kettds prések 14" széles, kettds dugattytival
és kettds csatornaval, de csak egy szorité myelvvel birnak. Ezek-
nél egynemii, egyformén szildrd brikettet mindkét csatormédban
eléallitani igen nehéz. Ez a hatrany ki van kiiszébolve az tijabb
tipust ikerpréseknél (csatorna szélesség 23 8%, vagy 23 10%),
melyek két kiilonallé, kiléon hajtorad altal mozgatott dugattyiival
és két szorité nyelvvel birnak. A két dugattyt egyméshoz kiépest
180° eltéréssel mozog.

A mintegy 15% viztartalomig sziritott brikettszén térfogat-
salya 06, mig a heléle készilt brikett fajsulyva 1'2; vagyis a laza
brikettszén eredeti térfogatinalk felére lesz sszesajlolva.

40 mm vastag brikettnél tehat a brikettkészilés a dugattyaja-
rat utols6 80 mm-éhen megyen végbe. Ezen ul elsé felében a csa-
tornaban levé kiész brikettsor nyugalomban van, s a présnyomas
fokozatosan novekedik zérustél egy maximalis értékig, pl. 1.200
kg/om*-ig. A félat végén megindult a csatornaban levs brikettsor,
amikor is a nyomas hirtelen leesik a maximalis nyomasnak kb. a
felére, s a még hatraléve ttszakaszon ez a nyomias nagyjabol al-
land6é marad.
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A préselésnél fellépé mechanikai és termikus hatasokat jol
attekintheljik a kovetkezo allalanos példabol.”) _
Legyen — mint kozépérték — cgy Exter-féle prés [ajlagos
munkaszitkséglete, n — 100 percenkénli fordulatnal :
N.
Sl U e s e e e U
G
akkor ==0-5 brikettsiilynal,”) ami megfelel egy 40 mm vastag
7"-es szalonhriketinek, a brikettprés indikalt energiasziikséglete :

N; = 050200 = 100 Le;

vagy =90 percenkénti fordulatszam mellell :
N, = 090100 = 90 Le;

1

Az egy fordulat alatt végzett munka mkg-ban :

E =M, S S s S A e |
n
vagy N; ==90 és n — 90 értékeket behelyettesitve :
= 4.500 mkg.

Ez az cgy korulfordulat alatt a giézhengerben létesitett indi-
kalt energia a hengerben és hajlomiben fellépé strlédas legyo-
zésére is szolgal. Ha a brikellprés mechanikai hatasfoka 7 — 83%,
akkor a tulajdonképpeni brikeltkészilésre jut:

085X4.500 = 3.820 mlg.

Lz a mvnka, — amint mar kifejtettiik, a jarat utolsé 80
mm-ében lesz a hrikettnek atadva, Legyen s a brikettképzés utja,
P a koézépnyomoerd, akkor a

P == B un swanm oo sy seas s smi )

egyenlethdl :
P = _ = e | k .
S on = 41800 - 48.000 kg
Ez az erd, természetesen nem allando az egész uton. gy 7"-es
szalonbrikett nyomasnak kitett feliilete mintegy 120 cm®, ami meg-
felel :
48.000
120

kozépnyomasnak, A nyomoerd valtozasa sematikusan a 42. dbrdn

p= = 400 kgfcm®

1) Foos, Beilrdge zur Klarung der Brikettierung der Braunkohle, Braun-
kolile 1925, 34. sz,

2) A Injlagos munkasziikséglel a szén tulajdonsfgailél és a minla alakjd-
1ol 6s nagysagalal fiigg. Altalaban :

N _ 160—240
e -

kdzitt viltozik, n = 100-ra vanalkozlalva,
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van feltiintetve. A maximalis nyomas a kézépnyomésnak mintegy
haromszorosa, ugyhogy esetiinkben :
Pmax = 3 p = 1200 kg/em?
Egy brikett késziléséhez rendelkezésre 4116 energia példankban
3.820 mkg. Ez a munka a gbzhengerben egy teljes fordulat alatt,
vagy a présdugalty utjara redukalva, — 200 mun jarathossz mel-

lett, — 23 =— 400 mm-es Uton lesz elddllilva, de a leadasa
tulajdonképpen csak
Pmax. 1200 kg/cm* a 80 mum-es brikett-
i képzési ulon torté-
nik,

B Ennek a 80 mm-
es Ulnak, a 42, abra
L szerint, a cos ¢ =
0-2 egyenlethl meg-
- 200 felel e — 78° forgato
szogallas,  ugyhogy
ha n— 90, ennek az
energianak aleadasa

1 60_ 178
/’T e t= 505350 = 014 mn,

/ vagyis a 60/90 —

4 \ F \ 0-667 mp. jératidé-

p< / \ I \ nek 021 része alail

r i Miutan 1 kal —
40—

megyen végbe.
| A \
Dt\/ \ 428 mkyg, azért a fen-

li cnergianak meg-

—dy)—= / felel :
\\ Q = —— = 803 kal

% / hémennyiség. Ha en-
// nek 90%-a a brikett

- [elmelegitésére hasz-
\‘—-—"/ naltatik fel, a briket-

42, ibra, lel kozolt hémennyi-
seg

Q' = 0:00¢893 = 804 kal
Ha a brikell fajhéje az adott nedvességtartalom mellett ¢ —
0-38 ¢s stlya G — 05 kg, akkor a fenti hémennyiség a brikett ho-
mérsékletét atlaghan

——  — 4260 C-szal
5o — 28 G

fogja emelni, A valosaghan a hdemelkedés még erdsebb, miutan
5
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a brikettképzés ideje oly csekély, hogy ezen idd alatt az nem mie-

legszik fel egész tomegében.
Igy pl. egy 7“-es szalonbrikett keriilete 435 mm és igy 40 mm
vastagsag mellelt a csatorniban strlédasniak kitett felillet :

43504 = 1'T4 dm?,
Ha [eltessziik, hogy csak a kiilsé 5 mmi vaslag réteg vesz részt
a felmelegedésben, akkor ennek silya :
12X174X005 = 01 kg,
tehat a megfeleld héemelkedés : : |
804

s IR 0
01038 =55

Ha tehat a kezd6é hémérséklet 40° C, akklor az elert hofok :
40-1-213 = 253 °C,

Amint a 8. fejezetben kimutatluk, ilyen erds felmelegedés nem
engedheté meg, kalénben nem kapunk kelld szilardsaga brikettet.
A 1616s ho elvezetése viégett, — mint mér latluk, — a présfejet
hiiteni szoktak.

Egy kisérletnél, 7"-es szalonbrikett gyértdasanal, 24 liter volt a
percenkénti hiitéviz, amely 14° C-rél 28° C-ra melegedett fel. A per-
cenként elvezetett hémennyiség tehat:

24 (28—14) = 336 kal,

vagyis N =00 mellett, egy fordulat alatt

—39303 — 373 kal.

A brikett altal felvett homennyiség ekkor 804 — 3:73 — 451 kal,
tehat a kiilsé réteg héemelkedése :

451
01038

A 43. dbrdn latjuk egy Exter-féle prés hajtomiivét. P a présfej,
melynek szerkezetét mar részletesen ismertettitk. A présdugattyn
a d konyokds tengelyrdl mozgatott hajtértddal van Gsszekdtve a
mar ugyancsak ismertetett moédon. Az f fekvd gézhenger dugattyu-
radja a szanvezelékben mozgd g keresztrudhoz van erésitve.’) En-
nek két végéhez van kapcsolva két h hajtérid, melynek masik
vége a d konyokos tengelyre ékelt k lenditékerekek forgaté esapja-
hoz van erésilve. Az m tolattyiuszekrény az f henger mellett van,
A kit tolattyh mozgatisa a d tengelyen egymas mellett levo e és e,
excenter &ltal torténik. a-ndl van a gézbevezetés, b-nél pedig a ki-
:J'uqiatas. A ¢ regulator meghajtasa a d tengelyrél szij altal tor-
¢nik.,

1) DugallyG alméré 450—550 mm, jarathossz 600—650 mm,

= 118 °C.
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A gbzhajtast Exter-féle présnél mindig ellennyomdssal dolgozd
egyhengeres gozgépet alkalmaznak. Ujabb proéseknél szelepes ve-
zérmiivet hasznialnak Proell-I¢le regulatorral. A goézbevezelds és
kibocsalas a henger alatt (orténik. A faradt gézt a szaritdhoz ve-

C
k
|
S\
h
P = lm e k
=1 a7 : €y A
i _é b 1] | I | i P
i P —

h il k
43, 4bra,
zetik, mig a kondenzviz kazantaplalasra lesz felhaszndlva. A faradt
gbz azonban rendszerint nem elég a szaritashoz, Ggyhogy azt meg-
felel6 myomasra redukalt friss gbzzel kell keverni,

A kévetkezd tablazatban e prések gOzfelhasznalasat timtetitk
fel Foos adatai alapjan.’)

| Sziritogsz nyomisa at 05 10 15 20 | 25
Kazannyomas at 180 180 18:0 180 180
Kezdd nyomés at, 165 165 | 165 165 | 165
Gozhomérséklet °C 300 300 300 300 | 300
Ellennyomis at 08 13 18 23 28
Uzemi gbz ind. Le ordoként kg || 78 86 o4 | 122 || 108
Féradt g8z ind, Le 6rinként kg | 75 83 91 99 105

| |

A prés uzembehelyezésekor hiitéviz helyett meleg vizet kell al-

———

1} Fops, Die Wirmewirlsehaft in der Brikettfabrik. Braunkohle 1923., 327. I
5®
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kalmazni, s a hianyzé ellennyomést a préscsatornaba helyezelt [a
¢kek altal potolni.

Iegtijabban elekiromos hajtdsti préseket is alkalmaznak. Ma-
ginak a présnek az Altalanos elrendezése ekkor is ugyanaz, de a
kényokos tengely egyik végére ekkor egy sulyos lenditokerekes szij-
tarcsa van ékelve, mely egy 500—600 fordulatszammal jaré aszin-
kron forgé aramit motorral van meghajiva. A préselés kezdetén
ugyanis a fordulatszamol 30—50-re, s6t Gj csatornalemezek behe-
lyezésénél 5—10-re kell csokkenteni. Normalis tizemnél a [ordulat-
szam 90--130.

Egy préssel naponta (22 6ra alatt) 6-5—14 vagon, vagy oran-
ként 363 tonna hrikcllelo(l}eélo%t e}?-él]ilwni'.

gy egyszerd prés ara 50.000—55.000 R.-M., mig egy ikerprésé
@ B e B 000 Rl s

A kényckemelds meghajlas. Az eddig leirt prés, amint lattuk,
forgattyis hajiomiivel bir, melynek sémaja a 44. @bran lathato, hol

b — a a présdugatiya, b a szanve-

Q @ c zeték, ¢ a hajtorud és d a for-
3% i ‘(—%f galo, Legujabban tobb gyar
e ~ megkezdelte a konyokemelds

44, ibra,. hajtomiivel biré prések gyar-

tasat. A présfej kikiépzése itt
is ugyanaz, mint a forgallyns préscknél, mig a hajtémi lényegé-
ben azonos a pofastoroknél mar régota alkalmazott konydkeme-
I6s hajtomfivel. Ennek a sémaja a 45. dbrdan lathato, hol a a prés-
dugattyn, b a szanvezeték, ¢ a kénydkemels és d a forgato (ko-
nydkés tengely).

/'t‘-\ A két elrendezés kazott a
TPy © ' présdugattyn sebességviszo-
b - nyaiban ‘van lényeges kiilénb-

i ség. '
a, i Ugyanakkora jarathossz és
e fordulatszim mellett a prés-

dugattyn altal egy teljes fordu-

lat alatt meglett at mindkét
45. ibra. esetben ugyanaz. Az egyes id6-

szakaszokon beldl azonban a
sehesség, s igy a megtett Ut is killonboz6 lesz.

Kényokemelds présnél a présdugatiyn elérchaladasnal eleinte
eléresiet a forgattyis prés dugallynjahoz képest, s csak a jarat
végén éri utol uldbbi az elébbit. Ez tehat azl jelenti, hogy a ko-
nytkemelés prés dugattyuja a jarat utolsé szakaszat, mikor a tu-
lajdonképpeni brikettkészités torténik, hosszabb idé alatt teszi meg,
mind a forgatiyts prés dugattytja (ugvanakkora fordulatszdm mel-
lett!), tehat a présnyomés hosszabb ideig miikédik, ami a brikett-
készités szempontjabol el6nyés.

Mindezt vildigosan szemlélteti a 46. dbrdn lathaté diagramma,
hol a dugallyt Utja ¢s az id6 kozotti Osszefiiggést tiinteti fel a k
gorbe a konyokemelds-, az f gorbe pedig a forgattyus présre. A

h
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vizszintes tengelyre a dugatty elérehaladdsénak ideje, 0-34 mp,
van felmérve n— 90 fordulatszdamra, mig a fiiggélyes tengelyre
a dugattyt 0tja, 200 mm jarathossz mellett.

T

Amint mar lattuk, 40
mm brikettvastagsag és
50%-0s tomorités mellett
a brikettkészités a dugaly-
tyajarat utolsé 80 mumn-
ében megyen. véghe. A ko-
zolt  diagrammabol  koz-
vetlentil lemérhets, hogy
n = 90 mellett ezt az ulat
a forgallyGis prés dugaty-
tytja 0-14 mp-, mig a ko-
nyokemelés prés dugaty-
tytija 0-21 mp-, tehat az
elébbinél 50%-kal hosz-
szabb idd alait teszi meg.

Tudjuk azonban, hogy
a nyvomis iddtartama a
brikettkészités szemponi-
jabél  rendkivil fontos,
mert minél kevéshé plasz-
ikus a szén, anndl hosz-
szabb ideig fartdo nyoinast
kell alkalmazni.

Ez tehdat azt jelenli,
’ hogy a kénydkemelds pre-
11 i . ; sek jordulatszéma és igy
|0 01 £?2 03 teljesitménye is, a forgaty-

: 74— tyiis présekkel szemben
021 » lényegesen, minteqy 507c-

———)34 o kal fokozhaté.

48, Sbra, Ha pl. valamely szén-
) b6l forgallyts préssel n
— 90 fordulatszam mellet jo brikettet kapunk, konyokemelos
préssel hasonl6é szilardsagi brikett nyerhetd n— 135" fordulat-
szam mellett is.

Mdsrészt mequan a lehetésége annak is, hogy olyan szénbdl,
melybél forgattytis préssel csak olyan alacsony jordulatszdm mel-
lett lehet szilard brikeltet nyerni, hogy az eljdrds nem lehet
gazdasdqos : koényolkemelds préssel mdr kielégit leljesitménnijel
lehet szilard brilettet elddllitani. Ez a prés czérl esetleg hazai
szeneink brikettezésével is figyelembe johet.

A %7. dbrdn latjuk egy konydkemelds présnek a rajzit a
DEMAG A.-G. (Maschinenfabrik Thyssen, Miilheim-Ruhr) kivite-
1¢ben.”)

1) Frerichs, id. m.

200

120
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A rajz az cddigiek alapjén, minden tovabbi magyardzat nél-
kil konnyen megérthetd. Csupan annyit jegyzek meg, hogy a haj-

oo

< )

4 \\ ok ]
U NS - I
sy
47, é&bra,

téml a por ellen zirt kopennyel van korilvéve s a présdugatiyt
rudja tomitészelencében mozog.

B) Az Apfelbeck-féle eljarés.
15. A brikettszén elokészitése,

Az elézékben ismertetett német eljirdas, — minden valtoztatés
nélkill, — hazai szeneink kotéanyagnélkiili brikettezésénél valo-
szintlileg nem alkalmazhato. Taldn a kénytkemelés prés az, ame-
lyik néhany szeniinknél (de mem &ltaldban!), a tébbi feltételek
helyes kisérleti megallapitisa utdn j6 eredményt adhat. A [ oka
ennek az, hogy a mi barnaszeneink kevésbé plasztikusak, mint a
némel féldes barnaszenek,

Figyelembe véve ezt a brikettezés szempontjabol lényeges kii-
lonbséget, j6 eredmény az eddig elmondottak alapjan féleg a ko-
vetkez6k szemeléttartasa mellett remélhets :

1. A brikettszénnek esetril-esetre kisérletileg megallapitando

maximalis szemnagysiga mindenesetre kisebb, mint a német elja-

rasnal (6 mm). Ez lehet esetleg 1 mm, vagy ennél is kisebb.

2. A prés megfelels teljesitmény mellett lehetévé tegye magas
¢s arénylag hosszabb ideig tarté nyomasnak az alkalmazisat, vala-
mint a brikett légtelenitését.

3. Kisérletileg megallapitandé a szaritas foka, s a kells ho-
mérséklet a préselés el6tt és alatt.

A 2. alalli feltételeknek nagy meértékben megfelel az Apfelbeck
falkenaui (Csehorszag) banyaigazgald 4llal szabadalmaztatott gyii-
ris prés, melynek miitkodési modja lényegesen eliér az eddig is-

E
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mertetett présekétél. Ebbél a préshél — tudomdsom szerint — ez-
ideig mindéssze hirom darab van lzemben, Ggy hogy az géptech-
nikai szemponthél még nem tekintheté kiforrott konstrukeiénak.
Miutdn azonban ezzel a préssel mér hazai szénnel is konkrét ered-
ményt értek el, indokoltnak tartom ennek a présnek és az eljards-
nak bévebb ismertetését. Ezzel természetesen nem allitom azt, hogy
mds tipusa préssel is esctleg ne lenne j6 eredmény remélhetd,
amint arra mar a Spengler-fé¢le prés és a konyokemelds Exter-féle
prés ismertetésénél is utaltam. o

Miutan ennél az eljarasnal a brikellszén maximalis szemnagy-
siga a legtébb esetben lényegesen kisebb lehet, mint az ismertetett
német eljardsndl, nagvon fonlos annak a megillapitisa, hogy ez
az osztaly a szén apritasa nélkil nyerhet-e olyan mennyiséghen,
mely egy rentabilis brikellgyar szikségletét fedezheti, avagy a 10
vagy 6 mm-nél finomabb osztily durvabb részét apritani kell-é
e ceélbol? Utobbi esetben az apritasi koltség, killonosen kemé-
nyebb, szilardabb szénn¢l, veszélyezletheli az tizem rentabilitasat.

Ha csak lehetséges, a brikettezésre alkalmas finom szénosz-
talyt sziraz tton kell eldallitani, mert maskiiléonben a magas viz-
tartalmi osztaly szaritdsa és azt megel6z6 viztelenitése ugyancsak
lény'le\grfcson emelheti a brikettezés koltségét.

edves elokészités (vagy flotalas) esetén természetesen fel-
hasznalhaté e célra a nyert széniszap is, megfelel6 viztelenités és
szaritas utan, ha annak mindsége egyébként megfeleld.

A briketiszén elokészitésének menete tehat — szaraz eljaras-
ndl — a kovetkezd lesz:

1. A brikcttezésre alkalmas szénpor kivonasa a finom (rend-
szerint 10 mme-en aldli) osztalybol vibratorokkal, vagy légszepa-
ratorokkal. N

2. A briketlszén szaritasa.

Nedves eljarasnal pedig :

1. A széniszap viztelenitése mechanikai uton sziiréprésekkel
vagy vdknum-sziirékkel 15—25% nedvességtartalomig.

2. A viztelenitett széniszap szaritasa.

A sziritasra nézve érvényes mindaz, amit errdl az 5. és 6. fe-
jezethen ismertettiink.

Szitkségesnek tartom ez alkalommial a szénpor széraz Uloni
eltavolitisinak, valamint a széniszap viztelenitésének az ismerte-
-1ését, részint mivel ezek hazai szeneinknél nem csak az Apfelbeck-
féle, de mas préssel vald kaotGanyagnélkiili brikettezésnél is fonlos-
saggal birhatnak ; részint mivel ezek az eljardsok a szoros ¢érie-
lemben velt széneldkészitésnek is ijabb eljarasait képezik.)

1) A szénpor széraz dtoni ellivolildsat, valamint a széniszap sziirését fois-
kolinkon a szoros dérlelemben veit széneltkészitésiamban adom eld. Célszerfinek
tartom azonban ezeknek e konyvbe valé felvételét is, hogy az a szénelékészités-
tani elfadisaimtol fiiggelleniil is hasznalhalé kinyv legven. A szénelSkészitésnek
a brikettezéssel kapesolatos régebbi, s altalinosan ismerinek lekinthetd cljdrdsait
lermészetesen e kényvben nem tirgyalom, mert az ennek terjedelmét feleslegesen
és lényegesen megndvelte volna.
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1. A vibrdtorok és légszepardtorok. Az aprészén osztalyozdsa-
nal jol ismert leng8 sikszitakkal, rostikkal, vagy szitadobokkal a
szdraz, 3—-4%-ndl kevesebb nedvességet tartalmazé szén kb, 3—5
mm-ig, szdraz aton elég jo hatasfokkal osztdlyozhat6, mig nedves-
sebb szénnél kb. 6—10 mm-ig lehet csak lemenni, mert killénben
a szita myildsai k6nnyen eldugulnak s az osztalyozis hatésfoka igen
rossz lesz. Nedves aton valo osztilyozasnal ennek hatara jobban
kiterjeszthets, Igy pl. lengs szitdkkal 1:5 mm lyukbéség mellett a
nedves oszlalyozas minlegy 95% hatésfokkal végezhetd el

A [finom porszenel az aproszénbdl kozvetlentl kivonni nem
ajanlatos, mivel ckkor az alkalmazott berendezések erdsen igénybe
lesznek véve, s keviésbé jo hatasfolckal dolgoznak. Az aprészenet
eloszor durva (80—10)- és finom (10—0 mm) osztdlyra kell kiils-
niteni, s a port a finom osztalybol eltavolitani. Erre a célra hasz-
nalhatunk kiillénleges szerkezetti szitakat u. n. vibratorokat és lég-
szeparatorokat, Elébbiek jo hatasfokkal dolgoznak, de teljesitmé-
nyitk aranylag kicsiny ; razkédtatassal és nagy zajjal jarmak ; lég-
mentes clzarast igényelnek.

A légszeparitorok teljesen lokésmentesen jarmak, maozgatott
részeik, — az exhausztor kivételével, — nincsenek ; teljesitményiik
nagyobb, mint a vibratoroké; a légmentes elzaras itt dmmagatol
adva van; de hatasfokuk joval rosszabb, mint a vibratoroké, kb.
60—70%.

A vibratorok rugalmas aldtdmasztissal bird sikszitdk, melyek
a szilalap sik{'ﬁra merdlegesen, vagy kozel merdleges iranyban
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48, abra.

gyors lokések altal lesznek mozgatva, midltal a nyilasok eldugu-
lasa elkeriilhetd. Amikor a szita legmagasabb helyzetét eléri, a raj-
ta levé szemek eleven erejitk folytan a levegében felemelkednek, s
ugy esnek vissza a szitalapra. Hogy ekézben a szitalap lejtdje ira-
nyaban megtett at, tehat a teljesitmény is elég nagy legyen, a sztalap-
nak nagy hajlasszoget kell adni. Kzért a vibratorok hajlasszoge csak
valamivel kisebb, mint a surlédasi szog, s rendszerint 30 —35° ko-
zott van. A teljesitményt kedvezéen befolyasolja a nagy percen-
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kénti 1okésszam is, ami 600—8.800 kozott lehet. Erre egyébként
a nyilasok eldugulisinak megakadalyozasa végett is szilkség van.

A vibratorok lehetnek mechanikai és elektromos vibratorok.
Utébbiak ismét lehetnek elekirométoros és elektromégneses vib-
ratorok. Mindegyik f8tipusra egy-egy példat fogunk ismertetni.

A mechanikai vibratorok kézé tartozik a Krupp-gyar (Erupp-
Grusonwerk, Magdeburg-Buckau) 4ltal gyartott Seltner-féle vibrd-
tor. A szitakeretben kifeszitett szitalap hajlasszége valloziathaté. A
szitakeret egy vagy két vibrdtoresapdgy (48. dbra) altal percenként
3000 l6kést kap. A csapagyon belsl a tengelyre két gylirft van
hiizva s ezek kozbit 10 darab a futéhenger van két-két csap altal
megerdsitve. A tengely percenként 300 fordulatot tesz. A tengely
forgasa koézben mindegyik futéhenger egy 16kést ad a szilakerettel
rugalmasan 6sszekotott b {itkozének. Ugy a futohengerek, mint az
itk6z6 kemény és szivos acélbol készillnek. A csapagy pormente-
sen zart, hogy por, vagy iszap be ne juthasson, Ezeknek a vibra-
toroknak a szélessége 1-—1'6 m, hossza 16 m. Az 1 méter sztles
vibrator egy csapigy- mig az 1'6 m széles két csapagy altal van
meghajtva. El6bbinek stlya Allvannyal egyiitt 900 kg, utébbié 1030
kg. Energiafogyasztas 0-75, illetéleg 1 Le. Ha a helyi viszonyok
megengedik, a vibratorok az allvany helyett az épiiletszerkezelbe
is be¢pitheldk. Ha nagyobb porképzédés véarhato, a vibratort por-
képennyel kell korillvenni.

A gyar szerinl egy 16316 m-es vibrator 2 mm lyukbg-
ségli szitdval, 100 mm-es barnaszénb6l oranként mintegy 12-5
tonnat dolgoz fel.

|
49, abra,

Amerikai konstrukeio a Mitchell-féle elekiromos vibrdtor.
melynek hajtomive a 49. dbrdn lathaté. Az a tengely kozepére
van erdsitve a b elekfrométor ¢ rétorja, két viégére pedig a tjjtc:
d, kemény gumi henger. A két henger felilele [¢lgomb alakt ki-
vajasokkal van ellitva, melyekben néhémy sor, kisebh atméroji
acélgolyé van elhelyezve olyan médon, hogy a két hengeren cgy-
mésnak megielels golyésor egymastol 180°ra van a lengely korl.
A hajtémii az e kopennyel van kériilvéve, mely [-n¢l gombi alata-
masziassal van a szitaidllvAnyhoz erdsitve, tgyhogy ¢ koril az
egesz szerkezet barmely irdnyban elfordulhat. U%yanill torténik
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az Aram bevezetdse 1s. A mbtor nagy, percenként 3600 fordulat-
szaménal felléps centrifugalis erd az acélgolyokat a kopeny belsd
feliiletéhez erdsitett vajt acélgytirlikhéz szoritja, s azokra megfeleld
nyomast gyakorol. Eknnek kovetkeztéhen a hajtomii tengelye az f
csuklo koril szintes tengelyii kettos kinpfeliiletet fog leirni. A goly6so~
roknak, vagy az egy sorban levé golydk szdmanak a valtoztatasa-
val a kilengés nagysiga szabalyozhat6. A szitakeretben kifeszitett
szitalap a ¢ és h kengyelekhez erdésitett tarték altal van rugalma-
san alatdmasztva s ilyen mdédon a vibrald mozgas atvitetik a szita-
lapra. A szita szélessége 1-2 m, hossza 1-8 m, hajlasszdge 35—40°,
energiafogyasztisa 0'4—0-5 Le. 19—0 mme-es barnaszénbél, 11:5%
nedvességlartalom mellett, 6 mm lyukbéséggel feldolgoz 6ranként
6 tonnat, 63% hatasfokkal ; mig 6% nedvességtartalom mellett 26
tonnat, 98:7% hatasfokkal.") Lathaté ebbdl, hogy a teljesitmény
és_i'l‘zitésfuk milyen nagy mértékben fiigg a szén nedvesség tartal-
méatol.

Az 50, dbrdn latjuk a Hum-mer elektromdqgneses vibrdtor haj-

tomiivét, mely a szitalap felett van elhelyezve. Az a elektroméag-
nes alatt a b armatara rugalmasan van rdgzitve. Ennek ¢ ridja
a d kengyel altal az e szitalaphoz van erésitve. Az armatira moz-
gasat, midon az l6késszertien felfelé halad, a ¢ iitk6z6 hatarolja.
Az elcktromagnes tekercseibe 110 volt fesziiltségii 15 periédust
vallakozo 4ramot vezetnek, melyet egy kis motorgemerator allit
el6. Ennek kovetkeztében az elektromagnes az armatirat hirtelen
magéhoz rantja, majd ismét elengedi, ugyhogy a ¢ rid kozvelité-
sével a szitalap vibralé mozgast végez. A h kézikeréklkel a lokés
erdssége szabéalyozhaté. A percenkénti loketszam : 15 3¢ 60 — 900.

A kovelkezé tablazalban latjuk a Hum-mer vibrator feldolgo-

) Taggart, Handbook of ore dressing, New York 1927. 541, 1,
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zhsi képességét barnaszénre, kilonboz8 lyukbdség mellett : 1)

Lynkbdség Suita szét‘;zis:a:ige Feladds Szitan maradt|  Atesett

i mm i z m tonna dranként

% | 19 1 | 4 | 12| 148 33 1
The | 11 1 || 4 |12 110 30 80

1/ 2 8 24 80 24 56

1/g 1 8 24 56 18 38

Delameter szerint*) egy 1'8 m széles és 1'5 m hossza vibrator,
4:8 mm lyukbdséggel 6ranként feldolgoz 80—110 tonna barnasze-
net, ha annak nedvességtartalma kisebb 10%-nal. Energiafogyasz-

tas 1 Le.

51, dbra,
A légszepardtorok nem egyebek, mint légaramkészilékek, lehat
tulajdonképpen egyiittiilepedés szerint (levegében) osztalyoznak. Ha
1) Taggart, id. m., 545, L .
2) U. olt.




76

azonban a fajsuly azonos, vagy kozel egyenld, akkor az egyiittile-
pedésszerinti osztalyozds, -— mint az az elokészitéstanbol ismere-
tes, — egynttal szemnagysagszerinti osztalyozas is lesz.

Az 51. dbrdn latjuk a Méguin-féle légszepardtor éltalinos el-
rendezési rajzat. ;

Az aprdszén az a mozgatott sikszitdra lesz adva, ahonnan a
10 mm-nél durvabb szén a b csatorndba —, a 10 mm-n¢l fino-
mabb szén pedig ‘a szeparator ¢ feladé télesérébe keril. A ¢ tol-
csérbél a szén egy feladd hengerrél fiiggélyes irdanyban hull le a
légkamraba, mikézben erre meréleges iranyban éri az e szitan at-
haladé légaram, mely a port magaval ragadja, mig a durvabb sze-

52, &bra,

mek az f lejtés csalorndba hullanak. A szénporos levegé az aram
iranyara merdleges ¢ falba iitkozik, minck kovetkeztében a por-
szemek a szepardlor lolesérébe hullanak, s a h szallité csiga altal
lesznek elszallitva. A szénporldl meglisztitoll levegd az 1 szivo-
csovon keresztill a k exhauszlorba aramlik, mely azl az [ nyomo-
csOvezeléken és az e szilan 4l ismét visszanyomja a légkamraba.
A levegs lehat egy folylonos, zart koraramban mozog.

A bochumi Groppel-gyar altal készilell légszeparalornal (52.
dbra) a [inom szén az a tolcséren 4t a b razoll adagolora lesz fel-
adva. Az adagolorodl a szén a ¢ lépesés lemeardcesra jut, melyen a
lejté irdnyaban lecstszik. A durvabb részek d-nél kikeriilnek a
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szeparitorbdl, mig a port az exhauszlor allal lélesitett, s a racsle-
mezek kézott atvonuld lgaram magival viszi. Mivel a racson at-
haladé légaramnak irdnyiorést kell szenvedni, a durvabb porré-
szek a racs mogotl kivalanak s a légszekrény [ tolesérén keresztiil
a-¢ szallitoesighba juinak. A tovabbvonulo légaram még szalloport
visz magaval, melyvel a h ciklon') valaszt ki, s a finom por a cik-
Ion tolesérén keresztill ugyancsak a g szallitocsigahoz kerill. A
(0l mwieglisztitolt levegd a I csévezetéken keresziill visszajut a
mamiﬁba. Egy ilyen berendezés energiafogyasztisa, annak nagy-
saga szerinl, 7—20 Le.
Az el6bb ismertelett kél késziulék(sl eltérden mitkédnekl a cen-
irifugdlis légszepardtorok, melyek zirt légkérdaram nélkiil dolgoz-
nak. Egy ilyen szeparator
J vézlata lathat6 az 53, db-
ran. Az a vashiadogbdl
késziilt szekrény felsd wé-
sze hengeres, alsO része
kapos. A finom szén fel-
adasa a b toleséren at 1or-
ténik, honnan az a ¢ fig-
gélyes lengely koril for-
g6 d eloszld korongba ke-
rul, melynek keriileti nyi-
lasain a centrifugalis erd
altal radialis ir4nyban ki-
_ropittetik. Az e ventilator
altal létesitett, s a nyilak
altal jelslt légkéraramlas
a finom port magaval ra-
f,adja, s az a szekrény
1engeres falahoz ropiti,
ahonnan a por a kilsé |
tolesérbe hull. A durvabb
szemelk, melyeket a léga-
ram nem tud magaval
vinni, a centrifugalis erd
altal a g kap bels§ fala-
hoz ropittetnek, a hon-
nan a h tolesérbe jutnak.
Ennél a készilcknél lé-
nyeges szerepet jalszik a
83 ibra szénpor szemekre hatd
B centrifugalis erd,melynek
irdnya a légaramlasra meréleges, mig a nehézségi eré a légaram ird-
nyaval ellentétes iranyban miikodik. A ¢ tengely percenkénli fordu-
latszama mintegy 250. Ezzel a készalékkel el lehet tavalitani a 0-2—
020 mim-n¢l finomabb port is. E f

< 1) 1, késébb n 18, fejezelben,
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11. A széniszap viztelenitése, A széniszapnak olyan nagy a ned-
vességtartalma, hogy annak kozvetlentil hében valé szaritisa nem
rentabilis. A szdritast megel6z6 viztelenités legcélszeriibben szii-
rés dltal végezhetd el

Ismeriink préssziir6ket és vakuumsziiréket. Elsbbiekkel az
iszap nedvességtartalma mintegy 18%-ig —, utébbiakkal mintegy
20%-ig csokkenthetd.

A présszir6héz az iszap egy magasan fekvd tartalybol, eset-
leg szivattya 4ltal, megfelelé6 nyomas alatt lesz vezetve, A sziird
tobb sziirotestb6l (sziirélap és keret) van osszeallitva. A sziirétes-
tek csavarokkal vizhatlanul vannak egyméashoz szoritva. A szii-
rolestekben a szilard részek visszamaradnak, mig a tiszta viz el-
folyik. Ennek megfeleloen a sziirés alatt, mely rendesen *—1
oraig tart, a sziir6 vizatbocesato képessége fokozatosan csékkenik és
a szivattyinyomas fokozalosan novekszik. A szirgtestekben vissza-
maradt szaraz iszaplepények vastagsiga 50—70 mm. Egy sziirs-
lap feliilete atlaghan mintegy 15 m? s miutdn egy sziir6ben 20—50
szlirdlap van, az osszes sziiréfelilet 30—75 m® A sziirGtestek Gssze-
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szoritasdhoz szitkséges csavarnak amozgatésa 800 mm szlirélap szé-
lességig kézi kerékkel, azon felill mintegy 1000 mm-ig kézi emelével
térténik. Még szélesebb szlir6knél a csavar hidraulikus préssel van
helyettesitve. gy szlirének iszappal valé megtoltése, a sziirés, a ki-
trités és a sziiro osszeallitisa egy 0j szliréshez mintegy 3 6ra alatt
vegezhetd el, igyhogy 24 oranként 8 sziirés végezhets. Egy sziirs
urtartalma 2—3-5 'm®, ami megfelel kb. ugyanannyi tonna vizte-
lenitett iszapnak,

Az 54 dbrdn latjuk egy kercles préssziirének a vazlatat, A
s7iiré az a,, a,,... szlir6lapokbol és a by, b.,... keretekbél van
osszedllitva.

A szlirolap két bordas felilete szitalemezzel van beboritva,
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A sziirdlap és a keret kizott a ¢ sziirévaszonlap van elhelyezve, s
a szitalemez ennek alatamasztisara szolgal. A d nyilason beszori-
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tott iszap ‘az e sziirckamrakba jut, s a szlirélapokon atpréselt viz
az f csapokon tavozik el. A szilard iszap a sziirékamrikban ma-
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rad lepény alakban, mely a sziirdkeretek kiemelésekor kidnnyen
eltavolithaldé. Ha egy sziirGvaszon megséril, a megfelelé csapon
a viz iszaposan lolyik ki. Ha ezt a csapot elzirjuk, az illeté szii-
rolap ki lesz kapesolva, mig a tobbi zavartalanul tovabb dolgozik.

Folytonos tizemitknél fogva sokkal célszertibb a forgd vaku-
umsztirol alkalmazisa. ' b )

Az 55. dbran latjuk a Wolf-féle vakuumdobsziiré rajzat.') A
percenként '/,—2 fordulati szammal biré a szirédob radidlis falak
altal a b cellikra van osztva, melyeket a ¢ csatorndk a d szliréfej-
jel kotnek gssze. A sziiréfej a cellik szimdval egyenld szama kam-
rara van osztva. A sziir6édob, melynek feliilete szitalemezzel és
szlirdvaszonnal van boritva, az e ontittvas teknében forog. Ebbe
vezetik he a viztelenitendd iszapot. Az iszap szilard részeinek a
letilepedését az f keverd akadélyozza meg. Az egy helyben allo szii-
r6fej homlokfala kiézvetleniil érintkezik a ¢ csatornakkal ellatott
iiregzs forgocsap homlokfalaval, tgyhogy e kett6 egymdson sur-
lodik, s a ¢ csatorndk s a veldk dsszekatott cellak a dob forgisa
kozben elhaladnak a sztiréfej kamrai elstt, s azokkal egymiésutan

c ¥ ..'./”_zn_.._,.éﬁ\\‘
7 N \\~.
56. abra,

oo

osszekottetéshe jonnek. A sziir6lej kKamrdinak egy része a légszi-
vattyihoz kapesolt ¢ és h csovekkel van osszekéolve, E kél c¢sd
egymassal 6sszekothetd, ha mosovizre nincsen szitkség, s csak egy
folyadékot szivunk el, mint a széniszap szlirésénél is. A légszi-
vattyd 40—50 em vakuummal dolgozik. Az iszapba meriill cellak,
valamint az iszapbol mar kiemelkedelt cellak is, az i leszedd la-

1) Geisler, Filfer mit ununterbrochener Arbeitsweise. Zeitschr, d, Ver. deuf-
scher Ingenicure, 1025, 46, sz,
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patig vakuum alatt allanak. A légszivally elszivia a folyadékot a
sziir6lapon, celldkon, szfirticjen ¢és a g ¢s h szliréesdveken ke-
resztiil, mig a viztelenitett iszap bizonyos rétegvastagsagban a dob
feliiletéhez tapad. A viztelenilell iszap leszedésére szolgal a bedl-
lithato i leszedd lapat.

Hogy a sziir6lap nyilasai el ne lomodjenek, azokba a cellakba,
melyek feliletérsl a viztelenitelt iszap mér el lett tavolitva, mie-
l6tt a nyersiszapba meriilnének, a k csovon keresztiil siiritett le-
vegot vezetink.

Az 56. dbra egy ilyen sziir6berendezés allalamos oOsszeallitasat
timteli fel. @ a keverd tartaly, b a dobsziird, ¢ a szivovezelék, d a
vakuumkazén, e a vizevalaszto, [ a vizlefolyas (10 'm magas), g
a vizlevezetd csé, melyven kereszlil a h szivallyan vakuum alatt
szivija a vizet, { a vakuumkiegyenlilo vezeldk, k a légvezet¢k és
| a szaraz légszivatiy. Ha a vakuumkazan alatt 6—8 m magas hely
van kell6 hossziisigi csé elhelyezésére, akkor a viz kozvetleniil
lehocsathatd a kazanbdl e csovon keresztil. 70—75% viztartalmu
széniszap nedvességtarlalma ilyen modon 18 -22%-ra csokkent-
hel6. Egy m?® sziiréfelilletre o6ran-
ként 100—500 kg viztelenitetl iszap
szamilald Ez utobbi érték fugg az
\ iszap nedvességtartalmatdl, finom-
\ sagatol, agyagtartalmatol.

Az 57. dbrdn grafikusan van fel-
tilntetve az Osszefiiggés az iszap ere-
deti vizlartalma ¢s a feldolgozasi keé-
pesség kozott. A szintes tengelyre a
nyersiszap szazalékos nedvességtar-

200 400 600kg
L~

~N— talma van felmérve; a fiiggélyes ten-

o gelyre pedig az egy m*® sziirofeliilet-

40 60 80%re esé orankénti feldolgozasi képes-
57, ébra, ség kg-han,

A kozolt diagrammabol lathato,
hogy a szliré teljesitménye fokozhatd, ha a nyers iszapot sziirés elétt
bestiritjitkk csticskadakban, vagy més iszapsiirité berendezéshen.

A kovetkezo tablazatban a Wolf-gyar altal készitett dobszirdk
energiafogyasztiasa van feltintetve.

Szﬁramgelﬁlet A dobsziird |A 'légszivalt)i:.'l] A vizszivattyu Psen sarpiils goupitio T
energiafogyasztasa Le
05 075 =15 | 10 275-325
15 10 | 25-35 | 10 45-55
3 15 -9 15 10—12
6 25 11-19 15 15 28
10 40 | 2-31 25 205375
20 60 38-50 40 4860
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Az clébb leirt dobsziird csak akkor mfikodik jol, ha a szen-
iszapban 2—3 mm-nél durvibb szemek nincsenck. Ellenkezd eset-
ben a durvabb szemek a szlir6 teknojéhen fokozatosam leiileped-
nek, s a keverémiivet megallitjak, s6l cz el is torhetik, 'Etbfbeﬁnraz
esethen a siksziir6kkel érhetiink el jo eredményt. Kgy }1}ren sik-
szirémek a vazlatat latjuk az 58. dbrdn. A sziiréfelillet itten nem

4~_ szintes tengely koriil for-

L = g6 henger, hanem [lgge-
—— _ — lyes tengely kériil forgé
= H /3 korgytrs. Az altali-
' nos alapely, tehat a cel-

lakra vald osztas, a szii-
rofej stb. lényegében it-
ten is ugyanaz, mint a
szlirddoboknal. E szliré
percenként minlegy 1
fordulalol lesz.
g Hasonld eselben jol
58. &bra hasznalhalok a belsd ha-
i tastt dobsziirdk is, me-
lyekn¢l a szivas ugyancsak a nehézségi erdvel egy iranyban lor-
ténik. Az 59. dbrdn a Groppel-gyar altal készitett ilyen sziirének
a vazlatat latjuk. E sziiré egy kettés fali hengerbdl all. A két fal
kozotli nész celldkra van osziva, éppen ugy, mint az eldbb leirt
Woll-féle szlirdénél, A cellak a meglelelé szima kamrara osztott
.szih*«.'i.-fej%'el vannak oOsszekap-
csolva. It a dob belsé feliilete
van szitalemezzel és sziirévé-
szonnal beboritva, s két vége
centrikus kornyilassal biro fe-
déllel van ellatva. Ilyen modon
a dob belseje helyettesiti az
iszapteknét, s keverdre nincsen
szitkség. A dob kivil két futo-
gytiriivel bir, 3 négy gorgé hen-
gerrel van aldtimasztva. Az
iszap bevezetése az a csévdn
keresztiil torténik, mig a vizte-
lenitett iszap b-nél lesz a doh

- ’-H belsé felilletérsl leszedve, s a

{g% ¢ toleséren g egy hozzicsatla-

LS koo lejtés csatornan vezette-

50. ibra, - tik ki a dob belsejébsl. A le-

szedés utan és az iszapba me-

rilés el6tt a cellak stiritett levegtvel lesznek tisztitva. A celldkban

uralkodé vaknumot vagy tilnyomast az abrdn nyilak jelzik. A szii-

réberendezés éltalanos Gsszeallitisa egyébként teljesen megfelel az
06. abran lathald elrendezésnek.
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16. A préselés.

Lényeges njilast jelenl a brikellezés technikéjaban az Apfel-
beck-féle gyiirtis prés bevezetése.') Miutdn e préshdl eziddszerinl
mindossze hiarom darab van iizemben, az, géptechnikai szemponl-
bdl, még természetesen nem lehet egy mar teljesen kiforrott kon-
strukei6. Maga az eljaras azonban annyira elényds, hogy bizvast
remeleté, hogy e prés ujabb, mindjobban (okéletesilelt tipusai
rovidesen tért fognak héditani.?)

E prés, melynek dltalanos dsszedllitasi rajza a 60. ¢brdn lathato,

7

60, abra,

egy négyszogletes kieresziszelvényii folytonos brikettszalagot allit
elé, melyet a szintes tengely koril forgod préstdrcsa a présqytirt
megfelel6 keresztszelvényl hornyaba szorit bele, A két részbol allé
a présgylirt alméréje mintegy 2 m. A présgylirii két része nem
szimmelrikus. E két rész alél, hol a gylirlis horonyhan a préselés a
b préstarcsaval torténik, négy darab ¢ kuppal van 6sszeszoritva ;
mig fenn, hol a kész brikettnek a horonybdl ki kell esni, a d tar-
csaval van szétfeszitve. A prés mozgd részei erds | | és T vasakbol
osszedllitott keretbe vannak beépitve. A préstarcsa az e tartopar-
hoz van csapigyazva. A présgyliri két f henger altal van alata-

1) Thau, Die Brikettpresse von Apfelbeck. Gliickauf, 1929., 46. sz. — Seiden-
schnur -— Raithel, Dic Herstellung von Braunkohlenbrikells aul Walzenpressen.
Braunkohle, 1930., 17, sz,

-#) E prést Csehorszagban a Karl Gasch, Chodau bL. Karlshad gépgyér, Né-
metorszdgban a Maschinenfabrik Heymer u, Pilz A.-G., Meuselwilz, gyirtjn. Ut6hhi
most késziti az ¢lsé prést egy német barnaszénbdnyga szdmdra,

6*
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masztva, E két henger a ¢ tartéparhoz van csapagyazva. E larté-
par egyik vége h-nal csukldszeriien van a préskerethez crositve,
tgy hogy egykart emelst képez ; masik szabadon 4116 végére i-n¢l
hidraulikus nyomas hat, s ilyen médon lesz el8allitva a preéstarcsa
és horony kozott levé brikettszalagra mikédé mnyomds, melynek
nagysdga 2000 kg/em?, esetleg tobb is lehel. A meglelels modon els-
készitett brikeltszén a k tolcsérb6l egy csalornan keresztiil lesz a
horonyba vezetve, ahol elészor az m henger kiegyengeli s gyengén
elépréseli, s ezutan kertl a préstarcsa hatdsa ala.

A kb. 1 m atmérdjh és 4 cm széles préstarcesa kertlelén, egy-
méstol 9°3 em tavolsagban vago ékek vannak, melyek a gytiris bri-
kettszalagot egyenlé hosszasagh darabokra vagjik. Az n leszedd
lapat a kész brikellnek a horonybol valo kicmelésére szolgal, bér
a brikettek rendszerint onmaguktol kihullanak a horonybol, s az r
csalornan keresztil egy szallitoszalagra keriidnek. Miuldan a horony
valamivel szélesebb, minl a préstarcsa, a brikellszénnek! egy része
a horonybol ki Jesz nyomva. Ezt viszont a préselés alatt a brikell-
nele nagyfoka légielenitésél teszi lehetdvé, wminek a [ontossdgdra,
mar tobb izben redmulaiiam. A két oldall kiprésell hulladék egy,
a prés alatt elhelyezell olesérbe hull, ahonnan, a nyersanyaghoz
keverve, vissza lesz adva a préshez. A préstaresa kozvetlenul van
meghajlva, kb, percenkénti 4 fordulattal, mig a présgyfir(it csak a

strlodas viszi magaval.

E prés hatasal a 61. dbra szemlélleli,
| A laza briketlszalag 70 mm vastagsagrol
| 35 mm-re lesz Osszepréselve, folytonosan
e novekedd nyomdssal. A (érfogal csokke-
3 nés tehat meglelel az Exter-f¢le prés al-
tal elgallitolt térfogatesokkenésnek a né-

i
S

e met brikellezési eljarasnal.
D Ha a brikettszén clokészitése megfe-

61. 4bra, lelé, jo brikett nyer¢sének tovabbi felté-

telei: a brikelt nagysiga, a présnyomas

nagysaga és tartama. Utébbi a préstarcsa kertleti sebességétol fiigg,

Mindezek az adalok kisérleti tilon hatarozandok meg, a brikettszén
mindségének, plasztikussaganak megleleléen.

1200 kglem* maximalis nyomasnak — kisérletek szerint —
megfelel 500 kg/em® 4tlagos nyomdas. Amig tehat az Exter-présnél
az atlagos nyomas a maximdalis nyomésnak csak 0-33 része, addig
itten 042 része. A nyomaésviszonyok tchat kedvezébbek, mint az
t,lobth emlitett présnél, Tovabbi eldnye, hogy itten nincsen iires
jarat.

.. Ha a keriileti sebesség 0-356 m/mp és a vagé ékeknek cgyméi-
Lol valo tivolsaga 93 mm, akkor egy brikettnek a készilése 0262
mp-ig tart. 130 gr. brikelisuly melleft ez megfelel 1-9 tonna Orém-
keénti teljesitménynek.

[igy ilyen prés energiafogyaszidsa 52 Le, dra 360.000 c. K,
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€) Egyéh eljrasok,
17. Rovid atlekintés,

Németorszighan a kotSanyagnélkili brikettezés régi keleti. A
hatalmas mennyiséghen el6forduld vizdus, lagy, féldes barnasze-
nek alevegén rovid id6 alatt szétporlanak, ugy hogy ezek érté-
kesitésénél onként jelentkezett a brikettezés szikségszertisége. Mas-
részt ennek az eljarasnak — tekintettel czen szenek csekélyebb
értékére — lehetsleg olesénak kell lenni. _

A legrégibb és legegyszeriibb modja a koldanyagnélkali bri-
kettezésnek a kézi gyartds, mely lényegében megegyezik a kézi
téglagyartassal. Ennél az eljariasnal’) a foldes barnaszenet vizzel
keverik 6ssze, majd 213 1053 6 cm-cs mintakba kézzel don-
golik. A brikettéglakat levegén szaritjak. 12—14 napi szarilas ulin
a nedvességlartalom 32—36%. Szaritds kézben a brikettek megre-
pedeznek, szilardsdguk amugy is csckély, tgyhogy szallilasra ke-
vésbé alkalmasak. Ezt az eljarast ma mar alig alkalmazzik.

Mar 1835-ben megkisérelték ezt az eljarast gépi préseléssel
javitani, s 1863 6ta a Hertel-féle prést alkalmazzak erre a célra.?)
E prés egy feliil nyitott keveréteknobol, majd egy hozzacsatlakozo
konikus nészhél all. Mindkettében szintes tengelyii keverdlapatok
forognak, melyek a megnedvesitett brikettszenet atgyarijpk. Az
atgyart szén a kénikus részb6l egy gytijtékamraba jut, a honnan
egy keltés falt, gézzel hevitett, sziikitett szdjnyilason lesz keresz-
talpréselve. A rudalakban készitett brikettet egy vagdkészilék
megfelel6 nagysigti darabokra vagja. Az igy készilt brikett 1ég-
szaraz allapotban még mindig 22—30% nedvességgel bir, s szi-
lardsaga sem megfeleld. Ez az eljards, éppentugy mint az elébbi,
csak a meleg évszakokban alkalmazhato, mert a fagy szétrepeszti
a nedves briketleket. Ma myar csak lokalis jelentéséggel bir, f6leg
a magdeburgi és merseburgi barnaszénkeriiletekben. Amig 1900-
ban 72 ilyen prés volt tizemben, 1923-ban mar csak 36. Ebben az
évhen 328.000 fonna szenel dolgozlak fel ezzel az eljarassal.

A német barnaszenek brikettezésének a problémaja 1856-ban
lett megoldva az Exter-féle prés, s a mar ismertetett eljards beve-
zetése altal. Ez a prés a némel barnaszenck brikettezésénél olyan
kitim8en bevall, hogy cgészen a leg@jabb idékig nem is gondoltak
mas préstipussal kisérletezni. Az Exter-féle prést géplechnikailag
fokozatosan tokéletesitették, anélkill, hogy maginak a présnck n
lényegén valtoztatiak volna. Ezen a léren csak a legajabban beve-
zetett konyokemelds prések jelentenek ujitast, amelyekkel — mint
mar lattuk — a prés teljesitménye [okozhald, s esetleg a német
barnaszeneknél kevésbé plasztikus szenek is brikettezheték. Eb-
ben az alakban az Exter-féle prés korilbelsl clérte a fejlddés leg-
magasabb fokat.

1) L. pl. Richier-Horn, id. m,, 20. 1.
7} U. oft, 21, és kov. 1
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Az Exterféle préssel elért sikerek alkalmat adtak mis sze-
nekkel valé kisérletekre is, de eredmény nélkiil. EbbS] lassanként
az a fclfogas alakult ki, hogy csak a német barnaszeneket lehet
kotéanyag nélkill brikettezmi.

Ma mar tudjuk, hogy ez a felfogds helytelen. "

A kotéanyag nélkilli brikettezés feltételeit, melyek esetrél-
esetre kisérletileg allapitandék meg, mar ismertettem. Lattuk, hogy
elssorban az elkészités, féleg a szemmnagysag ¢s szaritds kérdése
oldandé meg. Tovabbi fontos feltétel a présnyomas nagysédga és
tartama, tovibba a hrikett légtelenitése.

Ha a hriketlezés feltételeit helyesen allapitottuk meg, més sze-
neket is lehet kotdanyag nélkiil brikettezni. Prés gyanant (a prés-
tipus ugyancsak kisérietileg 4llapitand6 meg) szoba johel a konyok-
emelés hajtisa Exter-féle prés, a Spengler-éle, vagy az Apfelbeck-
féle prés. Mar emlitettem, hogy ez utébbibél most készill az els6 egy
német barnaszénbanya részére. :

Legujabban [elmeriilt a német barnaszenek hengeres préssel
valé brikettezésének a gondolata is, E probléma benniinket annal
is inkidbb érdekelhet, mert a préselés itt nyitott mintdkban torte-
nik, iqy a légtelenités feltétele teljesen adva van. Seidenschnur és
Raithel kisérleteinek az eredményei azt mutatjdk, hogy e kérdés
gyakorlatilag is megoldhatd.?)

A 10. fejezethen mar emlitettiik ezeknek a préseknek azt az
elényét, hogy itt a feliileti strlédds minimumra van csokkentve,
s maga a présszerkezet a lehetd legegyszertibb. EFzek a prések a
kotéanyaggal valé brikettezésnél mintegy 50 kg/em? nyomassal
dolgoznak. Ilyen alacsony nyomis a kotéanyag nélkilli brikettezés-
nél széha sem johet. Nyilvanvalé azonban, hogy a hengeres pré-
sekkel is lebhet igen magas nyomast elérni. A préselésnél fellépé
maximdlis nyomds nagysdga elésorban a tollés nagysdgatél fiigy,
miutdn a kész brikett 1érjogata ugyananndl a mintandl dllandd. A
toltés nagysaga, ha bedllithaté adagolét nem alkalmazunk, a hen-
ger atmérdjétsl fiigg, s annak movelésével fokozhatd, Ebben az
esetben tehat nagy atméréjii hengereknek az alkalmazisa ajanla-
tos. E melleft sziikséges beallithaté adagolénak az alkalmazésa is,
hogy a toltés nagysiga szahdlyozhaté legyen. Tavabbi feltétel, hogy
a prés konstrukeidja olyan erés legven, hogy a préselésnél felléps
nagy eréhatdsokat veszély nélkiil kibirja. Természetes, hogy a nyo-
moerd lelemes megnagyobhodasaval a prés energiafogyasztasa is
erdsen novekedni fog.

Seidenschnur és Raithel vizsgilatainak az eredménye roviden
a kovelkez8kben foglalhatd Gssze.

_ Nedves szénb8l kénnyfi osszetartd brikettet elgallitani, de a
brikell szilardsiga nem megfeleld. Ha a szenet kell6 mértékben
szaritjuk, s a tollés nagysagat kicsinynek vesszik, a brikett szilard-
saga kevés lesz. Megfeleld toltés mellett szilard brikettet kapha-
tunk, de ekkor a hengerek kézil kikerilt brikettek a 62. dbrdn lat-

1) Seidenschnur-Raithel, id, m.



B7

haté csﬁrﬁs hasad4st mutatjak. A hasadés nagysaga kﬁilbn&)ozﬁ le-
het, esetleg a brikett tel;esen ketté vélik, E jelenség oka a hengeres
prések mii déséhen keresendd, amint az a 63. dbrdn lathato vaz-
latbol kitiinik. A minta alsé részében a préselés mér be-
fejezodott, amikor a felsé részben az még folyamatban
van. Mialatt a brikett a minta felss részében préselve lesz,
a brikelt alsé része a minta kinyildsa folytan a mnyomis
alél mar felszabadult. Amikor a minta kézépallasban van,
s a brikett alsé része mar készre lett préselve, a brikett
62. abra, fels6 felében még egy laza szén-ék van. A minta fels6 ré-
szének zarasa koézben fokozddd nyomés e szén-ék anyaga-
nak egy részét kisajtolja a felette 1évé mintaba. Ezen vertikalis el-
mozdulds megakadalyozza azt, hogy a brikett ket felsé fele kozott
kotés jojjon létre, ami a mar emlitett csérés hasadast okozza. Ez
\ a vertikalis elmozdulds_ tulaj-
/ donképpen mar a minta alsé
részének zarasa pillanataban
kezdddik meg, s a rossz kotés
altal el6idézett hasadas annal
nagyobb, minél erdsebh a tol-
tés, tehat minél nagyobh a nyo-
mas, Lz a jelenség, amit a 64.
abra jol szemléltet, laza (6llés-
nél természetesen nem Iép fel
Iilkkor azonban kétéanyag nél-
kill nem lehet szilard brikettet
63, #bra, nyerni.

Ha r a henger sugara és s

a minta hossza, akkor a rés nagysiga a minta kozépallasaban :

gl

.

a =
I
Latluk tehat hog3 a henger atméréje és a minta hossza az
' S a két tényezd, mely a toltést és igy a pré-
selésnél fellepo nyomast is elsé sorban
meghatarozza. Minél kisebb ugyanis q,
annal nagyobb a présnyomds, mivel a
mintabdl préselés kozben annal kevesebb
anyag tavozhatik el
Jo brikett azonban esak a minta
megfelelé kiképzésével érheté el, ami
lehetdvé teszi, hogy a tojasalak mellett a
mintabdl kipréselt anyag magaban a min-
taban taldljon helyet.
64. ibra. Frre vonatkozd kisérletek azt mutat-
4k, hogy e célhol a minta felsé fele any-
nyira kimélyitends, hogy a minta stlypontja a hossztengely ira-
nydban legalabb 10°:-kal magasabbra keriljon, s a felsd lapja
80—90° szoget zarjon be a henger keriiletével. 25—-35% medvesség-
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tartalmt szénbél ilyen médon jo brikettet lehetett nyerni, de ha a
szén eréschben szaritva lett, itt is jelentkezett az anyagnak a min-
tabol valo kipréselése s az ezt koveté hasadds,

Erésebl szaritasnal jo eredményt adott a 65. abrdan lathato fe-
les minta, habar ennek hatranya a prés teljesitményének a csok-
kenése.

A hrikett szilardsigira, amint tudjuk, befolyissal van a prése-
lés idStartama is,

Hengeres préseknél ez alatt az az idé6 értendd, amely alatt a
minta a két henger kézépvonalan keresztiill megy (a 63. dhran az
1. és 3. helyzet kozotti idd).

- Ha a minta hossza 40 mm, a préshenger atmérdje 650 mm, ak-
kor 3, 6 ¢s 9 percenkénti [ordulatnak
megfelel :

0-4, 02 és 0:13 mp

-

préselési id6. Utébbi esetben a  hrikett
szilardsaga mar nem volt megfeleld, mig
a-a. 3 és 6 fordulat mellett a brikettek szi-
] lardsaga kozott lényeges kiilonbség nem

63. abra, ot
Az eddigi kisérletekkel e kérdés nem tekinthetd végleg tiszta-
zottnalk, de mar az eddigi eredmények is igen figyelemre méltoak.

’

III. A BRIKETTGYARAK PORTALANITASA.

18. A portalanitas alapelvei.

A briketlgyarakban, killondsen ha a szén sziritva is lesz, szil-
loszénpor keletkezik, ami lizveszélyes, az egészségre artalmas és
a berendezést elpiszkilja. Gondoskodni kell ezért a brikettgyarak
megfelels portalanilasdrdl. Mésrészt a szallé szénpor anyaga rend-
szerint jol brikettezhetd (ha nem mnagy a fuzittartalma), s a szabad
levegére sem bocsathalé ki kellemellen kévetkezmények nélkal,
amieért is indokolt a szalldpor kinyerése. A szaritok kirtdin elta-
vozo vizgézos levegd (esetleg fiislgaz is), az u. n. szaritofiist (Wra-
sen, Brasen, DBriiden), mindig visz magaval szallé szénport, azért
itten az u. n. kiirtéportalaniidast alkalmazzuk. Ettél figgetlenil tor-
ténik a brikettgydrak belsd portalanttasa, a szénel8készitémiivek
portalanitdsdhoz hasonléan. A szdllépor kinyerése torténhetik szd-
raz-, vagy nedves titon, Az utobbi esetben nyert finom széniszap
deritémedencékben nehezen viztelenithets, amiért is e célra a 15,
fejezetben ismertetett szidiréket hasznaljuk. -

A mémel banyahat6sigi elSirdsok részletesen szabdalyozzik a
barnaszénbrikellgyarak portalanitdsat, mig a koszénbrikettgyarak-



89

nil olyan berendezdsek létesitését kivanjdk meg, melyek lehetéleg
megakadalyozzak, hogy az egyes késziilékekhs] szilldszénpor jus-
son a gyar helyiségeibe, Az alapelv mindeniitt az, hogy a szénporos
levegot zért csévezetékben elszivjuk, s a portalanité berendezésen
vezetjik keresztil, ahol a szénpor sziraz, vagy nedves Uton lesz
kinyerve.

Gozszaritoknal a szaritéfist 6—20 gr szénport tartalmaz m’-
enként, Hémérséklete 96—99° C, relativ paratartalma 58 77%. A
szénporiartalom egyébként figg a szén fizikai tulajdonsagaitol, a
szarilas mérvétol és a hizal erdsségélol. b '

A gyar bels6 helyiségeibdl elszivott levegh szénportartalma jo-
val nagyobb, m*-enként 25—50 gr is lehel, s rendszerint [inomabb,
mint a szarilofiisl pora.

A szénporos levegt tisztitdsa torténhetik mechanikai €s elek-
tromos cljardssal, E16bbi lehet szaraz, nedves és kombinalt eljaras.

I. A mechanikai portalanitds. a) Szdraz eljards. legegysze-
riibb az u. n, c:'k!on-!fészﬁlék (66. dbra). Ez all egy alol kupos,
felsé részében hengeres (G badog-
cdénybol, melynek fedele a nyitott
cenlrikus D esédarabbal van ellalva.
_& A szénporos levegd a d csGvezelé-

ken keresztiil tangencialis irdanyban
lesz befujtatva, ugyhogy az edény-
ben &rvénylé mozgist végez. Ilyen
modon a centrifugalis erd a port az
edény belsé feliiletéhez ropiti, mely
arrdl lecsuszik s az alsdé kivezetd
tolcsér A myilasan  lebocsathato,
mig a tisztitott levegé a D cstvon
tavozik el. ;

Sokkal jobb hatisfokkal dolgoz-
nak, de bonyolult szerkezettel bir-
nak, az u. m. (omlds légsziirok. Egy
ilyen légsziirbnek a vizlata lathatoé
a 67. dbran. A 2—3 m hosszt, 15—
20 cm altmérgjii hengeres a gyapju-
tomlsk a b zart sziirészekrény meg-
felel6 atmérdjii nyilasokkal ellalott
¢ feneké¢hez vannak erdsitve, [elsd
végilkon pedig a d kiarra vannak
felfiiggesztve, mely viszont az e kél-
kartt emel6hoz van kapesolva. Az
¢ emeldre hatd § forgo bitykss tar-
csa a tomloket idomként kifesziti. A

66. abra, g emelé a h csapoészeleppel van &sz-

szekotve, mely utdbbi a tisztitott le-

vegd elvezelésére szolgald cséaghan van elhelyczve. Ez a szelep a
tomlok kifcszitésckor a véazlatban (cljes vonallal kihtizott helyzet-
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ben van, tgy hﬁ az exhausztorral osszekapesolt | csévezetékel
elzérjas a b szekrényt a k nyilason ata kitlléggel koti dssze, A csapéd-
szelep akkovr kerul a rajzban szaggatott vonallal fellimtetetl hely-
zetbe, amikor a forgdé m tarcsa bityke a ¢ emeld felsd aganak ta-
maszkodva, azt jobbra cltolja. Ekkior a ¢ emeld n vaslagitasa reafut
az o tartéhengerre, ennck kovetkeztében felemelkedik, agyhogy az
m biityok eléri a g emeld alsé dganak a horgat, s ennélfogva vissza-
huzza balra, s a h szelep is-
mét a teljes vonallal kihu-
zott helyzetbe keriil.

A téomlék laza helyze-
tében atszivott levegbhol a
porrészek a tomlé belsd
feliilete 4ltal visszatartat-
nak, g részhen hozzatapad-
nak, részben lehullanak a

' | sziir alsd | részéhe, ahon-
‘ - nan a p szallitd csiga viszi
S & AR tovibb. A (6mlok belss fe-
b ‘ ' liletéhez lapadl por, atom-
I 16knek az f biilykos tércsa
D e 4ltal id6énként valo hirtelen
i i@l @i kifeszitése alkalméaval elva-
i
J

lik onnan. amit elésegil a k

nvilison hedmlé légaram.
F Er Egy sziirészekrény 8—

64 tomlét tartalmaz. melv-
i nek osszes felillete 10—110
[ | m?; s 30—40 mm vizoszlop
: depresszioval dolgozik.

c | A csoves gozszaritok-
l ‘x/ kal kapcsolatban 1jabbhan
j6 eredménnvel hasznaljak

P a Michaelis-féle centrifugad-

lis portalanitét (68. dbra).

A szaritéfistot a csoves

szaritobdl az a csovon ke-

67. dbra. resztiil szivia ecy ventilator

, w iy _ a portalanité belsejébe. A
hizat eréssége a h csap6szeleppel szabalyozhald. A szaritéfist a b
radidlis kamrakba aramlik, s a centrifugilis eré a porrészecské-
ket, melyek fajstlya kb. 1000-szer akkora, minl a levegsé, a ke-
rillet felé ropiti. A porrészek az f réseken keresztiil a lent tolesé-
res, g kopenybe jutnak, mig a tisztitott levegd a ventilator szivo
hatasit kovetve, a ¢ csatornan keresztiil az e kivezetd esébe jut.
E portalanité percenként 250—300 fordulatot tesz Energiafogyasz-
tasa a ventilatorral és tranzmisszioval egyiitt mintegy 10 Le. ;
b) Nedves eljdras. Elénye, hogy igen jé hatasfokkal 65 cgy-
szerli berendezéssel dolgozik, de hatranya, hogy a por iszap alak-
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69, abra,

jaban lesz kinyerve, ami
kialinésen. akkor kellemet-
len, ha az iszap angyagos.
A 69. dbra a Groppel-gyar
altal  készitett készulék
vazlatat mutatja. Az a ex-
hausztor lapatjaival koaxi-
alisan egy b gyfirlis vizszo-
r6 van a tengelyre erédsitve,
melybe a viz a c csévon ke-
resztill vezettetik. A vizszo-
robol radialis iranyban ki-

ropitelt s linoman szétosztott vizfalyol a lengelyiranyban bea-
ramlé szénporos levegbvel keveredik. A keveréknek a d 1épcsds
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lemezrdcson kell aAthaladni, mikézben erts iranytdrést szenved.
Ennek folytdn az iszapos viz a légarambél kivilik és az e csévdn
lefolyik, mig a lisztitott levegs az f nyildson tavozik el.
Egy ilyen berendezés energiafogvasztisa, a
,J\ teljesitmény nagységa szerint, 8—20 Le. Az
elfoly6 iszap stirtisége kicsiny, ugyhogy 1%
f —2" atmérsji csdvekben elvezethetd. A tisz-
' litott viz hasonlé célra ismét felhasznalhato.
Oranként 20 tonna briketlszénnél az energia-
fogyasztds mintegy 16 Le, s az orankénti
vizfelhasznalas 0-7—0-9 m®.
c) A kombindlt eljdrdsra egy példat a 70.
1% abrdn latunk. A szénporos levegd elszor egy
| ciklonba lesz vezelve, ahol a pornak kb.
Y 4 90%-a sz4raz ulon kivalik. A ciklon kifavo
T \\ csovéhez egy iszaplevélaszté van kapesolva,

By

ahol a por tébbi része iszap alakjaban lesz
lecsapva. Ennek a késziiléknek, melynek cél-
ja a szaraz és nedves eljaras elényeit egyesi-
teni, mikodése — az eddjgiek alapjan — a
vazlathol kénnyen kivehetd.

Egy szaritokiirtének kombinalt eljaras-

R

, sal vald portalanitdsara a 71, dbrdn latunk
1 egy példat. Az a cstves szaritéhal eltdvozo
| szaritofiist valaszfalak altal rekeszekre osztott
’ b porkamrdba kerill, amelyen keresztill zeg-

zugos Uton halad, mikézben a szalldé por dur-
vabb része sziraz uton kivilik s a ¢ es6von
keresztiil egy szllité csigdba hull. Ez a szi-
raz por kozvetleniil hozziaadhaté a hrikett-
szénhez. A légaram altal tovabb vitt finom
70, 4bra, pow_é'aze.k' a d permetezd élt@l lecsapva, iszap

alakjdban az e csatorna Altal vezettetnek
tova, mig a portalanitott levegé az f kurton keresztul tavozik a
szabadba. ]

1. Az elekiromos portalanitds.') Alkalmazisa foleg a kirtd
portalanilasénal célszerti.

Porral és [usttel telt gazol elektromos tton vald portalanita-
sanak alapelve mar kb. 100 év 6ta ismeretes. A gyakorlathan azon-
ban csak azéta terjedt el, midta az elektrotechnikla fejlédése lehe-
tové tette tranzformatorokkal igen magy feszliltségli valtaklozd
dramnak folylonos eldallitasat és annak egyendramma vald atala-
kitdsat. Mintin kilonbozé iparfgakban (cementgyartas, kémiai
ipar) mar régebhen alkalmazzak, legiijabban sikerrel vezették be
németorszagi barnaszén brikettgyarakban a szaritéfist portalani-

ey

1) Franke, Elektrische Brasenensfaubung. Braunkohle, 1925., 40. s;,.r
Elektrofilter in Braunkohlenbrikeltfabriken, U. ott, A kisérletekel végzd két
vallalal kozleménye.
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tasara ; habar azl tébben lehetetlennck tartottdk, abban a hithen,

hogy szénporrobbanisok fognak lélrejommi, '
Az erre vonatkozo kisérleleket az ,Eintracht Braunkiohlen-
werke und Brikettfabriken A.-G." és a ,Siemens-Schuckertwerke
G. m. b, IL* 1920-ban kezdet-
4 ték meg, de a kérdés teljes
megoldasa csak 1923-ban sike-
____ rill, ugyhogy ma mar a ba-
<~ "Snyahalosag is engedélyezi beé-

A / pitésiiket. .

7 4 Fd Az eljiuts berendezésének
sematikus vézlata a 72. dbrdn
4 lathato. Az a henger fedelében
. . b szigetelon keresztil van ve-
zelve a negativ elektromossag-
gal toltott ¢ tolté eleklrdda,
mig a belsé hengerfal, mely
pozitiv toltésti g a lecsapo clek-
trodat  képezi, (oldelve van.
Egy ilyen egyszerli c¢sésziird-
nek az altmérdje, lekintetlel a
fesziiltségre, 300—400 mun-n¢l
nagyohh nem lehel, s csak ki-
sebb gazmennyiségek tisztita-
sdra alkalmas, A megkivant
50.000—100.000 volt fesziltség
mellett a toltd drotnal gyenge
fény, az u, n. corona figyelhetd
meg, melyet megfelelé sustor-
gas kisér. Iozen csillamlé kisii-
Iés, vagyis elektronolk kirdpi-
lése folytan a gaz ionizacio ko-
vetkeziében vezetd lesz s az
ellenelektroda felé  aramlik.
Ezen u. n. elektromos szél lé-
nyegesen closegili a porrészek
toltését, taszitdsal és vonzasat.

=
N
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W i A A tolt6 eleklrodabol kidramlo
S ——y elekiromossag ugyenis toltés-

N\ Y

sel latja el a porrészcket, me-
lyek a pozitiv toltést elektroda
altal vonzatva, arra lecsapéd-

vz nak. A poros giz az 1. nyil
@ ¢ irdnyaban lesz bevezetve aszii-
71, dbra, rébe, a fisztitolt gaz pedig a 2.

nyil iranydban tavozik el. A
kivalé porrészek a 3. nyil irany4ban lehullanak s egy szallitd csiga
altal elszallittatnak. )

Ha az elekirédak toltésére valtaklozd aramot hasznélunk, a



04

porrészele valtakozva pozitiv és negaliv toltést nyernek s a kol
cs6nos vonzas kovetkeztéhen nagyobb csomokka egyesilnek, s

oL

“e1qe

ilyen médon a gazirambol konnyen kivalnak. A kihozatal azon-
ban ekkor csak 65—70%-a annak, ami egyendram alkalmazasanal
elérheté. Eppen ezért az elektrédak toltésére nmapjainkban magas
fesziiltségli cgyenaramot alkalmaznak. E célbol a rendelk'ezésre
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Allé valtakozd dramot a megleleld fesziiltségre feltranziormdljak
és aramatalakiléban likteté egyendrammad alakitjak.

A rendszerint alkalmazott Lurgi-féle aramatalakitonak a lé-
nyege a kovetkezd. Fgy kicsiny, a halozati aram dltal hajlott szin-
kron moétor tengelyére re4 van ékelve a d szigeteld larcsa, mely-
nek szélére két e és | badogszalag van erdsilve. Ezek a szalagok
megfelelé allashan 6sszkapesoljak @ tranzformatort a megfelels
vezetékkel, abban a pillanathan, amikor a vallakozé aram feszilt-
sége maximum. [z dltal a valtakozo arammnak csak a legnagyobl
értékei lesznek, mint likteté egyendram a 16ll6 elekirodahoz ve-
zetve (73. dbrdn a vonalkazott rész), mig a masik polus foldelve
van.

- Ez az aramatalakito tchat nem egyéh, mint egy olyan alkap-
¢solo, amelyik a valtakozo 4dram  periédusszamaval megegyezd
tulemben dolgozik. ' :

A Dbrikellgyarakban hasznalt eleklromos sziir0k tégla, vagy
betonbol ¢pilell tagas, allo vagy fekvé kamrak, melyekben a tolts
és lecsapé clekirodak rendszerint fiiggélyes, egyenlo lavolsaga si-
kokban, valtakozva egymés mell¢ vannak elhelyezve. A tolio elek-
trédak_allhatnak megfelelé kerctekben kifeszile(l fiiggélyes drololk-

bol, drothialabol
- vagy vékony sarga-
réz lancokbol.

A lecsapo elek-
trodak készilhetnek
sima- wvagy hulla-
mos badogbol, tébb

egymastol  cse-

keély tavolsagban le-
vé — drothalébdl ;
3 em vastag vashe-

\
\\ ton lemezbol, mely-
A \ nek kozepében egy
73. abra, drothalé van anagy-

olvasztosalakbol és
cementhél késziilt masszaba beagyazva.

A tolté elektrodakra fontos egyrészt, hogy sok elektront ré-
pitsenek ki, masrészt, hogy elrendezésiik olyan legyen, hogy a por
ne tapadjon hozzajuk. A 74 dbrdn latjuk a S. S. W. elektromos
szlir6jének a vazlatit. A szaritofist az a csovén lesz bevezetve g
szlir6 kamraba, mig a tisztitott levegé a b csévon tavozik el. c-vel
vannak jel6lve a kemény porcellinbol késziilt bevezetd izolato-
rok, d-vel a t6lté-, e-vel a lecsapé elektrdddk ; mely utébbiak fol-
delve vannak. A kivalt por az [ tolesérekbe hull le,

Ezzel az eljardssal a gazban levé pornak 95%-a lecsaphato,
de a gazaram masodpercenkénti sehessége ne legyen nagyobb 0r8—
1:0 m-nél, killénben a kihozalal csokken. A varl explozié elmara-
dasanak az oka abban keresends, hogy a szaritéfist szénporlar-
talma mént 6--10 gr-nal nem igen tobh, s6t nem egyszer csak



96

9 gr. Ebbél a szempontb6l kedvezéen hat a szaritofiistben levd
vizgdz is. A szérité fires jarasa esclére megfelelé biztonsagi beren-
dezésrél kell gondoskodni, mert a benne maradt szén talszarad ¢s
konnyen az ongyulladasiy melegedhetik fel. Ilyenkor izzé szénré-
szek juthatnak a sziiré kamraba, melyek' ott tiizet okozhatnak. Az

b he |

T4. abra,

ilyen biztonsagi berendezés azon alapszk, hogy iirves jardsnal a
bzfogyaszias a csokkend kondenzécio iatt ugyancsak csokken.,
kkor a gbzmérd mutatéja visszamegy s meghatarozott allasnal
egy elekiromos kontaktust zir, mialtal a szarité és a nagyfeszilt-
ségii telep nyomban ki lesz kapesolva.

Az aramatalakitomoétor 1 Le, a tranzformator 20 KVA ener-
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gidt fogyaszt. Fgy ilyen berendezés azomban 10, s6t (6bb sziirét
és ugyanannyi szaritét is ellathat. Normalis tizem mellett egy sziird
mintegy 15 milliamper dramot fogyaszl. A kivalt szénport clvezets
sz4llitéesiga meghajtasahoz 1 Ie-s molorra van szitkség. Masod-
percenként 1.m* gaz tiszlitasa 0-15 KW encrgial fogyaszl. Az osszes
munpkaszitkséglet kb. */,, része annak, amit egy mechanikai por-
lalanitd berendezés igényel.

Egy nagyobb gaztisztitotelep ellendrzésére is clég egy felvi-
gyvazo, aki egyattal a kulonbhszdé mutalok periodikus leolvasasat és
feljegyzésél végzi.

III. A porlurtalom meghatdrozdsa. A tisztitand6 gaz portartal-
manak és az eltavolitott por szizalékos mennyiségének a megha-
tarozasa a kovetkezé modon torténik- A portalanitdé berendezés
el6tt ¢és utan a gazokbol kisebb mennyiséget légszivattyaval elszi-
vunk és egy uiveggyapollal toltott U alaka a csévén vezetiink ke-
resztill (75. dbra), mely a port visszatartja. A portalanitott gz a
jéggel hiitott b kondenzatoron megy keresztiil, hol a vizgéz lecsa-

}
!
muim s R 1< .
vl i |3 -
b (a
75, abra,

podik. A porlalanitoll és viztelenileit gaz mennyisége a ¢ gazéra
allal lesz mérve. A lérfogat — a lecsapodoll viz mennyiségének
ligyelembevételével — a kells hémérsékletre lesz dlszamitva. A
por mennyisége az a cso sulynovekedésével egyenlé s ilyen mo-
don meghatarozhaté 1 m® nyers ¢s tisztitolt gazban levé szénpor
mennyisege gr-okban kilejezve.

Legyen pl. a szaritofust hoémérséklete 98° C=—371° abs.; a
gazora altal lemért szaraz levegld mennyisége 0:26 m®, hémérsék-
lete 17° C—1290" abs.; a kondenzatorban felfogott viz sulya 3:23
kg; az a tuvegesé sulynovekedése, tehat a felfogolt szénpor sulya
147 gr; a levegd nyomasa 760 mm == 10.336 kg/m=.

A szavaz levegt stlya: ,

10:336<0-26
2027290

98' C-nal, ha a levegd vizgdzzel van telitve, a viz és szaraz le-
7

= 0316 kg
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vegd stlyhanyadosa) 156, ugy hogy a szaritéfiist relativ paratar-
ltalma :

S R T

323
1560316 05,

98° C-nal a telitett vizgéz nyomasa®) 707 mm, tehat a szaritd-

fiistben levé vizgéz parcialis nyomasa :

065707 = 460 mm
és a levegé parcialis nyomasa :

760—460 = 200 mm.
A szaritofiist fajstlya ekkor®) :

_3:'3{'1_ (0465)(20]——0 1765<460) = 0078 kgjm3,
tehat az elszivott szaritofiist térfogata :
3-231-0316

0078

Igy tehat 1 m® szaritofiistben van

= 454 m3

e

szalloszénpor. |

IV. A BRIKETTGYARAK BERENDEZESE
ES A BRIKETTEZES KOLTSEGE.

19. A brikettgyarak berendezése,

Miel6tt egy brikettgyar létesitéséhez kezdenénk, a brikettezés
lehetdségeit és fellételeit kisérleti iiton kell megallapitani. Labora-
téoriumi — pl. hidraulikus préssel végzett — elékisérletek Gtmuta-
tassal szolgalhatnak a tovabbi, nagybani kisérletekhez, de utdbbiak
sohasem mellézheték, mert a nagybani gyartds minden koriilmeé-
nyeit sohasem lehet a laboratériumi kisérleteknél magval6sitani.
Példaképpen 1megemlitem az ausztraliai Morval-szén  esetet®),
mely szénnek a német barnaszenekkel valéd ,azonossagat’ laboraté-
riumi kisérletekkel megéallapitottak. A Németorszaghol Aunsztraliaba
szallitott nagyszamu Exter-féle prést azonban minden erélkodés
dacara tizemen kiviill kellett helyezni. A mnagybani kisérletekkel,
melyek legcélszeriibben valamely brikettprésgyanban, esetleg egy

1) L. pl. Hiitte, 25. kiad. 1925, L k., 496. 1.

2} U, otk

) L, pl. Muercks, Bergbaumechanik. Berlin 1930., 423, I,
*) Montan, Rundschau, 1926., 17, sz.
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meglevss brikettgyarban végezhetok el, legaldbb egy vagon szenet
kell feldolgozni, modszeresen valtoztalott feltételek mellett. Ezek
a nagybam kisérletek clsosorban a kistéanyag nélkili brikettezés-
nél birnak fonlossaggal, de a kotdanyaggal valé brikettezésnél sem
neélkiillozhetok., Hiszen 1--2% szuroktobblet miar kérdésessé te-
heti a briketlgyartas remtabilitasat.

A kisérletekn¢l mindazokra a tényezokre tekintettel kell lenni,
melyzk a briketl hasznalhaldsagandl és értékesitésénél, a brikett-

ar lervezéséné] ¢és a brikettezés rentabilitasanal figyelembe jo-
wetnek, A brikettezés fizikai és technikai feltételeit az el6zikben
részletesen ismertettitk. Tsmerve ezeket, a megfelelé6 géptipusokat
és a brikettgyar feldolgozisi képességét, hozzafoghatunk a brikett-
gyar részletes megtervezéséhez. Erre vonatkozd részletes tuthaiga-
zitast, tekintettel a helyi viszonyok és igények sokféle lehetéségére,
nehéz adni, amiérl csak a kévetkezd altalanos megjegyzésekre szo-
ritkozom,

Igyekezziink a brikettgyarat minél jobban mechanizilni anél-
kiil, hogy annak berendezését feleslegesen komplikadlnok. A beren-
dezések méretezésénél és altalinos kiképzésénél figyeljink arra,
hogy az iizem menetének, a szén tulajdonsagai, vagy a brikett el-
adasi lehetéségei altal szitkségessé vald valtoztatasa (pl. a szén és
szurok keverési ardnya, kiillonb6z6 nagysagu brikettek gyartasa
stb.) minden nehézség nélkill keresztilviheté legyen. A brikettgyér-
tas egymast koveté miiveletei a legegyszeriibb modon kapcsolod-
janak egymashoz. A mechanikai berendezés minél egyszeriibb és
uzembiztos legyen. Az elhasznalasnak leginkabb kitett részek kony-
nyen hozzalérhet6k és gyorsan kivalthatok legyenek., Az egész bri-
kettgyar konnyen attekintheld és ha a szikség ugy kivanja, bovit-
het6 legyen. Utdbbit vagy olyan médon érhetjitk el, hogy a gyar-
épiiletet mdr elére megielels nagyra épitjick, vagy gondoskodunk
arrdl, Lhogy a bévités egyszerii hozzaépités altal konnyen keresz-
tillviheté legven. Barmiként torténjék 1s a bévités, ez természete-
sea kapcsolodjék a mar meglévé berendezéshez, s ne tegye szilksé-
gessé annak felesleges és koltséges atépitését. J6l megoldando a
kész brikettnek vagonba vald rakasa. A brikettnek a banyanal valé
raktarozisa, amennyiben csak lehetséges, elkeriilends, mert ez min-
dig felesleges tormelékkiépzddéssel és kiaddssal jar. Alaposan 4tgon-
dolandé az energiagazdalkodas, kiillénésen a szaritassal kapesolat-
ban. Végiil ne feledjitk el, hogy nem mindig a technikailag legszebb
megoldas egyuttal a legrentabilisabb is. Mar meglévd késziilékek és
berendezések esetleges felhasznalisa, a munkabérek nagysaga kii-
lénosen befolyédssal lehet erre.

A kovetkezékben — példaképpen — néhany brikettgyarat fo-
pok ismertetni,

1. A heerleni Wilhelmina-banya brikettqydara) (76. dbra). A
brikettgyar egy szénmosdhoz csatlakozik, melynek néhany széntar-
talya (az abran jobb oldalt) képezi a brikettszéntartalyt. Utébbibél
a brikettszenel az a szallitoszalag viszi a b elevator valyajadhoz

1) Treptow, Anfbereitung und Briketlieren, Wien, 1025, 316. 1.

™



100

Az elevator a briketlszenet a ¢ szitadobhoz viszi. A durvébb részek,
egy csatornan leboesétva, a fistgazszaritok kemencéinek  tizelé-
sére lesznek fclhasmalva ; mig az atszitalt szén a d széniolesérbe
hull. A tobbi aknékn4l kisebb mennyiségben cléforduléd sovany-
szenet vagonok hozzik az e elevitor valyajahoz Ez az elevitor a
szenet a ¢, szitadobhoz emeli. Az itt atszilalt szén a d, szepto]—
csérbe hull, A d és d, tolesér alatt levoé adagolo tanyérrol
a brikettszén az Atvalthato elotétmiivel bire [ szallitéesi-
gahoz jut, mely a szenet a g vagy ¢, fﬁstgéz‘szérﬂ’dd:oih adagol6 csi-
?éjéhoz szallitja. A szaritoft szenet egy-egy elevitor a h, illetGleg
1, tartdlyhoz emeli. A szaritofiistot egy-egy \'cuul_alou' szvja 9‘1. es
fajtatja az i és i, ciklonhoz. A ciklonck dltal kivilasztott szdllo
szénport ugvancsak egy-egy szallitocsiga adja hozza a h vagy h,
tartalyban levé, szaritott brikettszénhez.

A k szuroktérs allal durvan cléapriloll szurok egy elevator
altal fel lesz emelve az [ dezintegralorhoz, amely azt finomra ap-
ritja. A felapritott szurok a dezinlegratorbol az m szurckiclesérhe
hull. Ugy a szuroktdlesér, mint a h és h, tarlalyok alati cgy-egy
adagolo lanyér van. A meglclelé aranyban lebocsatoll szén és szu-
rok az n és n, dezinlegratorok allal lesz cgyenletesen osszekeverve
s a kevenékel egy elevator emeli fel a pormentesen zért o eloszto-
hoz. Innen a nyers brikellanyag a p széllitészalag kozvetitésével a
C,. C. és (, Couffinhal-féle prés malaxeurjéhez jut, hol erésen at
lesz gyarva s az r ¢s r; talhevilokbdl jovo talhevitelt vizgoz altal
felmelegitve. A kész téglabrikettek az s, S, ¢s 8, szallitoszalag s a
hozzajuk csatlakozo csuzda altal kozvellenil vasuti kocsikba rak-
haték. Ha kocsihiany, vagy az eladas szinetelése miall atmenetileg
raktdrozni kell a brikettet, akkor az s,—s, szalagokrél a brikettek
at llesznek lerelve a § szallitészalagra, mely azokat a rakhelyre
szallitja.

A tojashrikett gyartisira szolgalé anyagot a t elevalor az u
szallito szalagra emeli, mely azt a v elosztéhoz viszi, Az eloszlohol
az anyag a I, és H, hengeres prések malaxeurjébe keriil, ahonnan
megleleld atgyurds és felmelegités utan egv-egy szallilécsiga viszi
a présekhez. A prések alatt levs lejtds racsckon athullolt térme-
leket a w elevator visszaemeli a v elosztéhoz. A kész tojasbriket-
teket a z szallitészalag viszi tovabb vagy a rakhelyre, vagy az x
szallitoszalagra atterelve, a hozza csatlakozé csuzdan 4t vasati
kocsiba.

A széaritodobok mindegyike éranként 35 tonna finomszenet
képes szaritani 13% nedvesség tartalomrél 3%-ra. A Couffinhal-

resck 6 vagy 3 kg-os, mig a hengeres prések 50 gr-os briketteket
cészitenek. Elobbiek él‘én'Eénti teljesitménye 12 t, utébbiaké 10 t,
ugyhogy az orankénti osszteljesitmény 36 - 20— 56 tonna.

i gyA nlégh-?}l_éi az.z éE %]eki-r-o-métoro'k dltal torténik olyan modon,
ogy a Couffinhal és hengeres-prések kiilon-kiilén, va gyl
tizemben tarthatok. i h, TOBY UL

2. Tcjasbriketlgydr érinként 3—5 t teljesitménnyel') (77,

') Maschinenfabrik Fr. Groppel, Kohlenaufbercitung. Bochum, 1927, G, 14, I
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dbra). A széllitoszalag, elevitor, vagy mas szillitéeszkoz 4ltal a
briketigyarhoz szillitoit finom szén az a rdcsra lesz dontve, melyen
a durvabb szemek kiézzel lesznek széttorve. A brikettszén a racson
keresztill a b széntdlesérbe hull. A durvan el8apritolt szurok egy
— a helyi viszonyoknak megfelelé — szallitéeszkoz 4llal a ¢ diz-
menibratorhoz lesz felemelve. A finomra felapritott szurok a d
szuroktolesérbe hull, Ugy a szén-, mint a szuroktolesér alatt egy-
egy adagolo tanyér van, ahonnan a szén ¢s szurok megleleld
aranyban lchoesithatd az e elevator valyujdba. Ez az elevator a
keverdket az [ fekvé malaxeurbe adja, hol az at lesz gylrva és
felmelegitve. Innen az elékészitett hrikettanyag a g hengeres prés
h adagoldjihoz jut. A hengerek kézott athullott tojasbrikell elé-
szor az i lejtés racsra, s onnan a k cstzdara kerill. A racson at-
hullott tormelék vissza lesz adva a malaxeurhoz.

Egy ilyen kis briKettgyarnal a tranzmissziotengely meghajtasa
torténhetik cgy lokomobilrél, mely egyuttal a malaxeurhéz satik-
séges Lalhevitett vizgozt is szolgdltatja. ITa a meghajtas elektromo-
torrdl Lorténik (az abran szaggatottan berajzolva), akkior a talhe-
vitett vizg6zt egy kozeli tizembol kell vezetni, vagy kiilon talhevi-
tot felallitani. Az egész bherendezés vastartokhol osszeallitott vaz-
hoz van szerelve, mely barmely alkalmas épiilethen kénnyen fel-
allithato.

3. A Bonifazius bdnya (Kray) brikettgydra®) (78. dbra). 1z a
brikettgyér Tigler-présekkel dolgzik a Fohr ¢s Kleinschmidt-féle
eljaras szerint. A gvar épiiletén kivil van elhelyezve a foldhe sii-
lyesztett a szurokolvaszté, melynek befogaddképessége 100 t A
szurokolvasztoban bordas fiitdesévek vannak, melyekbe 200—220°
C homérsékletii tulhevitett gézt engednek. A megolvasztott szurolk
mnen egy 10 m"es melegitett és haoszigeteléssel ellatott b kazinba
folyik. A folyékony szurok ebhél a kazinbdl stiritett levegével lesz
felnyomva a brikettgyar legfelsd szintjén levé ¢ kazinba, mely
mintegy 2 napi szurokmennyiséget képes befogadni. Hossza 14 m,
almeérdje 2 m. Innen lesz taplalva a kisebb méretii d készletkazan,
honnan a szurok az e szurokfecskendohoz folyik. Az dsszes szu-
rc:}wp-zctii esovek kettds faltiak, gbzzel vannak melegitve s kiviil
?h.f)SZlg-eieléasel bhirnak. A szurokfecskendd 158" € hémérsékletii
gozzel porlaszija szét a szurkot, — melynek hémérséklete 150" C,
— és fjtatja be a 10 m hosszi és 2 m Atmérsji | keverddobba. A
keverédob percenkiénl 9 fordulatot. tesz. A brikettszenet a ¢ eleva-
tor emeli fel a h tolesérhez, honnan az a 45° hajlasszéggel bird,
zart I csatornin keresztil jut a keverédobba. A kever6dobbol a
s'z@n-_és szurokkeverék a I téleséren at a pormentesen zart | szal-
litoesigahoz keriil. A szalliloesiga az m malaxeurdkhéz viszi a bri-
kctta'lllyagot, ahonnan — felmelegilés és kells atgyaras utin — a
p preésekhez lesz szallitva.

k. Eqy német barnaszén brikettgydr®) (79. ¢bra). A mér elze-

1) Kégler, id. m,, L kiad., 598. 1.
%) Treptow, id. m., 243. I,
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tesen felapritott szenet?) az a konveyor szillitia a b széntartélyhoz
Innen a szén egy adagold hengerrsl a ¢ lengb szitira jut, A szitin
atesett anyag a d csdvesszarité adagoléjahoz kertil, mig a durvébb
részt, mely kazantiizelésre lesz felhasznélva, egy szé]hto-sgal'ag viszi
tovabb. A szaritott szenel egy széllitéesiga viszi az e §z1y§1dublloz.
A sziriton atvonulo légaramot a tg_b*merntil:i%tcn" létesiti. Mielétt a S'Z“i-
ritofiist @ g kéményen 4t a szabadba jutna, elébb a h centrifugalis
portalaniton, majd az i nedves portalanité berendezésen halad ke-
resztiil. A centrifugalis portalanité altal sziraz uton kivilaszlott
szénpor a k tdlesérbe hull, honnan a préshez lesz szallitva, E tol-
csér egy, a killégre vezetd esdvel bir, mely explozios szeleppel van
ellatva. A nedves portalanitébél a széniszap egy sziir6 berendezés-
hez lesz vezelve. A szitadob finomabb nyilidsain étesett szén az |
tolesérbe hull, ahonnan az m emelkedd szillitoesiga viszi a hiito-
hazba. A szita durvabb nyilasain atesett anyag az n henger altal
lesz tovabb apritva, ahonnan ugyancsak az m szallitéesigahoz jul,
mig a szitadobbol kikerillé durva rész, egy masik szallitocsiga 4ltal
tovabhszallitva, kazanfiitésre lesz felhasznalva. Az dsszes iddig em-
litett készillékek (a konveyor kivételével) az M elektromaotorrol
lesznek meghajtva. A hiitéhazban kb. 40° C-ra lehiilt szenet a p
csiga szallitja vissza a brikettgyarba, a P prés adagolé tolcséréhez.
A szallitoesighkon egy ventilator levegét sziv keresztiil, mely egy
szivornyaszerfi csévén at egy porcesigaba lesz vezetve. Az itten
kivalé por — megfelel6 modon — a préshez lesz adva. A legfino-
mabb port clektromos eljarassal, vagy nedves uton kell lecsapni.
A préshél kijové por az r csigdba hull, mely tiizveszély elkeriilése
veégelt vizhiitéssel van ellatva. A szillé por innen is egy poresigi-
hoz lesz elsziva. A kazdnhazban elsallitott, mintegy 14 at nyomasu
g0z a s Irissgbzvezetéken 4t jut a prés gézhengeréhe. A gézgép 2—3
at ellennyomassal dolgozik, s a faradt g6z a t csévezetéken 4t
aramlik a csévesszaritohoz. E csévezetékbe az u olajelvalaszté van
beépitve. A v gozgylijt6 az egyes préseket és szaritokat egymastol
fiiggetleniti, A szaritokban kondenzalédott viz egy gyfijtéedénybe
lesz felfogva a kazantapszivattyuk részére, ’

20. A brikettezés koltsége,

. A -}}rigettezé:‘a technikai lehctdsége énmagiban nem elegends
ok egy brl-ket_tgyg-r’ létesitésére. Csak a brikett eladasi aranak ¢és a
b'rtkeitezé.? Iéliségénel: ismerete adhat felvilagositast a brikettgyar-
tas rentabilitisarol. amiért is e kérdést is fogom réviden targyalni.

A brikettezés koltsége allalaban a kévetkezd [6bb tételekbél
tevodik Hssze :
1. a brikettszén,

1) Az aprité berendezés sematikus vAzlata a 37, abran lathata.
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2. a kotdan 9?,

3. lizemi széniogyasztids (energiafogyasztds),

4, gépjavitasok és potlasok,

5. tisztité ¢s kendanyag,

6. munkabérek,

7. a berendezések amortizacioja,

8. dltaldnos kiadéasok.

Ezek a tételek a brikellezési eljaras, a brikettgyar teljesitménye
és a helyi viszonyok szerint tag halarok kozott valtozhatnak.

" Hogy a gépegység megvalasztasa milyen befolyissal van a be-
renidezés, lehat az amortizaciéo kollségére, az kitinik a kovetkezd
tablazatbhél'), ahol kilonbozé nagysagn Exter-féle prések heszer-
zési koltsége van osszeallilva 100 vagon mapi teljesitmiény mellett,

. . ’ i 4 Amortizacid
Pr eﬁ: Suly || Gydri 4r Yvi teljesit- || Prés- || A prések ara 1 o Betketts
nagysag || tonna| R,-M, mény tonna || szam R.-M, Pr
=
gl 38 50.000 19.000 16 800.000 266
10” 50 56.000 25.000 12 672.000 224
2T 58 74.000 38.000 8 592.000 197
2x10” 5 80.000 50.000 6 480.000 160!
| |

A présteljesitmény percenként 100 fordulatszam és naponta
216 6ra ilizemids, évente 300 munkanap mellett lett kiszamitva.
Amortizaciora 10% lell szamitva.

. Franke szerint*) egy 2 Exter-féle préssel &s csives szaritoval
bird, naponta 12 vagon teljesitményl brikettgyar koltsége :

Gépészeti berendezés szereléssel . . . . 304.000 M.
Gyérépulet alapozasokkal és kéménnyel  126.000 M.
Fuvar és egyéb kiadds . . . . . . . 15000 M-

Osszesen . . 445.000 M.

A brikeltezés koltsége havi 253 12 — 300 vagon teljesitmény
mellett a kovetkezd : -

1) Frerichs, id. m.
2) 1908. évi adatok.
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T
e Havonta br'r{‘e:tre
M. M,
1. Kamal és lorleszlés :
a) 445000 M. 5%esm . o 0 e mo e o oom s 1.850
b) 265.000 M. (gépek) 10%-a . . . . . . . . 2.210 1-60
¢) a obbi 180.000 M. 5%-n . . . . . . ., . . 750
2, Nyersszén :
a) Brikellszén 1°7 t & 1°80 M. . . . . , 306
b) Kazfinszén 085 t 4 180 M, . . . . . . . . 1-53
Havonta (3:08 + 1:53) 3000= . . . . . . 13.770
3. Munkabérck 24 érds iizem mellett (2 miiszak) :
2 gépapolé . . . 4 360 M. —— 700 M.
2 kazandpold , . 4 350 M. — 700 M.
1 salakhordé . .4 3°00 M. == 3-00 M.
3 ember az eléké-
szitésnél . . & 350 M. = 1050 M.
8 szirfté . . . .4 350 M, = 2800 M.
2 présmester . . 4 350 M. = 700 M.
1 esiszold .« 4350 M. = 350 M.
12 fiatal munkas a
rakoddsnal . . 4 2:25 M. = 27-00 M.
31 ember naponta . . ., . . . 9300 M. 2,325 o,
: Egiﬁﬁfﬁmr havi 200 M. fizetéssel . 600
Osszesen 34 ember.
4. Kend és lisztitéanyag, vilagitas . . . . . . . 740 025
5, Gépjavitasok és potlasok . . . . . . . . . 525 017
Egyiitt . . 20070 | 759

A szénkoliség az Osszes kiadasoknak 55—70%-at teszi ki, A

gyarkoltség présenként 200—260 ezer M.-ra becsiilhetd.

Ugyancsak Franke szerint egy, 10 6rdnként 100—110 tonna tel-
jesitményti, 2 darab 3 kg-os Couffinhal-féle préssel biro brikettgyar

koltsége (szarité nélkil) :

Gyarépilet <« « Suaisi % o & v w4 o 45000 M.
Baginhdz o o v o0 o9 oa o5 s B000 M,
Kiirts S == K1 0 Godiail el 3000

80 m*es kazin . . .

. . 11060 M.

Gépészeti berendezés (prések nélkil) . . 40.000 M.
2drb.3kgosprés . . . . . . . . . 30000 M,
Szijak e e e e e w e e . . . 3000M.
Egyéb . . .« . v o u v a .u . . . 2000M,

Osszesen . . 140.000 M.
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Evente 300 munkanapot szimitva, napi 100 tonna teljesitmény

mellett a brikettezés koltsége lesz :

Evente At
brikeitre
M, M,
1. Kamat és tdrlesziés, egyiitt 10, 14.000 046
2. Szén és szurok :
n) Rrikettszén 27.900 t & 850 M, 237.150 795
h) 2100 t (7%) szurok 4 40 M. . 84.000 280
3. Munkabérek :
I brikettmester 4 7'50 M. . 2250
1 fiitg és gépész 4 560 M . : 1.680
3 ember a szurok feladas és keverésnél
a4 495 M. ) 3.825 - (052
1 ember a tilheviténél A 425 \{ 1,275
2 présmester 4 6:00 M. . 2400
6 fiatal munkias a rakodonél 4 2°25 M. 4.050
Osszesen 14 ember l 15'480___
3. Uzemi anyag : ey ¢
a) Knzéinszén 1.000 t (a brikettszén 3'/5%¢-a)
4 850 M, ¢ % . 8.500 025
b} Kené és tisztitod anyag 1.600 005
4. Gépjavitisok és potlasok . 2.700 009
5. Bgyéh. kiaddsok . Ny | rem 005
Egyiitt | ‘365000 | 1217

Egy, a Bowen-féle szullileljards szerinl dolgozo gyar teljes kolt-
sége, oranként 20 tonna (eljesitmény mellett, 75.000 L.*)

Egy tonna brikett eléallitisi koltsége a kovetkezs

1 tenna antracit . T T ST " 1308 2300 d.
01 tonna szulfilldg 4 Bs .. o8 Bl
20 ember munkabére, 6ranként 18 B e 3 . — 5. 10:8: d.
Oranként 200.000 kobblab — 28 t géz 415 s 25 :1-2.4.
655% Le/ora & ¢/, d. . ok T . 28 064
Gr‘émként 05t goz a15 s peim ASd,
Vil4gitas Sk R Tt T
Raktar . . oo =8 el
Gégg;)wtfxstrk és potlawk i — 8. .6:0.d.
L 7//, amorlizacidja o L8, A6 4,
Egyéh kiadasok o o B . — s 60 d.
Osszesen. . ., 24 s. 70 d.

1) 1920. évi adatok,
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Ha az érankénti teljesitmény 24 tonna, akkor 1.tonna brikett
eloallitisi koltsége 23/8 d. e e ; Sy
Végiil kozlok egy, a kolloid brikettezési eljardsra vonatkiozo
koltséghecslést.?)
a) A brikelt nyersanyaga:
OO vsa BB M . v w % a5 v 0 3
0-35 t tézeg®) 4 6 M. § N
120 Olvilcettanyad®) « o o v @ . ;
b) Uzemi koltség') . . . . . . . . . . 430 M
: Osszesen . . 1360 M.

|
Z|ok
2|z

Az el6hbiekben kozolt adatok csak példdknak tekintheték,
melyeknek célja inkabb csak az egyes tételeknek a részletezése. A
brikettezés tényleges koltsége esetrdl-esetre a gyari arajanlatok,
val%lmi?rl a iényleges anyagarak ¢s munkabérek alapjan szami-
tando ki,

V. FUGGELEK.

21. A Fleissner-i¢le széritd eljaras.

A nagy nedvességtartalommal biré barnaszenek és lignitek fii-
téértéke csekély, azonkivil a levegén révid idé alatt szétporlad-
nak, ami azok sz4llithatosagat s igy alkalmazhatésagit is erdsen
csokkenti, Az ilyen szenek hasznalhatésagat, tehat értékét is lénye-
gesen fokozhaljuk szdaritds és brikettezés altal.

Ha az ilyen szenet az eléz6kben ismertetett eljarasok valame-
lyikével szaritjuk, az a szaritas kézben megrepedezik és széthull. A
szaritds ugyanis térfogatesokkenéssel jar, s az ismertetett eljara-
soknil a széndarabok felmelegedése s ezzel egyiitt szaradasa is réte-
genként kiviilrs] befelé megyen végbe, ami maga utan vonja azok
megrepedezését és széthullasat, . i
_ Lényeges tjitast jelent ezen a téren a F, leissner-féle szdritd el-
jdrdas, mellyel a vizdis barnaszenek és lignitek olyan miédon szirit-
hatok, hogy a szaritds kovetkeztében mem hullanak' szét, hianem
eredeti darabos voltukat kells szilardsag mellett megtartjak.

Ez az eljaras tehat bizonyos mértékben pétolhatja a brikette-
zést, s annal mindenesetre egyszeriibb ¢és olcsébb, mert itten a
tulajdonképpeni brikettezés elmarad. Egyenértékiinek a brikette-
zéssel azonban mégsem tekinthet. Briketlezésnél ugyanis a legfino-
mabb por is értékesitheté s minden darab. brikett egyenls alakkal
€s nagysaggal bir, mig itten csak az eredeti darabos alak kionzerva-

1) Montan, Rundschau, 1926, 17. sz t
2) 85%, medvességtartalommal.

%) 24%, 4lt. nedvességtartalommal. .

*) Beleérive az ulészaritast is 24%-r6l 5%-ra.
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lasarél van szo, s az e darabok alakja és nagysaga — termé-
szetesen — kiilonbdz6 lesz.

Mégis nagy fontossiggal bir ez az eljards olyan vizdis szenek-
nél, melyek a kotSanyaggal vald briketlezés koltségét nem birjak
el, s kétéanyag nélkial nem brikettezhelok, illetéleg ez az eljaras
sem lenne rentabilis.

A Fleissner-féle eljarhs lényege roviden a kovetkezs') A
szenel egy auloklavban 8—20 at tilnyomésa gézzel 170--210° C
homérsékletre heviljik. Ha a szén a kell6 hémérsékletet felvette,
a gbznyomds csokkenlve lesz, s az autoklavon melegitett levegot
fajtatunk keresztil. Ilyen moédon sikeril a szenet szaritani, s az
darabos alakjat megtartja. A 80, dbrdn lathatdo a koflachi kisérleti

a.; l a,
€| S
I I
b, | b,
fm='= s ==x
80, abra,

telep berendezésének vazlata. Az L. és II, 4ltal jelzett autoklav felsé
nyilasa a toltésre, mig alsé nyilasa a kiliritésre szolgil. A friss g6z
az a, és a, szelepek bedllitisa altal felvaltva az egyik vagy masik
autoklavba engedheté. A b,, b. és ¢,, c. szelepek megfelelé bealli-
tasdval a vizgéz és forré kondenzat az egyik autoklavbdl a masikba
bocsathats, mig a d, és d, levezetések a hideg kondenzat lebocsé-
tasdra szolgdlnak. Ugyanide jonnek a csécsatlakozasok a sziritd
légaram részére. Az autoklavok atmérdje 1-2 m, hossza 515 m, tér-
fogata 55 m®. Egy autoklavba mintegy 3:5 tonna szén téltheté.
Ezzel a kisérleti berendezéssel naponta 20—25 tonma szaritott
sz¢n allithato elé. A nyersszén nedvességtartalma 36%, a szritott
széné 16%. A goztoltés 20—30 percig, a hevités 1% —2 6rdig, a nyo-
mascsokkeniés 20-—80 percig ¢s a meleg levegd aifujtatisa 1—1%
oraig tart. 1 kg viz eltavolitasdhoz 0'75 kg gbzre van szikség. Ki-

1) Fleissner, Die Trockung stiickiger Braunkohle,, Berg- u. Hiittenm#nn.
Jahrbuch, 1926., 3. sz.
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sérletek szerint a szérftott szén karbonium tartalma rendszerint
nagyobb, oxigén és hamu tartalma pedig kisebb, mint az a szimi-
tas alapjan varhalo, s ennek megfelelden ftitéértéke is nagyobb a
szamitottnal.

Szaritas alatt a szén 20—40% térfogatesokkenést szenved, anél-
kil, hogy ez repedések képzédésére vagy széthullisra vezelne.

Amint az 5. fejezetben kimutattuk, 1 kg viz elgdzitéséhez mint-
egv 1'5 kg gbzre van szitkség, mig itten a megfelelé gézmennyiség
csak 075 kg. Ennek oka az, hogy a Fleissner-szaritdasndl a viz eqy
része nem ¢dz, de folyékony dllapotban tdvozik el, ami a barna-
szenck kolloidalis 4llapotéval hozhalé osszefiiggésbe. Mar emlitef-
tem a bevezetésben, hogy Gjabb felfogas szerint « barnaszenek
Iyophil solok, illetéleq gelek, melyeknél a viz a diszperzids kozeg,
mig a szén a diszpergilt fazis.') Ha a hémérsékletet nigy noveljiik.
hogy a parolgast megakadalyozzuk (tehat a szenet forré! gézzel
vagy vizzel vesszitk koril), akkor a kapillaris nvomas a viz egy
részét, a viszkozitas csokkenése kovetkeztében, folvékony allapot-
ban kipréseli a gelbsl. A folyékony allanothan kilépé viz mennvi-
sége fiigg a szén kolloid allapotatol. Rosin kisérlelei szerint kiilon-
bozd szeneknél 15 at gbznyomas, azaz 197-4° C-nal ez a vizmennvi-
ség az credeti nedvességtartalom 22—527% -4t teszi ki, Latiuk tehat,
hogyv ilyen médon a nedvességtartalomnak csak egv része fizhetd ki.

Ha azonban a nyvomast most csokkentjik. akkor a megfelels
hémérsékletli kondenzat egv része. fokozatos lehiilés kozben gozzé
alakul. 15—20 at (197-4—211-4° C) gbznvomas mellett, ha a nvo-
mast almoszférikusra reduksljuk. a kondenzitnak mintegy 18-8—
21-6%-a megy 4t gézallapotba, mig a tébbi része 99° C hémérsick-
letli folyadék alakjaban marad vissza. Ebben a folyamatban ter-
mészetesen nem csak az autokldvblan kondenzalodott viz, de a
szénben 1év6 nedvesség is részt vesz,

Ezen periédusnak a végén a szén hémérséklele mintegy 100° C,
ami utészaritdsra kihasznalhalé. Hideg levegd atltjtatdsa mellelt
a benne levé g6z parcidlis nyomésa ugyan kicsiny, de a szén rovid
idé alatt lehil, amiért is célszerli lehetdleg kicsiny relaliv nedves-
ségili meleg levegt vagy [iistgazt atfajlatni.

A Fleissner-Iéle szarilasi folyamal tehat lényegében harom pe-
riddusheél 4ll :

1. A magas homérséklet, illetéleg nyomés alatt a kolloid viz
egy része foly¢kony dllapotban tdvozik el. Ezen [olyamal alall a
szén erds zsugorodast szenved, ami azonban nem rétegenként ki-
viilrél a mag fel¢, hanem egyenletesen megyen végbe, Ggy hogy a
szén darabos alakjal, kells szilardsag mellell meglarija.

2. A nyomdscsokkentés periodusdban a nedvesség egy lovabbi
része, fokozatos lehiilés mellett, a felszabaduld folyadékimeleg altal
gozzé valtozik, |

1) Rosin, Die Fleissner-Trocknung lignitischer Braunkchlen., Braunkohle
1929, 20, sz
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8. Az uldszaritas periédusiban a nedvességnek egy harmadik
része parolgas révén tavozk el. N

Lényeges, hogy a szén az elsé periodusban [elvett alakjat a
masodik és harmadik periodushan sem valtoztatja meg,

Ezen eljaras koltségére nézve kozlom Rosin-nak idézett kozle-
ményébél a kovetkezé oOsszeallilast.

Naponta (24 ora alall) 1100, évente 330.000 tonna nyersszen
szaritasara szolgalo telep Osszes kollsége :

Szarilotelep o 5 o m e s ow e kow  DEBON BM,

Gozkazan 100% la'rla‘l-c':"k.ka.l L G e o wsow o S000000 ReM,
Osztalyozo NN ER. 238.000 R.-M.

Osszesen . . 1,231.000 R.-M.

Evi kiadas :

15% kamat és amortizacié . . . . . . . . . 185.000 R-M.
15 munkas bére . . . . . . . . . . . . . 34000 R-M,
Energia a szallitishoz és az utészaritashoz (35 k'Wh,

1 fonna nyers szénre 425 Pf.) . . . . . . 29,000 R-M.
Go6z (200 kg, 1 tonna nyersszénre, 4 2-1 R.-M. ton-

nanként, 1 kg vizre 0-75 kg) . . . . . . . 139.000 R.-M.

BIVaE o i a & mn w s RS s e SO RN
Osszesen . . 407.000 R.-M.

Tehat 1 tonna nyersszénre 1-23 R.-M. Miutan 1-35 lonna nyers-
szén ad 1 tonna szarilotl szenel, azérl 1 tonna szariloll szénre jut
166 R.-M.

Fenti koltségszamitasnal a kolflachi viszonyok leltek alapul-
veéve, ahol ezen eljardssal a szén nedvességlartalma 36%-rol 14%-ra
lesz csokkentve, minek kovetkezi¢hen fltdérteke 3.500 kaldriarol
9.500 kaloéridra novekedik.

A Fleissner-féle eljarast nalunk Vdrpaloldn alkalmazzék.

Amint az el6z6kho]l kévetkezik, célt érhetiink gy is, ha vizg6z
helyett megfelel6 hémérsékletii forré vizet alkalmazunk. Ez a
lényege a Gyorgy-féle szabadalomnak, melyet a Mdtravidéki Szén-
banydk r. t. alkalmaz. Fgyesek szerint ez az eljards jobban kiméli
a szenet, mint vizgéznek az alkalmazasa. Ez a kérdés azonban még
nem tekinthetd tisztazottnak.')

1) Klein, Magyarorszagi lignit nemesitése szaritassal. Tiizeléstechnika, 1930,
6. sz,
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