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Magyarorszdgon mind szélesebb korben foglalkoznak ma
a batik szép technikajaval. Sajnalatos, hogy azok, akik hiva-
tottsdggal, izléssel és komoly torekvéssel indulnak neki ennek
a munkénak, még mindig meglehetésen selejtes, problematikus
értékii utbaigazitdst taldinak ugy a német, mint a magyar iro-
dalomban. LETL o . T

Ebben a kis konyvecskében lehetSleg révidre fogva meg-
from mindazt, amit a gyakorlati embernek tudnia kell a batikrol.
Eveken &t folytatott kutatdsaim és kisérleteim, valamint tanita-
somnak eredményeibdl adom itt azt, amit annak, aki a batik-
kal komolyan kivan foglalkozni, tudnia kell. Volt ¢és jelenlegi
tanitvanyaim nehdny munkdjangk képét is k6zlom annak bizony-
sagail, hogy a megfelel6 miivészi készségnek birtokdban az
itt kozolt eljdrasokat mily eredménnyel lehet gyakorolni.

A képeken bemutatott targyakat készitették : Kantor Kata,
ozv. Bazala Bélané, Mandoki Rozsi, Orszagh llona, Pauspertl
Teréz, Schneider Klara, Duschnitz Piroska, Eszéky Elza,
Kacsanovszky Emilia, Révész llona, Bertok Irma, Braun Madria,
Einzenberger W. Magda és Holldnder Erzsébet.

Budapest, 1917 augusztus havéaban.

. U MIHALIK GYULA.



A batik jelentése, hazaja, tulajdonsagai.

A javai eredetii ,batik“ szé tdagabb értelemben koriilbeliil
annyit jelent, hogy : rajzolni, frni. A szénak Kkiilonleges értelme :
viass®al szovetre rajzolni. Batik és batikolds alatt kézonsége-
sen a szovetnek olymddon valo diszitését értjiik, hogy a festék-
fiird6t61 megdévando szovetrészeket viasszal fodjiik s ilymodon
a festés utdn fehér, vagy vildgos szini rajzot kapunk a szines
alapon.

Annak a technikai és miivészieljarasnak, melyet Eurépa-
ban batik néven ismeriink, a hazaja ]ava.

A viasszal valé fodés technikdjat mint olyant, térténjék
nyomédiccal, ecsethez hasonld szerszammal, avagy a késGbb
leirandé batikpipdval, tigyszdlvdn az egész indiai szigetorszag-
ban — beleszamitva a Koromandel partot is — ismerik és
gyakoroljak.

Javan kiviil selyemszoveten is gyakoroljdk, mig magadn
Java szigetén, tehdat a batik tulajdonképeni hazéjaban csak
pamutszoveten (kartonon) alkalmazzak. llgyanez a technikai
eljaras — de mads anyagra alkalmazva — a mindlunk és
Eurépa mds orszdgaiban is szokdsos diszitési maddja a his-
véti tojasoknak, mely abbol éll, hogy a tojas héjan viasszal
vonalas rajzot készitenek s azutdn festik meg tojasfestékben.
A viasszal fodort részeket a festék <érintetleniil hagyja s igy
vildgos rajzot kapunk szines alapon.

Indidnak és a Csendes ocedn szigetvildgdnak lakoi
kiillonosen leleményesek voltak olyan eljdrasok kieszelésében,
melyeknek segitségével a ruhdul szolgdlé szovetnek egyes
részeif a magukformalta rajz szerint megvédelmezték a nové-
nyi nedveknek, a napnak, vagy mas tényezSknek szint elGidézé
hatasa ellen.

Mindezen eljardsok kozott legérdekesebb és iparmiivé-
szeti szempontbél leghdldasabb a batik. A batiktechnikdnak
Iényege, hogy a festék, bizonyos rajz szerint s a szdvet szd-
lainak menetétdl teljesen fiiggetleniil, 4t meg dtissza s igy
teljesen megfesti a szovetet. Mivel a rajz teljesen fiiggetlen a
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szovetnek szerkezetétl, a legnagyobb miivészi szabadsaggal
lehet itt dolgozni, a pont, vonal és sikformdkat jelentéktelen
korlatozassal mind felhaszndlhaljuk a batikmunkdban. Nagy
elénye a batiknak az is, hogy a festés nem terjed ki csupan
a szovetnek egyik oldaldra, hanem hogy az telijesen &issza
a szovetet; a festés szempontjgbdl tehdt a szovetnek csak
szfne van, visszdja nincs. Ezzel a tulajdonsaggal pedig
semmiféle mas technikdnal nem talalkozunk, a jo batiknak
ez a kiilonleges ismertetGjele. Természetes, hogy mint minden
technikdnak, 1igy ennek is megvannak a maga korlatai, ezek-
kel szamot kell vetni, technikailag megoldhatatlan feladatokra
vallalkozni botorsag volna.

A batik elejétsl végig a kéz munkdja s igy az egyén
izlése, miivészi tuddsa kozvetleniil és teljes mértékben Kkifeje-
zésre juthat benne. Nagy szerepe van itt a véletlennek is: a
kihiilt viasz rideg s konnyen torik, s a festékfiirdGkben vald
kezelés kozben nem lehet a szovettel kiméletesen banni, ugy
hogy a viasz apro hajszélrepedéseibe konnyen behatol a festék
s megfesti a szovetet oly helyeken is, ahol ezt nem Kivéntuk.
Ezek a finom hajszdlrepedések, melyek sokszor ugy boritjdk
el a szdvetet, mint a marvanyt az erek, mesterségesen is el6-
idézheték, a javai batikokon inkdbb a wvéletlen folytan fordul-
nak el6, mig Eurépaban, éppen mert nagyon kedveltek, mes-
terségesen allitjiak el6 6ket, igyannyira, hogy helyenkint ezeket
tartjadk a jo batik ismertet6jelének. Ez mindenesetre tulzas, de
meg kell allapitanunk, hogy a batikban a tudatos miivészi
munka mellett nem kis szerepe van a kormanyozhaté véletlen-
nek, s a ketté egyiittes szereplésének koszonhetjiik a legszebb
miivészi hatdsokat.

A batikolas modja Javaban.

Ha a batikoldas Eurépdban divé mddszereit jol meg
akarjuk érteni, ismerniink kell, — legalabb nagy vondsaiban —
a javai batikoknak készitési modjat. Ez roviden a kovetkez6:

A batikoland6 kartonszovetet, mely mar j6idék o6ta eurépai
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szdrmazasu gydri munka, kimossdk s a batikolds szamdra a
kovetkez6 modon készitik el6: A folyo vagy forrasvizben valé
kimosas utdn még kifézik. A vizbe nehany bambuszlevelet is
tesznek ; ezzel azt megsavanyitjidk és igy a ftisztitdst meg-
konnyitik.

Az ily moédon fisztitott kartont a tovabbi kikészités elétt
beszegik, minden varrdasi munkat elvégeznek raijta.

Ezutdn kovetkezik a kikészitésnek legfontosabb miivelete :
az olajozas. A kartonszovetet ricinusolajpan dat meg atgyurjdk
vagy f6zik ; utdna lehetéleg napon széritjiak s lhiggal kimossdk.
Ezt a miiveletet, melynek részleteiben apré6 eltérésekkel taldl-
kozunk, két héten at naponta tébbszor ismétlik.

Az egész miivelet nem mas, mint a szévetnek olajjal valo
pacolasa, ez pedig azért sziikséges, mert kizarolag a szdveten
képz6dsS olajsav az az anyag, amelynek segitségével bizonyos,
Javaban hasznalatos festékek (a voros és barna) a szdveten
rogzithet6k. A ligban valé mosds arra valo, hogy a folosleges
olajat eltdvolitsa. Az. olajjal prepardlt szovet lagy krémszini
fénnyel bir s gyengén olajra emlékezteté illata van, fogasa
puha, tapintdsa kevéssé zsiros.

A leirt médon preparalt szovet alkalmas a megfestésre,
de még nem alkalmas arra, hogy viasszal fodjék. A viasz
tudniillik nehezen tdvolithatdo el a szovetrdl, ha a szélakat
nagyon at meg dtitatta. Sziikséges tehdt, hogy a szovetet,
amennyire lehet ¢és a festhet6ség korldtozdsa nélkiil megvédjék
a viasznak filerés behatoldsa ellen. E célbol rizskeményitGvel
dolgozzdk meg a vdsznat és siman Kkiteritve szaritjak. Szaritas
utén sulykolds vagy vasaldssal kisimitjdk. Ezzel a vaszonnak
kikészitése teljesen be van fejezve.

A mintdanak a felrajzoldsa, a vasznon valé rogzitése az
Eurépdban szokasos moédoktol Iényegesen kiilonbozik. Javaban
a nék rendszerint a szabadban, a foldon guggolva batikolnak,
és pedig gy, hogy a batikolandé vasznat egy nyujtoszeri
allvanyon vetik dt; az egyik oldalon valami silyt erdsitenek
red, a masikat balkézbe fogva dolgoznak. A vasznat tehdt nem
fektetik soha asztalra vagy valami szilard lapra s igy eleve
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kizart dolog, hogy azt a rajta esetleg athatolé viasz valamely
szilard alaphoz hozzaragassza.

Vonalakat, kisebb sériiléseket Javdban mindig a tyanting-
nak nevezett szerszdmmal fednek. (1. abra). Ez egy vékony
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1. ébra.

kifolyocstvecskével ellatott kis edény, melybe egy Kkis meritG-
kanalbdl ontik az olvasztott forro viaszt. A cstvecske végét a
batikolando vdészonhoz értetve vezetik a rajz vonalai mentén.
A Kkifolyo forrd viasz a vasznon szilard kéreggé dermed. (l.
melléklet.) Mihelyt nagyobb feliileteket kell fedni, igy jarnak
el, hogy egy lapos fapdlcdnak végét vaszonrongyocskaval
korilcsavarjak s korilkotik, ezt forré viaszba martjdk és
ezzel az ecsethez hasonlé szerszammal kenik a vaszon feliile-
tére a fedésiil szolgdlo viaszt. A tyanting, melyet Javdaban a
vonalaknak viasszal valé megrajzoldasara hasznalnak, koril-
belil féldiényi nagysagu s vékony vorosrézpléhbgl késziil;
nyele bambusznadbdl valé.

Magat a viaszt, melyet a vaszon rajzdnak fedéséhez hasz-
nalnak, elébb kiilon prepardljdk. A méhviasz természetes dlla-
potaban még nem alkalmas arra, hogy batikoldsra hasznaljak;
melegitéssel el kell tavolitani belSle azt a folosleges vizmeny-
nyiséget, melyet rendszerint tartalmaz, s amely a teljes fodést
részben megakadalyozna. E célbol a viaszt megolvasztjdk s
addig hevitik, mig hevesen kezd g6zo6logni, mihelyt ezen géz-
fejlédés sztinni kezd s ezzel a viaszbdl eltdvolitottuk a folos
vizet, levessziik a viaszt a langrél, mert a tovabbi hevités mar
csak azt eredményezhetné, hogy a viasz kihiilés utén rideg,
torékeny tomeggé dermedne, mely a batikolds szempontjabol
hasznalhatatlan. Az ilymédon elkészitett viaszba lavaban még
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'/, rész gyantat szokds keverni s ezzel a viasznak a kemény-
ségét fokozni. ‘

A rajzot szénnel vagy irénnal rajzolidk a szovetre, de
tekintve azt, hogy az &si mintdknak a szdma, melyeket a batik-
jaikon alkalmaznak, Kkicsiny, a batikkal foglalkozé néknek a
munkéban valé gyakorlottsdga viszont igen nagy, rendszerint
elegendd, ha a nagy vonalakat, a beosztdst rajzoljak fel. Ezek
elegendé tampontot nyujtanak arra, hogy a batikolo kozvet-
leniil rairhassa a maga ornamenseit a vaszonra. Kevéssé gya-
korlott munkasnék iigy is tesznek, hogy az ismétl6d6 mintat
egy vdszonsdavon pontosan megbatikolidk s ezt a sdvotf a
batikolando vaszon ala odatiizik. Miutan a vildgossag elég
nagy s a vaszon elég vékony, az alatlizétt rajz attetszik s ezt
kovetik a szerszamukkal.

Mihelyt a szovetet egyik oldalan megbatikoltdk, megfor-
ditidk és viasszal fedik a madsik oldalat is.

Az ilymodon elékészitett és megbatikolt szovetet most
mar valamely festési eljaras iitjidn megfestik. A festékanyag
természetesen csak oft foghatia meg a szovetet, ahol azt viasz-
szal nem fodtiik, vagyis a vdsznon a viasszal eléallitott rajz
fehér lesz szines alapon.

Mihelyt a vdsznat nemcsak egy, hanem két vagy tobb
szinre akarjdk festeni vagy két szinnek egymadsra hatdsabol
egy harmadikat kihozni, a mdr megfestett vdszonnak ama
részeit, melyekrél azt akarjuk, hogy sziniiket megtartsak, viasz-
szal fedjiik és ezzel a tovdbbi festékfiirdéktél megovijuk. Ahol
pedig a masodik szint tisztan akarjuk alkalmazni, oft elébb
eltavolitjuk a régi viaszfodést s azutan festjik meg a szovetet.
(Lasd a cimképet.)

Javaban hideg vagy langyos festékfiird6kben novényi
festékekkel dolgoznak s ezen festési eljardasok koziil a legneve-
zetesebbeket ift réviden ismertetem.

A legésibb s nemcsak Javaban, hanem az egész kultur-
vilagban ismert festés az indigofestés. Ennek igen sok maddja
van: az 0sszes eljarasok, legyenek azok régi primitiv hagyo-
ményokon nyugvé tapasztalati modszerek, avagy a modern
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festékkémia vivmanyai, egy ¢és ugyanazon vegyi folyamaton
alapiilnak, amely a kovetkezd:

Az Indidban honos Indigo tinctoria nevi novény tartal-
mazza az indigokék néven ismert festékanyagot. Llgyanezt a
gydrak. Maga az indigokék vizben nem oldhato s igy beléle
festékfiirdst, amely a vdsznat kékre fesse, eldallitani nem lehet.
Alkalmas vegyi eszkézoknek a segitségével azonban az indigo-
kéket redukdlni lehet indigofehérré (leukoindigo), amely vizben
oldhaté, a levegén azonban oxigénnek felvétele &ltal vissza-
alakul indigokékké. A redukalt indigokéket tartalmazo vizes
oldatot nevezziik indigocsdvdanak s ebbe martjdk a megfes-
tendé szovetet. A csdva maga barndssdrga, de a vele dtitatott
szovet abban a pillanatban, amint a levegére ér, a rogton
bealléo oxiddlédas folytdn halvanyzold szini lesz, és lassan
atalakiil igen tartos kékké.

i Javdban az igynevezett erjedési csdvdkat hasznaljak.
Cukorszirupot vetnek ald erjedésnek, melynek folyaman a
viz egy része felbomlik s az indigot leukoindigova alakitja at.

Az indigofestésnél bonyoliltabb a vordsnek festése Javaban.
A voros szin festéséhez elengedhetetleniil sziikséges pacot
alkotjia a mar elébb leirt olajozas, melynek eredménye az,
hogy a szovet szdlain olajsav képzédik, amely a festékfiirdsben
levé novények timsojdval olyan vegyiiletet képez, mely a voros
festékanyagot oldhatatlan lakk alakjéaban a szovet anyagdhoz
koti. A porratorott festékanyagot a Morinda tinctoria nevi
novénybdl nyerik, melyhez még egy sok timsot tartalmazé
novényt kevernek s ezzel a vizben elkevert péppel dorzsolik
be t6bb izben a megfestends vasznat. Az eredmény igen tartos,
mély vorés szin.

A harmadik szin, mely kiilonosen jellemz4 a jdvai bati-
kokra, a barna, melyet az elkészitéséhez haszndlt névénykéreg
utan sogabarnanak neveznek. A porrdtort sogat vizzel foleresztve
fé6zik s az igy el6dllitott Iébe martjiak ismételten a batikolt
szovetet. Ezutdn a megszdradt szovet egy cukrot és oltott

1



meszet vagy timsot tartalmazo fiirdébe keriil, mely a soga-
festéket rogziti.

Nagyon messzire kellene mennem, ha ezen festési modok-
nak részletes receptjeit kivannam kozolni. Ezek sokfélék és
miutdn az elkészitésiikhdz sziikséges novényi anyagok mindlunk
nem szerezheték be, kozlésiiknek semmi gyakorlati értéke
nincs.

A megfestett, j6l Oblitett batikszdvetbdl ugy tavolitjiak el
a viaszt, hogy az egész szovetet forré vizbe teszik és abban
fézik. A f6zés kovetkeztében a viasz megolvad s a viz szinére
szall, ahonnan lef6lozhets, vagy kell6 kihiilés utdn megder-
medve leszedhetd.

Ezt a lefolozott viaszt, mely a sok hozzékeveredett fes-
tékt6l meglehetésen piszkos, ismét felhaszndlidk tgy, hogy
a friss batik viaszhoz mindig hozzakevernek beldle.

A szOvetek anyaganak megvizsgalasa.

Miel6tt valamely szovetet megfestenénk, tudnunk kell, hogy
az milyen anyagbol, nevezetesen allati, avagy novényi fona-
lakbél késziilt. Ezt rendszerint meg tudjuk dllapitani tapintds
vagy megtekintés ttjidn. Sokszor el6fordul azonban, hogy a
szovetet alkoté két keresztez6dG szalrendszer mindegyike mds-
mas anyagbdl all. llyenkor meg kell éllapitanunk, hogy tisztan
allati, tisztan novényi, avagy dllati és novényi anyagokbol
késziilt szovettel van-e dolgunk. '

A gyakorlat igényeinek teljesen megfelel, ha errgl égetési
préba utjian gy6z46diink meg. A szdvetnek hosszdban és kereszt-
ben futé szdlaibol egyet-egyet kihiizunk, megnedvesitett és 6ssze-~
sodrott végét két ujjunk kozé fogjuk s a masikat meggyujtjuk. Ha
kevés hamut hagyva hatra, égett papirosra emlékeztet§ szaggal,
gyorsan ég el, akkor névényi anyaggal van dolgunk, ha égett hajra
emlékezteté szag mellett barnas gombocskévé all 6ssze, mely
gyenge nyomasra szétporlik, akkor &llati anyaggal van dolgunk.
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A festési eljdrast aszerint valasztjuk meg, amint novényi
vagy allati anyagbol késziilt szovettel van dolgunk. Kevert széve-
teknél a pamutra szold eljdrast alkalmazzuk, ha a keverés
egyenletes, de ha pld. olyan selyemrdél van sz, ahol a Kkiilsé,
a lathato felszin selyem s csak beliil van pamut, akkor a selyem-
nek szold recept szerint festiink.

A szOvet kikészitése.

A batikolashoz felhaszndlhato selymek és egyéb szévetek
koziil legalkalmasabbak azok, amelyeknek a feliilete egyenlefes,
sima. Bordds, vagy erdsen plasztikus mintdval szovott szovetek
nem alkalmasak arra, hogy a batik-eljdrds segitségével fodjiik
Oket viasszal. A hilsdgosan megnehezitett szovetek — kiilonosen
selymek — szintén kevésbé alkalmasak a batikolasra, viszont az
egészen konnyii selymeket minden kiilon Kkikészités nélkiil
batikolhatjuk.

Akdr selyem, akar pamutszévet az anyagunk, amelyen
dolgozni akarunk, mindkét esetben elézetesen ki kell készi-
teniink a boltban vasdrolt arit. Ezek a gyari termékek Kkiilon-
féle anyagok hozzdadédsa utjan tetszetGs kiilsét, kellemes fogast,
nagyobb siilyt, tobb fényt kapnak. Ezt a vevé szaméra valé
kikészitést nevezik appreturanak, s ennek a batikolds szempont-
jabdl az a hétranya, hogy a szévet szdlait és rostjait részben
vagy egészben teliti és igy a festék szamdra hozzéaférhetetlenné
teszi.

Ezektél az anyagoktdl tehat — annyira amennyire lehet —
megszabaditjiuk a selymet és a pamutszdvetet egyarant.

A kereskedésben kaphaté selyem mindig meg van nehe-
zitve, vagyis, hogy siilyat noveljék, fémsokkal itatjdk, ugy,
hogy a selyemszovet eredeti silydt kétszeresre, de ennél tobbre
is novelik. Ha ezt a nehezitést benne hagynok a selyemben,
ugy az a festésnél foltokat, egyenetlen szinezédést okozhatna.
Ezeknek a soknak.eltdvolitasara a selyemszovetet egy éjszakdra
b6 langyos vizbe bedztatjuk s utdna jol kimossuk langyos vizben.
Azutan még negyed vagy félorara beletehetjitk olyan fiirdébe,



melyben egy liter vizre 5 gramm porszédat (kalcinalt szoda,
natrium carbonicum calcinatum) oldottunk. Utana bo vizben
oblitiink, szaritunk és vasalunk. R

A pamutszéveteknél az appreturdanak eltavohrasa tébb
munkdval jar. Az appretura rendszerint keményit6bél all, melyet
egyszerll f6zéssel eltdvolitani nem lehet, mert a keményit6é csak
170°—200" C-nédl alakil 4t vizben oldhaté dextrinné. Eltévoli-
tdsdra olyan anvagot haszndlunk, mely a keményit6t kioldja.
Ez az anyag a maldtanak alkoto részét képezd diastase, amely
a kereskedelemben diastafor néven fordil el6. Ebbdl egy evé-
kanalnyit (pontosabban: 1 rész 100 rész vizre!) oldunk egy
liter forré vizben s ebben az oldatban !/, 6radig dztatjuk tobb-
szori megforgatds mellett a szovetet. Vigydznunk kell, hogy az
oldat 60°—70° C-nél melegebb ne legyen, mert ekkor a diastafor
elveszti hatoképességét. A hatdsa kiilonben az, hogy a kemé-
nyit6t cukorra vaéltoztatja, mely a vizzel konnyen kioldhato.

Ezen kezelés utan jol kicsavarjuk, oblitjiik, szaritjuk és vasal-
juk a szovetet. A pamutszoveteknél célszerii, ha a f6zés és az
azt kovets oblités és szdritds utan a szovetet kikeményitjiik.
Ennek a keményitésnek, mely konnyen eltdvolithaté s az appre-
turdtol Iényegesen kiilonbozik, az az elénye, hogy a viasz nem
hatolhat be teljesen a sz6vetbeés igykésébb a viaszeltavolitas —
torténjék az f6zéssel vagy mas médon — nem jar nehézséggel. De
a pamutszovet kikeményitése azért is célszerii, mert az appreturatol
megfosztott, tehdt sokkal ritkdbb széveten a viasz konnyen
szétfolyik, foltokat alkot, melyeket a munka tobbi részének
sérelme nélkiil eltavolitani nem lehet.

A pamutszovet kikeményitéséhez elegendd egy evdkanal
rizsliszt egy liter vizre. Ebben a meglehetésen hig keményits-
Iében megdolgozzuk a szovetet, kicsavarjuk, szaritjuk, vasaljuk.
Ezzel a kikészitést befejeztiik. A keményités megakadalyozza,
hogy a viasz teljesen dtitassa a szovetet, de elengedhetetlenné
teszi azt is, — ami kiillomben minden jé batikolasnal megkivantatik
— hogy a viaszfédést a szovet madsik oldalan elejétél végig
ismételjiik. Csakis igy kapunk olyan szodvetet, melynek meg-
festés utdn a szine-visszdja teljesen egyforma. -
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A minta felrajzolasa a szoOvetre.

A simdra vasalt selyem vagy pamutszévetre most mdr
rérajzolhatjuk, vagy masolhatjuk a mintat. Ennek tobb modja
van. Mentiil jobban értiink a rajzoldshoz és a batikpipa keze-
léséhez, anndl egyszeriibb moédon vihetjiik rd a szovetre a mintat.

Kezddknek sziikségiik van arra, hogy a rajzot az utolso
vondsig pontosan ramdsolidk a selyemre vagy vdszonra,
Atszurkalt mintdval ugy jérunk el, hogy a mintat a siman ki-
teritett szovetre finom szénporral &tporozzuk s azutan gydngén
fixirozzuk. Ennek hétranya, hogy a szénpor kénnyen elpiszkitja
a vilagos részeket. Jobb, ha a szénporral dtporozott rajz vonalat.
puha irénnal vékonyan utdnahizzuk, ennek befejezte utdn az
egész szovetet megforditiuk s gyenge iitogetéssel leverjiik réla
a szénport. Az indigdépapirral valéo madsolds szintén piszKkit.

Legcélszeriibb, — béar ez csak vékony, tobbé-kevésbé
attetszé selymen alkalmazhaté — ha a rajzot a kovetkezd
modon masoljuk dt irénnal a selyemre.

A mintat vékony selyempapirra rajzoljuk tussal. A rajzot
megforditjuk, asztal- vagy iiveglapra helyezzilk s erre tessziik
a selymet. A selymen dttetszé rajzot puha ironnal utdnhizzuk.
Vastagabb vagy siiriibb selyemszéveteknél az iiveglapot hatulrél
megvildgithatjuk, esetleg az egész munkat ablakon végezhetjiik.
A késébbi festésnél és mosasndl az ironvonalak eltinnek.

Jo rajzoldk és olyanok, akik maguk terveznek, csupan a
minta f6bb vonalait rajzolidk meg, a részleteket mar magaval
a viasszal készithetik el minden elérajzoldas nélkiil.

A szoOvet Kifeszitése.

Ajanlatos a szovetet, melyre a mintat rdarajzoltuk, siman
kifesziteni, hogy azutan konnyen lehessen rajta dolgozni a
batikpipdval.

Mindlunk a batikoldsnak Javaban szokdsos modja a leg-
ritkdbb esetben lehetséges és nem is igen egyezik meg az
europai szokasokkal. Legegyszeriibb, ha az eldrajzolt mintaval
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elldtott selymet vagy vasznat egy iiveg, fa, vagy legrosszabb
esetben egy keményebb sima papirlapon kiteritjiik s igy bati-
kolunk. Célszerli a sz6vetet nehdny alkalmas helyen viasszal
az alaphoz ragasztani, ezzel megakadalyozzuk azt, hogy a
szovet munkakdzben elcsisszon.

A szilard alapon valé dolgozdsnak megvan az a hatrénya,
hogy a szovet hozzdatapad az alaphoz s arrél nehezen vélaszt-
haté le. Esetleg kellemetlen rdncok és szaleltolodasok is kép-
z6dnek, amelyek a rajzot eltorzithatjdk. Mindezeket elkeriil-
hetjiik, ha a selymet vagy vdasznat valamely alkalmas keretre
kifeszitjiik. Erre barmely himzérdma alkalmas. Nagy gyakor-
lattal bir6é batikolok a javai médszer mintdjara ugy is dolgoz-
hatnak, hogy a szovet egyik szélét rajzszeggel, vagy valamely
sillyal az asztalhoz erdsitik, magat a szovetet balkézzel Kife-
szitve tartjidk és igy batikolnak.

Miutdn a rajzszeggel valdo megerdsités, de az egyes
sulyokkal valo rogzités is azzal a hatrannyal jar, hogy munka-
kozben kellemetlen szdlelhizédasok képzédnek, jol tessziik,
ha az itt leirandé és otthon is elkészitheté segédeszkozt szer-
kesztjiik meg magunknak: Egy koriilbeliil egy méter hosszu
lécnek széles lapjara valami bolyhos szovetet, pld. flanellt
ragasztunk, a bolyhos oldalaval kifelé. Ugyanilyen anyagot
teritiink le az asztalra, melyen dolgozni akarunk. Az asztalon
Iévé flanellra rateritjik a batikolandé selyem vagy karton
megerdsitendd szélét, erre rdtessziik a lécet, flanellel leragasz-
tott oldaldval lefelé s a léc két végére sulyt helyeziink. Ily-
médon a batikolandé anyagot két bolyhos szovet koze szori-
tottuk s az ennek folytdn nem csuszhatik el.

A batikolas anyaga ¢és eszkozei.

Ezen elSkészités utdn térhetiink red a tulajdonképeni
munkdra: a batikoldsra. Miutdn az elkészitendS targynak
tovabbi sorsa a viaszfédés pontos elkészitésétsl, ez meg a
hasznadlt anyagok és eszkozok mindségétsl fiigg, ezzel béveb-
ben kell foglalkoznunk. A Javaban hasznalatos méhviasz-gyanta
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keverék mellett Europdaban még nagyon sokféle anyagot hasz-
nalnak a batikolashoz. Szép toréseket ad a paraffin, mely
kiilonben a tiszta viaszhoz hozzdadva is fokozza ennek toré-
kenységét. (II. melléklet). Jo szolgadlatot tesz az ugynevezett
japanviasz, mely egyes novények gyiimolcsébdl nyert zsir.
Lehet még a viaszhoz zsirt vagy faggyut is keverni, midltal
elérjiik, hogy a fedés jobban tapad a szovethez.

Itt k6zlom nehdny, a batikolasndl haszndlatos fedéanyag-
nak olvadasi pontjat:

sdrga viasz ... ... .. 62°C

fehér viasz ... ... .. 69°C
japan viasz ... ... .. 40—45°C -
Ceresin ... .. ... ... 86—90°C
Stearin .. ... .. .. 67°C
Kolofonium ... ... ... 83°C
Paraffin ... .. _ 90°C

A paraffin olvadasi héfokdmak felsé hatara a 90°C.

A kiilombozé fajtaknak méas-mds az olvadasi pontjuk. A
paraffinolaj mar rendes hémérsékleten folyékony, a vaselin
sem dermed meg a rendes héfokon.

Nehany oly keverék receptjét is adom, mely a gyakor-
latban jol bevalt:

a) 8 rész Kolofonium, 1 rész Ceresin, 1 rész japan vagy
méhviasz — igen kemény, jo torések.

b) 1 rész méhviasz, 1 rész paraffin — hig, igen vékony
torések. ‘

¢) 8 rész Kolofonium, 2 rész viasz — rideg, 71° C-nal
olvad.

A Javaban hasznalatos tyanting nem alkalmas arra, hogy
vele a mi éghajlatunk alatt batikoliunk. A vékonyfald, piciny
edény, melybe csak nehany gydszinyi viasz fér, a levegdn
igen hamar kihiil, a viasz megdermed, a vékony Kkifoly6 csé
eldugul.

Europaban nagyon sokféle barikszerszémot hasznalnak.
Vannak iivegbdl késziiltek, amiket az eltérés veszedelme nélkiil
nem lehet tisztitani; kerek, lapos csérii kis edénykék, amelyek-
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nek mindegyikével lehet batikoini. Van olyan is, — egy a
Denkala-ironhoz hasonlé szabadalmazott szerkezet, mellyel
csak kemény alapon lehet dolgozni, @ szabadon kifeszitett
selymen vagy egyéb szdveten nem haszndlhaté. Mindezeknek
a szerszamoknak két kozos hatranyuk van: Kicsiny a viasz
befogaddsara szolgalo edény, és csavarokkal vagy egyéb
bonyolilt médon zarddnak, iigy hogy a viasznak utdnpétlasa
munkakozben, amikor az edény forr6, nagyon nehéz vagy
koriilményes.

Altalaban mondhatjuk, hogy a javai tyanting tigy formara,
mint kezelésre nézve még mindig a legjobb batikolé szerszam,
tehat a javai tyanting mintdjara késziilt, de nagyobb mennyiségi
viaszt magukba foglalé edények, amelyekben lang fo6lé tartva
megolvasztjuk a viaszkot, a legalkalmasabbak a batikoldsra. A
szdmos alkalmazdsban 1évé szerszam koziil legjobban ezek a
formak valnak be. Igy ajdnlhaté a Nadler tandr utasitdsa sze-
rint késziilt bddogszerszam, valamint az ezen munka szerzé-
jének utasitasdra késziilt ,Ipi“, melyhez 2—3 kiillomboz6 vas-
tagsagu kifolyécsé illesztheté (2. dbra), ugy hogy vékonyabb

2. ébra.

¢és vastagabb vonalakat rajzolhatunk vele. Miutan ezeket a
csovecskéket csak egyszerdien ra kell tolni a batikpipa csé-
nyulvanydra, cserélésiik munkakozben is torténhetik. Barmelyik
batikpipat haszndljuk, tligyelniink kell arra, hogy a viaszt til
ne melegitsiik. Nagyon vigyaznunk kell, hogy a viasz oda ne
porkolédjon az edényke faldhoz, mert akkor hamar szénné ég
s az a nyilast eldugja.
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A batikolas munkamenete.

A munka menete a kovetkezS : A viaszoldatot tartalmazé
batikpipat jobb keziinkkel marokra fogjuk s gyongéden a
szovethez értetve, a csére végét vezetjiik a rajz vonalai mentén.

A munka megkezdésekor jol tessziik, ha eldbb nehany
pontot, vonalat probaképen rajzolunk papir vagy vészonra s
csak akkor dolgozunk a mintdnkon, ha a szerszamunk kifogds-
talandl miikodik. KezdSknek kiilomben is nagyon ajanlatos,
hogy elsé batikolasi gyakorlataikat papiron, s azutan valamely
vdszondarabkan végezzék(ll. melléklet), mielétt valamely mintd-
nak batikoldsdhoz fognanak. A vdészonprobdan mindjart meg
lehet tanulni a viasz kif§zését is.

A batikpipdba tett viasz melegitéséhez legjobb a gaz
vagy borszeszlang, mely folé addig tartjuk a szerszamot, mig
a benne levs viasz teljesen elolvadt. Arra az idére, amig a
batikolasra szdnt viasz megolvad a batikpipdban, a pipa cs6-.
vecskéjét nyilasaval felfelé forditjuk, nehogy a viasz kics6pog-
jon rajta. (3. abra.)

4

Idénkint gy tdvolitjuk el a szerszdm csérében felgyii-
lemlé iiledéket vagy kihiilt viaszt, hogy a csérbe erésen bele-
fujunk, anélkiil természetesen, hogy ajkunkkal hozzaérnénk.
llyenkor is célszerii és kényelmes,ha a batikpipa cstvecskéjét
felfelé forditjuk. Ezzel a Javaban szokdsos tisztitdsi eljarassal
hosszid idGre feleslegessé tessziik azt, hogy a batikpipa csérét
vékony viragdrottal kitisztitsuk.

Munkakdézben iigyeljiink arra, hogy a forré fémrészek
koziil mds, mint éppen a csovecske vége, ne érjen alszovethez,
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kiilomben konnyen megesnék, hogy a viaszfedés a meleg foly-
tan helyenkint megolvad s elkenédik. Célszerli, ha a keziink
ligyében egy. vizzel telt kis edénykét, poharat vagy csészét
tartunk s a munka félbeszakitdsakor — még mielStt a batik-
pipat letennék, — szerszamunk csdrét belemartjuk a vizbe.
Ekkor a kidramlé viasz hirtelen megdermed s elzédrja a
csovecske nyilasat, igy, hogy a munka sziinetelése kozben
nem csepeg foloslegesen a viasz. Ez kiilonosen akkor fontos,
ha a csovecske nyildsa nagy, ugy, hogy béven aramlik beldle
a viasz. '

Igen vékony — f6képen selyem — anyagokndl rend-
szerint elegendS, ha a szovetet csak egyik oldalan fedjiik,
miutdn a viasz a vékony szoéveten teljesen dathatol. De ebben
az esetben is gondosan meg kell vizsgdlnunk a szovetnek
madsik oldaldt s az esetleges hidnyokat potolni, nehogy késébb
— a festésnél — kellemetlen meglepetések érjenek benniinket.

A tilforré viasz konnyen szétfolyik a szoveten, s ha ez
nagyon ritka, akkor hamar hatol at rajta s nem dermed meg
eléggé gyorsan. Ez utobbi esetben a festékfiird6 a fodott része-
ket is szinezi, midltal kellemetlen foltok keletkeznek, melyek
csak kivételes esetekben s akkor is nehezen tavolithatok el.
A tiulhideg viasz viszont nagyon hamar dermed meg s nem
hatol be eléggé a szovetbe, ugy, hogy a festék részben a fedett
részek ald is fut. Altaldban tartsuk szem elStt azt a jo javai
szokast, hogy a szovetet mindkét oldalan batikoljuk, vagy
legalabb is egészitsiik ki a fedést a szovet baloldalan ott,
ahol ez sziikséges. A kikeményitett vdasznat ez a kétoldali
viaszkolas ugy védi a festékfiirdé ellen, mint a Priessnitz-boro-
gatas a beteg testrészt a levegé ellen, s csakis a kétoldali
viaszkolasnak koszonhets, hogy a festékfiirdé nem festheti
meg a vdsznat, bar ez a viaszfedés csak a felszinén marad,
s igy késébben konnyebben eltavolithatd.

Sokszor eléfordil, hogy a viaszfédésen mutatkozo repedé-
seket el akarjuk tiintetni, vagy helyenkint levdlik a viasz s
kétséges, vajjon egy ujabb réteggel jol be tudjuk-e tolteni a
fedés hézagait. llyenkor a batikpipa csérét vasaloként hasz-
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naljuk. Nyildsaval felfelé forditjuk s a j6 forro csdvecske oldalé-
val végigkenegetjiik a megolvasztand6 viaszréteget, mely a
forrosag hatdsa alatt rogton olvad, elonti az alatta levé szovetet,
hozzdtapad és megdermed rajta. Olyan esetben példaul, amikor
kétféle szinben és mds-mas toéréssel akarunk mdrvanyozast
késziteni, az els6 marvényozds befejezése utdn a leirt modon
vasaljuk fel a viaszréteget, azutan 1ijbol toriink és festiink. (Il
melléklet.) Ezzel megtakaritunk egy viaszeltdvolitdst, tehat sem
anyagunk nem vész karba, sem a munkdnkat nem pocsékol-
juk hiaba.

Haszndlat utdn gondosan megtisztitandé a batikpipa
kiilseje. A benne maradt viaszt benne hagyjuk s a legkéze-
lebbi haszndlatra félretessziik.

Nagyobb feliiletek megbatikoldsdra ecsetet hasznalhatunk,
mellyel a forro viaszoldatot a fodendé feliiletekre kenjiik. Ecset
helyett javai modra haszndlhatunk egy lapos fapalcikat is,
melynek végét vaszonrongyocskadval koriilcsavarjuk s bekotjiik,
s azutdn ezt martjuk a forré viaszoldatba.

A nagyon Kkedvelt médrvanyozdshoz a koévetkez6 modon
készitjiik el a fedést: Az ecsettel vagy az elébb leirt pélcikdaval
felrakott egyenlefes viaszréteget hideg vizben megtorjiik. A
kemény viaszos szOvetet egészen rendszerteleniil, vagy vala-
mely sorrend vagy csoportok szerint kézzel 6sszenyomkodjuk,
mialtal a viaszréteg megrepedezik. Mivel pedig a repedések
kozott szabaddd valo szovetet rogton dtitatia a behatold viz,
a viasznak torési feliiletei tobbé nem tapadhatnak ujbol 6ssze,
ugy, hogy ezek a repedések a festékfiirdé szdmdra nyitva
maradnak.

A szOvetfestés.

A batik szempontjabdl elegendd, ha a szovetfestés vegyi
folyamatarol a kovetkezéket tudjuk:

A legelterjedtebb elmélet szerint a szévetet alkotd rostok-
nak vagy szalaknak szinezédése ugy torténik, hogy a festék-
anyagot tartalmazé folyadék vagy pép a szévet anyagan old-
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hatatlan vegyiiletet, igynevezett festéklakkot alkot. Ez a festék-
lakk adja a sziovetnek a szinét. Ezen festéklakk képzésére
kiilonféle eljarasok vannak gyakorlatban. A festékanyag s a
szOvet anyagdanak tfermészete szerint a kémikusok kiilonféle
modokat eszelnek ki, amelyek mind tudatos Kkisérletezésnek
tudoméanyos alapon nyugvo eredményei. A Javéaban, Indidban,
mindlunk és egyebiitt évszazados gyakorlat folytan kifejlédott
szovetfestési eljarasokkal, melyeknél a festéanyagot rendszerint
novényekbdl nyerik (innen a ,novényi festékek“ elnevezés),
ugyanazon vegyi torvények alapjdn festik meg a szovetet, mint
a gyariparban elééllitott vegyi festékek, a kiilombség csupdn
az, hogy a novényi festékeket haszndlo primitiv kulturdji
népek nem tudjak, mik azok a vegyi folyamatok, melyek a
novényi festékeket a szovethez kotik, a vegyészek viszont
tisztdban vannak azokkal a vegyi dtalakuldasokkal, melyek a
szovetfestés kapcsan el6fordulnak.

Szovetfestésnek nem nevezziik azt az eljardast, amikor a
festéket ragasztoanyagokkal keverjiik és igy kenjiikk vagy
ragasztiuk rda a szovetre. Szovetfestés alatt csak azt értjiik,
hogy az oldatban jelenlévé festéket vegyi iiton erdsitjiiik a
szovethez. Ezt a megfelel6 festékfiirdékkel idézziik el6. Ezek
vagy kozvetleniil szineznek, tehat a szovet elézetes vagy uto-
lagos kikészitése nélkiil, vagy pdcot igényelnek, mialtal a szovet
anyagat a festék felvételére alkalmassa teszik; vagy pedig a
festékanyagot mas vegyi formdaban tartalmazzék s igy szine-
z6dés példaul csak a szabad levegé kozremiikodésével all be.

A batikolt szovetek festése.

A batikoldsndl haszndlatos festékeknek a kovetkezd tulaj-
donsdgokkal kell birniok:

1. konnyi alkalmazhatosag ; :

2. hideg vagy langyos fiirdében valo fixirozds;

3. j6 ellentdllas a vildgossaggal és mosassal szemben.

A rendelkezésre allo festékeknek szamos fajtdja koziil
olyan csoportot vdlasztottam ki, mely amellett, hogy jol allja
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a vilagossdgot, a vegyi fisztitdst feltétlenlil s a mosast is
bizonyos mértékig birja, akdar allati anyagon, tehat selymen
vagy gyapjun, akar pedig novényen, tehat pamuton alkalmazzuk.

Ezek a lugos festékek az allati anyagokat kozvetleniil
festik meg, a festékfiird6be csak egy kevés ecetsavat kell
tenniink, a pamutbdl késziilt szoveteknél pedig elézetes péacot
igényelnek, tehat kozvetett uton fixirozhatok a széveten.

Fontos dolog, hogy a véasarlé vagy valamely gydrostol,
mivel pedig ez kis mennyiségben nem igen lehetséges, lehe-
t8leg szakavatott kereskedstSl szerezze be festéksziikségletét.
Ez esetben ugyanis mindig megbizhaté utasitdsokat kaphat
arra nézve, hogy a festékek mily mennyiségben haszndlhatok
fel s tartossaguk mekkora. Egyszeriiség kedvéért, és mivel az
itt leirt utbaigazitdasok amugy is olyanoknak szolnak, akik
relative nagyon kis mennyiségekkel dolgoznak, a most kovet-
kezd festékfiird6k ©sszeallitdsdanal olyan mennyiségeket adok
meg, melyek 10 deka silyu festendé anyagnak (viasz nélkiil)
felelnek meg. Itt jegyzem meg azt is, hogy a festékoldatot
célszeri hasznalat el6tt egy vdaszonrongyon atsziirni, mert
kiildomben konnyen megesik, hogy a szoveten sotétszinii pottysk
képzédnek. Célszerii az is, ha a festékoldatot részletekben,
lassankint adagoljuk a fiirdébe; a tilsok festék kellemetlen
fémfényt 4d a szovetnek.

A sclyem festése.

A festékfiirdSt ugy készitjiik el, hogy étlag 2 gramm fes-
téket vesziink 10 deka sulyi festendé anyaghoz és 1—11/y
liter festékfiird6hoz.

A porfestéket 2—3 deci forrado vizbe, melybe 4 cm® —
koriilbeliil egy kéavéskandlnyi — 50"/,-os ecetsavat (mérges)
ontottiink, folytonos keverés kidzben belehintve feloldjuk, sziir-
jik s az oldatot azutan a sziikségelt 1—11/, literre kozon-
séges hideg vizzel kiegészitjiik.
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Ebbe a festékfiirdGbe, mely legcélszeriibben 30" C lehet,
beletessziik a batikolt selymet, melyet el6zéleg vizzel jol meg-
nedvesitettiink. Ugyeliink arra, hogy a selyemszovet lehetéleg
siman Kkiteritve fekiidjon a fiirdGben, légbuborékok ne jussanak
aldja s a festékfiirdg teljesen fodje a szovetet. Néhany percnyi
dllas utan megforgatjiuk a selymet és ujbol éallani hagyjuk. Ezt
a miiveletet 8—10 percenkint egy féloraig ismételhetjiik, s ekkor
a festést befejezettnek tekinthetjiik. A selymetr most Kkivessziik
a festékfiird6bél, nagyon bé vizben alaposan oblitiink és siman
kiteritve szaritunk. .

Fekete szinnél az itt megadott &tlagtol eltéréen 12 gramm
festék, 5 cm? ecetsav és 40" C fiirdé kell.

A festékfiird6k lefodve vagy ledugaszolt palackokban
hosszabb ideig eldllanak anélkiil, hogy megromlandnak. Hosz-
szabb dllds utdn azonban alapos folkeverés mellett célszeri
6ket jol folmelegiteni, miel6tt tjbol hasznaljuk.

A festékfiird6k egymadssal keverhet6k s ilyen modon,
kiilomb6z6 ardanyban valo keveréssel a legkiilonfélébb szin-
arnyalatokat dllithatjuk el6. Célszerii az is, ha kezdetben higabb
oldatokkal, tehéat vildgosabb festékfiird6kkel dolgozunk, mert
ilymodon tobbszori fiirdetéssel fokozatosan kozelitjik meg a
szint, melyet keresiink. A vildgos szin fokozatosan mindig
atviheté a sotétebbe, a nagyon s6tét szint mdr bajos korrigalni.

A lugos festékek egy része kibirja a rovid ideig tartd
f6zést. Amely festéket ilyennek jelez az eladd, anndl meg-
tehetjiik azt, hogy a viaszt f6zéssel tavolitjiuk el bel6le.

A pamutszovetek festése.

A pamut nem veszi fel a higos festékeket oly kozvetleniil,
mint az dllati anyagok, tehat a selyem és gyapju. Ha a pamut-
szovetet tartésan akarjuk megfesteni az elSbb ismertetett lugos
festékekkel, akkor elébb pacoldasnak vetjiik ald, vagyis meg-
feleld vegyszerekkel alkalmassa tesszilk a pamuiszovetnek
anyagat arra, hogy a festéket folvegye és tartosan magahoz
kosse.
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Ezt a kovetkez6 médon érjiik el: 5 gramm tannint 1 liter
60—70" C forro vizben oldunk; s ezen oldatban é&ztatjuk a
festend6 pamutszovetet gyakori megforgatds koézben 25—30
percig. A szdvetet kivessziik, jol kicsavarjuk s beletessziik a
kovetkez$ fiird6be, amelyben 25 gramm hdnytaté borkovet
(Brechweinstein = kalium stibiato fartaricum) — méreg ! -— oldot-
tunk egy liter forré vizben. Ebben a 35—40° C meleg fiird6ben
féléra hosszat hagyjuk a szovetet, aztdn Kkivessziik, kicsavar-
juk, oblitjiik, s ha batikolas nélkiil marad, rogton festjiik, ellen-
kezd esetben szdritjuk, batikoljuk s azutdn festjilk. Célszeri
ilyenkor a szévetet még egy kissé leszappanozni. Megtorténik
ugyanis, hogy a szovet feliiletére is és nemcsak a szovet
belsejébe csapodik le az a vegyiilet, mely a festék felvételére
alkalmassa teszi a rostokat. Ilyenkor a festékfiird6ben egye-
netlen szinezddést kapunk, vildgos, penészszeri foltok jelent-
keznek a szoveten.

Ezt elkeriilend6k, gyenge szappanoldatot készitiink (&
gramm ko6zombos, tehdat nem erSsen lugos szappant oldunk
egy liter vizben) s ebben A&ztatjuk ki a festendé szovetet. A
szappan csak a folosleges anyagot tavolma el, a pdacra egyéb-
ként nincs hatdssal.

A festékfiird6t ugyanoly modon készitjiik el, mint azt a
selyemfestésnél leirtuk. A festékfiirdében valé Kkezelés utan
gondosan oblitiink s a viaszt eltavolitjuk, — fGzéssel ott, ahol
a festék megengedi, benzin- vagy tetraklorszénmosdssal, ahol
a festék nem birja a fGzést.

Hogyha batikmunkanknak fodott helyein megtiiriink egy
gyenge szinezddést, akkor a munkat a kovetkez6 sorrendben
is végezhetjiik :

Megadjuk a tanninfiird6t, utdna szdaritunk, batikolunk.
Azutdn alkalmazzuk a borkbves fiird6t, szappanozdst és végiil
a festékfiirdét.

Ezen sorrendnek azaz el6nye, hogy forré festékfiirdével
dolgozhatunk, mert a festékfiirdé nem fogia meg borkéfiirds-
t6] nem ¢érintett helyeket s igy nem baj, ha a festéssel egy-
idében a viaszt is leolvasztjuk a szovetrSl. A forro festékfiir-

25



dének még az is elénye, hogy a festéket jobban rogziti a
szovethez. A viasszal fodve volt helyek szmezodesenek legyen-
gitésére gyenge klorozast alkalmazunk.

A tanninfiirds hosszabb ideig elall. Ujabb hasznalat elétt
azonban felmelegitendé6 s 2—3 gramm tanninnal felfrissitendd.

A batikmunkak hibai.

Néhdny szot kell még szélanom a leggyakrabban el6fordulé
hibdkrol és azoknak elkeriilésérél. Olyan mindennap el6fordulo
kellemetlenségek ezek, melyeknek biztos elkeriilésére csak a hosz-
szantartdo gyakorlat tanithat meg s olyan apré bossziusagok
forrasai, amelyek az ideges kezdd6t csakhamar rébirjék arra,
hogy az egész batikmesterséget sutba vdgija.

Eléfordul, hogy a festésben foltok mutatkoznak. Helyen-
kint vildgosabb vagy mds a szin, mint amilyent el6 akartunk
dllitani Ennek tobbféle oka lehet: Nem baéntunk tisztan a sz6-
vettel, nem preparéltuk kellGen ; a festékfiird6t nem kevertiik el
eléggé; fiirdetés kozben légbuborékok férkéztek a szovet ala —
ezek rendszerint azok a tényezék, melyeknek a foltok kelet-
kezésiiket koszonhetik.

Megesik az is, hogy a viasszal fedett helyek is szint
kapnak. ,Aldfut a festék“ — igy szoktdk mondani a batikolok.
Ennek is tébb oka lehet: hibds volt a fedés, a selymen példaul
a tilhig viasz hirtelen atfolyik s az egyik oldalt részben fodet-
leniil hagyja; festés utdn nem oblitettiink eléggé s igy bdéven
maradt festék a viaszon, melyrél a késébbi viaszeltdvolitasnal
belevasaltuk vagy belemostuk a festéket a szovetbe; — végiil
el6fordul- némely festékek hasznadlatanal az is, hogy a nagyon
ligos fiirdé a fodést részben elszabpanositia s ezt a szappant
a viz kioldja, ugy, hogy a festék a fodott részekhez is hozza-
férhet. Ebben az esetben a fodést paraffin-japanviasz keverék-
kel készitjiik el, melyet a lig nem tamad meg.

Ha a viaszfodés lepattogzik vagy konnyen lemorzsoladik,
akkor vagy tilkemény fedéanyagot hasznditunk, vagy nagyon

26



kikeményitettilk a vdsznat, vagy nem eléggé forron vittiik ra
a fedGanyagot a szovetre.

Az itt felsoroltak azok a gyakrabban el6fordulé hibdk,
melyek a kezdének kellemetlen meglepetést szoktak okozni.
Egyebekben a batikra nézve is all az, amit minden gyakorlati
mesterségre mondhatunk, hogy t. i. megtanulni csak ugy lehet,
ha az ember mentiil tébbet prébal. Utbaigazftésr, jo tanacsot
adhat a konyv is és ezzel sok hidbavalo kisérletezést tesz
foloslegessé, de a tudast csak a gyakorlat adhatja meg.

A viaszfodés cltavolitasa.

Festés utdn a szovetbdl eltdvolitjuk a viaszt. Ezt leg-
egyszeriibben ¢és legolcsobban tgy tehetjiik, ha a szovetet
kifzziik. Ezt kovetkezSképen csindljuk: Elgszor felforraljuk a
vizet s abba tessziik a szovetet, melyr6l a viasz gyorsan
leolvad s a viz felszinére szdll. A forré vizben — és pedig a
viznek szine alatt — t6bbszor megforgatjuk a szdvetet, hogy
a leolvadd viasz utat taldljon felfelé s ne akadjon ujbdl a
szovet rdancai kozé. Ha megfeleléen nagy edényben dolgoz-
hatunk, igy hogy a szdvetdarabot benne Kkiterithetjiik, akkor
természetesen a viaszeltdvolitds is sokkal gyorsabban és si-
mabban bonyolithaté le, mint egy kis fazékban, melyben a
szovet csak ©sszegyomoszolve fér el. Néha megesik, hogy a
viasz nagyon nehezen oldédik. Ilyenkor a forré vizfiirdGbe
még egy kevés boraxot tesziink — koriilbeliil 10 grammot egy
liter vizre. A viz felszinén Osszegyiilt viaszt lefolozziik s azutan
a szovetet kivessziik, vagy pedig megvarjuk, mig a viz lehiil
s csak azutdn szedjiik le a felszinén lepény alakjdban Ossze-
gyiilemlett viaszt.

Olyan festékeknél, amelyek a f{6zést egyaltalan nem,
vagy csak igen rovid ideig birjdk, mds médon kell a viasz-
réteg eltdvolitdsdrél gondoskodnunk. Egyik egyszerii moddja
ennek a kivasalds. A szovetet két udjsaglap kozott Kiterit-
jik s forr6 vassal vasaljuk. A meleg felolvasztia a viaszt,
melyet az ujsdgpapir magdba szi. Ha a papir teleszitta magdt
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viasszal, frisset tesziink helyébe s a vasaldst addig folytatjuk,
amig a szovet viaszt leadni képes. Nagyon vékony szoveteknél
maga a kivasalds maér elegendé ahhoz, hogy az ilymodon
viasztalanitott szovetet. hasznalhassuk. Rendszerint azonban
marad benne valamelyes merevség és a viasszal fedve volf
részek koriil viaszfoltok. Ezeknek eltavolitasa mar csak oldo-
szer segitségével lehetséges. Az olddszerek koziil leghasznd-
latosabb a benzin, melyben a megfestett s még viaszos szo-
vetet addig mossuk, amig az Osszes viasz kioldodik beldle.
Persze 6vatosan kell a bezinnel bdnni, mert rendkiviil gyunlé-
kony anyag s konnyen robban. A benzinnél jobb a benzol,
mely az el6bbinél nehezebben robban. A robbané anyagok
helyett a meglehetésen dréga, de egyaltaldan nem gyulékony
széntetrachlorid (C CIl,) hasznalhatd, mely viztiszta, kissé kel-
lemetlen szagu folyadék, amelyben ugyanugy bédnhatunk el a
szovettel, mint a benzinben. Megtehetjiik azt is, hogy a szén-
tetrachloridot hozzékeverjiikk a benzinhez, midltal ezen utdbbi-
nak robbandsra valo hajlandésdgdt lényegesen Kisebbitjiik.

Batikolas egyéb anyagokon.

1. Batikolds papiron.

A batikpipa kezelésének megtanuldsdra ajanlottam mar a
papiron valo batikolast. Ezt mindenféle papiron gyakorolhatjuk
s a fodetlen részeket egyszeriien vizfestékkel szinezhetjiik. A
munka befejezése utan a viaszt ugy tdvolithatjuk el, hogy egy
tompa késsel levakarjuk a vastagabb réteget, azutdan a fen-
maradé részt dtvasaljuk a mar el6zéleg leirt médon. Igen
szép béléspapirokat, konyvidblakat, attetszé ablaktablaboritast
és egyéb érdekes aprosagot készithetiink ilymédon.

2. Batikolds béron.

Béron kétféle médon dolgozhatunk. Gyakorolhatjuk azt
az eljarast, amelyet a szoveten szoktunk meg, t. i. forrd
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viasszal dolgozunk, ez esetben csak vonalas rajzot készithetiink,
ahol a forrd szerszamcsérnek érintése kissé megbarnitia a bért
s igy annak természetes szinét elveszi. Dolgozhatunk hidegen
is, ez esetben zaponlakkal fodjitk a bérnek festetleniill maradé
részét vagy benzin, aether s mds alkalmas anyagban feloldott
fedéanyagot haszndlunk, amelyet ecsettel vihetiink ra a bér-
feliiletre. Ez esetben nem kell a vonalas rajzhoz ragaszkodnunk
s a bért sem porkdljiik meg. Ez a modja a munkdnak mégis
nagy ovatossagot és gyakorlatot igényel, mert a fedéréteg rend-
szerint oly vékony, hogy sok festék vagy vegyszer azonnal
afmarja. .

A batikolt bért vagy vegyszerekkel, vagy kiilonleges bér-
pacokkal szinezziik. Ezeket hig oldatban, gyakori dtkenege-
téssel, legcélszeriibben kis vattacsomoval vissziik ra a bér-
feliiletre. A viaszfedés vastagjat kés fokdval vessziik le, a
tobbit vdszonrongyocskdval egyenletesen eldorzsoljiik.

. 3. Batikolds fan.

A falapon, mely tetszésszerinti fa lehet, vastagon fedjiik
a megmarado farészeket viasszal, azutan koroskoril viaszbol
gdatat emeliink s az egész belsé feliiletre kénsavat ontiink. A
kénsavval boritott feliiletet 12 o6rdig, esetleg tovabb allani
hagyjuk. Ezen idS leteltével ledntjiik a kénsavat, jol oblitiink,
a viaszréteget lekaparjuk s az egész feliiletet surolokefével jol
atkeféljiik. A kefélés folytan a kénsav dltal megduzzasztott és
porhanyéva teft farészek eltdvolittatnak és a raiz a mélyitett
alapon tiinik elg.

4. Batikolés fémen.

A viasszal vastagon fodjilk a maratdstol megovando
fémrészeket s azutdn higitott salétromsavval (1:4 aranyban)
maratunk. A viasz eltdvolitdsa utdn a sima fényes rajz kiemel-
kedik a mélyitett és sotét alapbol. Nagyon vékony fémleme-
zeken nem ajanlatos dolgozni, mert azokat konnven rostdva
lyukaszthatia a maréfolyadék. '
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vallaligk mindennemfi textiliargy tervezését és
kivitelét. Specialistdk batikban. Divattervek.
Kosztiimok. B6rmunkéak. Kalap- és ruhadiszek.
BUDAPEST, I, GELLERTHEGY-UTCA 1.
MUTEREM. (KRISZTINA-TER SARKAN.)
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ORSZAGOS MAGYAR HAZIIPARI SZOVETSEG
BUDAPEST, IV., KER. KIGYO-TER 1. SZAM.

Erzsébethdzai, fels6vidéki, matyé ¢és temesi himzések,
zsebelyi, kalotaszegi selyem- és pamutvarrottasok. Torontdli
szovottszényegek. Vert, horgolt, varrott és rececsipkék. Népies
kéedény és agyagdrik. Mez6gazdasdgi, hdziipari cikkek.
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