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ELŐSZÓ. 

Jelen munkát, Mártonfy Márton udvar i tanácsos iparokta-
lásügyi főigazgató úrnak felszólítására a timáripari továbbképző 
tanfolyamok részére írtam. Miután ez a könyv olvasókönyv 
akar lenni, nem pedig bőripari technologia, azért nem tekin­
tendő oly önálló szakmunkának, amely újat nyújt ; nélkülözi 
a tudományos jelleget és ehelyett a fontosabb tudnivalókat 
lehetőleg népszerű formában igyeksz ik előadni. 

Az anyagot hozzá a legkülönbözőbb forrásokból merí­
tettem. Különösen Sztodola József-vándortanító úrnak, Jett-
mar, II. R. Procter, Schmidt-Wagner, Dr. Szádeczky Lajos, 
Telkes Simon és mások munkáit használtam fel. Gläser bécsi 
gépgyáros szives volt az ábrákhoz való klisék egy részét át­
engedni. T u d o m , hogy a könyvnek számos hibája van. Tekintve 
azonban azt, hogy bőripari szakirodalmunk eddig csak igen 
kevés önálló munkál, produkált, remélhetem, hogy a jelen k i ­
sérlet enyhe birálatra fog találni. 

Budapest, 1908. évben. 

Klemp G. 
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A bőrkészítés története.

A bőrkészítés eredetét H történelem előtti kQrszakban
l,el! keresnünk, meri, az ősidőkből rennk maradt ereklyék és
emlékek, amellett tanuskodnak, hogy az ember kezdetben va­
dúszattal szerezte táplálék:H és csak jóval később tanulta fl

J'liIdet művelni,

Kétségtelen, hogya hidegebb égll1ljlat alatt élő ember
v:llamely öltözéknek a szükségét érezte, hogy testét 11 hideg
ellen megvédje és alig tévedünk ha feltételezzük, hogya vadá­
szattaI foglalkozó ősember H zsákmányul ejtett állatok, bun­
dájába és bőrébe öltözködött.

Csakhogy n nedves nyers bunda és bőr elrothad, elhomlik,
a száraz ből' pedig rnegkeménycdik szaruneművó válik, ami­
ből azt következtethetjük, hogy az ősember, hogy II börnek és
bnndának puhaságát megőrizze, n száradó bőrt az elejtett
állatnak ahájával bekente, hisz tapasztalhatta, hogya zsiradék
az ember bőrét is megpuhítja.

Az ázsiai tatároknál és az amerikai indiánusaknál a bőr­

készíl.ésnek mne módja még ma is szokásos. Ezek ugyanis
a bőröket kikészítésük céljából zsiradékkal, esontvelövel, tej­
jel, vajjal, tojás sárgájával dörzsölik és gYúlják, hogy öltözékek,
szijjak és más effélék készítésére alkalmassá tegyék. Ezt az
eljárást, noha lényeges módosításokkal és jóval tökéletesebb
formában átvette a modern bőripar is, sőt épen a legfinomabb
bunditkat és szőrrnéket, nemkülönben az irhás bőrt és külön­
böző szíj- és övbőrÖket is hasonló módon készítik ki.

Ilyen műveletet ir le az Illiaó a Patroklos teste fölötti
küzdelem. leirásában: (XVII, 389-393.)

«Mint vén bika bÖJ'ét, melynek sok li faggya,
Szolgálmak a gazda szál'asztani adja,
Karikában úllva, addig nyójtóztatjúli,
A Yíz kiszivárog eJisf;Zfl il faggyát!.



· 6 '

. '. Feltétele~hetŐ,hogy a.z~mber·m~r jókoÍ'án rájött ar~"~t .
hogy a fa füstje a benne száritott ,bőrökre' antiszeptikus és .

· konzerváló 'hatást gyakorolt. Amerikában neincsiik az indiánu­
sok, haI,lemegyes bőrgyárosok is készítenek e/féle, füstölt
bőröket, amelyekről, különben, már a. biblia is megemlékezik
Kecskebőrből készített tömlőket a keleten különböző folya­
dékok eltartását-a és szállítására még ma is használnak és a ..
K~letutazója jól ism,eri ·ezeket. Az. ilyen célra v.aló hőrnek

vízáthatlansága csakis· növényi Cserző allyagokkal való cser~

zéssel bíztosítható, amiből következik, hogya régi zsidók· és "­
az egyiptomiak" i,s ismerték már a növényi cserző anyag'oknak
aikalmazását, noha nem tudjuk, vajjon milyen növényeket hasz~
náltak hozzá.

A régI Egyiptomban a timárság már mesterséggé 'volt
'kifejlődve. Egy, legalább is 4000 éves, vésett gránit tábla,

ani.elyet a berlini múzeumban őriznek, timárokat ábrázol, akik
közül az egyik tigrisbőrt emel ki valami edényből, a máso­
dik szintén valamelyÜ\: edény körül ml,lllkálkodik; holotta mí~t

harmadik bŐl'l nyújt ki a táblán. ..' .'
·. A Krisztns előtti kilencedik századból való egyik muInl3.­
leletendomborműves és aranyozott szíjat továbbá egy egyip-

.tomi csónaknakfedőjét dombormüves kecskebőrből, vala.mint
festett marokkóbőrbőlkészített. cipőlret találtak; aránylag jó­
állapotban. . ', '"

l(napp a ·Mainzban őrzött ó-rón1ai bőrleletek vizsgálata
nyomán bebizonyította, hogya bőrt már körülbelül 2000 évvel
ezelŐtt lényegében véve ugyanazon a módon gy.ártották mint ma.

Mindezekből. látható, hogy a börkészitésmintúleste.rség
is igen régi keletű.' .

Lényeges újítás 1790-ig a francia forradalom és Napoleon
idejéig nem v.olt. Napole011 háborúskodása azonban a kész.
bőrszükséglet.re nagy befolyással volt, amely bőrmennyiségeke~

·az addig szokásos hosszadalmas módszerekkel, amelyek mel- ~

·.lett például a talpl;>őrök elkészítése ;3~4 évet igényelt, elő-

· teremteni nem lehetett. Így, keletkeztek fi gy'orsítot~ eljárások,
amelyekkel azonban a forradalom után ismét felhagytak 1850-:-.
körül Amerika példájára a gyorsított cserzést 'ismét t'elkarolták,
ami az egész timárságnak új jelleget és új iránytkölésönzött.
Az amerikai bÖr.a piacot mégmana,pságisuralja; de óriási len­
dületet vett ez az ipar Németországban és' Franciaországban is.
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Öseink beyán:dorlásakor és a' vezérek korában 'kétségkívül
, a magyaTok köztvoltaktimárok, szűesök, szíj~ és nyerég-
gyártók,gómbkötőkstb.' '

A különleges magyar ipar, mint bőrkikészités, irhagyártás,
a szűcsök rnunkúja, az Árpád-házbeli királyok alatt oly jelen­
tőségt,eljes volt, hogy nemcsak itthon,' de a külföldön is kere­
setté vált. Az Anjouk uralkodása inég nagyobb lendületet
adott az iparnak. Nagy Lajo6 1376-ban szabályozza az erdélyi
szászok céheit, melyek hazánl{ban úttörő szerepet játszottak
és amelyek közt timár-, nyereggyártó-, varga-, kesztyűs-, ka­
lapos-, szabó- stb. céhek voltak Az így megállapított szabá­
lyok mintául szolgáltak a későbben alakult céhek számára
s azokat mások is átvették.

A céhek számából következtetve a XVII. és XVIII. szá­
zadban a timárok, cserzővarg'ák, a kordoványosok hazánkban
már nagyobh számban lehettek. Midőn pedig I. Ferenc és
V. Ferdinánd magyar királyok 1815-1847-ig újból szabályozták
és egyöntetúvé tették a magyarországi céheket, 104 timár,
cserzővarga és kordoványos céh volt, hál' mái' a XVIII., szá­
zad vége felé céheink nem voltak a régifényökben,

A találmányokkorszakabeköszöntvén, a céhckben dívó
nionopoliumos munkarendszer, mely szerint minden polgál'
csak egy mesters~get vagy ,kereskedést úzhetett és mások
mesterségéhe vagy kereskedésébe avatkozni tilos volt, kezdett
elavulni, mígnem a gépek feltalálása, alkalmazása és mind~

inkább tökéletesbítése meghúzlafölöttük a lélekharangot.
A mult század első 'felében a céhl:endszer már csak a multak
emléMn tengőclött és a multak kegyeletéért túrték meg. Cso­
dálatos, hogy a bőripar annyi század védelme alatt, nálunk
mélyebb gyökeret nem verhetett, holott hazánk nagy állat­
tenyésztése és nagy kiterjedésű erdei elegendő nyersanyagot
sz.olgáltattak e czélra, hanem mivel úgy a magyar nemze Li
viselet., , valamint őseink harcmodora és szokásai is nagy­
rnennyiségíí kikészített bőrök és bőrmunká~{ félh~sználása

által elegendő all{almat nyújtottak annak eredményes úz6Sére.
Midőn pedig il. mult század ,második felének 'kezdetén a régi
rendszer megváltoztatása , formailag' is beköszöntött: halomra
hulltak a céhek idejéből még megmaradt timárok, cserzővar-

'gák és 'kordoványosok százai és vele eltemetkezett sok régi~

a céhek által n1esterségesen védelmezett, helyi ipar is.
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e~};~~j':~l.·.pg~~~~.~s.f~hértifu.á;.Ság·6~··.~-inondjaj?eóóle/ -:-. öseihk
~;t,*aló'szinülei:'i~égi ···.4gzájokb91·l1ozták mfigukkal;hol a tiinih-.
2~1:piu előhb emelked~tt némitökélyre,minfE:urópában. A fehé:i'~.
\ ·timárolvfinom :nyújthatö fiüiérbőit.~;ín~gylir néven il'habőrt - .

:.k,észítetfek,mely .jígy maga; . J,i:lint armak ,készítésének'módja
Magyarországbót teJ.1J~cit Németországba és Franciaországba,

,hol .ezelőtt li: fehértimárok. hhásolmak neve~tettek. '
:' .4-:.XVI.:·száz~dközepe óta Franciaországban külöribö~ő
·nyershőrfajtákból, . főleg azonban'· erős marhaből'ökből úgy­
.neyezett magyar.1Jőrtgyártottak, amelyet Nérnetországban tim-

'. ·Sós bőrnek neveztek.. ·Eit a rendkívül erős és tartós bőrt

.",főleg'a szíj'gy?rtÓk, nye~'gesek s ·lószerszám-készítők dolgozták
··fel. Fi'anc;aországbanazokata timárokat, akik ezt a bőrfajtát

készítették, 1z.ongl~oyeul·-eknek vagy 1z.ongrieurl)elc hívták De
la L'ailde «(L'art de l'HOI).groyeur») címü, Pál'Ísban 1766-ban

·megjelent művében teljes részletességgel írja le azt az eljárást
is, .amelynek nyomán a magyar bört Fl'anciaországb::ul gyár-
tották. .

De la·Lal1de felemlÍti, hogy Colbert francia miniszter egy
Larose nevezetű timárlegényt Magyarországba küldött azzal
a megbizással, hogy hadd tanulja el a magyar bőr készítését.
A franciák a magyar timsós bőrnek'az előállítását, mind~n~

képen támogaUák; így 1705 január havában XIV. Lajos francia
király egyes ., timárokat a magyal' ből' készítésériek kizárólagos
jogával rUházta fel. Ez a sz~badalom 1716-ig volt érvényben.
Ettől az időtől kezdve akárki készithetett magyal' bőrt. ,

Ma enn'ek a hajdan oly-híres iparnak nincs többé jelen­
tőség'e: a timsós magyar bőr nem kelendŐs többé.

'Kl'unitz ismert szakíró egyik müvéhen elmondja, hogya
magyar timár a bőröket hordókba rakja, mindegyikel;külön-

, . külön árpadarával behinti, deszli~ákkal befödi és kövekkel. meg­
rakva meleg. vizet ö~t reá; a bekövetkező erjedés folyamán 11

bőr szövete meglazul és a Mr li szőrét ereszti. A magyar
talpbőr ké~zítéséről elmondja, hogy a magyar talpbőrt úgy
készítik ugya!} mint a németet, a különbség azonban az, hogy

·az utolsó befejező cserzéshez magyar gubacsot ve-sznek. Külö- .
nösen hírneves volt a pozsonyi talpbőr, amely különb volt a
bécsinél is.'

Az ~lső bprgyár Magyarországon, melyről.tudomásunk van,
az 1799-ben Pe,sten keletkezett Kemnicer Jánoó börgyára volt,
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mely 10 év után Kehrer testvét'ek. cégealájutoU.Ezt:követte '... '
1808-banegymásik, melyet ':(hoaia JóiilefBudán ánított, féL;""
s mely 1822-benkir.súlbaclalmat·nyert. -KésiItett közönséges ,..'.
timármunkákat, melyeket a· budai és' pesti Taktáraihah~fÓ:'::':'
sított. . .... .' .. " ..... ,

Első szattyánbőr-gyár nálunk .' Budán:keletk,ez€}tt, melyet'~
1813. Colwer Jó:z,4efálapított.. . . . . ..
". .Kordován csak Pesten: és Szepesben Jcé~zíttetett,rri~nőségre

nézve azonban az ilyneniú török gyártn1á:riynál rosszahbvo]t.
, A mult század során a gyári üzemnek száma folyto.p. 'fáko:-," ,; .

zatosan szaporodott, míg a kisiparosók műhelyének száma·'
fokozatosan csökkent; noha hazán~l:b~lI1rnaiselégnagysZárh~'

. mal találunk kisebb műhelyeket. Azonban' ezeknel~ ahelyzet~

rendkivül' súlyos, amit an,n~k kell tulajdonítani, hogy a kül,..
.' földről igen nagy lllennyiségben k~sz bőrt hoznak be, hogy'á
.Jüsipar a nagy -tőkével i'end611\:ező gyáriparral szemben híján
.van az ennek kedvező előnyöknek. A kisiparos nincs abban
a helyzetben, hogy műhelyében költség'es gépeketés li.észÜ­
lékeket állítson fel, amelyekkel gyorsabban és tökéletesebben
produkálhat, mivel hitelre vásárolt siláriyabb minőségű nyers­
anyagot drágán. fizeti; hiányzik a legtöbb esetben ,az az elmé­
l~,ti képzettsége, mely ma' a versenyképesség nélkülözhetetlen
előfeltétele, amely nélkül a korral nem haladhat, íg'y elavult'
eljárások nyorÍ1án dolgozik, a cserzőanyagokat senl használja
ki, hogy hamar pénzhez jussQP-, úgy acserzést valamint a
kikészítést is elhamarkodja; ami hiányos felszúelése és tudása
mellett termékéne}c károsításával jár, elhiatt kp,;détleges, rossz
készítményt gyárt; kisebb készlete lévén, nem szortirozhatja '
S nem érLékelheti kellőképen a készletét. Ehhez járul a tisz­
tességtelen verseny, a SO~I: vásár és sok más ok, mely a kis­
timárt előbb-utóbb a tönk szélére juttatja..

Az állati bőr.
, .

, Mindel~ szervezet sejtekböl áll. A sejtek azok az épület:..
kövek, ame1yekből minden élő, orga~izmus felépül. A sejt fő"

állománya a protoplazma, ebben találjuk beágyazva a magvat
(nucleust) és a magvacskát (nuéleolust). A sejtek élnek, azért
táplálkoznak, mozognak, nőnek, lélegzeriek és szaporodnak is. ,

'Alakjuk i~en' sokféle úgy az állatban, valamint a növényben
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is:gömb-, korong-, orsóalai,úak, laposak vagy többszögűek

lehetnek, Vannak t,ovábbá tüskés vagy fogas sejtek, csillag­
alakú,ak, hengeres és kehelyalakiíak, végül pók-, és gyepsejtek
is ismeretesek Ilye,n sejtek alkotják az állati bőrt is.

A bőr feladata, hogy a testet megvédje, a test melegének
gyors kisugárzását in"egakadályozza,a bőrlélegzést és bizonyos
anyagoknak kiválasztását (pl. faggyú, verejték) közvetítse,
ezenldvül mint érzékszerv is szerepeljen. Az állati bőr a test
különböző tájaIn különböző vast~gságú, szőrrel vagy gyap­
júval van bevonva. A bőrben három főréteget különböztetünk
:meg, ha harántmetszetét nagyítóval nézzük. (1. ábra.)

A külső réteg a külhám vagy epidel"111ió, hullámzatos
felsziriü és a második réieg felé kisebb~nagyobb, úgyne­
vezett szarucsápokat bocsát be, amelyek sapkaszerüen ta­
karják a második rétegből felfelé tóluló hőrszemölcsöket.

A külhámot számos finom réteg alkotja, a legfelső a szaru­
réteg. A külhám sejtjei folyton leválnak, ezeknek pótlá­
sát 'elvállalják az epidermis legalsóbb rétegének, a cóíl"a­
vagy Malpigbi-réteg sejtjei. A bőr máóodik l'étege aZ Í1'lw

,(col'ium). Az ü'hát tulajdonképen csomós 'kötőrostol, alkotják,
melyek edénynyalábokká egyesülve, a vér- s nyirokedényeket, "

.az idegeket, a, tapintó' érzéki szerveket tartalmazzák. Az irhá­
nak felsQ rész'ét barkának is nevezik A" lúijl'éteg, mely sok

, zsírsejtet is tartalmaz, köti össze a bőrt az alatta levő szer­
vezetteLAz ál~ati bőr" irharétegéből szőrök,serték, tüskék
törnek kifelé ai epidermison keresztül, ugy~mcsak ezen úgy­
nevezeLL börfüggelékek tüszőibe ú, n. faggyúmirigyek nyúlnak

,be. A barka rajza és a tüszők elhelyezése és alakja néha a
különböző bőrnemek felismerésére szolgálhat. '

"A szín- és hájas réteg nem készíthető ki, bőrnek, ,erre,
csupán az irha alkalmas. A bőrrostok a vízben felduzzac1na];::,
szivacs módjára nagymennyiségü' vizet szívnak fel. Még erő­

sebb a felduzzadás, ha a bőr felhigHoLt savakb'an ázik. A duz-
: zaclás" foka a hőfoktól' függ; a 'pőre, azaz a szőrtelenített

és lehl.lsolt bőr. tehát a tiszta irha, hideg vízben duzzad, me­
leg vízben összeesik, amint ezt a timár igen jól tudja. Bőrt,

"száraz állapotban cserzel)i nem lehet, száraz bőrbe,a cserzőlé

rrenl hatolhat be; 'miért is a bőrnek duzzasztása nagy szere­
pet játszik a bőr cserzésériél. A bélr különböző alkotó részei­
nek kémiájáL még ,csak igen hiányosan ismerjük. Az epider-
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mis szöve~iei a 'l~~mtinol<: csoportjába tartoznak, amelyek
közel rokonok a 'megalvadt i\lbumin:nal. A coz"ium vagy irha
fehér rostjai a zselatinhez hasonló anyagból állanak. Az irha'
emellett még albumint és keratint· is tartalmaz. Annyi bizo­
nyos, hogy a bőr enyvvé (zselatinné) lesz, ha vízzel főzik.

A· következő összeállítás (vari Sc1u'oederéó Pae66ler elem­
zései alapján) mutatja, hogy a bőr pöréje és a zselatin össze­
tétele mennyire hasonlít -egymáshoz:

Szén Hydl'ogén Nitrogén üxygén
s z á z II l' é ),

.Marha-, hOl'jll-, ló-, tf'VC-, disznó-
és rinóceros~böl'e_ _ _ _ _ ;-,0'2

Kecskc- és özbör _ _ _ _ _ 50':1
Birka'-és kutyabéíl' _ :...... n. __ _ 50-2
Macskabi.íl' .' __ _ 51'1
Zselatin _...,. _ ._ _ n'_ _ 51-2

17'S
17'4
17'11
17'1
IS'l

25-4
25'9
26-3
25',1
24'2

. Valószínű tehát, hogy a bőr rostjainak anyaga lényegé"-.
ben véve szervezett (organizált) és némileg víz lelenHett zse-
latin.. .

Maga a zselatin (glutin) színtelen,áttetsző, szilárd és·szí·
vós.szarunemu anyag. 140° C. körül olvadozik, egyúttal el is
bomlik .$zénhydrogénben{benzin; benzol), éterben és erős

alkoholban oldhatatlan. Hideg vizbenáttetsző kocsonyává ·duz­
zad fel, melynekviztartalma a súlyának többszöröséig emel":
kedheLik. A zselatinkocsonYá melegítve elolvad. A forró víz
oldja. Ebből az oldatból erős spiritusz és bizonyos sók kivá­
lasztják a zselatint. A mal'O mész magasabb hőfokon elbontja
a zselatint. Kicsapó szere még a szublimát, a sárga vérlúg'sá
ellenben, amely az' albuminokat lücsapja, a zselatinnal szem­
ben nem' az. Nehezen oldhatóvá tesz'ik a zselatint az alumi­
nium vegyületek, (Thnárság.) a chróm sók hehatására oldha-
tatlanná válik (chrómbőr). . .

J:.,. chrómátok és a fény együttes hatása hasonló eredményt
szül. A zselatint kiválasztják az old~tból a csersavak is:
(Cserz.ővargaság.) Oldhatatlanná lesz a.zselaLin még akkor is,
hílformaldeliydclal·· (formalinnal) melegítjük. .Ha 'a bőrt mész­
vízben áztatjuk, akkor a rostok egyre finomabb. rostocskákká
zilálódnak szét. Némelyek ebből azt következtetik, hogya bőr

rostjait valami ragasztó anyag 'köti össze, amelyet a mészVíz
felold vagy elbont, míg masok az ilyen. kötőanyag létezését'- . .' '. .
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tag-adják és a fenti jelenséget a mészviznek magára a bőrros­

tokra való bontó hatásával magyarázzák. A mészvízben fel:..
. oldott anyagot coriil1.-nak nevezték el.

A friss bőr valódi albumint is tartalmaz,. ezt az albu­
mint legnagyobb részben a meszezés és a huso16 bakon valÓ
súnelés alkalmával eltávolítják, amely műveletek a ,cserzést
me.gelőzik Főleg a talpbőrgyártás sze~pontjából előnyös

lenne, ha az albumin a bőrben bennt maradna, mivel a cser­
savakkal egyesül' és a bőr szilárdságát és súlyát szaporítja.

Az albuminok jellemző tulajdonsága, hogy felhevítve, old~

hatatlann'á lesznek, megalvadnak.
Egyébként az albuminok következőleg viselkednek : Az

albumin oldatábancsapadékot okoznak: a nehéz fémek SÓ1, a
felmelegítés és a csersavak: az úgynevezett :Míllon-féle rea­
gens pedig (salétromsavas kéneső oldat) vörös szinező­

dést, okoz az alhuminnal, a keratinnal és a zselatinnal is.
Ecetsavval erősen megsavitott albumin oldatban a sárga vér­
lúgsó, a pikrinsav és más anyagok is csapadékot választanak
ki. A szőrök állománya a szarunem ti ]"eratin, melyet a víz,
külonösen magasabb hőmérsékleten felold. A keratin t felold­
ják a maró alkáliak és az oltott mész is. Ez az utóbbi meg~

maj'ja az epidermist, meglazítja a szőröket,de ezeket nem'
roncsolja meg.

A bőrnek úgynevezett sárga vagy rugalmas rostjai, melyek
mennyisége a bőrnek alig egy százalékát teszi ki, nagy mér­
tékben ellentállók. Ugy látszik, hogy ezek a csersavval nem.
egyesülnek. .

'. A következő' összeállítás mutatja, -hogy a bőr' !{ülönböző

alkotó részei miben különböznek egymástól:

!üll'aLillAlbuminok

Oldódik Nem oldódik
Megolvad 12°-. Csak 100° C:

)5° C-nál felett oldóilik.

Ad csapadékot Ad csapadékot

Ibolyaszínlí' Nem színezi. meg

Vörös szÍnerödés Vörös ,színeződés

Zselalin

Felduzzad

. Oldódik

Nem hat be

Rengclns

Hideg víz

Vízzel forralva

Ecetsav és sárga Nem ad csa!)a­
vérlúgsó' a vizes

oldathoz adva ,. '. déküt

lIIillon-féle
reagens

Concentr~lt sós~vNe~ á~é~~ínező-
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A llyersbŐrök liülönbözŐ nemei.

A bőrök közt a legerősebb;legLömöttebb a marhabőr.

A tenyésztett európai marhák bőrét szelid börnek, a tengeren- .
túlról importált bőröket vadhőrölmek nevezzük. A nyersbőrö­

ket a marhák neme és 'kora szerint osztályozzák ; így van
bika-, ökör-, tulok-, tehén-,egy-kétéves üszőnövendék-, tinó­
és borjúbőr. Kip'szbőrnek nevezzük a Kelet-Indiából származó
apró fajta marha, a zebu, bőrét. Ezután következnek a kecske-,
bak-, esáp-, gödöllye- vagy gidabör, a juh- vagy birka-, bárány­
bőr. A bőriparban ezeken kívül szerepelnek még a bivaly-,
ló-, szamár-, őz-, szarvas-, zerge-o disznó- és kutyabőr. Ame­
rikában még' más állatok, Ú. m. a kengl1ruk, alligátorok stb.
bőrét is feldolgozzák.

., Minden timáripari üzem két részre oszlik, Ú. m. : a tech­
nikai és kereskedelmi részre. TeUes siker és boldogulás csak
azon esetben vill'ható, ha mind a két részt megfelelő szak­
értelemmel vezetjük.

A kereskedelmi résznél legnagyobb' fontossággal bir a
nyersanyagnak teljes ismente és ennek a feldolgozás céljá­
hoz képest való helyes összeváloga.tása. Mételyes, összevag­
dalt bőrből bizony nem lehet elsőrendŰ bőrt előállítani.

De nemcsak az állatnak eredete, fajtája vanbefolyással
az előállítandó gyártmány jóságára, hanem az évszak is,
amelyben ezen bőr az állatról lekerült.

A kurtaszőrű nyál'Í börnek barkája tele van hibákkal. kar­
colásokkal, ostorcsapúsoktól' és egyéb okokból származó séb­
helyekkel ; ebből a timá]' képtelen finom, tiszta barkájú bőrt

készíteni, ,ellenben a hideg évszakban nyert bőrök men­
tesek a fenti hibáldól, mert egyrészt a hosszabbra nőtt szőr

megvédi minden karcolástól, másrészt. a száraz takarmányi
táplálék következtében a bőr is tömöttebbé, feszesebbé válik.

" A bőrök minősége mégis leginkább azok eredetétől függ
A hegyes vidékeken, jó legelőkön tenyésztett marhák bőre

sokkal jobb minőségű, mint a lapályos, 'homokos vidék~ken
. tenyésztett állatoM.' Igy pl. az erdélyi havasokon és ezek lej­
tőin élő marhák bőre kitűnő minöség ü, úgyszintén a Magas­
,Tátra alján és a Stájer-hegyek vidékén nyerhető bőrök bal'-
kájuk finomságáról és tisztaságáról hiresek. '

Alegfiüomabb minőségű bőrök közé tartoznak még a
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svájci, olaszországi és. bajór eredetű bőrök. Ezek u~án Ausztria
és .Németoi'szág hegyes vidékeinek bőrei·következnek. .

Nyers állapotban a bőrök neme és faja könnyen meg­
különbOztethető, mert jellemzetes ismertető jelük, ,t. i. a szőr,

akkor még rajtuk van, ha C1zonban az állati bőr kikészített
állapotban előUünk fekszik, akkor ezen megkülönböztetéshez,
hogy az előttünk fekvő kész hőr üülyen, állattól származott,
hosszú gyakorlat szükséges.. .

Ezen árúisme leginkább szemléltetŐ magyarázattai egybe-
kötött gyakorlati mutatványokkal sajátítható e.!. .

Bilw-, bioalg-, ól~Öl'- éd tehé12-bőról~. A bika bŐl'e igen
vastag, de egyenIetlen, hasaalja, úgyszintén két pofája is sok­
kal vastagább, minta dereka. A bikabör börszövete lazább,
ritkább, mint az ökörbőré. A bikabőrt a hasítógéppel hosszá­
bankétfelé hasítják. Gépszijakra, t.alpbőrrealkalinas.

. A bivaly bőrszövete még a hikabörénél is ritkább. Több­
nyire terctalpakat gyártanak belőle, holott a tengerentúli
bivalyböröket úgynevezett benstaJpak készítésére használják

Az ökörből' egyenletes vastagságú; a tehénbőr hasaalja
és nyaka vékonyabb, általában véve laposabh. Ezek friss (zöld)
szárított és sózott állapotban a szarvakkal és könnökkel együtt
vagy ezek nélkül kerülnek a timár műhelyébe. A tehén- és
az ökör-bőröket 'terctalpakra, váche-talpakrá (váehe-tehén), a
tebénbőröket és pittlingeket (egy-kétéves növendék- és tinó-

'. bOrök) durvább felsöbőrökre dolgozzák fel.
A borjúböröket nyers, sózott és szárított állapotban kap-,

hatjuk a forgaloniban. Kikészített állapotban is a látható t()~

IDqU likacsaival nem nehéz a tehénbőrWI megkülönböztetni.
A lóbőrök feldolgozása csak 1850 ó'ta nyert nagyobb len­

dületet. Hazánkban elég jó minőségbenkaphal.ókTöbbnyire
sózott állapotban használják. A télielret jobban kedvelik. A ló­
börök legértékesebb része a tükörbőr; egyébként cipőbőrül

szolgálnalc A lóbőr az ostorcsapásoktól gyakran hibás.
.A marhabőrtől egyenletes nagyságú, szabályosan gömbölyű

.. likacsairól és ritka húsos oldalairól ismerhető fel.
A bőripar Európában már annyira fejlőclött, a kikészített

bőrt oly különféle célokra használják, hog'y az európai nyers­
bőr már nem fedezi a nagy szükségletet s így a timárok
kénytelenek szükségletüket legalább részben tengertúli bőrök­

kel ·fedezni.
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Jelentékeny a behozatal tengerentúli börökben: Kelet- és
Nyugat-Indüíból, Chinából, a Fokföldről, Dél-Amerikából,
Buenos-Ayres és Montevideo városokon keresztül.

Dél-Amerikáhan a La-Plata folyó mellett elterülő legelök- .
ben gazdag, megmérhetetlen Pampas és Lános nevezetű sík­
ságok milliónyi szal'vasmarh~nak nyujtanak táplálékot, melyek­
nek bőre az oltani éghajlati viszonyoknál fogva nagyon tömött
és szilárd.

T~lpbőrökre alkalmas, kitünő minőségü nyersbőrök leg­
inkább a nevezett déli vidékekről kerülnek Európába. Pl. Monte­
videóból, Uruguayból, Paraguayból, Valparaisóból, 13uenos­
Aires, EnLre-Rios, Hia-Grandéből, míg az úgynevezett arze-'
nikus hivalyhőrök legtöbbnyire a hollandiai Kelet-Indiáhól,
Jáva, Soerabaya, Samarang, Batavia, Padang', Makaszár váro­
soHól kerülnek Európába.

A délamerikai bŐl'ök kétfélék: ú. m. Saladeros, vagyis
várási vágás és a Mataderos, vagyis vidéki, falusi vágás, mely
utóbbi minőségileg silányabb s az ára is alacsonyahb az első_o

nél. Hogy fi ,hosszú tengel'i. úton el ne romoljanak, a bőröket

hesózzák,. miált~l sok nedvességet veszítenek
A tengerentúli b6rök piacai Európában: Hamburg, HavI'c,

Amste~'dam, Rotterdam, Alltwerpen, Triest, kisehh mértékben
Fiume is. \ '.

Amsterdam, H.ott.erdam és Antwerpen városokl~an rendes'
árveréseket rendeznek, melyeken az importált bőröket egyes
tételekben a legtöbbet igérőknek adják el.

Keletil1.diai ldpó:zek Ezen 'leginkább felső, továbbá köhnyü
fénybörnek, de Lalpbélésnek is való nyersanyag, Kalkuttán át
kerül Európál:la. A rothadás ellen a húsos, oldalukon mész'
és gipszpéppel, vagy pedig arzén oldattal való hevonással
védik meg ;ezutóbbiakat arzenes kipszekllek nevezzük, Hac
zánkba Hambmgon, Tl'ieszten és Fiumén át kerülnek. Fő

piacllk London. A keletindiai kipszek fejnélkül, lnirta lábakc
kal kerülnel, eladásra, gyakran hibás a szinoldaluk. 2, aJ 4
kgos kipszhől .150 drh képez egy el'ed~ti csomagot. A nehezebh
hőröket súlyuk szerint 80-100 darabjával bálol,ba csomagol-

t ják; ilyen eredeti csomagsúlya 450-500 kg szokott lenni.
Az eredeti csomagokat' a forgalomba hozatal előtt meg­

felelő csomag'szánnnal és az exportáló cég kezdőhetüivel lát­
ják el.
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KeleLindiábóJ, Ceylonból, Sumatrából, Batáviából még
nagy mennyiségű tisztán lehúzott, gipsszel és arzénhal kon­
zervál~ bivalyhőrök kerülnek Európába, 111elyek tisztára le
vannak husűlva, világosságnak tartva egészen átlátszók.

Akinai bőrök könnyebb bőrök, felső bőrre nagyon alkal­
masak.

A kecskebőrök- és juhbőröknél IS a likacsok képezik a
legjellemzőbb ismertető jeleket. Akecske-, bak-, gidabőrét

vastag, durva, sima szőr fedi, miért is a bőr likacsai kiálló~{,

egyenietlen vastagságúak. A szőr e1Lávolítása után már cse­
kély nagyítás melleU, sőt szabad szemmel is igen jól kiyehető

nyomokat hagy a bőrön. Ennélfogva a kecskebőr (cserzés és
kikészítés után is) külső, barkás felületét igen apró pontocs­
kák, a szőrtüszők nyílásainak nyomai lepik el, melyel~. el­
rendezése bizonyos rendszerességet mutat. Ezek az apró pon­
tocskák ugyanis egymás mellé való sorakozásuk ,által meg­
lehetösen párhuzamosan fekvő, némileg hullámos vonalakat
képeznek a bőr felületén, oly módon azonban, hogy a pon­
tocskák kisebb csoportocskákat alakítanak s minden ily cso­
pol'tocskát egy-egy kis köz választ el a szomszéd csoportokLól.
Ezek a szőrtüszönyomok még a legfinomabb kikészített bak-,
kecske- és gödölyebőrnél is világosan kivehetők és megálla­
píthatók, különösen ha a bőr kis részét valami keményebb
tárgyon, vagy az ujj nak hegyén erősen kifeszítjük s ezt a
feszült részt ráeső világosság felé tartjuk. Számot kell vetni
azonban azzal a körülménnyel is. hogy a bőr ezen jellemző

tulajdQnsága a leghatározottabban idősebb állatok bőrénél lép
föl; fiatalabb kecskék és apró gödölyék bőreinel kevésbBé
szembeszökően jelentkezik, ugyan, azonban ezeknél is minden­
kor megállapítható. A különböző származású, Ú. m. Kelet­
indiai, európai (balkán), afrikai, svájci stb. kecskéhőröket
részint nyers, részint cserzett állapotban hozzák a piacra.
Főpiacuk London.

A kecskebőröket cipőbőrökre, az úgynevezett chevreaux­
, bőrre és finom butor- és díszrnüárú-hőrökre dolgozzák fel.

A juh éó bál'á11.ybőTó'lc. A juhbőrnek likacsai, minthogy a
juh nem szőrrel, hanem gyapjúval van benőve, igen. aprók és •
laposak. A juh- és báránybőrnél a tüszőnyol11ok elmosódot­
tab1> ak, mint a kecskehől'nél, a gyapjúszál jóval vékonyabb.

Abőrök megkülönböztetésénél további támponLul szol-
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gál a börök' felületén mutatkozó batka (Narbe) megtekintése.
',' A kecskeből:öknél- különösen idősebh állatok bőreinél ­

,a barka sokkal fejlettebb, élesebben tagolt, mint a juh- és
háránybőröknél, inelyeknek egyes barkafol~ja a kecskebőrö-

,kön levőknól kisebbek" ebllosódottabbak. Erősensimílott és
fényezett hőröknél a harka eme jellemzo tulajdonságai csak
alilwl' válnak teljesen kivehetőkké, ha a megv:izsgálandó bőr

valamely részét kezeink közt kifeszítjük úgy, hogy a barka­
foltok jobban kiduclorodjanak, ami által a barka részletes szer­
kezete elég világosan kivehetővé válik. Nagymennyiség'ű juh­
bőrök Kisázsiából, Görögországhól és Balkánból, nemkülönben
Ausztráliából kerülnek a forgalomba.

Alkalmazásuk sokféle. Készítenek belőlük keztyút, cipőket,

béléseket, díszműárúkat, táskákat, könyvkötohőrt, kalaphélést,
ujabbitn vadász- és automobil-kabátokat és sok más bőrárút.

Cserző ányago]i.

Az állati bőr friss állapot.ban sok vizet tartalmaz és emiatt,
valamint kémiai összetéleiénél fogva rot.hadásra hajlandó. Ba
.a nyers bőrt kiszárítjuk, akkor éveidg a bomlás veszedelme
nélkül e1t.artható ugyau, ele keménységénél és törékenységé­
nél fogva hasznavehetetlen. Ezen a bajon a cserzés segít.
A cserzés célja tehát a bőrt. állandóvá, tartóssá, simulékonnyá,
pnhává tenni, illetőleg úgy elkészíteni; hogy utólag'os mecha­
nikai műveletek segí~ségével a nevezett tulajdonságokat meg­
kapja.

A cserzőanyagok lehetnek:
1. Csersavakat tartalmazó növényi. részek és az ezekből

, előállított kivonatok (Extraktok). '
2. Szervetlen sók.
3. Zsiradékok és zsiradékokat tartalmazó anyagok.
4. Egyéb anyagok. Synthetikai cserző anyagok.
Nó'íJéJ'l!Ji cóeróaíJat fadall1ia:zó cóel°.zŐ an!Jagolc:
Csersnvakat tartalmaznak bizonyos kérgek (pl. a tölgy, CI

lucfenyő, a jegenyefenyő, bizonyos ausztráliai akácfák, a fűzfa,

nyárfa stb.), azután a tölgy-gyökér kérge, a francia garouille.
Cserzőanyagul szolgálnak a különböző fáh:, nevezetesen CI

tölgyfa a quebrachófa, it gesztenyefa, nemkülönben a gyümöl-:­
, . ,csök és beteges kinövések; ide tartoznak a myrobalallok,

J{ll!m]l G. .' TimcirstÍr/. 2
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divi-divi, algarobilla stb., a gubacsok, cl rowe-csel'savak elŐ­

fordulnak egyes levelekben. is, mint a milyen a canaigre levele.
szömörce levele; kivonatokban, mint a minő a katechu és a
gambier. A nevezett cserzőanyagokból gyárilag kivonatokat
készítenek, a melyek alkalmazása cl gyors cserző eljártlsok
behozatala óta mindjobban terjed. .

Mindezek az anyagok ú~ynevezettcsersavakat t.artalmaz­
nak. A csersav elnevezése technikai értelemben veendő, mivel
csersav alaH a legkülönbözőbb vegyületeket értjük, a IYl'e1yek
mindannyian ugyanazzal a közös tulajdonsággal bírnak, hogy
t. i. a bőrt kicserzik ; ezek a savas hatású vegyületek az enyvet·
.kicsapják és a vassókkal sötét színű vegyületeket alkotnak.
Nem jegecesednek. [,Oldataikban a fémsók csapadékot okoz­
nak, organikus házisokkal, pl. chinirinel vegyülnek. Vízben,
spirituszban oldódnak, tiszta retherben oldhatatlanok. A cser":
savak kémiai. szerkezetéről, sajnos,nagyon keveset tudunk.
Ennek ~az. oka egyré·szt abban keresendő, hogya csersavak
tisztán való előállítása nehéz. Annyi azonban bizonyos, hogy·
a csersavak áromás vegyületek1 azaz benzolcsoportbeli anya­
gok. A száraz lepárlás alkalmával különbözőképenviselkednele
Az egyik részükböl PY1'ocatechint (kémia.i képlete: CsHl0H)2)
a másikból PY'wgaltolt (képlete: v. CaHs(OI-I)s) iIletölyg gal­
lussava.t (l, 3, 4, 5, COH2COOH(0H)8) nyerhetünk. Innen szár-

.mazik a csers,avalmak PY'tol~~!tecl1Ín és PY)'oga!lol csel'savakra
való beosztása. A PY1·okate(:l7.in C6el:'.1aíJa]-c ferri-(vasOxyd) sók­
kal rendszerint zöldes-fekete csapadékot adnaIc. Vizes olda­
tukban bl'ómvízzel csap adék keletkezik. A cserzésnélszínes
nehezen oldódó termékek·. képződnek, a. melyek á bőrön le­
rak~dnak. Ugyanazon· váhnányokakkor is.· lépnek fel,' ba
ezeknek a csersavaknak oldatát, esetleg megsavanyítás után
főzzük . .

A -Pymgailol c.1eróa()alc fémsókkal kékes-fekete csapadé­
kot adnak; bi-ómvíz nem okoz szemmel láthatá változást.
A savak jelenlétében való forralás esetén ellagsav ból álló,
csaknem színtelen csapadék keletkezik. Ez a válmány a bő­

rön is fellép. (A bőr virágja angolul «the hlooln))). Ilyen cserző­

anyag fordul elő pl.. a divi-diviben, szömörcében, a guba­
csokban.

A katechuban és gambierben fo g-lalt csersavakból pyro­
katechint cs phloroglucint állíthatunk elő..
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A legfonto,sabb osersav a ta11.11.in" a melyet a gubacsból
'állíturiJ( elő. A tiszta tannin színtelen, fényes, alaktalan, lugos
oldatban, oxydálódik és niegbarnul. Telített vizes oldatában a
vasgálic oldata a levegőn megkékülő fehér csapadékot okoz.

pyen csersavak még a tölgyfacóeróalJ, az ellagóao,az
ellagencóe1"óao, a l-eatec1mcóel'óao stb.

A különböző csersavakból képződnek ai úgynevezett.
pblobaphének, erősen. színezett anyagok (vegyületek), ame­
lyek egyébként azokban a' cserzőanyagokban, melyeknek
csersavaiból keletkeznek, készen képződve is előfordulnak.

Vízben nehezen o~dódnak Sadlan, hazánkfia ezeknek a boraxos
oldatát cserzőanyag előállítására használta.

A phlobapl1.énel-e fémsókkal sötét színlí csapadékot adnak
és a bőrt cserzik.

A cserzőanyagokban levő, 11.ein-cÓe1"óao anyagok közül fel­
enilítendők: . a víz, a cellulóza, keményítő, gyanták, zsil'adé­
kok. A legfontosabbak azonban a vízben oldhatók, úgyneve­
zett savképzők, t. i. a különböző cukorfélék és a dextrinek-'
hez közelálló gummifélék. Ezekből képződnek ugyanis mikro­
bák (bakteriumok) hatására a különböző savak, úgymint az
ecetsav, a' tejsav és. mások, amelyek a cserzőlébe fektetett
pőréket duzzasztják és így a esersav felvételére elŐkészítik. ,
Fontosabb növényi csei~ző anyagok a következők:

A lllCfen!főfa-kéTeg egész éS7.aki Magyarországban é,s Er­
délyben nagy mennyiségben és kitünő minőségben'kapható.
Cserzöanyag tartalma átlag ll'6%. Meg kell' azonban jegyez­
nüuk, hogy úgy a fenyőfakéregnek, valamint egyéb növényi
csel'zőanyagoknak az össztétele elég tAg határok között váU,a-

.koúk. A fenyőfakéregben 100 rész csersavra körülbelül 30

. rész cukor jut. Ezért erősen' savképző és a bőrt duzzasztja.
A fenyőfát junills és julius hónapokban hárriozzák. A fenyőfa

kérge. 2-S mm vastag, 50 cm széles és l III hosszú dara­
bokban jön a forgalomba. Belüi világos-sárga, egészen bar-
nás; síma, gyakran fényes, finom hosszú rostos; kivül világ-os .:',;.':~
vörös barna. Szaga aromás, íze gyantás-aromás és összehúzó.

A fenyŐcserrel cserzeLt bőr világos barna; sárgás vagy
fehéres színlí. Vágási felülete sötét, kissé vöröseshe játszó,
Tölgyfaeserrel, valoneával, gnbaccsalmyrobalan,okkal, {IUebra­
chóval és más eseriőnnyag-oldwl és kivonatokkal együttesen
használható, A fenyőfa kérge kü.lOnösen talpbőrök duzzasz~

2*



20

tására és előcserzésére, továbbá a borjú és tehénbőrök töké­
letes kicserzésére alkalmas.

A tó'lggfal(üeg, azaz a ll:ülönböző tölgyfaféléknek Ú. lll.

quercus sessiliflora, qu. cerris, qu. pedunculata kérgének átla­
gos, cserzőanyag tartalma 10'1 %. Határérték: 5'8-17'0%, 100
rész csersavra körülbelül 26'2 cukor jut. A tölgyfakéreg
cserzőanyagát minden rilás csel'zőanyag közt a legjobbnak
tartják; felső- és alsó-bőrnek egyaránt alkalmas. HOlTái-.
Szlavonország híres tölgyfaerdei szolgáltatjáJe a nyersanya­
got négy cserfakivonat-gyárnak. A gubacsdarázs szúrása foly­
tán keletkeznek a tölgyfa gubacsok A tölgyfa hámozásánal,
ideje a tavasz, április hónapja. Fontos, hogyakérget g'yor­
san szárítsák. A kel'eskedelemcéljaira minőség szerint osz­
tályozzák. A tölgyfakéreg külseje bizonyos' következtetéseket
enged vonni minőségére, de nem tanácsos túlnagy súlyt he­
lyezni a külső látszatra; a tölgynek valamint egyáltalán az
összes cserzőanyagok értéke csakis a g'ondos vizsgálat, che­
miai elemzes alapján itélhető meg.

Fiatal 18-25 éves fa kérgének csersav tal;talma a leg­
dúsabb. .

Déli Franciaországban és Algirban található az úgyneve­
zett Chenevettölgyfa örökké zöld leveleivel, melynek cserző­

anyaga hasonló' a hazai Wlgyfákéhoz. Észak-Afrikában.. terem
a parafatölgy, melynek kérge szolgáltatja a parafát. Az ameri­
kai lzel12lockfa kérge is hasonlóan viselkedik. Ez két külön­
böző csersavat tartalmaz, a melyek közül az egyik vílágos
színü és könnyen oldható; a másik sötét színű és nehezen
oldható. Jól savanyodik. Rendkívül magas súlynyeredéket
(reridement) ad. .

Cserzősav tekinteteben legtartalomdúsabb a németörszági
rajnavidéki és a franciaországi tölgyfakéreg ; gyengébb minő­

ségü, de annál nagyobb mennyiségben található hazánkban és
Boszniában.

Hazánkban azonban sokkal több fenyő, mint tölgyfa­
kérget használnak fel, minek okát, előbbinek jelentékeny ter:"
me1ésében és másrészt kitünő minőségéhen kell keresnünk

A fűzfakéreg. A kérgek közül a füzfa kérgének cserző­

anyag és cukortartalma a tölgyfakérgének felel meg', Ezen
kéregnek jó hasznát vehetjük, ha a sötét kivonatokkal gyár­
tott hőrök színét: fehéríteni akarjuk. Ilyen esetben a szőmör- I



::11

cét is pótolhatja. Német-, Orosz- és Svédországban meglehe­
tős nagy mennyiségben használják.

A nyilfakéTeg. Oroszországban a nyirfakérgét is hasz~

nálják cserzőanyagui és azonkívül azt, az átható szagál'ól is­
mert nyirfa-kátrányolajat készítik belőle, melytől az orosz ba­
gariabőr aszagát .kapja.

. Felemlitendők még az égeifa és a oÖi'ó'ófellYő kérge.
Előbbi hasonlóan elég nagy men,nyiségben fordul elő, csertar­
talma 16% körül van. A glacébőr festéséhez 'jól használható.
A vörösfenyő kérgével Skótiában juhbőröket cserzenek.

A tengedúti cJeTleéTgelc leö:zött legelső helyet roglal el a
mÍlno.1akéug, ez Ausztráliában, AlgierbalJ, Nataiban, Kalifor­
niában, Dél-Amerikában és általában a forró égöv alatt termő

különféle -l< aleácafánalc iL leéTge. A törzs kérgének cserzősav­

tartalma·30%-nál több szokott lenni.
1'tfallgl'OoeleéTeg. Anémetafrikai gyarmatokból nagy 111eny­

nyiségben hbzzák át Európába, HambUl'gon át a mangl'ovefa
kérg',ét, amely nagyon nehéz, vastaghúsú és olyan kemény,
hogy közönséges malomban nem is örölhetŐ.

A bŐl-t vörösre fesLi. Cserzőallyagtartalma meglehetősen

jelentékeny: 30-40 %. Feisöbőrök csel'zésére alkalmas.

Gyümölcsös cserzőal1yagoli.
I ,

AVI'llonea, egy Kis-Azsiában található örökké zöld tölgyfá-
nak a gyümölcse, makkju, melynek teljes megéréséhez két év
szükséges. A kereskedelemben kétféle valonea ismeretes Ú. m,.
H smyrnai és a balkáni, vagy görög. Az els6 nagyobb cser­
savLartalommal bír, milltaz utóbbi.

Azon pikkelyeket, melyek a valonea gyümölcsét körül ve­
sZik, trillónak (ch-illó) nevezik.

A valooea a következő fejlődési fokozatokon, melyeket
külön-külön elnevezünk, megy keresztül: canwta az első éves
gyümölcs; camatÍlza a már jobban kifejlődött gyiimölcs. Ter­
mészetes, hogya szépen kifejlődött nagy, világos szürkebarna
színű' gyümölCsnek mindig előnyt kell adni. Minél nehezebb,
annál töhbl.'ebecsülik.

* A mimosa kérgo vöröses sz!ntÍl'e festi (\ .b{\rt, azért. más c.serz6­
Hllyagokkal pl. a lölgyfac.sel'l'el. keverik 25%-ig teljolW lIlennyiségbel1'
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A 'valonea pikkelye tal'talmazza a legtöbb, eserzősavat és
pedig átlag 45'5%~ot, kelyhe 23%-ot, a makkja általában
15·5%-ot. A különféle valoneafajok átlagban 17'5-36% cserző­

anyagot tartalmaznak. A valonea csersava elég könnyen oldó­
dik. A valonea a legjobb cserzőanyagok egyike és különöseu
a talpvache- és szíjbőrgyártásra alkalmas.

Mimbolál"l az Indiában honos Tenninalia chebulatölgy
száritott gyümölcse. Ezen szilvaalakú, zöldes-fehérlől egészen
sötétbarna és fekete színű' gyümölcsnek a héja tartalmaz l,eg­
több csersavat. A héjak csersavtartalma 36% -50'6~/o-ig, a
magoké 2.4%-5% között váltakozik A mirabo1án egész
gyümölcsének átlagos csersavtartalma 13% nedvesség mellett
]cörülbelül 30 %-ra tehető.

A mirabolán magja nagyon kellemetleil, átható szagú ola­
jat tartalmaz, mely szag a bőrökre is átragad; ezért a gyü­
mölcs magvát már csekély cserzőképességénél fogva is, el
szokták választani a héjától. '

Óvakodni kell a mirabolánt őrlött állapotban vásárolni.
Felsőbőrök cserzésére alkalmas, mert' puhitja cl bőrt és .

világos színi ad neki.
Quebrachó, mirabolán és fenyŐfukéreg a legalkalmasa,bb

és legolcsóbb cserzési ke.verék a felsŐ bőrökre, de a tölgyfa
és fenyőfacserrel' keverve, .tálp~, vache-, talpbéles-, 'szíj:-,és .
nyersbőr lúcserzésére is llasználható. . "

Dioidioi. A Caesalpinia coriaria nevű Chilében és Nyugot­
Iüdiában tei'melt bolwr hüvelyes gyümölcsének csersavtartalma .
25-50 % között váltakozik. Ez a gyümölcs merev, sárga vagy
barnássárga színű : magja barna és csersavat alig tartalmaz.
Dividivivel cserzett bőrök nagyon puhák vöröses színűek.

AIgawbilla elnevezése alatt a Dél-Amerikában, főkép Chi li­
ben és Kelet-Indiában vadon termő Balsamocarpum: brevifolium
nevű fa h.üvelyes gyümölcsét ért.jük. Ezek a közel 3 cm hosszú
és 1 cm vastag hüvelyek, néhány gömbölyű, igen kemény, sö':'
tét vörösbarna, csaknem csersavmentes magvat tartalnlaznak.
Cserzősavtartalma :35~52% között váltakűzik 100' rész.cser~
savra átlag 19% rész cukor jut. Világos cserlét ad és szép puha
gyártmányt eredményez. Tölgy- vagy fenyőfakéreggel keverve·
cserlék erősítésére nagyon alkalmas. K.ülönösen felsőböröl~
cserzésére ajánlhat.ó. A 'bőrnek világossárga, vörösbe játszó szín.t
ad. SzöÍnörce helyett. sötétszínű bőrök fehél'ítésére használják.
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Guba,csoli..

A g'ubaes az úgynevezett gubacsdarázsnak szurása követ­
keztében a tölgyfa (quercuspedunculata) gyümölcsén (krup~

pen) és a quercus infectoria levelén és ágain (Gatlapfel) kelet­
kezett jelentékeny csersav' mennyiséget tartalmazó abnormis
kinövés. Az emlitett darázs petéit május hóban rakja.

A tölgyf;;J.-gubacs hazánkban és' a magyar korona országai
t.erületén nagy mennyiségben fordul elő.

Cserzősavtartalma:21 %-38% között váltakozik 100 rész
csersavra 2 rész cukor esik

. Kizárólag-osan talpbőrökgyártására használják, leginkább
valonea, mirabolán és más, cserzőanyagokkal keverve. Jó tulaj­
donsága, hogya, bőrt tömötté teszi; de hátl'ányának t.ekint­
hető az, hogy sötét szint ad a bőrnek.

, Rowe- vagy Szodom-aZma.

A Baszora-gubacs a gyógyászatban már régóta ismere­
tes. Egy törpe tölgyfa gubacsa. Kis-Ázsiában terem. Jellemző
tulajdonsága, hogy nagyon könnyen, kilugozható és könnyen
hatol be a bőrsejtekbe. Csersavtartalma 23%--:-35%.

Nerricsak talp" hanem felsőbörök cserzésére és cserlék
erősítésére is használható. Fajsúlya nagyon csekély,'

Van még 'egy fajta gubacs, amelyet leginkább tanniIll\a
dolgoznak fel,<?z az úgynevezett aleppó-gubacs, mely 50-
60 % csersavat tartalmaz. ' ,

A canaigre Rumex hymenosepalis 9:yökere a kereskedés..:
ben vágott állapotban fordÍllelő. Hazája Eszak~Amerika(Texas­

Arizona, Új-Mexikó). Nagyon sok kemériyítőt és vizet tartal­
maz, ,amiért nehezen szárítható. A hosszú, szállítás alatt gyak-
ran megromlik. ,

Mint kerrlényítő tarLalmú cserzőanyagot hideg vízzel kell
kilugozni és csak, azutánkifőzni. Cserzősavtartalma átlag
27% -35 %100 rész csersavra közel 23 rész cukor jut.

Szömörce, (Sttr'nach.)

A bá~~ány-, juh- és liecske1Jőrök 'csel'zésénél (szattyá,n), cl

bőrök fehérítésénél,' a színes borjú- és dongolabeh' és lakkbőr

utóc.serzésénél, a' bőrfestésl. megelŐzőpácolásnál nagy szere-
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pet játszik a szömörce, mely elnevezés alatt a földközi ten­
ger' vidékein vadon tenyésző Hhus coriaria, HIntS éoLinus és
Coriai'ia rnyrtifolia bokoi- szárított levelei' értendők. '

, A legjobb faj ták Sziciliában, Spanyol-, Portugál- és Görög­
országban találhatók Legrosszabb a bulgáriai szömörce. A szö­
mörce a világosságon is megtar~ja a világos színét. Tasmarix
africana bokor leveleivel szokták hamisítani.

A szömörce csersava hideg vízhen is könnyen oldható.
,A szömörcelét nem' lehet. sokáig eitartani, mivC1 hamar

elrornIik. A sziciliai szömörcének csersavtartalnu\átlag:27·8%.,
100 rész esersavra 16 rész cukor esik. A t,iroli szömörce cser­
savtartaimR átlag: 17 ~~'.

Quebrac1wfa (quebracho coloradó). Ez a vöröses színti,
igen nagy, csersavtartalmú fa Dél-Amerikába fordu} elő. Maga

, a fa 18-24%' csersavat tartalmaz, ellenben a kéreg eserző­

képessége igen csekély. Hideg vízben a fa cserzőanyagának

legfeljebb csak 50 %-a lúgozható ki, azért teljes kilúgozásánál
él főzés vagy a leforrázás alkalmazandó. A könnyen kilúgoz­
ható csersav világosabb szinűre, a forró vízzel nyert lé sö-

, tétre festi a bőröket.

Cukortartalma jelentéktelen. Más eserzőanyagokkal, fenyő

vagy tölgyfakéreggel keverve, ügy a talp, mint a felsőbőrök

cserzéséllél kitünő szolgálatot tesz. A quebrachofával cserzett
bőr k~zdetben világos színű, de később, különösen a közvet­
len napfényen sötét színt vesz fel. A quebrachofa igen kia­
dós és f~nyőfávalegyütt használva a legolesóbh cserzést
engedi ineg.

Kateclm. Ez a cserzőanyag, melyet Cachou-nak, vagy
Terra japonicának is neveznek, egy akácfa (Acacia Catechu)
beszárítotL fakivonata, Keletincliából és a Szunda:-szigetelu-ől

kerül forgalomba. A catechu_ sötétvörösbarna szinti és nedves
állapo~bangYlÍrható. Csersavtartalma nag'yon változó; 4~%-ig
is emelkedik. Gyorsan cserző, de a bőrt barnító eserzőanyag.

Legfontosabb alkotó része a katechuesersav és akaLechill.
A leírt cserzőanyagokon kívül még bizonyos szilárd és folyós
kivonatokat (extraktokat) hoznak fl forgalomba, amelyek úgy
készülnek, hogy az illető növényi cserzőanyagokat kilúgozzák
és a nyert oldatot légritkított térben befőzik. Alkalmazásuk
kényelmes, mivel mindössze csak fel kell őket oldatni és meg­
felelően felhigítani, hogy a eserzésre felhasználhatók legye-



nek Ezek 'a kivo"naLok nagy szolgálatot tesznek a gyo~scserzŐ '
eljárásoknál. Ezeket a kivonatokat azonban sajnos hall1isítják,'
d~ különben is változó összetételüek, miért is az elemzés

"szükséges volta. még fokozottabb mértékben áll fenn; mint az
el'edeti cserzőanyagoknál. ..

'Ilyen kivonatok a következők: FenyőctJerkioollat cser­
savtartalma átlag 25 %' T(51gy/alcioolwt. Miután a tölgyfa más'
csersavat tartalmaz, mint a tölgyfa kérge, azéft a tölgyfakivo~

nat is más tulajdonságokat n1Utat. Különösen a talp- és
vachebőrök cserzésére ,használják. Atlag 27% csersavat és sok
cukrot tartalmaz. .

A getJ::denfjefa-ldoollat, mely a tölgyfa-kivonathoz hasoll~

m, ennél több csersavat tartalmaz. Talphőrök cserzés61'e
használják Gyorsan hatol be a bőrbe és annak súlyt és szép'

. színt ael.
Cserző anyag tartalma átlag 30 %. A' q'uebraclzofa-kivona­

tok háromféle: ú. m. folyós, tésztanemű és szilárd állapotban
kerülnek a forgalomba; a folyékony átlagos csersavtartalma
32%, atésztanemíié 38%, a szilárdé 63 % -ot tesz ki.

Fontosabb még a hem!oc1zcóel'-kivonat, a ózömörce-kivo.­
nat., a mimóza-kivonat, a dioi-dioi, a gzzbacó-kivonat és
másol!:.

Az áóoányi cóuzőa1ZyagokllO:Z tartoznak az aluminiurn,
a vas-, a krómsók, a cóer:zéólzez haiJ:611ált :zóiradékok közül

'legfontosabbak a különböző halzsírok ; a (J:zintétil<.ai cserző­

anyagokról egyelőre csak annyit mondhatunk, hogya bőripar

terén alighanein ugyanaz az irány fog érvényesülni, mint a
festési ipar terén, amennyiben a tudomány halad~sával vár­
ható, hogy a jelenleg használt növényi cserzőanyagoknak a

, tannogénjeit, azaz cserzősavjaif; majdan mesterségesi=m fogják
előállítani és hogy ezekhez más teslcsoportokba tartozó, mes­
terségesen előállítandó cserzőanyagok is csatlakozni fognak.
így meg lehet állapítani azt, hogy, az aldehydeknek is megvan
az a hatásuk, hogya bőrt kicserzik.
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A viz, 711Jint a bÖ7'gyá7'tás egyik segérlanyaga.

Abőrgyárhlshoz a: cserzőanyagokon kívül segédanyag'ok
is kellenek, amelyek· részben a bőrnek a cserzéséhez való elö­
készitésnél, magánál a cserzésnél és a végleges kikészítésnél
fontos. szerepet játszanak.

Egyike ezeknek a píz.
A gyakorlatban a víz minőségének néha túlságosail nagy

· fontosságot tulajdonítanak. Igaz, hogya természeti vizek tisz­
tasága és sótartalma igen különböző és kétségtelen, hogy ez
a körülmény figyel~net érdemel. A posványos, iszapos víz semmi­
esetre sem ajánlható, a vasat tartalmazó víz föltétlenül ártal­
inas,mivel a vas a csersavakkal színes veg"yületeket· alkot,
amelyek a bőrön sötét' foltokat idéznek elő. A túlságosan ke­
Illény víz sem jó, mert eltekintve attól, hogy az ilyen vízzel
a gőzkazán nem táplálható, mivel kazál1követ képez, a cserző­

anyagok alkotórészeinek egy részét is kiválaszthatja, így vesz­
teséget okoz, de a bőr zsírjával oldhatatlan szappanokat alkot,
amelyek ennek felületét bepiszkí~ják.

Káros a kemény víz a növényi cserzöanyagok extrahálá­
sánái, a timsó) a krómsók, a szappanok, kátráilyfestőanyagok

· feloldásánál. Altalában véve azonban nem annyira a :víz ke­
ménysége lényeg'es, hanem a tisztascíga és pedig nemcsak a
fenti értelemben vett tisztasága, hanem főleg a káros bakté­
riumÜktól,mikroorganizmusoktól' való mentesség az, amit a
timárságnál alkalmazott· víztől feltétlenül meg kell követelni,
mert ezek il. baktériumok végzetes bajokat idézhetnelt elő és
nem egy, 8 kész bőrön mut~tkozó hiba épen ezeknek a mikro­
organizmüsoknak bontó hatására vezethető vissza.

A víz keménységét a benne feloldott kalcium- és magné­
ziunlsók okozzák, amelyek két csoportba oszthatók: az egyik
csoportba tartoznak az úgynevezett bikarbonatok, azaz a kal­
ciumnak és. magnéziumnak kettős szénsavas sói, fl másik

· csoport pedig a többi, .--,-- tehát nem szénsavas, - kaleium és
magnéziul11sókból adódik ki.

A bikarbonátok okozta keménységet változó, a többi l\al-
. cium- és magnéziumsókból eredő keménységet állandó ll:e­

ménységnek, q kettő .összegét pedig összes keménység'nek
hívjuk. A vizek keménységét fokokban fejezzük ki; francia,
német és angol fokokat ismerünk. Egy francia fok az· a 1\:e-
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ménység, amelyet 100,000 súlyrési vízben feloldott l súlyrész
szénsavas l\~lcium okoz; 1 súlyrész mész (kalciumoxyd, ége­
tett mész) ugyancsak 100,000 súlyrész vízben egy német fokot
jelent; l angol fok 70,000 súlyrész vízben feloldott l súlyrész
szénsavas kalciumnak felel meg. Az a víz, melynek keinény"'
sége. 10 német fokon alul maracl, még lágynak nevezhető, e
fölött kezdődik a kemény víz, noha szigorú határt nem lehet
megállépítani. A víz' keménységi fokát vagy szappanoldattal,
vagy TlValÜw szerint határozzuk meg'. Ha a víznek elemzését
megejtettük, akkor ennek alapján megállapíthatjuk az illető

víz lágyításához való anyagoknak minőségét és mennyiségét
is. Úgy az elemzést, valamint a lágyítási eljárást é~ utasítás
kidolgozását szakértő kéI'nikusra kell hiznunk.

A timár a vizet ~ bőrök áztatás~\nál, meszezéséi1él, kimo­
sásánál, a cserzőlé készítésénéi és különböző segédanyagQk­
nak· feloldásánál ha~ználja.

I{ülönböző cserzési eljárásoli. és bőrnemeli..

.11 cse7'iŐva7·gaság.

A cserzővarga a· bőrt növényi·cserzőanya:gokkal CSel'zi .
.A cserzőanyag csersava behatol a bŐr belsejébe, amelynek
l'ostjaival és egyéb alkotórészeivel kémiailag és mechanikai­
lag egyesül; a cserzőanyag egy része a :rostok között, sza­
baclóan, alaktalan tömeg' képében rakódik le. Innen vl;m az,
hogya csei'es bőrből a cserzőariyagnuk egy része kimosható .

. A cserzésnél nemcsak a csersav veend~ figyelembe, hanem
acserzőanyag alkotórészei közül különösen a. nem' cseriő­
anyagok, elsősorban a cukor, amennyiben az ebből képződött .
szerves savak a, bőrt duzzasztják és a csersav felvételére elő:­

készítik Semmi sem gátol. abban, hogy ilyen, esetleg szer­
vetlen savákat,magunk különbe ne' tegyünk' a cserlébe.
A növényi csel'savakkal cserzett bőr alig nyújtható, szakítási
szilárdsága kisebb,mint a timsós vagy a krómbőré,sőt mi­
nél teIítettebb. cserzésű, annál kisebb a szakitásiszilárd- .
sága. Ellenben jobban áll ellent· a magasabb hőfokok.és a víz
behatásának. Lúgos oldatok hatását. nem bírja. Enyvet nem
leheL. belőle' főzni, mivel a főzés' során kilúgozoH csersav II

szétfőtt böranyagot isinét kiesapja.



28

Az áóoállyi cóer:zéiJ alapgondolat.a az, hogy bizonyos t'élll­
sók az állati bőrt. kicserzik. llyen sók a ferrisók, az alumi­
niumsók és a krómsók. .A tiszta ásványi cserzést jellemzi az,
hogya cserzett bőrt mechanikai műveletek révén megpuhít­
hatjuk és nyújthatóvá tehetjük, emellet.t a bőr még mindig
igen szivós marad,' az ilyen bőr azután esekély súlyú és ritka
fogású. A Mr rostjait az ásványi anyagokkal v'aló cserzés tel­
jesen külön választja egymástól, a ből' mintegy szivaesos állo­
máriyúvá lesz.

Az ásv~nyi cserzés legrégibb raja a fehél'tirnárság, azaz a
böröknek timsóval és konyhasóval való cserzése. Ebben a
keverékben a timsó a tulajdonképeni cserzőanyag, míg az
egyidejüleg alkalmazott konyhasó a bőr túlságos duzzasztását
akadályozza meg.

Afrissen cserzett timsósbőr G-8 % timföl~et tartalmaz,
amelyből a kimosás után csak 11

/ 2 % marad meg', de ez a
mennyiség is elég arra, hogya timsósből' eredeti jellegét meg­
tartsa, mivel az egyszer szétválasztott rostok többé össze nem
állnak egymással. A timsósbőr a forróvíz hatásánaknein képes
ellentállani. Ví~zel főzve enyvv:é alakul át. Egyébként sem
állandó, így pl. a savak kioldják belől~ a cserzőanyagot és
helyreáll ismét az eredeti pőre. Fon tos tulajdonsága ennek
a bőrfajtának a nyújthatósága, puhasága, simulékonysága;
emellett elég nagy a szakítási szilárdsága is.

K1WPP már a mult század közepe táján ajánlotta a vas­
sókat a bőrök cseJ'zésére, de az ö eljárásai sohasem tudtak
tért hódítani.

Ellenben kitünően hevált a kl'ómsókkal való eserzés. Alta:­
lánosan Knapp-nak, aki 1858-bail egy erre vonatkozó eljárást.
leírt, tulajdonitják .a krómcserzés feltalálását; ez tévedésen
alapszik, mert kimutatható, hogy a krómsóknak a bőrrel

szemben való viselkedése Knapp idejében már általánosan
ismeretes volt. Egy new:-yorki Sclmlt::t Ágodton nevű dro­
guistasegéd volt az első, akinek 1884-hen sikerült. oly eljá­
rást kidolgozni, amellyel tényleg a gyakorlatban is krómbőrt

. lehetett előállítani. A krómbőrt kétféle módon csin~lják: az
egycsávás eljárás és a kétcsávás eljárás· szerint. Az elsőnél

bizonyos bázikus krómi (chromoxyd-) sókat használnak, hololt
a másodiknál a pörét a krómsavat tartalmazó Iében itatják és
a megsárgult pőrét egy másik oly oldatba pl. nátriumthioszulfát



oldatba teszik, amely krómoxycldá redukálja. A kl'ómböl'ök
.súlya csekély, mint a többi ásványcserzésű bőröké is. A króm- ,
bői' nyújtható ugyan, de nem annyira, mint a timsósből' és
emellett ruganyos is (onnan az e1D.evezés, hogy kaucsukbör)
·és igy nagyobb t'elüleWvé, mint amilyen a cserzés után voU,
ki nem nyújtható. Kitünő tulaj~onsága a krómbőrnek, hogy
puha fogású, igen szivós, azaz nagy ellentállást fejt ki a SZH­

kítási igénybevétellel sZeIhben és a kopásnak jól ellentáll.
Míg: a timsósbőr cserzőanyagának legnagyobb részét már
hideg vízben is elveszti, a eseres bőrt pedig az 500 -os meleg
víz meglehető::;en megtámadj~, addig a krómbőrt egy ideig
főzhetjük is anélkül, hog'y értékes tulajdpnságaiból valamit is
engédne. Hossz tulajdonsága, hogy az izzadtságot csak nehe­
zen engedi át, ami a eipőbőröknélkellemetlen tulajdonsága.
Ha egyszer kiszáradt, akkor sem hideg, sem meleg' vízben
többé, el nem ázik, ami akikészítő műveleteknél figyelembe
veendő.

A :tóil"adélckal telített írhásbőrvagy szarvasbőr, mosóbőr

kikészítésére régente velő, tojássárgája, vaj szolgált, mig ma '
erre a c'élra leginkább a halzsirokat alkalmazzák Nem min~

elen zsiradék vagy olaj alkalmas a bőr cserzéséi-e. A faggyú,
"az ásványolajok és a legtöbb növenyolaj csak a rostok közötti
hézagokat töltik ki, de cserző hatással nem birnak. A eserző

:zsiradékok a bőr rostnyalábait feloldozzák, úgy amin t azt az
ásványi eserzőanyagok teszik, de egyben áthatják magukat a
bőr rostjait, amelyek a cserzés közben átalakulnaks az oxidált
eserz6zsiradékot ó:zilál'ddá kötik le. A zsiradékkalvaló eser­
zés előföltétele az intenziv, hosszabb ideig tartó kallózás és
H meleg helyen való szárítás, amelyek hatása alatt .!a zsiradék
a rostok belsejébe hatol, de ezek felületére le nem rakódik.
A zsiradékfölösleget ennélfogva lúgos oldatokkal vagy egyéb
zsiradékot oldó szerekkel ismét elvonhat.juk úgy, hogy fl sza­
bad vagy a le nem kötött zsiradék egyáltalán nem ,. marad
vissza és fl' bőr mindamellett. mégis megtartja a jellemző

tulajdonságait. A zsírral cserzett bőr puha, posztószerű, boly­
hos, szappanos vízzel moshat6 (azérLmosóből'l1ekis nevezik),
{le fl. vizet át.ereszti és szilárdsága csekély., ~
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Kombinált cl>erzüeljá7·dso7c,

A meg:beszélt cserzöeljárasok Ínindegyikének megvan a
maga előnyös és hátrányos oldala, Fölötte természetes tehát,:
hogya különbözŐ eljárások elönyeit, a hátrányok mellőzésé­

vel alkalmas kombinációk révén, egyesíteni igyekeitekEzt a
kombinációt megkönnyíti a börnek az a tulajdonsága,' hogy
az egyik cserzőanyaggal telített bőr, valamely másnemű, az
elsőtől különböző cserzőanyaggal szemben fl tiszta pőre mód­
jára viselkedik. Ilyen kombinációs cserzés a glacéből" cderzé.1,
amelynél a cserzőanyagok timsó, konyhasó, liszt, tojássárgája

·(amely utóbbi olajtartalmánál fogva hat). Ilyen az Amerikában
·nagy arányokban· gyakorolt «D01'lgola-:cóel':téó», amely a régi
magyar cseres timsós elj'árásból fejlődött. A. sóval és kénsav­
val besózott (Pickel) pőréket motollás hordókban timsóból,
és Pegu cateqhuből összeállított cserzőlével cserzik.

Néhány bőrfaj elemzése.

Nedvesség (Yíz)__ _ _ _
Böranyag ~ .,... _ _ ....

·Kötött cserzöallyag
Kimo.sható anyagok _ ......
Zsiradék _ _ _ _ _
Hamu _ _ _ ._ _ _

Oseres bő7'.

Tll1pbiir

,18 . %
42:8%

'29'8%

8'0 0/0
(f6%
0'8%

Felsőbór

18 %
43'7%
29'2%

7'0%
0'8%
()'7%

Zsiradék-
TimsÓsbőr kal ese!'e

zett irh.is-
bór

25 % 22'0%
59 % . 66 %

_ ltöl.óln G %
ZSU' j

l
0'2% J .. 4'CJ%

15'8% 2'0%

A bőrgy~rtásnál. előforduló műveletek

Az első művelet az áztatád, amellyel a ből' készítése kez­
dődik. Célja a tisztitásön kívül az, hogya bőr felduzzadjon és
ezáltal a cserzőanyag. felvételére előkészittessék. A zöld, azaz
friss Mrökön levo szennyet,· vért, földes részeket, homokot,
valamint ai egyes oldható bŐl'alkotó részeket föltétlenül el kell
távolítani. Az utóbbiak annyiban' okoznak bajt, mert rotha­
pásnak indulva, a többi bőrrészeket is megfertőzik. Áztatás
folyamán a sózott börök sója is feloldódik. Az áztatáshoz
legalkalmasabb a tisZta bakteriumoktól mentes víz. A timár
néha patakokba, folyókba akasztja a bőröket áztatás végett,
többnyire azonban áztató kádakat használ hozzá,
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1. ábra. Bütykös ványoló.

Célszerű Diehl rendszere, amelyne! az áztató kádakoil. át
folytonosan víz áramlik keresztül úgy, 'hogya friss víz n

2. ábra. Forgatható ványoló hordó.

kádrendszer egyik oldalán belép, a használt víz a. rendszer
másik. oldalán kifolyik: Az áztatásnál a vezérelv az, hogy l:l

hőrök elbomlását meg kell akadályoznunk. Az áztatás 3-4
napnál tovább ne tartson, .'ainellettazonban a vízfölvétel .töké-
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leLes legyen. Igen ám, de a szárított bőrök nehezen áznak át,
úgy hogy az áztatást ezeknél hosszabh időre kell kinyújtanunk,
ami az elbomlás veszedelmét fokozza.

Ezzel szemben két lit áll rendelkezésünkre, t. i. mecha­
nikai eszközök és bizonyos maró anyagok A mechanikai be­
rendezésekhez tartoznak a zúzók, a kallózók, illetőleg bütykös
ványalók (l. 1. ábra) és a forgatható hordók vagy ványoló hor­
dók. (l. 2.' ábra) A maró anyagok, duzzasztó anyágok, mini
amilyenek az oltott més7;, a kénnátrium, amelyből 10 Hl. vizr,e

3. Nyujt6- és kimosógép «VaughOl.

1'5--3 kg-ot szán~itunk; a ma1'ó nátron vagy lúgkő, melyből
10 Hl. vízre l' kg-ot oldunk fel. 'Ezeket a maró anyagokat
főleg ldpszeknél, lóböröknél, bivaly és yadbőröknél és a kü­
lönböző zsiradékoL tartalmazó böröknél: u. in. juh- s klltya­
hőröknól használjuk.PtDcfer maró anyagul a k~nessavat ajánlja,
amely antiszeptikus hatásánál fogva, is figyelemre méltó. Az
áztatott bőröket a bakon (Schabbaum) puhítják, kinyújtják,
ezáltal (auóótreiche11) a fölösleges vizet kipréselik, egyuLtala
hús és zsírféléket letépik A hozzávaló szerszám a színelO­
vagy,puhító kés (Streckeisen, Schabeisen). A modern üzemek­
hen ezt is, valamint egyéb műveleteket gépekkel végzi!\.. (lásd
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3. ábra) Híres gépgyárak: Glaóu H. H. BP.cs, The Tarnez­
Compa17.Y, Frankfurt aiM, Moenuó,FrankfUl't aiM, Badióche
Maóchi17.enfabl'ik, DUl"lach. Hazánkban a bőrgyárak részére
való speciális gépeket jelenleg még nem gyártják.

,Meszezés, sző7'telenítés.

A szőrtelenítés legegyszerűbb módját II magyal' timárok
gyakol'olták, amidőn a bőröket, II timsóiébenvaló kicserzésüket
megelőzőleg,éles késsel egyszerüen borotválták. Ilyen munka
mellett a felbőrt is cserzették, ami csakis silány bőröknél

engedhető meg. A szőr lazítására szolgál az iz:zaó:ztáó ésa
:maró lúmiai hatádú anyagoJ.ckal oaló á::datáó, mint aminők

<t mész, az arzénszulfic1, a kénnátrium, a kaleiumszulfhydrat.
Az i:t:zaó:ztád vagy fülleó:zféó lényegében véve a rothadás egy
neme, amelynél a képződő vegyületek, egyebek között az ammo­
niak, lazítják meg a szőröket. A szőrtelenítésnél, meszezésnél
követett eljárás kiviteli módozata az előállítandó bőrnem tulaj­
donságaihoz mérLen választandó meg.

Az iz:za.1:ztáó vagy !ülleó::Úéd hazánk timárt.elepein nem
szokásos. Egyébként a talpbőröknél és a juhhőröknél célirá­
nyos; az elsőknél a súlynyeredék (renclement) miatt, a juh­
böröknél azért, mivel a gyapju gyakran ért.ékesebb mint maga
fl ből' és ennélfogva II szőrtelenítésnél is az az eljárás felel
meg jobban, amely a gyapjut jobban megkiméli.Az izzasztás
legkezdetlegesebb faj ánál a puhított és lehusolt bőröket egy­
másra halmozzák és cserrel vagy istállótrágyával befödve, ma­
gára hagyják. A bőrök csakhamar a bekövetkezett. rothadás
folytán erősen felmelegednek, amI a börök épségét veszede­
lemmel fenyegeti. Ma hideg- vfzpárákkal, ~V'agy meleg füsttel
vagy gőzzel izzasztanak, természetesen, alacsony hőfokon,

mivel a hőr magasabb hővel szemben igen érzékeny. Az iz:­
zasztottbőröket utólag;osan még duzzasztani kell.

A meóze:zéó a szőrtelenítésnek az a neme, melynél a nyers­
bőrt mésztejbe, vagy ehhez hasonló folyadékba tesszük. J.y.Ii­
ként az izzasztásnak, úgy ameszezésnek is az a tulajdonsága,
hogy a felbőr és az irha összefüggését meglazítja, de e mel­
lett még az irha rostnyalábainak szálai is elválnak egymást.ól
és a bőr szövete megduzzad. A meszezés hatásfokának meg­
Hélésére fontos tudni, hogy II mész vízben nehezen oldódik;

[(lemp G. .' Timárság. 3
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a desztillál!. víznek nlinden Hl-je közel 1'5 kg. meszet old.
A kemény vizeknél jóval több meszet kell számítani, mivel a
kemény vízben feloldott kúlcium és mágnézium sókkal bekö­
vetkező kémiai cserebomlás következtében megfelelő mész­
mennyiségek hatástalanná leszDek. De még ezt a fontos körül­
ményt is figyelembe véve, a meszesbe mindig jóval több me·"
szet adunk, mint· amit "~l számítás eredményez, hogy nz
elhasznált mész egyre pótoltassélc. l kg. zöld, azaz fl'iss bőrre

átlag 60 gr. oltott meszet számítunk. Minclen ma vízre 6 kg!'.
égetett mész oltandó. Némelyik gyáros ennek a mennyiségnek
a sokszol'osát is használja.

A bőröket többször kiveszik a meszesből és a folyadékot
róla lecsurgat.ják és újból visszahelyezik. A meszezés végét.
az .i~lzi. ha a bőr a szőrt könnyen ereszti. A friss meszezés
lassan lazítja a bőrt, de a bőr nem szenved kárt benn(~.

A használt, tehát régi meszes, mely hemzseg a baktéri­
umoktól és az ezekből kioldott enzymektől, sokkal gyorsabban
hat, de könnyen végzetessé válhat azáltal, hogya bennc.lcvő

bőrök anyagát bOlulasztja. A hőr a friss meszcsben duzzad,
ami a régi meszesben nem történik meg, de ebben is meg­
l::izul a bőr rostszövete, mivel nemcsak a sejt közötti anyag
oldódik fel és távozik el, hanem a bőlTostok is szétziláltatnak.
A meszezésnél követendő eljárás és meszezésiclőtartam,a

(6-16 nap) különböző faktoroktól függ, mint lll. a bőr nemé­
től, a bőrök mennyiségélől, a hőmérséklettől, sth

Noha a mész a szőrlazitó anyagok közül a legfontosabb
és legelterjedtebb szer, demellette más ,anyagok is beváHak.
Ilyenek az ul'zénszulfidok, L. i: Ll vörös realgal' és a sárga
auripigment. Mindkettő rendkívül mérges, azért alkalmazásuk
óvatosságot igényel. Mésszel keverve használják,' amelyek
kölcsönös" hatásából kálciumszull1d és arzénessav kelet.kezik.
Ezek közül az első az, amely a szőrtclenítésnéÍ tekintetbe
jön, mig az arzénessav konzervá.lólag hat.. A més'zarzénszulfic1
keveréket kétféleképen használjuk, t. "i. vagy úgy, hogy ezt
a pépeL niegfelelő mennyiségben a meszesbe adják, vagy úgy,
hogya sűrű pépet a bőrre rárakják.

A talpből'öknél ~a pépeL a szőrös oldalra kenhetjük, ~nivel

a szőröknek nagy értéke nincsen. ü,ly bőröknél, amelyek sZŐ1'e,

illetőleg gyapja értékes, a pépet a húsos oldalára rakják fel.,
Igen jó szőrtelenítő szer a kénnátfiull1, melyet más anya-
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gokl<al is megkeverhetünk. Akát· magában, akár öltott mész­
szel keverve használjuk, nlinden esetben maró nátron képző­

dik, amely abőne duzzasztólag hat.
Jól beváH a Calcin 11evü készítmény is, a Leblalle-szóda

gyáraknak meszet, kénkáleiumol és kálciull1szulfhydrátot tar­
talmaz6 terméke.

A legrégibb szőrtelenítőkböz, amelyeket a mésszel ke­
verve használtak, tartozik a hamuzsír és a szóda..

Meszes. vagy hamvas az az edény, melyben a bőröket e
leirt szőrlazít6 szerekkel kezeljük; többnyire a földbe eresztett
fakádak vagy cementgöc!rök, a melyek nagysága nagyon kü-

4·, ábra. Kopasztó-szinelő gép vázlata.

lönböző ugyan, de tájékozásul.szolgáljon, hogy ilyen meszes
edény pl. 180 cm. hosszú és egye,nként 160 cm. széles és
mély lehet. A meszesben gyakran lnechanikai forga'tó készü­
lékeket alkalmaznak, hogyabőröknek különben szükséges"
gyakori kiváltása elmaradhasson. Ezek a forgató mesiesek
kétfélék, olyanok· ugyanis, amelyekben magukat a bőröket

forgatjuk, és olyanok, amelyek keverő készüléke a mészüle­
déket felkavmja. A mech~nikai berendezésekkel a meszezés
ideje jóval megrövidithető.

Miután a szőrtelenítő lúgok hatása alatt a szőr meglazuIt,
a bőröket előbb friss vízbe teszik, ahol néhány óráig marad­
nak, majdiecsurgatás végett a bakra akasztják és most hozzá­
fognak a kopasztáshoz, azaz a szőrök eltávolításához, amit

3*
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a bakon a kopasztó kaszával (!(eskeny puhító kasza) végez­
nek. A szőrtelenített bőröket leöblögetik és azután husolják,
azaz az irha húsoldalán levő háiréteget a húsrészektöl és
kötöszöveteitől a húsoló késsel gonclosan megtisztitják; ezt él

műveletet követi a barkás oldalnak a simítóvassal való kisi­
mitása (GHitteisen) és mindkét bőroldalnak a mésztől, cl SZŐl'­

hagymáktól és egyéb nem odavaló anyagoktóli megtisztitása,
színelése (streichen). Mindezeket a műveleteket a kisebb timár
mühelyében kézzel szokták elvége:ími. A modern gyáros azon­
ban gyorsabban, pontosabban és olcsóbban megfelelő gépek­
kel dolgozik; kopasztó-, (l. 4. ábra) húsoló- és nyújtóg'épekkel
hazai gyál'ainkban ma már elég gyalrran találkozunk. A bőrök

mosására általánosan használják a forgatható-, ványoló-, mosó­
hordókat és elvétve a bütykös ványolókat is.

• I

.11. páoolás.

Ha a bőröket ványolással, húsolássalés színeléssel a
mésztől megtisztítottuk, következik a pácolásúk. A pácolás
nagyon fontos munka, mert célja a bőrökben maradt mésznek .
eltávolítása, illetőleg semlegesítése..

A bőrökben maradt mészből és a csersavból olyan old­
hatatlan vegyület képződik, mely a szárított bőrt vörösre
színezi és törékennyé teszi.

Miután a különféle célokra szánt bőrök különféle mesze­
zést nyertek, a pácolás által elérendő mésztelenítés is kü­
lönböző.

Talpbőröknél például gyakran elegendő, ha nbörök húso­
lás és színelés után hosszabb .'ideig vízben maradnak, mert a
későbbi savanyú csávák úgy is mésztelenítő hatással bírnak

A talpbőrökben megmaradt mész pedig nincsen oly káros
befolyással az árú minőségére, mint pl. a felsőbéíröknél, melyek­
nél az egyszerű tiszta vízben való áztatás nem elegendő.

Ilyenfajta bőrök:ettyúk-· vagy galamhtrágyával szokás
pácolni, mely müvelet akkor tekinthető befejezettnek, ha a
börpőre jól összeesett, puhafogásá és minden irányban kÖl1Y-
nyen nyújtható. .

Ei/nel" a pácoltat következőleg·osztályozza:
l. Sav- éscukorpáeok, amelyek a meszet a pőrétől ki­

oldják
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2. Ganéj-pácok, melyek úgy a meszet, valamint a szen'y-
nyet is eltávolítják. .

3. Korpa- és szalmapácok, amelyek a pőréknek úgyneve­
zett folyósítását okozzák

4. I<ombinált pácok.
Az 1. alatt felemlített pácoknak hatása könnyen érthető.

A savak ugyanis a pőrékben maradt, egyrészt a bőrl'ostokkal

egyesült, másrészt a szabad és szénsavas luilcium alakjában
jelenlevő meszet oldható sókká változtatják át, amelyeket viz-
zel ki lehet oldani. .

Ilyen savak pl. a sósav, cl kénsav, esetlegszalmiakkal
vagy kénsavas ammonnal keverve, a bórsav, az ecetsav, a tej-.
sav, az a 29 Bé. o erősségű sűrű folyadék, mely a forgalomban
erre a célra készen kapható, akresotinsav, a salicylsavgyár­
tásnak mellékterméke, a kresolsulfosav és mások A sósav, a
bórsav, a tejsav és a legutóbbi két sav fertőtlenítő hatást is
gyakorol. Mészlelenítő anyagui javasolták a szénsavat is, amely
azonban nem vált be. .

A, 2. alatti ganéj-pácokhoz a madár- és kutyaganéj-pácok
és a mesterséges ganéj-pácok tartoznak, amelyek hivatása
nemcsak a mész feloldása, hanem a szennynek, t. i. a SZŐl'­

maradékoknak, valamint az enyvesanyagok és zsiradékok mész­
vegyületeinek, és efféléknek eltávolítása. A madárganéj-pácot
inkább cseres bőröknél, a kutyaganéj-pácotpedig olyan bőr­

nemeknél hasináljuk, amelyel{töl nyújthatóságot követelünk,
mint arninők a kesztyűhőrök és a .finom cipö-felsőbőrök. Az
említett ganéj-fajok összetételüknél fogva különböző bakteriurn­
fajok &s erjedési szervezetelmek tel:jesztésére alkalmas talajt
szolgáltatnak. Ezekről a bakteriumfajokról és erjesztést ge1'­

jesztőkröl tudjuk, hogy néha ők maguk, néha azok a vegyü­
letek, amelyeket termelnek, idézik elő a hatást. így áll a dolog
a ganéj-pácoknál is, úgy a bakteriUluok élettani múködése,
valamint az úg-ynevezett fel'lnentumok és bizonyos vegyületek,
u. lll. aminvegyületek, ammoniumsók, peptonok képződése idézi
elö a. kívánt hatást. Miután a ganéj-pácok hatásának okát
felismerték, lehetségessé vált az lIyen pácokat mesterségesen
is előállítani, amelyek az alkalmas bakteriumfajokat. és a te­
nyésztésükhöz, szükséges tápsókat tartalmazzák. Ilyen pl. az
«Erodin» nevű készítmény, amelyet dl'. Popp é:J dl'. Becl(er
frankfurti vegyészek bocsátottak forgalomba.
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A 3-ik helyen t'elemlitetl korpa-, szalmapácokat akidbőr,

a glacébőr és a szömörcés bőr gyártásánál használják. Az erjedő

korpás pácban gázok (hydrogén, széndioxyd) szállnak fel,
amelyek a bőr belsejében is fejlődnek, a bőrrostjait egymástól
elkülönítik és ezáltal duzzasztólag hatnak. A buzakorpa-pác

5. ilbra. Motollás kádak.

készitésének a módja a következő: A korpát leforrázzák és
azut6n 300 -ra lehűtilL A aZylco:z nevű cukrosító fermentum a
korpa egyik alkotÓ· része, a keményítőnek egy részét cukro­
sitja, s ebben a cukrot tartalmazó folyadékban elsősorban

széndioxyd fejlődésével járó szeszes erjedés indul meg, ké-

ö. ábra. Motollás kád.

sőbb a jelenlevő hasadási gombák (baderium furfuris) savas
erjeclést idéznek elŐ', amelynek folyamán nemcsak gázok, de
különböző szerves savak, tejsav, eeetsav, harig'yasav, vaj sav is
keletkeznek. A.z ilyen pácok könnyen elromlanak és ezáltal a
bőr romlását okozZák, miért is készítésük és rendbentnrtásllk
bőséges tapasztalást és állandó figyelmet igényel.

A korpapáchoz hasonlít a zabszalmapác is. Ez a pác
lassan hat, azért csak kivételesen használják
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A l~ombillált pácol~ (4 faj) az előbbeniekben leirtakból
adódnak ki. A ganéjpáeot a korpapáeeal kombinálhatju!,- úgy,
hogy vagy egymás után, vagy egymással keverve alkalmazzuk.

Ide tartoznak még egyes mesterség'es pácok is (dr. Popp,
.dr. Becka éó J. T. Wood Frankfurt, dr. H. Noerdlil1ger
Flőrsheim, TIV, Eitllel' Bées). .

A pácoláshoz is meehanikai berendezéseket használnak,
amelyek főleg arra valók, hogyapácfolyadékot, illetőleg cl

bőröket mozgassák, Ilyenek pl. a motol1ás kádak (l. 5. és
6. ábra) és forgatható hordók. A ből' barkáját pácolás után a
színelő késsel tisztítják, esetleg cl téglázóval egyengetik

,.A különböző bőr1'ajták.

Bég? és új eljá7'ások.

A régi eljárások veleje a~, hogyafelaprított csert vízzel vagy
lével keverték és ebbe a csávába fektették a bőröket, amelyek
a csersavat abban aZ arányban, amint ez a folyadékban feloldó­
dott, felvették, A kilugozott csert e1távolították és friss cser­
rel I-)ótolták, amit addig ismételtek, míg a bőr a szükséges
csersavmennyiséget fel nem vette. A talpbőröknél aldcserzés
szokásos módjai az ültetés volt. Az ültető verem fenekére
csert öntöttek, erre bőrt fektettek, a bőrre nedves csert hin-,

. tettel~, erre ismét ből' kÖvetkezett és ez így ment· tovább, míg
az egész verem meg nem telt. A legfelsőbb réteg két részhől

áll, a bŐi'ön friss cser, e fölött kihasznált cser fekszik Miután
a vermet deszkákkal befödték és ezeket kövekkel megrakták,
akkor a vermet vízzel vagy cserlével tele eresztik.. Egy ilyen
veL'~mben 80-120 bőr néha egy teljes éven keresztül marad.
Ezen ,idő lefolyása után kiemelik a bőröket, tisztára lekefélik
és az előbbI eselhez hasonlóan ísmétbetemetik azz'al a kü­
lönbséggel, hogy azol~ .a börök, amelyek· előbb fönt voltal{,
mos.t alulkel'ülnek és megfordítva. A legerősebb, legvastagabb .
bőröket :3-4-81.er is ültetik. Esz~rint J.~, 2~, 3-, sőt. 4-szer ül~

tetett talpböröket különböztetünk nieg.
. A beóiil,tjeó::dé.ó (Vel'senken) az az eljárás, amely a felsö­

'hőeöknél· általánosan . szokásos volt és amelynél a verembe
csert öntöttek, . a . vermet lével félig megtöltötték, 'a bőröket

egy de!'lzkafedőn cserrel rétegezve beeresztetl.ék és ha a verem
m{Jgtelt, fafedeleL. és esert I'nktak reá. Ezt. a sülyesztést több-



40

ször ismételték. Ezen régi eljál'ásoknat{ a föhihájaa hosszú
idő, mert mire a bőröknek kicserzésél'e került a sor, 2-3 évig
is kelleU várni, azonkívül a cserben igen sok kihasználatlan
csersav maradt. vissza.

.II. modern eljárásolo.

'A gépek, a esel' helyett a eserből kiextrahált cserlé és
gyárilag készíteLt kivonatok, 'l.\i csel'zőanyagok, melyek a ten­
gerentúli országokból származnak, .a tudomány vivmányai és

7. ábra. Cservágó gép.

eszközei irányította észszerlí eljárások é;) a aép mzznlw, ezek
azok a faktorok, amelyek a modern timárságot jellemzik és
irányítják

Nagyon téved ,az, aki azt hiszi, hogy az új módszerek
alapján előállitottbőr a réginél rosszabb, ellenkezőleg bizo­
nyos, hogy ma napok.hetek, legfeljebb hónapok alatt époly
kitünő bőrt, sőt jobbat tudnak készíteni, ., mint a minőkhőz

hajdanában évek kellettek. '
Az új eljárásokat az erős cserzőlevelek és ezeknek, ille~

töleg a börök mozgatása jellemzi. Az erős cserzőlét a timár
vagy készen veszi,vagy maga kés'ziti a gyárban. Ez az utóbbi
eljárás különösen akkor indokolt, ha az illetél cserzöanyag
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olcsón beszerezhető, vagy ha a belőle, készíthető kivonatok
készen egyáltalán nem is kaphatólc így pl. a tölgyfacserből

kivonatokat nem gyártanak. Az ilyen kivonatok csak felapri­
tott cserzőanyagokból készíthetők,merl a csersav sejtekben
képződik, amelyeknek falain álc,sak nehezen diffundál. Minél
több sejtet ron.csolunk el, annál könnyebb a csers~v kioldása;
A timáripari gépgyárak igen kitünő aprító gépeket, csertörő­

ket és malmokat, szer1{esztenek. (l. 7., 8. 6s g ábra)
Kivonatokat a timár maga is készíthet, amire zárt kivo~

natoló készülékeket vagy egyéb berendezéseket használhat. Az
elsőkhöz tartozik az új R. Rieder-féleAutomát-nevü kilugozó
készülék. A gyakorlatban azonban még mindig a nyitott dupla

8. ábra. 9. ábra.
CS61'törő gép di'avol'ita»,

lécrostéllyal ellátottvermekben való kilugozást részesítik előny­

b,en, Több ilyen" rendesen 6-10 vermet kapcsolllak egy rend­
szerré, azt az elvet tartva szem elött, 'hogy a friss víz leg­
elŐször a csalm'em kilugozott cserrel érintkezik, mig a telített
cserlé a friss cseneI töltött edényen' át hagyja el a berende­
zést. A gyenge lé tehát a friss cserzőanyag felé ömlik a bat­
terüí.n át,

A kivonat-gyárakban a kivonatokat hűtik, tisztítják és az'
úgynevezett vákuum készülékben besűritik.

A frissen készített cserzőanyag oldala el nem változott
cukrot tartalmaz, emiatt ezt, a lét éde6 c6e't:tőZé12ek nevezik;
daPa.'! lé az a cserzőanyagoIdat, mely már erjedésnek indult
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és szerves savakat tartalmaz. A bőrpöre a savas Iében meg­
duzzad; a savas Iében levő sav egyúttal kioldja a meszet a
pőrékből. Eme kettős hatásánál fogva pácnak is beválik,
A bőnlelc a duzzaó:ztá.w a cóerzéJnel<,; elengedhetetlen fel­
titele. Ha a pőrét tiszLa tannin-oldatba vagy valamely cserző­

anyagnak steril, azaz élő erjesztő szervezetektől mentes olda­
tába, amelyeknek megsavanyodását megakadályoztuk, belefek­
tetjük és ebben kicserezzük, akkor bőr hel yeU pléhszerü,
lemezpapiroshoz hasonló anyagot kapunk. A savas cserzőlében
foglalt savak, főleg az illékony ecetsav' és a Ilem illékony tej­
savmiildkettője bakteriumok terméke, amelyek régi hasznáÜ,
levekből, levegőből és a cserzőanyagok felülelén lerakódott
csirák révén kerülnek a cserzőléhe. Noha a fent nevezett
erjedési bakteriUlnok fejlődése nagyon sok mÜldenféle körül­
ménytől függ, annyi bizonyos, hogy azokból a cserző anyagok­
ból, . amelyek több cukrot Lart.almaznak, több sav képződik.

A különböző börfajták készítéséhez aszerint, umir\t nagyobb
vagy csekélyebb duzzasztást igényelnek, több vagy kevesebb
sava~ tartalmazó lé szükséges.

Igy a keményebb, erősebb börök tehát talpbőrök, szíj­
börök, blankbőr több savat igényelnek, mint pl. a puha és
hajlékony' felsőbőrök Általános szabály az, hogya cserzés
első szakaszában inkább kevesebb ~csersavat és több cukrot
tartalmazó cserzőallyagokat, az· utolsó szakaszok alatt pedig
sok csersavat és kevés cukrot tartalmazó cserzönnyagokat
kell használnunk.

Általános megjegyzéseli.

A cserlé töménysege a eserzés folyamán rendszel;esen foko­
zandó. A cserlé erősségét úgynevezett arreoméLerekkel vagy
fnjsúlYl~lérőkkel határozznk meg. A fajsúlymérő egy üvegből

készített készülók, melynek golyóvá iclomított legalsó testé­
ben nehezítéknek való kéneső foglaltatik, .A készülékItenger­
alakú része a lábogó test, mely ll' mél'endó folyadékba merül;

.abeléle kiríyuló keskeny üvegszél beOsztásán a lé tÖ111.éúysé­
gét fokokban olvasha~iuk le. Tirnármühelyein kben a BealIllu!
és az Eitncl"-féle barkometel't használják. A két, fokbeosztás
viszonyát, a következő táblázat IllU tatja,
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12'4 20'00 Hi7'8
13'1 :21'00 Hi7'O
13'8 22'00 176'0
17-:1 23'00 176'3
20'9 24'00 18~)'8

24'4 25'00 195'9
2$'0 ;26'00 205'3
31'6 27'00 225',t
35'3, 28'00 235'7
38'9 29'00 246'2
42'6 30'00 256'9
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Ezekkel a készülékekkel következőleg állapítjuk meg a
cserlé töménységi fokát.

Elsősorban arról. gondoskodunk, hogy a cserlé tiszta,
hőmérséklete 15° G legyen, amiről a Celsius hőmérő segítsé­
gével rrteggyözöclünk. Ha azt találj uk, hogya hőmérséklet

magasabb 15° C-nál, akkor azt az edényt, melybe a eserlét
töltöttük, egy másik, hiclegvizet tartalmazó edénybe állítjuk és
addig tartjuk benne, a lét gyakran fölrázva, mig 15°-ra le nem
hült. Ha a lé 15°-nál hidegebb lenne, akkor ,a lét tartalmazó
edényt meleg vizbe' állítjuk. A stí.rííség meghatározása végett
a kellő hőfokú lét egy arra való tányérban álló üveghen­
gerbe öntjük, de úgy, hogy a henger szinültig 111egteljen,
A folyadék felszínén mutatkozó léghubol'ékokat üvegpálcával
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10. ábl'a. Glii.ser-féle «Union» hasitó gép.

gondosan eltávolítjuk és most a teljeóen tió::da fajsúlyméröl~

óvatosan, lassan sülyesztjük a lébe, hogy föl és alá ne mozog­
jon, különben a leolvasásunk helytelen lenne.

.A fajsúlymérő besülyesztése folytán helyéből ldszorított
lé a tányérbafolyik. .

.il hasitó grtp .

Ha él ből' vastag, úgy hogy bizonyos célokra, pl. fclső­

bőrökre nem volna használható, akkor régente az irha húsos
oldalán a fölösleget lefarag­
ták ; a lefaragott bőr enyv­
bőrnek volt· csak használ­
ható, ami óriási pazarlást
jelent. Ma már a timár ketté­
hasítja a bőrt és ezáltal az
értékes börhasitottját cseké­
lyebb értékű, de azért jól
értékesíthető melléktermék
gyan,ántkapja. A bőröket

vagy akkor hasítják, amikor
a meszesből kikerülnek, vagy
a cserzés folyamán. Az első

esetben a kitiiliő, de nehe-
11. ábra. Az ,Union« hasító gép zen kezelhető és drág'a sza-

keresztmetszete. lagkéses hasító gépet, a má-
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sodikban az olcsóbb, könnyen kezelhető, szintén igen jó
közönséges, [)l. a GHiser-féle «Union» hasító gépet használ­
juk (l. 10. és ll. ábra.).

Hogyan l{észítik a talpbőröl{et a régi módszer szel'int.

Egyszer, 7cétszel' és háromszo7' üUetett talpak oserzése.

Az áztatott, meszezett tisztított börpőrét gyenge cserlébe
dobjuk. Négy-öt nap mulva a második tölgy- vagy fenyökéreg­
böl készült cserlébe tesszüll:, azután rendszerint minden 8-ik
napon, aszerint, amint l-szer, 2-szer vagy 3-szor ültetett tal­
pokra szánjuk a bőröket, nemkülönben vastagságukat tekin­
tetbe véve 7, 8, 9 csert kapnak. Az előcserzés közben figye­
lemmel kell lennünk arra, hogya bőrök már a 3-4-ik cse­
resben . kellőképen felduzzadjanak, . amit biztosan elérünk ak­
kor, ha az első nehány cserlé eléggé savanyú.

A duzzasztásnl;\k célja a bőrök kötőrostjainak ritkítása.
hog'Y a cserzöanyag azok' közé behatolhasson és legfinomabh
bőrszálak között is leüle'pedhessen.

A talpbőr későbbi feszességét ezen savanyított cserlé által
elért duzzasztásnak köszönheti.

A talpbőröket az elegendő e1öcserz'éSlltán beültetjük.
Ha azt akarjuk, hogy az egyszer ültetett talpak szép"

világos szjnt kapj an alI:, az ültetéshez 100 kg darált tölgyfa­
cserhez 05 kg valonea és 15-'-20 kg őrölt gubacsat veszünk:
Eg'Y bőrre ezen keverékből 15-17 kilót számítunk.

Kétszer ültetett talpaknál az első ültetéshez 100 kg da­
rált csene 20 kg valonea, 15 kg gubacs; a másoclikhoz 100 kg'
csel'hez 40 kg. v.alonea és 35 kg gubacs; a hal'maclikültetés­
hez 100 kg cser, 50 kg valonea és 25 kg gubacs kell.

. A második és harmadik ültetésnél az előirt keverékböl
ből'darabonként 14-15 kilogram~ot adagolunk.

Az első ültetésben a bő rök 6-7, a másodikban 8-10,
a harmadikban 11~12 hétig, sokszor még jóval hosszabb ideig
maradnak. Talpbőrgyárosaink myrabolan cserzőanyagnak az
emlitett keverékhez való hozzáadásával nagyon kedvező súly­
eredményeket érnek el.

Ha tölgy- és fenyőfacser nélkül dolgozunk, akkor az egy­
szer ültetett talpaknál 65 kg valoneat, 35 kg gubacsot; 2.-szer
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ültetett talphoz az első ültetésnél 55 kg valoneat, 45 kg gu­
bacsot, a második ültetésnél 75 kg valoneaL 25 kg gubacsol:.
használunk.

Háromszor i~ztetett tl'lJlpolcruíl.

az I. ült. ()5 kg valolleil, 35 kg gubacs
a II. (C HO cc (( 40 «( (C

H III. (75 C\ :35 ( «

. A talpbőrök előállításánál nagYOll fontos szerepet játszik
a magas hőfokra fűthető és jól szellőztethető szárító szoba,
mert az ültetett talpbőrök feszessége, kemény fogása nemcsak
a cserzés- és ültetés től, hanem a -szárítás rnódjától is függ.
Bármilyen tömött cserzesű tapbőrök, ha· magas hőfokú, szá­
raz melegséget nélkülöző szarítókban száríttatnak, puhafogá­
suakká válnak. Rosszul s.zellőztethető szárítókban a bőrök sö­
tét. nem tetszetős színt kapnak. Az elegendő leveg'őváltozás a
jól működőszárÍtóI}ak főkelléke.

A motorikus erővel rendelkező üzemeJ{ szellőztető, vagyis
levegőtkiszívó készülékeket, szélmotollákat is szoktak alkal­
mazm.

A talpböröknek végleges kikésiítésére általánosan tömörítő.

gépeket használnak.
. A talpbőröket súly alapján árusítják. Ebből következik,

hogya gyáros mindent elkövet, hogy minél 'nehezebb bőröket

gyártson. Ezt elérheti az üzem célszerű s ügyes vezetésével
is, ha arra néz, hogy ,a böranyagot kimélje és a lllaximális
cserzőanyag felvételére bírja. Igen gyakran a bőrbe nem való,!
idegen vagy fölösleges anyagokkal szaporítják a bőrök sulyát;
ilyen anyagok pl. a klórbaryum, a cukorkivonatok, melyeket
a bör rostja le nem köt stb. Az ilyen mesterséges' súlyszapo­
ritásnak a kimutatása a szakavatott kémikusnak nehézséget
nem okoz.

Bocsleor talpa,le.

Hazánk szárrlOS vidékén, különösen a tótok és románok
lakta vidéken a bocskortalp még ma is a népviselet kiegészítő
része. A bocskorbőr félig cserzett, tehát kezdetlegesen és töké­
letlenül készitett bőr. Nyugaton ezen bőrfajtának eIőállitási

módját nem is ismerik.
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.il gY01'8csel'zés.

A gyorseserzés általában véve tiszta erősebb cserzőanyag- .
kivonat-oldatok használatán alapszik. A gyorscserzési eljárá­
sokat a francia forradalom érlelte meg. Seguin párizsi timár'
volt az, aki arra ri gondolatra jön, hogy a bőröket a cserző­

anyagok kivonatával folytonos mozgatás közben kell érintke­
zésben tartani.

1~. il.hra.Gyorscserzéshez yal6 hordó.

Az amerikaiak a talpbőrkészílésnél néha 14-16 barko­
meter fokú édes lével kezelik a cserzést. Leggyorsabban érünk
(~élhoz, ·ha a cserzést forgatható hordákban (lásd 12. ábrát)
végezzük.

Körülbelül io éve, hogyahordócserzés, mely a nyugati
államokban nagy tért hódított, hozzánk is eljutott. .

Hogy a mozgatás hathatós elősegitője a cserzőanyagnak

a bőrbe valóbehatolásánál, már rég ismert dolog, csakhogy
attól tartottak, hogy erősebb mozgás által abőrrostok meg­
láitl1nak és nem lesz lehetséges igyeljárva tömött bőröket

előállítani.
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A rendszer, ,a bőröket forgatpató hordóban 'cserzeni, nem
új, mert Francia- és Olaszországban már ci mult század kö­
zepén felsőbőrök utáncserzésénél, Ausztriában pedig ezattyán
és az összevarrt állapotban szömörcével kicserzett juh- és
'kecskebőrök utánérlelésénél használták ; de úgy, hogy aldwr
a hordó egy percben csak 2-3 forgást tett és 4-5 napig

,forgott.
A cserlét esak 3 Beaumé-f'okig erősítették és ezuton is

szép, puha, tömött bőrt kaptak. A timárteclinikusok törekvése
azonban oda irányult, hogy az előállítási időt minél inkább
megrövidítsék és a termelési költséget' csökkentsék. 1893. év­
ben, midőn az első hordóban cserzett v~lChebőr forgalomba
került és a szakkörök tetszésével ta.lálkozott, ezen eserzési mód
hatalmas lendületet vett. Már 1888-ban a FVonnJ éó Bálé cég
szerezte meg az első szabac1almat a hordóban való gyors­
cserzésre, bár ők, nem voltak a hordócserzésnek feltalál6i.
Eljárásuk abban állott, hogya bőrö,ket forgatható bOl'dókban
1-2% csersavat tartalmazó kivonatökkal cserzették s a kivo­
natokba bizonyos mennyiségü terpentinolajat öntötLek, azon­
kívül még elektromos áramot vezettek a cserlén keresztül.

A terpcl1tinolajnak használatával, valamint a villamosság
alkalmazásával azonban esakhamar felhagytak. A terpentinolaj,
miht sok más anyag, pl. a zsiradékok is, hátráltatja a, csersav
felvételét, az elektromos áramnak meg épen semmi. eélja nin-'
csen, amint azt Ei/nel' kísérletileg bizonyította. A hordócser­
zésnek lényege a bőröknek valamint a, e~erzőlének mozgatása
és az ennek következtében beálló hőemelkedés.

A cs~rzőhordóknak alkalmazása csak akkol' Leljedt roha­
mosan, 'midőn Dul'Ío Te6t~érelc Turinban egy oly cserzés i
módszert szab,adalmaztak, ~mely v"'ehe-, fény- és· felsőbőrök

cserzésénél az általános kívánalmaknak megfelelt.
, DlUio sokImi erősebb 8"-9 Béauméo kivonatokat használL,

mint 1'1701"111.d éd Bálé és azokat lmzdeltől fogva és az egész
cserzés alatt el'edetierősségeben tartotta, illetőleg a cserzés
tartama alatt folyton erősítette. Vüehe- és fényből' teljes ki­
csel'zése 48 óra alatt érhető el.

Felsőből'öknek a hordóban való cserzésnek ez a módja
ném ajánlható, hanem inkább az acombinált módszer, mely­
nél a bőröket előzetesen vagy a régi módszer, vagy tiszta
cserlében angol mód~zer szerint előcserezzük.
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DIl1'io TeMoéTek a hordó forgatásá t úgy szabályozták,
hogy az nem mindig egy irányban forgott, hanem 12 percnyi
forgás után az ellenkező irányhan forgott. A hordó tehát ]2
percig előre, 12 percig hátrafelé forog, miáltal a bőrök össze­
gabalyodása .lehetetlenné válil... A Dzzl'io-J'óle szabadalom egyik
lényeges része az, hogy a pörét mindennemű előcsel'zés nélkül
is, azonnal a s_90 Béaumé erős lébe tehetjük és ebben forgat­
juk. de gondoskodnak arról, hogy li lé töménysége állandóan,
ugyanazon a fokon megmaradjon; hog)' ez a kellék meglegyen,
a lét a cserzés folyamán 5-6-szor 8 Béaumé f0kra erő­

sítik, míg a bőrök tökéletesen megértek, ami kÖl'ülbelül 45­
48 óra 'alaLt töi'ténik. A következő csoport bőrt a megmaJ'adt
cserlében cserzik (pL quebrachofa, gesztenye-, tölgyfa-kivonat
keveréke). Miután a hordóban használt és a folytonos erősi- .
tés következtében nagyobb menIiyiségekben összegyült cserlét
fel kell használni, úgyjál:nak el, hogy ezt a cserzőlét a bőrök

előcserzésére használják fel. Ez az előcserzés azonban nem
lényeges része a DUl'io-félé eljárásnak, hanem el is maradhat,
le.galább talpbőröknéL

Néhány nap mulva a cserlét őrlött cserkérgen keresztül
SZÜljük, hogy ismét használhatóvá váljék.

A. hordóban cserzett vl:iehebőrök feszességét, tömöUségét
mechanikai úton, ből'hengerlék és kalapácsok segélyével lehet
elérni. A hordóban való cserzés kedvezöel'edménnyel jár a
késztermék s,úlyára, hozamál'a (Rendement), és ez volt a tulaj­
donképeni ok, hogyabőrgyárosok a vaehebőrök gyártását
'Űly nagy arányokban felkaro!ták

Tehénfe~88b87'.

'. Az áztatott, puhított, esetleg a bügykös ványolóban vá­
nyolt vagy helyesebben. nyujtógéj:len puhított (Freudenberg~

féle és Vaughn-féle nyujtógépek) meszezett, barna és fekete
kikészitésre szortirozott, kopasztott, faragott, esetleg hasított
(szalagkéses hasitógéppel) húsolt, vakart, kimosott, és. színe­
zett bőröket motollás edényekben pácolják (l. apácok), . pl.
galamb- vagy tyúkganéjban, .rnely a .ből'öket puhítja. Tisztítás,
mosás után követl,ezik a cserzés. Nálunk inkább fenyőfacsert, ,
Ausztriában pedig inkább tölg'yfac$ert hflsználnak. A .6-8
cserben történő előesel'zés után,-ha t.. i. ezt már a mesze-

J(lemp G.: Tim<í,·sóf/. 4
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zés után nem teltük, - következik a hasíLás (közönséges pl.
az «Union» hasító géppel). A kieserzést gyenge eseroldaLok­
kal kezdjük meg és a sülyesztőkben fejezik be.

Ez volt a régi eljárás, amelylől az újabbak abban külön­
böznek, hogy ezeknél más cserzőanyagokat használnak. Ilye­
nek a quebrachófa, melylyel jobb súlynyeredéket (rendemenl)
kapnak Ide tartoznak, noha a kikészítésük más, a fény- és
húzóbőrök is.

Oseres bOI:júből'.

:\z előkészítési mliveletek sorrendje ugyanaz, mint ahogyan
azt. Lehénbőröknélleírtuk; megjegyzendő, hogy Franciaország­
ban a pácolást elhagyják. Cser'zőanyagok közül a l'endesen
szokásos különböző cserféléken kívül a fűzfakéreg jöhet Ggye­
lembe. A cserzés történhetik cseresben vagy sülyesztőkben,

vagy esetleg forgatható hordóban is, mely utóbbi esetben kü­
lönböző kivonatok, pl. mimóza-kivonat is használhatók.

Gyártanak barna,. fekete, .vikszes, .továbbá színes bOL'jú­
bőröket.

SZlr-ttyánblil'.

A szattyánbőr gyártása keletről származik. Az arabok
hozták be Európába, nevezetesen Spanyolországba és Görög­
országba. Eredetileg csak kecskebőrből csinálták, ma azon­
ban a szattyánbőrt igen gyakran juhbörből készítik. Az ilyen
szatt.yán az eredetinek csak utánzata. Szattyánt ezenkívül
kutyabörből, majom- j kenguru- s antilopbörökből is készíte­
nek. Miután a nyers bőrök gyorsan elromlanak, naftalinnal
szokták behinteni. A juhbőröknél tekintette! kell lenni agyap.,.
jura s ha ez elsőrendű, akkor a bőröket a húsos oldalán
vörös arzénikummal és mésszel keniJ( be. A törökök púeul
fügéket használtak. A fügékben levő cukol' fl meszet úgyneve­
zett szacharátokká oldja. Egyébként a lmtyagal1éj-pác szoká­
sos. A cserzésnek kétféle módját. ismer:jük: az egyik a keleti
vagy török, a másik a 'nyugateu1'6pai módszer. Akik a török
módszert alkalmazzák, azok a pőrél~et előbb használt szö­
mörce-Iében lábbal tapossák; néhány 6ra mulva két~két. bőrt

összevarl~va cgyniással s az így nyert zsákba szömörceport és
levet Léve egymásra rakják, deszkákkal hefödik, amelyeket
kövekkel megterhelnek. Ezt a műveletet többször' ismétlik,
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lllíg a hőrök el nem készültek. Azokat a timárol<aL, akik u
szattyánt eszerint a módszer szerint készítik, tobakosoknak
hívják. Nagyobb g'yárakban a szömörce mellett gubaesporL is
használnak, A töltés és a bőrzsákok préselésére készülékeket,
szerkesztenek.

Nyugaton annyiból térnek el ettől az eljárástól, hogya
cserzendő bőröket a szömörcés Iében motollás edényekben,
vagy a forgatható hordókban mozgatják. Ezeket' a bőröket

néha hasítják is és a barkás részt szömörcével, a húsos oldalt
halzsírral cserzik.

Kelet·Indiából különbözö akácf~kkal félig cserzett kecske­
bőröket is hoznak be. Ezeknek piaca London. Többnyire
pálmazsirral szaporitják a súlyukat, mert. súly szerint árusít-o

. ják el őket. Gyakran 25-28% pálmazsírt tartalmaznak Eze­
keL díszműbőrre és cipőbőrre dolgozzák fel.

A szattyánbőrökhöz tartoznak a kordováJiből'ök, azaz fes­
tett, természetesen vagy mesterségesen barkázott (ügyneve­
zett clwgl"íl1-bőr) szömörcés juh- és keeskebőrök.

.A természetes barka kidomhorításál'u szolgál a barl~á:tó

vagy. fodorítófa. A mesterséges barkát barkázó gépekkel, bar­
kázó présekkel nyomják a bőr felületére.

Dán.. bőr .

.Kitűnő, kiválóan simulékony, nyúlékony, csekély vastag­
sága miatt keszLyiíbőrnek alkalmas bőr, amely juh-, bárány­
és kecskebőrökből készül Fűzfacserkiv()DattaI eserzik, ezért
világos ből'színű; festeni is szokták. Az elől,észítés, a kiké­
szítés, nemkülönben a festés a szömőrcés ből' készítésénél
szokásos megfelelő műveletekkel azonos. A elán bőr nyúlé­
konyságát azáltal fokozzák, hogya húsos oldalál glieerinnel
bevonják.

LlLlo1oblír.

A lakkbőr igen I'égi ből'eikk,' amelynek előállításál'a a leg'­
különbözőbp bőrök, ú. m. ököl'-, tehén-, ló-, hOljlb stb bŐl'ök

. használhatók Miután ennél a bőrnél a bal'ka nem játszik szere­
pet, azért a ből' hasítottja is alkalmas a lakkbőr kikészítéséioe.
Alakkből' gyál'tásánál főkeHék a bŐl'ölmek tökéletes tiszta­
sága, a lakkozandó felület egyenletessége, simasága és a lak-

4*
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kazó helység pormentessége. Maga a lakkozás két művelet­

ből áll. Az első az alapozás, mely azért szül{séges, hogy a
bőr sima, finom felületet kapjon s hogy a felrakott lakk jól
beszivárogjon a bőr belsejébe. Az alapozáshoz való keveréket
sűrű lenolaj ·firnászból és koromból készitilL Az alapozást
esetleg többször ismétlik, de a harmadik keverékbez kevés.
terpentinolajat is tesznek A bőröket fi második. harmadik
alapozás után horzsakővelleesiszolják.Szükséges, hogya bő­

röket, minden bekenés után szárító szobákban, mesterségesen
szárítsák. Az alapozott. bőröket rajzszögekkel deszkára szege­
zik és fekete lakkal vonják be, amely az al~pozó lakkból és
kék lakkból, azaz berlini kékből és lenolaj firnász keverékéből

áll, amelyeket terpentinolajjal felhigítanak. A kétszeri bevonás,
szárítás és csiszolás után; amelyet vagy kézzel vagy csiszoló­
gépekkel végeznek, következik a tulajdonképpeni lakkozás,
ugyanezzel a lakkal, amelyet azonban ecsettel igen vékonyilll
kell felrakni. Aszáritás, mely a lakkozást követi, 50-62° C.
meleget igényel. Ha az időjárás azt megengedi, alakkbőröket
a melegre kiteszik. miáltal a lakkbőr tüzesehb színt és nagyobb
rugékonyságot nyel'. Hasonlóan készülnek a lald~Dac1letiák

is. Vadzetiálc-nak nevezzÜk a mélyen kifaragott vagy hasított,
terjedelmes marhab6röket, amelyekből kocsibőröket és cipő­
ket készítenek.

Amerikában a ·lakkozást rövidített úton végzik, különböző.

ősszetételű híg lakkot használnak; ulllelyet összepréselt leve-·
gővel, a Serényi-féle ismeretes bevonó készülékhez hasonló
készülékkel, a bőrre fecsltendeznek.

Lajok~boxOCblf és la70k-che7)rea7hx.

Ezt a bőrnemet, amelyet egészen könnyű bOljúbőrből

gyártanak, csak legújabban hozták forgalorriba.Gy~rtásáta
franciák kezdeményezték. Kitűnő börfaj, mely a lakkbőr ele­

. ganciájáL a böx-calf elismerL jó tulajdonságával egyesíti. \

Bagarw,béJ7'..

A bagariabőrt a felső marhabő1' módjára állitják elő. A fő­

súlyL apuhaságára, szívósságára helyezik, amit g'abonaliszt­
páccal és fűzfacselTel való eserzéssel tudnak elérni. A füzi'a-
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csel' mellett azonban más cserfajtákat, ú. Ill. nyárfa-, nyirfa-,
fenyőfa- és tölgyfacs'l!!r~ is használnak. Jellemző még a nyil'fa­
káti'únynyal yaló bevonás is, 'amelytől a bagariabőr az isme­
retes szagot kapja.

. . Fehé7'tinuí7'ság.

A fehértimárság abban különbözik a tulajdonképeni cse­
res timárságtól, hogy ezt alkalmazva, a bőröket nem növényi
cserzőanyagokkal, hanem szervetlen sókkal érlelik. Újabban a
timsót más hasonló anyagokkal, ügymin~ kénsavas, eeetsavas
aluminiummal helyettesítiK.. A febér~imál'ság alosztályaia kö-.
vetkezők: a) a közönséges timárság ; h) a magyar timárság ;
c) a bundacserzés ; d) a glacébőr gyártása: e) a kidbörcserzés.

A ~ásodik, ez az ősi' magyar iparág abban különbözik a'
közönséges fehél'timárságtól, hogya bőröket az érlelésre a
Iuész alkalmazása nélkül készíti elő, azaz ft lwpasztást, a
szőrtelenítést, . meehanikai . úton végzi. Ezen szőrtelenítésben

rejlik a magyar fehértimárság jellege. .
A magyár nép nomád-élelet folytatott és igy nem állott

módjában a ruházati és haró célokra nagy mennyiségekben
szükségelt bőröke~ mész segélyével szől'Leleníteni; Inert ehhez
öly. berendezés szükséges, amilyennel csnk állandó lakhelylyel
bíró nép rendelkezhetik.

A mészszel vnló szé51'Lelenítés helyett bOl'otvaéles szerszá­
'mokkal szedték le}l szőrt 'és az ilyen bőröke~ timsó és sóval
többször behintve, 24 óra alatt kitünő tömöttségü bőrre dol­
gozták ki.

Az ilyen bőrrbstjaikban mész által meg' 'nem t,ámadoU
bőrök különösen lószerszámok készítésére nagyon alkalmasak
A franciák megbecsülték a magyal' készítésű bőrök. kitünŐ

minőségé~ és az ilyenek készítéséhez ők is hozzá fogtak, sőt

még ma ft mész alkalmazása nélkül. készült bőrt «Cllil' 170n­
gl'Oió»-nak nevezile A modern magyar timsós bőrnek a gyár-

. tása annyiban tér el az eredeti módszertől, mnennyiben a.
timsóval érlelt bőröketzsiradékkal eresztik he. Azeljáráshoz
szükség'es műveletek 'egymásutánja a következő: áztatás, éles
késsel való szőrtelenítés, duzzasztás eljedőkorpapáccal"kicser­
zés timsó és konyhasó,' esetleg kénsavas- vagyecetsavas alu­
minium, és konyhasóoldatokbanmechanikai megmunkálással
(lábbal való taposás vagy" ahelyett gépekkel, .például bütykös
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ványolóval) szárítás, kézi szerszámokkal való nyújtás vagy
ehelyett ványolás és olvasztott faggyúval való beitatás.

. Hazánkban ez az ősi eredetű iparág divatját multa, egyes
vidékeken azonban a nyergesek maguk készítenek ilyen bőrö­

ket, lószerszámok céljaira.
SJf,ől1nil~ c6el'Zéóe. A gereznás, prémes állatok bőrének

kikészHése, főleg a drága, elsőrendű prémeké a legnagyobb
óvatosságot igényli. Magának a bőrnek minősége különben
mellékes, fődolog a szép külseje.

A prémek értéke nemcsak a szépségéLől, könnyüségétől

és jóságától, hanem helyi viszonyoktól is függ. ElóŐTe17.díí

prémek a következők: az 01'OÓZ coboly (nyuszt) szürkés vagy
ezüstös szőrü igen értékes prém; az amerikai coboly bar­
násvörös vagy sötétbarna szőrű, A Iwmc.jafka, az órüísi vidra
bőre az összes pl'émek közül a legértékesebb; férfikabátokrH
gal1él'l1ak és hajtókának használják; a fekete-, kék-, ezüst-l'ólca
a óeal:Jkin (olv. szilszkin), t. i. a rozmár fókának barnásfekete
selyem-pelueheszerűbőre; ennek utánzata a esekélyebb értékü,
úgynevezett bi:Jam-:JealJ; abiber v. Iz.ód gerezn áj ál, nagyoll
kedvelik téli f'érfikabát gallérra ; a medoe, fekete, bama, jeges­
medve és szürke, azaz az amerikai grizzl2:'-medoe bőre, a
ritka oi'o.1zlánb(lTf, a figrió, a leopárd és párduc g'erezná­
ját díSZlll~k vagy szőnyegekre használják.

Ide tartoznak még a virginiai görény és a oidl'a préme is.
A c1tinchilla, egy apró mókusnagyságú állatnak hamvas­

szürke prémjét kannantyukhoz és prémezésbez, sőt dísznw­
gyal' ruhákhoz is igen kedvelik.

A mádodrcndií pl'émek sorába tartoznak a 1120dállzedoe,
vagy SclZ.llj1p, amely utazóbunda-bélésl1ek alkalmas, a dIa/nk)
egy amerikai borzfaj barnásfekete gereznáját női hunclákra
használjak: a nerJf, vagy nó'rz egy menyétf'ajta prémezésre és
hélelésre való hal'naszőrű prémje, közepén. fekete sávval; a
Dgcóf hal'l1aszínü, közepén sötét sávval ; a hiúz szürkésbarna
prém, a róka prémjét különősen az oroszok kedvelik; a lzennelin

I fehérmenyét nagyságú, gereznája, mely fek~te hegyü farkban
végződik, hajdanában nagyon drága volt, úlióta a Cóende6-oceán
egy szigetén rengeteg mennyiségben találták, azóta oly olcsó,
hogy karmantyukat (muJTokat)bélelnek vele. A kÓzó'116égeó
,qó'rény feketesárga gel'eznájával az oroszok béleltetik prémes
bundájukat. (Mi már n színe miaU sem szirnpatizálunk vele,)
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A penjíaller igen szép fényesfekeLe, a perzsa bil'kának a ge­
l'eznája; a fa11w:) bőrét, úgy az európait, valamint az értéke­
sebb szibériait bun.clabélésnek és szőnyegeknek használják.
A 11.yeJt hasonlít, ugyan II cobolyhoz, ele ennél jóval olcsóbb.
Barnaszinü, közepén sötét sávval, prémnek igen alkalmas.
Felemlítendő még fl majnwl" bőre is. .

A harmadik oJz-tályba sorozznk a következő olcsóbL faj­
tájú, de azért fontos prémféléket. Ú. m. Il különböző bál"ány­
bő.röl", amelyek bélésnek és sapkabélésnek, feketére fesLett
parasztsapkáknak, sőt liuszál'IlJcntékre pl'émnek is alkalinas ;
a birkaből'ök, melyeket magyaros subákho7. használnak; má­
lm:) pl'éme, a kis patkánynagyságú bióam, melyeknek hama­
veres prémjétparaszt nőibunclákho7. használják; az OpOóólllll,

azaz az ausztráliai fiahordónak sál'gakékes prémje, a házi nyúl
és 117.e:zeí nyúl bőre, a legolcsóbb fajta 'prémet szolgáltatja,
amelyből az összes értékes fajta prémeket utánozzák; a ma]'­
m9fa gel'eznájáL 1JisamuLánzntokra és festve pl'émezésl'e hasz­
nálják; az aó:drakán (perzsiai) piszkosbarna, fénytelen, clurva
SZŐl'Ú aszLrakánbál'ánynak a bőre, Ilyen még ~ SchmaJc1zell
nevü fiatal oroszbál'ányok höre, végül az a11.g01'a és a lIö)'-
cóó;g bőre is. . '

A legértékesebb szől'lnéket előbb vízben, majd igen gyenge
szappanolclattal mossák és éles éIü, félholdalakú késsel lesze­
dik róluk a húst.

"

A cserzésnél úgy járnak el, hogy a bőrt a húsos oldalán
tirnsóolclattal, vagy timsó-.· és konylJasóolelattal bernázo~iák.

Szokásos még a következő.' eljárás is: A bői'öket árpa-búza­
darával vagy rozsliszttel bedörzsölik,;.azután húsos oldalukkal
egymásra fektetik és erős konyhas6olclatLal leöntik, 8--12 nap
múlva, mely idő alatt abőrökel naponként megforgatják .s
ezzel a cserzés munkálata be van fejezve. Most már csak a
sz<'írök kefélése és a eölöpös nyujtélvason való nyujtása van
lJátra, hogya bőrök inegfelelően megpuhuljanak. A szőrméket

a bőrfestésnél szokásos elvek és niódszerek alapján festile
A szőrmékhez hasonló megitélés alá esnek a szőrös borjú-,
börök, melyekből téli cipőket készítenek, .mert a szőr, mint
természetes meleg bélés, a lábat 111elegen ttlrtjn~

A glace'cóeJ'zéó nyersanyagai egyrészt a bárány-,.gödölye-,
csikó- é'skutyabőrök, másrészt a timsó, konyhasó, liszt és
tojássárgája. A glacébőr gyártása a legmesszebbmenő elő- .
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vigyázatot igényli, mert ennek. n .böreiidmek a puhasága,
nyújthatósága, tartóss4ga és szépsége dolgában a legnagyobb
igényeket támasztju·k. . . .

A s~orgosan áztatott, rrieszezett, kopasztott, húsolt, pácolt.
és a mész legkisebb nyomától is megtisztíloLt pöréket az
érlelő csávában vagy töHelékben, azaz a timsó és konyhasó
oldatának liszttel és tojássárgájával való hig'pépes keveréké­
ben mozgatják; régebben ezt úgy csinálták, hogy a pőréket

kézzel-Iállbal foro'atták a csávában ma forgó, ványoló hordó-:=? ,..

kat (l. 13. és 14. ábra) vagy oly kockákat használnak erre a
célra, melyekel a kocka kM ellenkező eSll esán keresztülmenő

13. ábra.
Forgatható kockás' érlelő hordó..

"

14.ábl:a.;
l~orgatható érlelő hordó.

tengely körül forgatnak. (100 drb középnagyság'ú hál'ányből're
6 kg lisztet, 60 clrb tojjássál'gáját, 5 kg timsót, 1.5 kg konyha­
sót és 40 L vizet számíthatunk.) A müvelet 1/2-1 óráig tart.
Az érlelt bőröket 12-24 óramúlvn fnzúzókkal döngetik,
azután megszárítják. Nagy gondot fordítanak a kikészíiésre.
A száraz bőröket rövid áztatás után láclákba rakják és hefö- .
dik, hogy lehetőleg egyenletesen átnedvesedjenek.

Ezután következik az. át.nedvesítés a büt.ykös ványolón,
vagy ehelyett lábbal taposás és a cölöpöl: nyujtóvason, de
t.ompa késen való nyújtás; csak Msőhb, mikor a bőrök már
a levegőn félig kiRzáracUak, nyújtj ák őket az éles nyújtóvason.
A fehér glacébőröket fe!1érítik, a többieket l"Í1egfestik.. A fes-
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·H). ábra. BŐl'csiszoló gép.

tést rriegelőzőleg azonban a bőrökben levő timsó fölösleget
el kell távolítílni(broschiren), amire ug~'anazokat a segéd­
eszközöket használják, minta eserzésnél. Ezt követi az utó­
cserzés, melynél a bőröket rövid ideig vízzel, konyhasóval és

Hi. ábril. BŐl'csiszoló gép.

tojássárgájával átgylírják. Abban az esetben, ha a bőröket cl

h~sos oldalukon akarják megfestelli, akkor ezt az oldalt ki- .
mosás előtt csiszolni kell, amire csiszoló gépeket (L 15. és 16.
ábrák) használhatnak. .

e) A lddbői" vagy ke::ttyííből'ÓCteJ'íí tiJnóoó' cipőből'f a
chrómcsel'zesű újabb bőrcikkek. meglehelősen kiszorították a
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forgalomból, noha érzékeny, fájós lábakra és könnyű láb­
beliekre ezt a puha, simulékony bőrt semmiféle más bőr nem
pótolhatja. A lúdbört borju-, kecske-, bárány-, juh- s kutya­
bőrből is készítik. Gyártása nagyban hasonlít a glacé-bőréhez ;
külöIibségmindössze a feldolgozott nyers bőrökben, valamint
a kész bőrök kikészítésébcn és alkalmazásában van.

Szal"oatJből" íJ. irll átJ bőr. (Sümisch-Leder.) A régi magyar
timárok a tiJnsós bőrt nevezték irhns, bőrnek. Ezt az elneve­
zést azonban a halzsíl'ral cserzett bőrre fogjuk alkalmazni,
miutan ennél tényleg csak a" tulajdonképeni, barkájától is
megfosztolt ü'hát eserzik és továbbá azért is, rnivelmás jó
magyar műkifejezést, mely ezt a bőrt jelölné, nem ismerünk.
Az irhás bőr készítésének veleje az, hogya pőrét ismételten
halzsírral ványolják és azután fl levegő és meleg együt­
tes oxidáló hatásának teszik ki. A bőrt nem az eredeti
halzsír, hanem a belőle képződött oxidációs tennék eserzi ki.
Hajdan'ában nagy arányokban folyt a bŐl'llek ilyen módon
való kikészftése, mivel akkoriban irhás bőrből készített öltöze­
teket viseltek. Ma már csaJc legfeljebb nadrágokat varrnak
belőle,' egyébként pedig keztyükre, t.isztító-börökül, táskákra
s efélék bélelésére hasznúlják. Az irhás bőr gyártására leg-'
alkalmasabb a szarvas, az ÖZ, a zerge, stb. bőre; tekintve
azonban azL, hogy ezekből a bőrökböl aránylag csak' kevesel.
hoznak forgalomba, beérildceeske-, j uh-, sőt rnarl~abőrökkel is.

Az előkészítő mííveletekben a többi bőrökéhez képest
lényeges az a különbség, hogya bőr harkáját leszedik ; ennek
az a célja, hogy _a zsiracléknak a bőr belsejébe való behato"
lása megkönnyítessék Kivételt csak a legvékonyabb bőröcs­

kéknél tesznek, u. m. b~\rány és apl'ó juhbőröknél, giclaMröcs­
kéknél, amelyeken a zsiradék amúgy is könnyen áthatoL

'A jól áztatott, meszezett, szőrtelenített, illetCíleg 'gyapjú-
mentes, hánlozott (azaz a barkátóI megszabadítoU) húsolt,
alaposan kimosott pőréket régi, savas korpa~pácban pácolják,
ványoló hordóban vagy rnotolla~edényben jól l\Ímossák és
kifacsalják. '

Magának a cserzésnek a menete a köveLkezŐ: a pöréket
abarkás oldalukkal fölfelé irányítva kiterítik egy asztalon,
a szükséges h,alzsírmennyiséget rákenik, összehajtogatják és
ványolják. A használt gép, a posztóványolóhoz hasonlit, 3-4
órai ványolás elégséges. A beken!; ]l6röketazután a levegőre
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kirakják s újra bekenik és. ványolják. A bekenést és ványolást
addig folytatják, míg a bőrökön sajátság'os mustárszag nem
mutatkozik. A leírt műveletek során azonban igen kevés hal­
zsír alakult áLA tulajdonképeni cseriés :30-36° C-ra fűtött

melegítő karnarában megy végbe, amelyben a zsírzott bőröket
rudakon felakasztják; majd leszedik és egymásra halmozzák,
nagy gonddal arra ügyelve, hogy a hőmérséklet a kellőnél

magasabbra ne emelkedjék.
A hőrökben .foglalt, rész!Jen elváltozott, fölösleges halzsírt .

kipréselik, kifacsarják és lúgos folyadékkal kioldják. A lúgos
oldatot megsavanyítják, miáltal a feloldott. zsiradék kiválik.
Ez a különböző módon nyert hulladék-zsír a bŐl'gyártásnak

igen értékes, segédanyaga, az úgynevezett moellont éj dégl'áJt
bőr zsírzására használják. Az irhás bőr sárga színű. Amennyi­
ben szükséges, a napon és (kénsavval) kémiai úton fehérítik.

A kikészítésre való müveletekhez tartozik a cölöpős, .nyúj­
tós kasszán vagy ehelyett a kel'ékvassal való nyújtás és fara­
gás, horzsolás vagy csiszolás, amit vagy kézzel, hOl'zsakővel

vagy a csiszoló gépen végeznek (Dolliermaschinen). Az irhás.
bőrt gyakran Ineg is festik.

. A crown ből' (olv. IUatlll) vagy]wl'oncz ből' a kom!linált
cserzésű bőrök sorába tartozik. Készítése sok tekintet;ben az
irhás böréhez hasonlít A cserzést timsóval és konyhasóval
kezdik és befejezik egy keverékkel, amely búzalisztet, IÓzsÍI·t,
faggyút és sót tartalmaz. Régebbi időben velőzsírral történt
a cserzés, Az első műveletet közönséges vanyoló hordóban,'
a másodikat, amelyet többször ismételni kell, Uíthető zsírozó
ványolóban végzik. A cserzése legfeljebb három napig tart.
Ebből az igen szívós, olcsó, gyorsan elkészülő könnyíí bőr-:-

ből üLőszíjakat csinálnak . .
TimJóó éó z6íl'OJ VCZlTó6::tíjbő)' elöállítására legalkalma­

sabb a terjedelmes ökörből' és tehénbőr, de pittlingek és kip­
szek is használhatók, amelyeket rendes előkészítés után tim­
sóval és sóval, bedörzsölés után akár kádban, akár forgatható
hordóhan érlelnek ; a szükség~s mechanikai JIlegmunkálás,.
esetleg cserldvonatial, vagy l~átrányfestékkelvaló megfestese
után halzsirrUl és olvasztott fagygyúval hordóban zsírozzák.

.D012gola bő)' nyersanyaga főleg a tehénbőr. .Ezen bőr

előkésZít<'í miíveleteinek sorában taWkozunk a p iH.:eleziMel,
alilely abban áll, hogy a bőröket ti ványoló hordóhan konyha-
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sónak kérisavval valÓ. keverékével forgatják. A <.:;serzést Illotol.:.
lásedényekben timsóval, konyhasóval és katechuval kezdik,
ez a művelet azonban csak 'előcserzés számba megy, mely
után a bőrüket több részre hasítják és ezeket külön-külön·

. megfelelő növényi eserzőanyagokkal véglegesen kicserzik.
A dongolabőrgyártása különösen, Amerikában öltött hatalmas
arányokat. A cserzés maga mindössze- csak 17 napig tart.

A dongolabőrrel .rokon a glaci-dongala, a lnaroklw-bőr­

nek egy válfaja, amely alatt kombinált cserzésű (halzsírral,
tihlSÓ, konyhasó, gombél') juh- és kecskebőröket. értünk.

Pe1'ga7JUj7M, transpal'ens és dobbr)T'.

Az elsők kötő- és varrószíjakra alkal,mus börfajták, ame­
lyeknek előállítása céljából a rendes úton áztatott, meszezett,

\megtisztított, rámákban kifeszitett bőröket glyeerinnel és vala­
mely más, antisephkus anyaggai, pl.. salicylsavval bevonják
és kiszárítJák. . .

A dobbőrökre .feldolgozandó jól kiáztatottt horjúbőröket

. meszezés előtt néhány órára oly oldatba tesszük, amely víz­
hől, kévés szódából, sziksóból és borszeszből áll. Meszezés'
után rámákhan kifeszítve a levegön kiszárítják.

NCllppaböJ'.

Ez a· bőr a dán börrel hasonlítható össze; a glacebőrnél

erősebb és töllbnyire sötétebb szinélue festik ki. Kombinált!
eljárás alapján· elöbb timsóval, azután növényi cserzŐanyagok­

I kql cserzik. A lwtyabői;t vagy dog-alant megfordítva, t. i. előbb

riövényi cserzőanyagokkal cserzik s azután következik a tim­
sós érlelés."·

Mindkét béSrfajta kez tyúk készítésél'.e szolgál.

.Gh7·Ó1}ubőr.

Achrómbőr az utóbbi évtizedek egyik vívmánya, amely
a hőripart lényegesen átalakította. A chrómhőr gyártása Ame­
rikából indult ki. Európában, de főleg nálunk eleintén lassan
terjedt, ma már minden timár akar ehrómbőrt gyártani. Noha
a gyárt.ása most már könnyebb, mint eleintén volt, minek az
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oka abban keresendő, hogy- a gyártás J'észletei a szaklapok
és szakkönyvek révén nyilvánosságra kerjiltek, .másrészt a
megfelelő készítmények, mint a minők a «chromast», a «ehl'o­
mar», a «chromat» és mások, készen kaphatók..' A gépgyáro­
sok pedig a chrómbőrök kikészítéséhez való gépeket tökéle­
tesítették és számukat szaporították Innen van, 'az, lJog'y a
chrómcserzés napról-napra jobban terjed. Kedvelt czikkek:.
a box-ealf.: a chróm-kid, a chróm-satin, a .színes ehrórn cipő

borjúbőrök, a ch1'óm kötő- és va1'ro-szíjbőrök, a chrMncser­
zésií. gépszíjbőrök, II chróm lóhőrök, chróm juh-, hárány-,
yhevreaux-böl'ök, a chróm talpbélrök stb. A chrómos cserzés­
nek két módját alkalmazzák : Az egyik a~ úgynevezett egy­
,csávás, a második a kétesávás eljárás: A kettő közötti lénye­
ges különbség az, hogy az egycsávás eljál'ásnál úgynevezett
bázikus chrómisókkal, a másodiknál chromátokkal; azaz chróm­
savas sókk~l dolgozunk, amely utóbbiakat a bŐrben chróm­
sókká i'edukálni kelL Erre a célra különféle readukciós szere­
ket használhatnak, amelyek közül a n'atriumthioszu1fát bizo­
nyult a legjobbnak. .

Az eByeóáDáf) eljárásnál a bőröket a megfelelően felhigí­
tott Iében fürösztjük, vagy forgatható hordóban forgatjuk. Meg­
jegyzendő, hogy a chrómmal cserzendő bőröket előzetesen a'
pikkel-lel, t. i. kénsavat és konyhasót tar:.t.ahp.azó oldattal
pácolni kell.

A ldteóá()áó eljáTáó lényege abban áll, hogy a bőrö­

ket a megsavanyított, 'tehát szabad chrómsavat tartalmazó
kálium v. nátriumbikromát oldatában és azután egy másik
(~sávában, amelyben a redukáló anyagot, teh.át pl. a sósavval
megsavanyított nátriumthioszulfátot feloldottuk, fürösztjük.
A folyadéknak, illetőleg a bőröknek forgatása itt is lényege­
sen gyorsttja a műveletet. Megjegyzendő,' hogya thioszulfát':'
ból kén is válik le, amely a rostok közötti hézagokat kitölti.

, ~. .

KiJcészítes.

Ha a bőr a cserzési mií.veleteken keresztülmenl, el~kor,
még nem kész, hanem mechanikai utókezelést igényel, an~ely

a bőr fajtája és azon célhoz képest, amire szánják, különböző,
. Csakis ezen kikészítési műveletek során kapja meg azo­

kat a tulajdonságokat, amelyeknél fogva értékesíthető ál'úcikké
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17., áhra. Börhengerllí gép.

vúlik. A kikészítés módja olyan ,sokféle és annyi a részlet,
amelytől az ereclniény függ, a munka helyes elvégzése annyi
ügyességet és tapnsztalást. kiván, hogyakikészítési eljárások

. . .

18~ ábra. ln-gús bői'hengerlő gép.

,
legfeljebb részlet.es szakmunkában tárgyalhatók, elsajálitásuk
azonban csakis a gyalwi'latban lehetséges.

Hégente a hŐI t kézzel, kézi· szerszámokkal készítették ki.
Amerika és Nyugat-Európa példájára ma már a ,modern üze­
mekbcn minc1eriÜÜ agenialis szerker,ctü tökélete!>· gépelcvég-
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zik el a munka javarészét, még' pedig' johban, gyosahhall és
kevesebb költséggel. A falpbőróldől azt követeljük, hogy vilá­
gos színűek, síma felületűek, szilárdak és tÖlllöttek legyenek.

HJ. ábra.. Taligás henge!'.

Hogyatalpbor ezeket a tulajdonságokat fölvegye, arra a kö­
velkezőműveletek szolgálnak: a bőrök fe lJ él'ítése, simítása,
kenése, szárítása, tömörítése stb. Ai ehhez szÜkséges 'legföii-

20. ábra. Bőrkalapács.

tosabh berendezések, illetőleg gépek: a simító gépek, szárlló
kamrák, a bőrkalapáes, a taligás henger, az ingás' hengel'ek,
a bőrhengel'székekstll; (l. 17., 18., 19., 20. ábrák)

\



'21. ábra. Forgácsoló vagy fal'ngó .gép (Börküalu).

22. áhra. Fényező és barkázó gép.
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Hasqnló gépek és herendezésekkellenek a gépszíjbőrök

gyártásához is, amelynél azonban még egyes különleges g'épe­
ket, mint pl. fényező gépeket (Glanzstossmaschine, taszító gép)
is használnak

A pLlha bŐl'ó'l~et, rúint aminők pl. a lábbeliekre valók,
nemcsak me~,haniJ~ailag munkáljákmeg, han~m ezeket zsí­
rozni, olajozni. esetl~gfeketíteni vagy más színre festeni kell;
a~onkívül még egyéb oly mechanikai ~'(ívelete!mek vetik alá,

93.. ábra. Ingás barkázó és fényező gép.

HInelyek ana valók, hogya bőrök harkáját vagy kisimítsál{
vagy kidomhorítsák, vagy esetleg mest~rséges barkát is léte­
sítsenek.

Ilyen müveletek pl. a barkázás (pantoffeln), a fodorítás
(krispeln), a fényezés (glasieren). A felsőbőrök kikészítésénél .
használt fontosabhberenclezésü .gépek és tárgyak közül fel­
említjük: a zsírzó-ványoló hOl'dót, az egy- és több-táblás nyujtó­
gépet, a bőr-gyalu' v. forgácsoló gépet (l. 21., 22., 23. ábrák),
a fényező, simító, haJ'kázó sth.

Az il'háó íJ.• 6Zanwóbőr kikészitésénél szerepel a nyújtás,
Klemp G.: 1'imci1'ság. 5
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a szárítás, simítás, csiszolá!:l, fehérítés, és festés. Ezelmel{ 'a
műveleteknek egy része gépekkel végezhető; ilyenek 'a CSI­

szológép, a kefélőgép (l. 24. áhra) sth.

24. ábra. Kefélő gép.

Az á:wál1!1i (A)e1"zSangagoldwl eserzeU bőrnek a rostjai
összetapadnak egymással, a kikészítésnél tehá t elsősorban a
Tostoknak elkülönítésére kell a figyelet fordítani. A célt külön­
böző eszközökkel való nyújtással él'j ük el.

A'timáriparball használtnéhán~Tszerszámról. (25. á})\'a)

1. Husoló }iés. Ruganyos, 50~60, em hosszú, . 8~9 em
~zéles,éles élű, mindkét oldalán fogantyüban megerősített,

egyenes v. hajlított pengéjű kés, vagy kasza, menyeI a bakra
terített bőr hájoldalán levő húst levágják.

2. Szinelő kés. Ez a kés arra való,hogy a pőrén levő

meszet kifaesarják és a pőrén a kOp~lsztás után megn~aJ'aclt

szőrökeL kiszedjék. Két fogantyújáhan megerősített széles,
'hajlított pengéje 35-45 em bosszú.

3. Kopasztó liasza. Alakja olyan, mint a: szineW késé,
pengéje kissé tompa, a pólék kopasztására szolgáL

4. :Faragó liés. Egy mindkét végén hegyes .csúcsban vég­
ződő sín, amely 'egy-egy t'ogantyúharl végződik. A sín széles­
sége 6-8 cm, hossza 35-39 cm. A sínen keresztül a legjobh
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acélból készített, kitünően edzett, közepén 4-5 lyukkal el­
látott lemezt tolnak, amelyet a lyukakon át a sínnel össze­
hegesztenek vagy csavarral megerősítenek.

4

25. ábra. Timáripari szerszámok.

fi
19

5

5. A faragó kést és a gyalu-kést s egyébszersiámokat is
fenő acdlold<-al fenik Ez a finoman. fényezett acél, előt' kúp-
alakú, másik végén pedig fogantyúba van foglalva. .

6. A kel'el{vassal a bőrök húsos oldalát vakalják tisz­
n*
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tára. Ez a szerszárn a külső kerületén élesre. fenI. acél­
korong.

7.1 A forgácsvágó vagy gyalll]iést a legfinomahb acél­
ból készítik; 12--15 cm hosszú és 10 em széles lemez, mely­
lyel a ből' f'elületéről forgácsokat gyalulnak lé.

8. A téglázók, simítóJí, fényezők öntött vasból, sárga­
rézből, bronzhól, palából, homokkőből, kautsukból v. üvegből

való ~ szerszámok, amelyeknek egyik old)alát símára lecsiszol­
jc.ík, másik végét pedig fafogantyúba foglalják..

9. A. bm']uizófát a barka kidomhorítására használják úgy,
hogya 1101'1. összehajtják és a barkázófát a keletkezett rán­
con végig tolják és húzzák. lYIaga a harkázófa' egyik oldalán

2G. ábra. Szárlt.6 kamara berendezese:

domhol'úan kiképezett fa, amelynek, domhol:ú oldalára ugyan­
ilyen parafalemezt ragasztanak.

10. A fodorító fa 53 cm hosszú, 14 em széles, a köze­
pén 6 crn vastag, az egyik felületén domború fa. Ezen dorn­
bOl'úan kiképezett felületén pl'ismatikus recék vannak. A sima
old-alán levő kiálló fogantyú nak szánt faszög és bőrszíj arra
valók, hogy a munkás cl szerszámot megfoghassa és karján
megerősíthesse.

ll. Fontos szerepet játszanak a különböző fényező iioe­
gel\: és agát lzenge.rek, valamint. a barkapTétJelő h el1,gel'elc,
amelyekkel a .bőrökbe műbarkát préselnek.

Az ill. fe1említetteken kívül a timár még nagyon' so~
egyéb szerszámot használ, mint pl. a különböző késeket,
harapófogókat, keféke t, hálókat, köszörúköveltet, amelyelmeit
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leírása aI).nál inkább felesleges, mivel minden szerszámgyá'r,
amelyik timáripari szerszámokat gyúrt, árjegyzékében ezeket
részletesen elösorolja. A timár műhely felszereléséhez tartoz­
nak még a taáj:ító padláóol(, és ó:zádló kamrák (l. 26. ábra I

Ezeket kályhával, meleg levegővel vagy gőzzel fütik és gyak~
ran szellőztetik. Kellenek még fa, márvány- és cinkplével
bevont atalalok is.

ZsiradékolL

A legtöbb bőrt bezsírozzák. A hezsírozás arra való, hogy
a bőr simulékonyabb. tartósabb és vízhntatlal1ná legyen. Sok­
szor a zsírozással azt akarják elérni, hogy a ből' súlyát sza­
porítsák..

Abezsírozáshoz l1aszl1ált anyagok a következők: a faggyú,
a különböző 11alzsírok, a dégTas, a gyapjúzsír, különböző

ásványolajok, gyantaolajok, növényi és állati olajok, ,riaszfélék
és 'szappanol\. Ezek a különböző anyagok kémiai szempontból
véve igen 'eltérő összetéte1üek. Helyesen alkalmazni esak úgy
tudjuk őket, ha tulajdonságait ismerjük és gondosan meg­
fontoljuk a. célt, amelyet ezeknek alkalmazásával szolgálni
óhaj tunk.

Az állati és növényi zsiradékok kémiai természete egé­
szen Cheore171 idejéig ismeretlen volt. Cheol'eul és Bu/Izelol

'.. munkálatainak főeredménye a'z, hogya zsiradékok úgyneve­
, zett triglycericlek, azaz a glycerinnek észtel'szerű zsírsav- (pal­

mitinsav, stearinsav)vegyületei, melyek azonban igen gyak-
, ran szabad zsírsavakat, továbbá más savsorozatokba tartozó

szerves savakat (pl. olaj sav, '.leJ~la.isav), oxysavakat (rieinusz­
olajsav) és h:ülönböző ,alkoholokat tartalmaznak; mely utób­
biak közül különösen fontos a glycerin, a cholesterin, az iso­
cholesterinés a phytosterirl. A zsiradékokban foglalt legfon­
tosabb glycerideka tl'istearin, ,a tripalmitin és a triolein.

A zsiradékok (glyeeridek)jellernző tulajclonsága az, hogy
elszappanosíthatók. A zsiradékok elszappanosHása alatterede:­
tileg csak azt a kémiai folyamatott értették, amely akkor áll
be, ha a zsiradékokat erős bázisokkal (lugokkal) elbontják;
ekkor glycerin és zsíl'savaJS alkáliák, azaz szappanok képződ­

nek. Ma elszappanosításnak mindama folyamatokat nevezzük,
amelyeknél a zsiradék alkotó részeire elbomlik, tekintet néJ-
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kül arra, vajjon ezt az elbontást bázisok, víz, savak v. enzymek
(fermentumok) idézik-e elő:

Triglycerid + Víz = Glycerin + Zsírsav.
Triglycerid + Lug = Glycerin + Szappan.
A zsiradékok avasodása is ilyen, töhbnyire· részleges el­

bomlás, amelyeL fermentumok, esetleg mikroorganizmusok,
penészgombák idéznek elő, .'

Ez az eset a timárt is érdekli, mivel a zsiradékoknak a
bőrön való kiütése, ez az igen gyakori hiba, szintén a zsír­
elbomlásra vezethető vissza, amely abban nyilvánul, hogy a
bőr felületén fehéres v. sárgás, zsíros tapintatú, zsírsavakhól,
(különösen stearinsavból) álló réteg látható. A száradó olajok
(pl. a lenolaj), a levegő egyik alkotó részének, .a~ oxigénnek
hatására megsürüsödnek és vékony rétegben felrakva, átláLszó
réteggé száradnak he..

A zS,írsavak közül a palmitinsav és a stearinsav fehér,
szilárd anyagok, az ülajsav közönséges szobahömérséldetnél
folyékony. Mind a három ,"ízben oldhatatlan, de forró alko­
holban oldható. .

A fJlycel'in sűrü, édes ízü folyadék, a levegőn nedvessé­
get sziv magába, tehát nem szárad ki, hanem azt az anyagot
is, amelyet vele itatunk, nedvesen Lartja,azonkívül antisep­
tikus, tehát konzerváló hatású. Igen jó oldószer. Kémiai tOl'­
l'nészete az alkoholok sorába utalja.

. A oíatxzfilék kémiai összetételükben is különböznek ÍJ
zsiradékoktól, amennyiben glycerin helyett más alkoholokat
tartalmaznak. A mébviasz pl. eerotinsavból és palmitinsavas
myrieylestérből áll. .

A fJyapjúzdil'adik nehezen szappanosítható, sok eholes­
terip.t tartalmazó zsiradék, mely a bőrbe könnyen behatol.
A gyapjúzsiradék csak kevés, elszappanositható alkot6részL
tartalmaz, az áó()ányolajal~ pedig, különhöző úgynevezett
szénhydrögének kevel'ékei,. egyáltaláhan nem szappallosíthalók
és nem is avasodnak l~leg soha. A' zsiradékokat igen gyakran
emulzió alakjában használják a bőrök, kenésére. Azt a te}-'
nemű folyadékot, mely a zsircidékot rendkívül finoman elosz­
tott cseppek alakjában tartalmazza, emul:zíól1aknevezzük.
Az emulziónak mintája a tej. Az ilyen emulzió nagyon külön­
bözőképen ké~zítheW. Vannak bizonyos anyagok, amelyek
az emulzióképződését előseg'íLik. Ilyent tar!;almHz pl. a .tojás-·
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sárgája, amely magába~ véve is olyan, rendkívül tökéletes
emulzió, amelyet m'aga a természet alkotott. Emulzió a dég­
ras is. Az emulzió képződését elősegítik a choleszterin zsira­
dékok, mint aminő pl. a gyapjúzsír, a lanOlin. Ilyen emulzió­
náló anyagok foglaltatnak a. mustárban, a mandolában. Az
emulziónált zsiradék sokkal jobban hatol a bőr belsejébe, a
börneklikacsai és rostjai közé, mint az eredeti' állapotban
le,;ő zsiradék. '

FaggYlb.

A faggyú a kérődzők családjához tartozó állatol~ ZSll'a­
déka. .A bőrkészítés céljaira csakis az olvasztása után hasz­
nálható. A különféle állatok faggyújának összetétele nagyjá­
ban ugyanaz, csak szilárdság tekintetéhen különböznek egy-
mástól. .

A faggyú stearinból. palmitinból és oleinből áll. Ezeknek'
a viszonylagos mennyisége különböző; ez pedig attól függ,
hogy milyenallat-fajtól és az állatnak melyik testrészéből
származik a nyers faggyú. Pl. belei körül leginkább stear'int,
a teste más reszeiben oleint találunk, miért is emez puMbb
amimnál. ,

A faggyú 46'5-%7'5 C. foknáI olvad. A kereskedelemben
előforduló faggyúnál nagyon eltérőolvadási fokok észielhetők;

I aminek oka egyrészt azok tisztátalanságában keresendő.

A faggyút más olcsó zsiradékokkal hamisítják, de külö­
nösen vízzel keverik, mely utóbbi h~llnisítás azonban a faggyú
olvasztásánál csakhamar kitünik. A víznek megkötése céljából,.
hamuzsírL vagy meszet kevernek bele: Ez is csalás.

Minél magasabb a faggyú olvasztási foka, annál érté­
kesebb.

Halzsf,r.

A halzsírt El tengeri állatok, pl. hálnak, szirének, delfinek,
heringek, szardiniák, szarclellák, fókák háj ából és májából 01-

, va$z~ják illetőleg préselik ki. ..' \
Ahalzsírnak sajátságos kellemetlen szaga és ize onnan

erecl, hogy bizonyos állati szerves anyagokat tartalmaz. Ez a
szag és íz gondos tisztítás útján sem távolítható el töké­
letesen. .

A halzsír a timárságban leginkább használt zsírozó anyag,



Eredménynyel azonban csakis a harnisítallan balzsírok ]Jas~­
náihatók. .

A kereskedelemben nagyon silány minőségű ásványolajok­
kal és gyantaolajjal hamisitott halzsírok fördulmi.k elő, melye­
ket a bőrök 'rostjai neIn liötik le, hanem kis mennyiségben is
has~nálva a bőrönáthatnak, vagyis kiütnek, rniálÚIl a bőr Lúl­
zsíroz0ttnak látszik. A hamisitást· a kémiai lahonitoriumban
szakavatott kémikus könnyen. felderíti.

A gyakorlatban megkülönböztetünk könnyű és nehéz hal-:
zsír.okat. Az elsők alacsony fajsúlyúak, cseppfolyósak és leg­
többnyire világos színűek. A nehéz halzsírok . sűrűbbek és
legnagyobb részt sötétebbek is. A halzsír minőségének meg­
ismeréséhez nagy gyakorlat szükséges. Legtanácsosabb meg­
bízható cégtől vásárolni.

Sokféle halzsfr ismeretes Ú. m.: eethal-, fóka-, cStikamáj-,
delfin- és japán halzsfr.

•d. halzsír tulajdons~í,gc~iés a deg7'ás.

Az összes zsiradékok között pusztán csak ahalzsil'ok
azok, amelyek a bőrt érlelni . vagyis a nyers állati bőrt kiké­
~zitett bőrré átváltoztatni képesek.

A halzsil'ok physetolajsavat. tartalmaznak, arnelykönnyen
oxydálódik. Ezen oxydálás "által oxy:"zsírsavak képződnek

Az irhássághan az oxydált halzsírral telíLett irhabőrök ki­
préselése során nyerik a timárságban oly nagybecsű defJl'á6f,
Haoxydált halzsírt vízzel keverünk, akkor a víz nem válik el
többé, azaz a degrás 'vízzel keverhető.

A degl'áIJ oxyclált gyantaszerű anyagot tartalmazó .emul­
zionált halzsír. Ezt a gyantaszerű anyagot Símand «degl'áIJ­
lcép:zőnelf,» nevezLe el. Alkalikus anyagok a zsiraclékokkal
szinténemul~iot adnak.

.A degrást ma már külön e eéli'a berendezett gyáioakban
készítik, melyekben: csakis a degrás elő,állítása céljából riz
értéktelenebb bőröket az irhásb'ör módjára halzsírral cserzik
és a bőrből a clegrást kipréselik vagy lugás oldattal kioldják
Ilyeljárással nyerik a valódi degrást.

Egyes alkalikus anyagok felhasználásával különféle érték­
telenebb (pl. csontzsírhól) zsírhulladékokból vízzel emulziókat
készítenek és ezeket a termékeket degrás .nóvalaU árúsitják.
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Magától értelődik, hogy ilyen 25":-30 % vizet Lartalmazó zsír­
keverék hanü~ítás számba megyen és a valódi degrást nem
pótolhatja.

A valódi degrás a bőrbe könnyen hatol be s neki puha­
ságot és nyújthatóságot köl(;sönöz, húsos oldalát pedig vilá~

gOssárgaszínüvé festi. .
Ezzel szembeil a müdegrása bőrön keresztül hatol, színe

sötét és a vele zsírozott bőr hosszabb fekvés után keménnyé
és törékennyé válik; te1'lllé:;;zeles, hogy súlytneni ad, mert a
sok víz szárítás közben elpárolog.

.Degrás vásárlásánál nem az o!esóságra. hanem a cég
inegbízhatóságára, azaz az árú jó minőségére tekintsünk.

A tímár gyakran a degrás SŰl;üségébőlés színéből igyekszik
a minőséget megállapítani, ami helytelen, mert 11 degrásnak
színét alkalmas festékkel könnyű szerrel megváltoztathatjuk.
Régebben e művelethez az erősebb eserlét használtak, manapság'
zsírban oldható kátrányfestékeket gyártanak, amelyekkel a
kívánt. szín könnyen előállíthatÓ. A degrás sűrűségét pedig
csekély értékű zsiradékokkal javíthatják. A degráJ mínóóégé-.
nek leghelyeóebb megállapítáói módja a ]céll'liai elem::t<J6.

Lenolaj.

A lenolaj a száradó zsiradékokhoz tartozik; a levegől;e

kitéve, idővel kiszárad, mely oknál fogva a bőrök zsírozására
nem alkalmas. A lenolajata talpbőrök oliljozásához és külön­
féle bőrappréturák készítésére használják.

Repceolaj.

A timár ezt az olajat, különösen akkor szokta használni,
,midőn a halzsír megdrágul, ami azonban semmiképen seni
ajánlható, mert' a repceolaj nincs hatással, sem a bőrök puha­
ságára, scm nyújthatóságál'a, á bőrön átüt ,és sötét színűre festi.

A gyapjlÍJzsí7'.

Ez a haz'ánkban kevésbbé ismert és használt bőrzsll'ozÓ

anyag kitünő tulajdonságai miatt nagyobb figyelmet érdemeL
A gyapjúzsír a juhok bőrének faggyúmü'igyeiben képződik

és onnét felszívodik és néha a gyapjú súlyának 50 % -át teszi
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ki; a gyapjú zsírtartalma az állatnak faj ától és az élelme­
zéstől függ.

A gyapjút szóda, szappan és hasonló lugos hatású anya­
gokkal mossák.

A gyapjúmosásnál használt szappanban foglalt zsírsavak
a gyapjúzsírba jutnak és megváltoztatják annak eredeti minő­

ségét. Rendszerint' csak silány, olcsó szappanokat szoktak
használni, amelyek azután a gyapjúzsír minőségét rontják.
A nyers gyapjúzsír sötét zöldes színű, nagyon kellemetlen
szagú _zsiradék

A kereskedelemben kétféle tisztított gyapjúzsír fordulelö;
t. i. a közönséges, sok zsírsavat tartalmazó és a semleges
gyapjúzsír, amely faggyú helyett felsőbőrök zsírozásához na­
gyon alkalmas, mert nem üt ki a bőrök színén.

A semleges gyapjúzsír gyenge szagú, vajhoz hasonló
állomáriyú; nem avasod'ik meg és cmnlzióképes, azaz. vízzel
összekeveredik, főleg alkalikus anyagok használata mellett,

A gyapjúzsír' nem érleli a bőrt mint a halzsfr, de a
faggyút helyettesítheti.

.isványolujo7c, vuseUnolaj.

A kőolaj lepárlásánál nyert azon olajokat, melyek magas
hőfokon forrásnak indulnak, mint a minő á.petroleum, a bőr~

gyártásban, mind nagyobb mértékben alkalmazzálc A forga­
lomban folyékori~ ásványolaj és szilárd, úgynevezett, ásvány-
faggyú fordul elő., '

Az ásványolaj a bőranyaggal nem egyesül, viszont él

bőrsejtekre ,semminemű káros hátással sincsen, a 'bőrt nem.
puhítj a, de ;mégis azon jó tulajdonsággal bír, hogy él többi,
vele kevert szilárdabb zsiradékokat oldja, úgy, hog'y azok a
bőrbe jobban hatolnak be; azért állati. zsiradékokkal való lw­
veréshez .alkalmazhatók. A vaseline ásványolajok a bőrre anti­
szeptikus (rothadást gátló) hatást gyakorolnak. Az ásvány­
olajok a különböző fajta állati zsiraclékokkal keverve a bőr

zsíros kiütcsét gátolják. Ebben az irányban fontos hivatási­
teljesítenek.
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A bőrlt:enés különböző módszerei.

A kicserzett bőrök kikészítésénél' rendkivül fontos munka
a kenés vagy zsírozás, mert ezzel azt akaljuk elérni,hogy a
bőr a zsirnak behatása következtében vízhatlan, puhafogású,
világosszínű és a kereskedelmi szabványoknHk, a közönség
ízlésének megfeleljen.

Hogy a kész bőr Inind eme tulajdonságokkal bírjon, fontos
kérdés a különféle bőrökhöz alkalmas zsírozóanyagok kivá­
logatása. Ezen kérdésben a vélemények nagyon eltérők.

Némelyek ahhoz ragaszkodnak, hogy a legalkalmasabb
:zsiradék a színfaggyúval kevert valódi halzsir.

Gyakran a hiba nem az alkalmazott zsiradékok.. minősé­
gében, hanem ezeknek helytelen összeállításában keresendő.

Zsirozó' értéküket tekintve a legalacsonyabb fokon az
-ásványolajokállanak, mert ezek 'a bőranyaggal egyáltalában
nem egyesülnek, miért is ezeket csak más zsiradékokkal ke­
'TerVe használhatj uk.

A faggyú szintén csak a bőrrostok közötti űr kitöltésére
szolgál és 'leginkább a fény- és szíjbőrölr kenéséhez alkal­
mazható.

. . - I

A felsöbőrök zsírozásánál a faggyút semleges, tisztított
gyarijúzsírral pótolhatjuk, mert ez nem üt ki, mint afagg~;u
és a' vele .zsírozott bőrök színe megmarad.

A' halzsírok nemcsak puhaságot, uyújthatóságot kölcsö­
nöznek a bőrnek, hanem bizonyos mér,tékben cserző hatást
gyakorolnak.

Legkitünöhb . az eddig emlitett zsírozó anyagok között a
valódi, az irhabőrgyártás útján készült degl'á6 vagy moellolt,
mely a finom bC5rrostokat körülveszi, a bőranyag szöveteibe
behatol és a bőr felületén nem üt ki.

A bőrök kenéséhe7, való keveréket tehát a felsorolt, erre
a célra alkalmas zsiradékokból válogatjuk össze. De ez ma­
gában véve nem elég, hanem egyúttal a helyes eljárást hasz-
náljuk, hogy munkánkat siker koronázza. .

A zsírozásnak többféle módjá van, nevezetesen. a. táblán,
a ványolóhordóban való zsírozás és végre a fényes bőröknél

alkalmazo.tt beHatás.
Az elsö módszernél a bőröket a' táblán kiterítik ésalkal­

mns zsiradék keverékkel bekenik. A ványoló,hordó többnyire
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fűthető. A beitatásnál a bőröket 75°---80" R. rneleg faggyuba
mártják, esetleg ezzel bekenik' és azonnal hideg vizbe lökilL

.1.1 bŐ7'ök festése.

A legrégibb lmltur népektől,az egyiptomiaktól, japúnoktól,
khínaiaktól reánk maradt festett bőrök szépségébéíl követke7.'­
tethető. hogy a régiek a bőrök festésében jelentékeny Jártas­
'sággal bírtak, ami annál inkább figyelemre méltó, "miután csak
kevés festőanyag állott rencielkezésükre s ezek is olyanok
voltak, amelyeknek alkalmazása különös nehézségekkel. járt.
Az első tengerentuli festőanyagot a XVI. században hozták
be Európába. Így tanulták alkalmazni az indigót, amelynek
hazája India. így került hozzánk Amerikából a kékfá,a
cochenille, a vörösfa és sok más természetes festőanyag,

melyek a kékfát kivéve; a bőrökfestésénél ma már szerepet
alig játszanak, mivel öket a kőszénkátI'ány lepárlás<lnak kü­
lönböző termékeiböl kémiai gyárakban -mesterségesen előállí­

tott, úgynevezett kátl'ányfesLékek,a használatból teljesen ld­
szoritották.

A kátrány festőanyagokról általában az a téves felfogás
vert gyökeret a köztudatban, hogy színhagyók, ami onnan
nyeri magyarázatát, hogy az elsö úgynevezett anilin festékek
tényleg nem voltak állandó színl'í~k. Ez a helyzet teljesen
megváltozotL, mert ma Inál' számos oly kátrányfestöal;yag áll
rendelkezésünkre, amelyek színpompa, állandóság dolgában a
legszigorubb követelményeknek megfelelnek. A legkitünőbb

festőanyagot az alizarint a krappgyökér festőanyagát,mestei'­

ségesen ,a kátrányban . foglalt, antbracenhől, az indig'otint
pedig, az indigonövény festékjét, a naphtalinból gyártják.

.Ez az ipar Németországban fejlŐdött naggyá és tönkre
tette Európában a krappkulturát, Indiában az indigó terme­
lést. A gyakorlatot irányító tudomá nyos kémia hatalmas vív­
mánya ez,. amely azt a rengeteg tök~t, rnelyet a kraPEkultura
Európában, az indigó termelése Indiában képviselt, mind a
német nemzeti vagyoi1 javára fordítja.
, .A mesterségesen elöállított festŐanyagokn'agy száma miatt
szükséges '. volt ezeket osztályozni, rendszerbe hozni. A ké­
mikus ezen beosztásnál a kémiai szerkezet útán indul, míg a
gyakorlat embere a' festőanyagolmak a festésnél való maga-
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viseletét választja ~ csoportosítás alapjául. Ismerünk oly festő­

anyagokat, ainelyek a bőrt közvetlenül 'festik. azzal a színnel
amellyel a vízben vágy más oldÓ:-szerekben feloldódnak, míg'
más festőunyagok, ügynevezett pácoluü igényelnek, azaz fém·..
sókat, amelyeJi:kel színes lakkokká veg·yülllek. Ezeknek a
lakkokknaka színe gyaluan a pácban levő féin szerint vál­
tozik. Így pl. az alizarin az aluminiurnsókkal vörös, a vas­
sókkal ibolyaszínű, a chrómsókkal harnásszínű lakkokat alkot.
Az efféle úgynevezett pácfestékekkel, vagy adjektiv festőanyu­

gokkal val6 festés nagy tapasztalato t, tudást, körültekintést
igényel. Egyes. festöanyagok bazilms (Iug'os), mások savas
hatáslIak. Vannak s6sfestékek is és mások. Noha a kátrány­
festőanyagok dominálnak, azért mégis használunk természetes,
állati és növényi feslöanyagokat is; sőt bizonyos eset~kben

még az ásványi szervetlen festélwk közül is egy-kettőt. A fes­
tésnél alkalmazandó eljárás változik a szerint, hogy az illető

festőanyag melyik csoportba tartozik és változik a bőrfaj

csei'zési módja és rendeltetése szerint is,
A bőrök festését bizonJ'os elömüveletek előzik meg, ilyen

a szortirozás, .faragás, gyalulás,csiszoiás,kallózás és egyéb
különleges megmunkálás. Így pl. a bázikus festékei,kel fes­
tendő bőröket ecetsavat tartalmazó vízben, a savas feRtékekkel
festendőkel l %-os kénsavas vízben, motollás edényekben 1'01'­

gatják. Ha a bőrt esakis a ·barkás oldalán akarják megfesteni,
akkor két-két bőrt húsos oldaláról egymásra simítanak A pá­
ros bőröket, a festéket tartalmazó csávában mártogatják. Azo­
kat a bőröket, amelyeket valamely sötétre festő cserzőanyaggal
cserzettek, előbb fehérítenf kelI.igy pl. a tölgyfacserrel cser­
zett bőröket kimossák, hogya foltokat olwzó cserfasavfölös­
leget eltávoliLsák és szömörcével fehéritik Másoknál kénsavval,
sóskasavval érnek célt. .

A bázikus festőanyagokat e(~etsavvalmegsavanyított vízben,
a savas festőanyagokat tiszta vízben oldják Hogy vajjon melyik
esoportba tartoúk valamely festék: a bázilms vagy' a sayas
festőanyagok csopor~iába-e; megtudjuk, ha az oldatába tannin­

-oldatot csepegtetünk. Ha csapadék keletkezik, akkor az oldat
bazikus,ellenkezőlegsavas. A bázikus és savas festék~k olda- .
tait. nem keverhetjük egymással, mivel egymást kicsapjálc Ez
a körülmény azonban nem zárja ki azt, hogy ugyanazt a bőrt

bázilms és savas festékekkel meg ne fessük; csakhogy előbb
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a savas és azután a bázikus festékeket alhlmazzuk. Ha kevés
festőanyaggal barnább szint akarunk nyerni, akkor a festett
bőrt oxydáló oldalokkal átfestjük.

A festésnél megkülönböztetjük a mártogatási rendszert, a
kefélést és a géppel való festést Az els0 eljárásnál az oldott
festőanyagot l11t;lgfelelp edényben, a csávában tartjuk és ri.
böröket addig l1lozgatjuk, mig a kivánt szint fel nem veszik;
a második eljárásnál a bőröket táblákra terí~jük ki és a festék
oldatot kefével rakjuk reá. Ami a gépeket illeti, azok nagyon
sok félék: u. m. a ványoló-horoó, a moLollás edények és a
különleges· gépek, mint. a milyent pl. Krióten szerkesztett
kesztyűbőrök részére.

A bőröknek egy igen tekintélyes része feketére festve
kerül a forgalomba .. A fe1ketél'e való festésnél különböző festö­
anyagoknak mint pl. a berzsenyfának,sárgafának stb. és a
cserzőanyagoknak azt a tulajdonságát értékesítik, melynél
fogva ezek különböző vassókkal pl.. vasgáliceal, faecetsavas
vassal stb. feketeszínű lakkokat adnak. A vassók mellett igen
gyakran chrómsókat, főleg bikromátokat és rézsókat is hasz­
nálnák. A bőrre pl. előbb a kékfa féízetét és később a vas­
oldatoi rakják fel.

Jelenleg már kész fekete fes lőanyagok is állanak rendel­
kezésünkre min.L amilyenek pl. a COl'Polin B. éJG. (Badische
Anilin und Soclflfabrik) s mások.



Az ipari szövetlmzetel{ jelentősége

a timáriparban.

(I!'ta: SZTonOLA JÓZSEF; vÚlldol·tanfl.ó.)

A létért való nehéz küzdelemben, timárkisipasosaink gyak­
ran azon panaszkodnak, hogy az 1872. évi, a eéheket megszün­
tető VIII. törvénycikk a timárkisipar pusztulását vonta maga
után.,

Ez téves felfogás, mert. nemcsak a szabad iparűzés okoz~a

h:isiparunk hany~tlását, hariem az általános gazdaságiviszó­
nyok teljes megváltozása is; a főoka azonban abban kere­
sendő, hogy kisiparunl{, a forgalmi eszközök fejlődésével, ami­
dőn a hatvanas-hetvenes évek erős' gazdasági emelkedése he:­
állott, nem tudott háziipari ,jellegéből kivetkőzni, mdy körül­
mény korszerű átalakítását lehetetlenné, tette.

Míg a mult időben az ipar általában véve az emberi kéz":
nek kézi szerszámmal való munkáján alapult, a mult század
közepétől fogva ,a munka módja, természete, nagy változáso­
kon ment kel;esztül és folyton,' a haladó kor irományainak
megfelelőleg 'erősebb és gyorsabb tempóban halad. "

A gyáripar a, rendelkezésére álló, nagy, és akisiparhoz
képest olcsó tőkével, széles fogyasztási körökre kiterj edő'ér­
tékesítési módszereivel, a nlötorikus erő és a munkafelosztási
elv segítségével és felhasználásá\Tal elért olcsó tömeges' ter­
melésével szintén pusztítólag halott a 'saját erejéből átalakulni
nem tudó kisiparunkra. "

Kézműiparunk korszerű fejlődését, iparosaink azoh 'sajá­
tossága is hátráltatja, hogy amidőn az pénzre, kis tőkére tesz
szert, azt nem iparalizéséhez szükséges g-épek meg-szerzésére
fordítja, mint nyugati kollegája, hanem ,szántóföldet, szőlő­

kertet vesz' rajta.
Ez okból iparát sem lizhette folytonosan" merLa mezei

munkák beálltakor, ipari segéclszeméiyzetévelegyütt, mint. ,azt
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gyakrantapasztalniJ földje megluűveléséhez fogott. ,Már p~dig
él fejlettebb ipari foglalkozás nem, tiiri mega,h~tféle nUlll-,
kát, vagyis a földműv~lést és aziparüzéstegY:O:,~t~13en. ' '

Végre még megemlítendő, Jl0gy az utols,*;:<~vekbel1 ha~
zánk összes bőriparát nagyon károsan befolyásolta és veszé.,
iyeztette Amerikának h~talmasan fejlődöttböripara.

19ü3-ban megalakult New~Yorkball 120 milliÓ doIlár alap­
tőkével az úgynevezett «The United States Leatner Company»
nagy bőripal'i társaság, amely; megszel~ezvén Amerikánakleg­
nngyobb bŐl'gyál'ait, nemes'ak hogy az ottani ipart mono poli­
záIta, haneni európai iparunkilak is', veszedelmes versenytár­
sává 'leU. '

Ezen társaság 1895-hen az európai nYArsbőrpiaeon, rrlint
vevő lépett föl és azóta e .eikld)en minden kereskedelmi rend
felbori1lott; él nyers ál'únak az árát többé nem a kereslet és'
kínálat 'közötti 'viszony határozta meg, hanem Ameri'kának
yiselkedése. ,

Hazánk bőripai'osai is kénytelenek nyel'sanynguk bev~sár­

lásainál ezen hatalmas amerikai társasággal vel'senyezni, tekin­
tet nélkül a, gazdasági depresszió folytán beállott kedvel.őtlen

helyi viszonyoha.
Amerikának beavatkozása az enrópainyel'sből'piacOll, an~

. nak bőripari fejlődését oly károsan befolyás(!ló jelenségnek az
okozója, hogya nyers 'és kikészített árú árai közötti helyes
viszony teljesen megszüllt. , '

A mult ősszel is, az összes nyersbőrökben beállott roha­
mos árhanyatlás, mely egészbőriparllnknak mérhetetlenk'áro~

kat okozott és egészséges fejlödéséL megakasztotta, Ameriká-,
ból indult ki. , .

Hiszenazcilött is előfordultak nagyobb árlmllamzásök a
riyersbőrökberi, ele azokat miudég nagy események, háborúk,
rossz, termések okozták, de 1895. évtől fogva a nyersböl'árak
emelkedő vagy hanyatló irányzata teljesen Amerika kezé­
ben van.

Ezen beálloUviszonyok ellen az egyedüli mentséga
tömörülés, az erők központosítása. A magyar kisi Pai'" ked­

, vező helyiviszonyainál fogva, 'nagyon fejleszthétöközépüze­
mekké átalakítható', de esal.is szövetkezeti úton, közös mühe­
lyek felállitásával, mert

'l. a szövctkezel, hivatva \'[\n a szaktársak közötti rendel,
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.·és eg'yetértést fentartani; azáltal az egYlp.ás kárára iráij-yuló, .
túlságos vagy tisztességtelen vers·enyt meggátolni s általában
a tagok szak- és anyagi 'érdekeit, a2; önsegélyezés elvei sze­
rint előmozdHani.

2. A szövetkezet
í

nyersanyagraktál't tart, melybe a szük:­
séges. bőranyagot első forrásból szel'zi be és azt a tagoknak

:elárusítja. '
3. Lehetöyé teszi, hogya tagok" anyagi viszonyaikhoz

mérten, megfelelő hitelt élvezzenek.
4. A közös rakt.ál'bana tagok által, újabb hitel nyerése

.. céljából' kézizálog gyanán t beraktározott készál'ú t lehetőleg ,
:legelőnyösebben értékesíti.

5. Felkarol és előniozdít e,t;eken kívül 'minden oly irányú .
törekvést, amely a tagok üzleti és ipari érdekeire nézve üd­
vösnek mutatkozik

6. A termelés tökélétesítése és a versenyképesség elő­

mozdítása érdekében, .felállít közös, a haladó kol' szellemének
megfelelő, gépekkel ellátott mlihelyeket, melyekben a tagok
önállóságukat megtartva és otthon saját mühelyeikben dol..
gozva, csak a gépeh:nek hasznát veszik igénybe.

A gépek közös ha$ználata mellett a szaktársak közölti
kapcsolat nal))'ól-napra szorosabb le~z, miáltal a végcélnak,
egy szövetkezeti gyárl'alegybekötölt tel'melőszövetkezetnekaz
útja előkészítletik. ,.

Szövetkezeti úton a timárok a nagyiparhoz hasonló hely­
zetbe jutnak; mert lesz hitelük, olcsóbb nyersanyaguk, gépi
felszerelésük és ami a legfontösal)b, kész ipari termélreiket.
nem kénytelenek potom áron elpocsékolni, hanem 'a szövetke­
zeti hitéI segélyével bevárják az évad beköszöntését, amidőn

.árúikat, előnyös~n értékesíthetik. Ezen ipari szövetkezetek azon­
ban esal\: akkor fognak prosperálni, ha ipari termékeik.u ,nép7
nek .l11egválto.zo~t fi~lOmabb ízléséhez alkalmazkodva, a modern
,hőrkészítés nivójára emelkednek.
. Az 'utolsó időbenabőrgyártásban,Amerikábólkiindulva,
forradalomszerli átalak{l1ás állott be. A végy- és erőmű tan a
bőripart f~jlődésében bámulatosan elősegitette. Új még új
cserzési módszerek· és .folyamatok keletkeztek. A világforga­
lom behatása alatt haiánkba js nagymennyiségli . idegen· új
])ől'fajt.ák hozatnak be, különféle speciális célokra. .
. Tel'mékeink keleridősége tért veszít, fogyasztóinkszáma

6
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csökken: az új bőrfajták elönyomúlnak és sok iparos kényte­
len üzemét megszorítani.

Sok üzem azért ment tönkre, mert nem tudott technikai
szempontból a gyors fejlődéssel lép'ést tartani.

A mindennapi tapasztalat azt hizonyítja, hogy a népnek
igényei az emelkedő lnI1turával járó, hazánkban is lábralmpoi t
fényűzéssel együtt, milyen gyökeres változásokat idéztek elő

a népnek viseletében.
A régi bocskor és csizma már régen divatját l1lUlta és

népünk legalsóbb rétegeit látjuk rikító színű zerge- és horju­
bőrcipőkben járni.

Ezen a külföldről behozott finom hőrcikkeket, timáripal'o~

saink csak a szükséges gépekkel és technikailag berendezett
lllllhelyekben állíthatják elő. "

Minthogy azonban egyes kisipal'osnak, mivel a szükséges
anyagi eszközökkel nem rendelkezik, az ilyen gépi mííhely be­
rendezése majdnem lehetetlen, szövetkezeti úton ezen nehéz
kérdés is, mint a példák mutatják, megoldható.

A közös gépmííhely léLesHése, valamint fenLartásával járó,
kqltségek a szakcsoport tagjait egyenlő arányban terhelik.
A lllunkagépek használatáért a tagok csekély használati díja­
kat fizetnek, amelyek a szövetkezeti pénztárba befolynak és a
gépműhely létesítésév~l járó kiadások töl'lesztésére szolgálnak.
Magától értetődik, hogya gépmuhely felállításával járó .összes.
kiadások törlesztése után, ezen használati díjak egy része a
tagok évi osztalékának fizetésére fordítható.

Iparosaink, kétféle, egymástól lényegesen különbözö;szö­
veLkezeti rendszer szerinttömörülhetnek.

Ha nyersanyagbeszerző, termelő, vagy termékeit értéke­
sitő, . úgynevezett raktári szövetkezetet akarnak létesíteni, azon
esetben az Országos .központi hitelszövetkezetbe lépnek és­
biz~:myos sz~mú üzletrészeket jegyeznek, mely szöVétkezeti
forma megválasztása mellett nem szavatolnak egymásért egész.
vagyonukkal, esak a jegyzett üzletrészek ötszörös összegéig.

Ezen szövetkezeti formának azon. előnye van, hogy az
Országos közpQl1 ti hitelszövetkezettöl jegyzett üzletrészeik
után kétszeI'es hitelt kapnak, igen n~él'sékelt kamat mellett.

Azonkívül kapnak az Orsz. közp. hitelszövetkezet úlJán
a kereskedelemügyi kormánytól úgynevezett, feltételesen vissz.a-,
Jizetendő állami segélyt. .
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, Azon" esetben, ha tizenöten aláírták a tervezelet, az alf,\"'­
kuló közgyűlés már összehívható és megtartható, mert a tör­
vény csak 14 aláírást követel.

Magától .értetődik, hogy minél több tagja lesz a .szövet­
kezetnek, annál nagyobb hitelt fog elérni a közpcmtlól és an­
n'ál nagyobb segélyt fog kapni a ,keréskedelmiminisztériu~ntől.

Mihelyt az alapszabálytervezet alá van, írva,él'tesiteni
kell az Országos központi hitelszövetkezetp,t, amely azután egy
kiküldöttje általa szövetkezetet annak rendje és módja szerint
'rn eg~lakítj a. I,

Ha közös gépműhely létesítésere érdekszakcsoportot aka­
runk megalakítani, akkol' nz illető: kerület kereskedelmi és
iparkamarája útján fordulunk, a kereskedelmi miriisztérium~

hoz, amely a csoport. megalakíl.ására szakközegél. küldi ki a
helyszínére.

Akármilyen szövetkezeti forma lesz megválasztva, a fő­

dolog az marad, hogy JIIinél több' szövetkezet létesüljön, med
H jelenlegi l'negváltozott termelési és közgazdasági viszonyok
k,özepette csak egyesült erővel, egymásL támogat.va, az égye­
sek érdekeit az összesség érdeke.ínek alárendelve, boldogulhat.­
nuka kisipal"osol;;:.
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