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El6szo

a magyar kiadashoz.

Mintegy mésfél év el6tt jelent meg e munka né-
met nyelven Budapesten, s a szakkdrok altalanos elis-
merése és felkaroldsa kozott csakhamar lefordittatott
olasz, spanyol, svéd és dan nyelvekre is. Ezen ta-
pasztalat inditott arra, hogy e mivet, tisztdn gya-
korlati részeinek szemmeltartdsaval, magyar nyelvre
atdolgozzam s kiadjam, hogy a magyar ajkd konyv-
kot6knek is alkalmat nyujtsak annak megismerésére.

Azon kivalé miképesség, melyrél e kdnyv szerzbje
ismeretes, dolgozatadban is nyilvanul, Ugy hogy az hasz-
nos segédkonyvil szolgalhat azon konyvkotéknek, Kik
magukat szakmajukban tokéletesiteni torekszenek.

Mint a konyvkotdi szakmaban magyar nyelven els6
szakkonyvet azon @szinte Ghajtassal bocsatom a nyil-
vanossag elé, vajha ez buzditélag -hatna hazank jeles
képességli kdényvkdtbire, o6nallé szakmunkak irasara,
s miel6bb felllmulndk ezen 4atdolgozott, az eredetit
joakardlag, de nem oly szakképességgel visszaadott
munkat.

Budapest, 1886. julius hdban.

Sz6llésy Mihaly.






El16sz0.

Nincsen olyan készitmény, mely annyiféleképen
alkalmaztatnék, mint a festék; majdnem minden ipar-
agban sziikség van arra a készitmények diszitéséhez,
hogy azok a mai kor igényeinek megfelel6k legyenek.

A marvanyozasi eljaras azon aga a konyvkoté-
szetnek, mely &ltal a festék a kotés ékitésének eszko-
zévé valik; azonban a marvanyozasi eljaras mindeddig
nem terjedt el oly mérvben, mint megérdemelné, mert
a gyakorlatban nem foglalkoztak azon nehézségek le-
kizdésével, melyek alkalmazasanal el6fordulnak.

Ki oldhatna meg azonban az ily nehéz feladatot
mas, mint a szakember, kinek gyakorlatidban az aka-
dalyok el6fordulnak; csakis 6 van arra hivatva, hogy
a nehézségeket megsziintesse, mert a tudomany férfiai
nem birnak ipari ismeretekkel.

Az ily kilénleges ipardgazat Ugyéeért lelkesulni,
kiizdeni, dolgozni csak az képes, aki ez irant érdekelve
is van, s a ki a marvanyozasi eljarast nem csupan az
eddigi leirdsokbdl és hagyomanyokbol, hanem sajat gya-
korlatabdl tanulta meg. Ez képes lesz behat6 tanul-
ményozas utan biztos tAmpontot talalni, melyre alapitva
azt fejlesztheti és tokélyre emelheti.



Eredetileg uem az volt czélom, hogy a marvanyo-
zasi eljaras technikai nehézségeit megsziintessem, hanem
hogy a maéarvanyozasi festékek gydartdsdra alkalmas
festékeket a mai gyartmanyok légidja kozul megtalél-
jam ; azonban ez nem sikerilt oly kdnnyen, mint hittem,
miutdn minden festékgyar mas rendszerrel bir készit-
ményei elBallitasanal, s igy végre is szamtalan Kkisérlet
utdn a vegytanhoz kellett folyamodnom, hogy a nyers-
terményeket, Ggymint a foldek, érczek, savak alapjait
és tulajdonségait megismerjem, hogy igy aztan a festék*
vegy segélyével alkatrészeiket és lerakodésaikat, fes-
tenytartalmukat fényfestékeknél s ezek testességeit ta-
nulményozhassam, hogy azutdn azokat a marvanyozasi
alapozéson kisérlet targyava tehessem.

Ez igen farasztdé munka volt, mely sok turelmet
és kitartast igényelt; ezen kisérleteknél tanultam meg-
ismerni azon befolyast, melylyel az alap bir a festé-
kekre, vagy hatranyos a szép marvany- vagy féslimet-
szésnél. Ezaltal jutottam varatlauul azon ismeretekre,
melyek a marvanyozasi eljards technikai nehézségeinek
legyGzésére vezettek; minél nagyobbak voltak az aka-
dalyok, annal inkabb ingereltek lekiizdésiikre, s az erre
forditott faradsagot a gydzelem orémei béven kar-
potoltak.

Kisérleteim folytan ismertem fel, hogy nem maga
a festék, hanem annak alkata vagy teste, melyhez a
szin természetes vagy vegyi utén kotve van, képezi
a mi czéljainkra nézve fontosabb részét a festéknek.

Egyetlen ipardgnal sem igényel a festék feldolgo-
zasa oly szigord megbiralast, mint a marvanyozasnal,
mert a leggondosabb szétdorzsdlhetésen kivil, mely csak
a legjobb fest6-festékek sajatja, még jol fedezé és nagy



feloszthatd tulajdonsaggal kell birnia, nehogy az epe
hatasa alatt a Kinynlasnal erejét és szinét veszitse,
hanem teljes tlzét agy tartsa meg, mind az szaraz
allapotaban volt.

Lehetetlen teh&t a marvanyozasi eljardshoz alkal-
mas festékeket megtalalni azon légié kozil, mely a ke-
reskedelemben el6fordul, behatd vegyi ismeretek nélkiil,
annal kevésbbé, minthogy ujabb id6ében a gyartasban
valé eljaras egyszerisbitése folytdn a festékek jésdga
tetemesen veszitett a mi czéljainkra alkalmassagabol.

Azon festékek, melyek festészetre, ké- és kdnyv-
nyoméasra a legjobban hasznéltathatnak, a marvanyo*
zasra egészen alkalmatlanok lehetnek ; s ennek oka nem
a marvanyozasi czélra készités mikéntjében rejlik,
hanem a festék gyartasdban, a mennyiben azon kove*
telményeket nem is ismeri, melyeket a marvanyozasi
eljaras igényel. A gyartasnal a figyelem oda iranyul,
hogy méregmentes és szintartés festékek alkottassanak,
melyek a festészet és graphicai mdrészetek nagy fo-
gyasztasat kielégitsék.

Mindazon festékek, melyeket marvanyozashoz Kki-
vanunk hasznalni, testiikben kototteknek kell lenni, a
mennyiben a testnélkili festékek az alappal &sszekeve-
rednek és a marvanyozasnal a papirosrél lefolynak,
tehat e czélra alkalmatlanok.

A marvanyozéashoz alkalmas festékek legfontosabb
alkatrészét azok teste képezi, melyek kozott a vizmen-
tes agyagfold, on- és 6lom-rozsdany, valamint a kénba-
rium legjobb a marvanyozasi czélokra.

A vizben feloldédo festékanyagok nagy szdma szer-
vezeti eredetében azon tulajdonsédggal bir, hogy o6lom-,
on- vagy agyagféld sdoldatot érczrozsdanynyal keverve,



nehezen oldhatd, ugynevezett oldhatatlan &sszekottetésd
lesz, ha alkali utébbit az oldath6l kivalasztja. Az ily
maddon keletkezett lerakod4sok neveztetnek lakk-fes-
téknek.

Nagyfontossagu a marvanyfestékek mindségére
nézve a fentemlitett lerakodasok természetszer( alko-
tottsdga, ezek vagy kristdly vagy amorphszeriiek. Az
elébbi nem alkalmas a marvanyozasi czélokra, mig az
amorphszert lerakodésok, testik nagymérvii szétoszt-
hatésaganal fogva, igen kit(ing festéket képeznek.

A nagy szamu asvanyfestékek kozott igen sok van,
melyek amorphikus tulajdonsidgok daczara rdsz marva-
nyozasi festékek ; ezek kozé tartoznak a réz-, horgany-
és arzén kotrésziiek; kulénben a jo testtel biroknal a
gyartdsi modszertél is fugg, hogy a marvanyozashoz
alkalmasak-e, igy példaul az dlomfehér és barium, mind-
kett6bél lehet j6, de lehet hasznalhatlan marvanyozasi
festéket is késziteni.

Azon &ltalanos nézet, hogy a konnyd festékek leg-
jobbak a marvanyozashoz, téves felfogds, mert még a
nehéz ércz-rozsdanyok is Kitling festékek e czélra; nem
a sllyban rejlik jésaguk, hanem testik jol feloszthatd-
sagaban; példaul a tiszta vas-rozsdany, a cadmium, a
kénhigany és a higany-jod alkatuak mind nehéz fém-
rozsdanyok, mégis j6 marvanyozasi festékek, mirdl az
erre vonatkozé fejezetben b6vebben szdlandok.

A festékeken kivul a kulonféle alapozasok képezik
a méarvanyozads f6 alkatrészét, melyek sajatsagaiknél
fogva nagy befolyassal vannak a metszések szépen si-
keriilésére, melyekre a legnagyobb figyelmet forditot-
tam ; minél egyenl6bb és rovidebb huzasn az alap iszapja,
annal jobb az fésli-, pava- és csokormetszésre ; a mar-



vany- és ér-metszés hosszukasabb iszapolast igényel,
mely, ha az alap nem bir elére e sajatsaggal, 6nmaga
képz6dik a szétosztas els6 fokaban, ha tovabb all a fé-
siimetszés hasznalhatdsaganak rendes id6szakan.

Még az epe és pettyegtetd-vizrol kell emlitést tennem,
mint melyek koét6- és hajto-erejiknél fogva a marva-
-nyozas czéljaihoz elkeriilhetlenek.

Az epe praparaldsa, hogy rotliadasba ne essék, a
legegyszer(ibb eljarast igényli; annal nagyobb figyel-
met kell forditani annak ko6t6- és hajté-erejére, a
mennyiben daczara a festékekhez vald kivalo alkalmas-
sagukra, ha a kezelés nem eléggé el6vigyazatos, a leg-
hatranyosabb hatassal lehet a festékre és az alapra, s
a metszés nem sikeriilésének nagyobbrészt ez az
okozoja.

Toébbféle anyag van, mely az epével azonos sajat-
sagokkal bir. és sok, melyben csak a hajtd6 er6 van
meg; az els6k kodzé tartoznak a gyantafélék, melyek
kozonséges vizben feloldhatlanok, azonban ammoniak
vagy borax hozzatételével olvadnak; az utdbbiak kozé
nagyobbrészt a zsirsavas alkalik tartoznak, melyeket
szappan név alatt ismerunk, s melyekr6l az epére vo-
natkozo fejezetben fogok részletesen szolani.

A pettyegtetd viz, nagyobb hajto-ereje sazon sajat-
saganal fogva, hogy a marvanyozasi alapon koralakokat
képez, leginkabb az érmetszésekhez szolgél, vagy pot-
Iékul a marvanyozasi alapfestékhez, habar nem bir is
oly koterével, min6 az epe sajatsaga, mindamellett
figyelmlnkre érdemes.

Mindezeket harmonikus (isszemiikddésbe hozni, hogy
szép és hasznos munkat lehessen végezni, ez volt czélja
sok évi buvarkodasomnak. Ennek megirdsanal arra tlre-
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kedtem, hogy ez ne csak a kezdének legyen Utmutatéja,
hanem a gyakorlonak is szolgélatdra legyen; a mar-
vanyozasi eljardsnak csakis azon mddszereit ismertetem,
melyek biztos eredményre vezetnek, s melyeket a gya-
korlati alkalmazasban kielégitoknek talaltam.

Miutan az oly miivek, melyek a gyakorlatnak van-
nak szanva, csakis a tapasztalati tényeknek a tudoma-
nyos alaptételekkel vald czélszeri &sszeegyeztetésével
nyernek valddi értéket, igyekeztem e czélt megkozeli-
teni, s hiszem, hogy ezzel a kényvkéti szakmanak
maradand6 becsi mivet alkottam.

Budapest, 1884. majus hdban.

Halfer Jozsef.



Torténeti adatok.

Minden ipardgnak megvannak el6harczosai, kik
minden képességoket problémak megoldéasara forditot-
tak, hogy anyagi jolétiiket elémozditsak. Gyakran jelen-
tékteleneknek latszé kezdeményekbdl az id6 hosszabb
vagy rovidebb folyaman nagyszer( vallalatok keletkez-
tek, melyek uttorék lettek kdzmivel6désink fejlédésére
s az egész miveit vilag aldasava valtak.

Az anyagi jolét, mely ebb6l keletkezett, mindig
ujabb kizdbéket csal a sorompok kozé, kik az ipar
emelésére torekszenek.

A festék- és papiripar, melyek a marvanyozasi el-
jardsnal a legfébb szerepeket jatszak, képezik ezen
tételem megvilagitasanak targyat.

A papiripar, mely maris igen magas fokon all, nagy
fejl6dési képességénél fogva még nagyobb jov6 elé néz.
A mai vasszazadban mar a papiros kezd tulsulyra
vergddni, és nem jogtalanul, a mennyiben alig mualik
el év, hogy a papir rendkivili nagy alkalmazhat6saga-
rél ujabb taldlmanyok ne merilnének fel.

A papirszakma egyik aga, mely ma mint kil6n
ipardg Ondlléan (izetik; a szines papirgyartads, mely
kezdetét, a mennyire azt az irodalmi forrasokbdl fel-
ismerni lehet, a mualt szdzad els6 felében vette; ebbdl
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fejl6dott a marvanyozasi eljaras, mely kés6bb a konyv-
kOtészeti ipar terére ment at.

A szines papirgyartas egy masik iparagat is igénybe
vesz, mely a fejlédés ép oly magas fokan all, mint a
papiripar; ez a festékgyartds, mely a marvanyozasi
eljarasnal oly fontos szerepet jatszik.

Alig van a vegyi iparnak még egy oly aga, mely-
nek keletkezése oly messze id@szakba volna vissza-
vezethetd, mint a festékipar.

Korunkban alig ismerlink népet a fold kereksegén,
mely a festéket valamely mddon ne hasznalna.

A festéknek diszitéslil hasznaldsa még az 6ésidékbe
vezethet6 vissza ; a természet maga, névény- és asvany-
terményeinek szinpompdjaval, volt az emberi miérzék
fejlesztbje, tanité mestere ; mar a régi kor maradvanyain,
az egyptomi falfestészeteken taldltattak alakok, melyek
a legkulonfélébb szinekkel diszittettek. Ez annak bizo-
nyitéka, hogy az egyptusok nem csak a festékkészités
mdvészetét ismerték, hanem annak a szoveteken meg-
er@sitését, a ruhafestést is ismernidk kellett.

A régiek targyaik festéséhez kizardlag asvanyfes-
tékeket hasznaltak, melyek természetes allapotukban
készen fordulnak el6, s melyek az érczek vagy fold-
anyaghol képzddnek, s csupén az atszitalds vagy isza-
polds mitétének vannak aldvetve, hogy festési czélokra
hasznéltathassanak.

Az alchimianak, melyb8l a mai vegyészet fejl6dott,
a mesterséges asvanyfestékek meglepd nagy szamat
koszonhetjik, a mennyiben az érez-, iold- és asvanyi
anyagokat kilénds el@szeretettel vonta vizsgalodasai
korébe, melyek ugyan az arany el6allitasara iranyul-
tak, de sikertelenek maradtak ; azonban a roppant id6
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és faradsag, mely e munkéara fordittatott, nem veszett
karba, mert az alchimia altal a vegyi 6sszetételek o6riasi
szama ismertetett meg, mi nélkil a vegyészet ma nem
allana jelenlegi magaslatan.

Az é4svanyfestékek mellett még nehdny oly ndvény-
festékanyag jott hasznalatba, mely nagyobbrészt a
festddékben haszndltatott, a mennyiben test nélkdli
festékek voltak, s még nem tudtdk azt a fémrozs-
danyhoz kotni. Ez irdnt tettek gyakori kisérleteket, s
tanultak meg készitésoket, hogy a festészet és graphi-
cus miivészetek szolgalatara alkalmassa tegyék.

Ez id6f6i fogva a haladds oly rohamos volt, hogy
a vegyfestékek mai készitési képességét csodalni kell.

A festészet és szinnyomas a képek eldallitasaval
legélénkebb bizonyitékai annak, mily magas fokon all
a festék-vegyészet; a legmélyebb biborszintél a leg-
vildgosabb skarlatig, a tobbi festékek légidinak foko-
zataival egyutt, melyekkel a természetet szinpompajaban
utdnozni képesek, oly vivmanyok, melyek méltan soroz-
hatok szazadunk tudomanyos haladasai kozé.

Ezen haladashoz, mely a mdipart virdgzova fejl6d-
tette, csatlakozott ujabb id6ben egy korszakot alkoto
talalmany, a katranyfesték-ipar ; csodalatra méltd, hogy
az emberi szellem miként tarja fel lépésrél-l1épésre a
természet titkait, melyek évszdzadokon &t homaélyban
voltak; ki hitte volna, hogy az &skorbeli vegetaczid,
ezerféle szinpompégjaval, a katranyfestékben fogja fel-
tdmadasat unnepelni, mely fényes tulajdonsagai, szin-
gazdagsdga és szinhatasa altal minden eddigit elho-
malyosit ; fajdalom, ezt csak igen kis mérvben vagyunk
képesek ipari czélokra haszndlni, a mennyiben eddig
csak szovetfestddékben hasznéljak, miutan testnélkili
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festékek, s még le nem kiizdott nehézségek alkalmat-'
lanna teszik a miipar minden &gaban valé hasznéalha-
tasra; el6szor is nem egyesul oly szorosan a fém-
rozsdanynyal, mint a novény- és allat-festékanyagok;
mésodszor a vildgossdg befolydsa alatt sziniik nem
allando; azonban hihet6, hogy a tudomany e nehézsé-
geket is meg fogja sziintetni. A testes festékek nehanya
maris ebb6l fejl6dott ki, melyeket a fényhatasnak ellent-
allok kovettek, igy példaul a geraniumlakk, melyben a
szinanyag az Olomrozsdanyhoz fellletében van kotve,
s a konyv- és konyomdai nyomashoz igen sokféleképen
hasznaltathatik, azonban lakkirozas esetében szétfoly-
nak ; a méasik és jobban sikerult gyartmany a skarlat-
lakk, mely szintén dlomrozsdanyhoz van kotve, de mar
Ugy készittethetnek, hogy nem folynak szét a lakkiro-
zasnél ; a kéatranyfestékekbdl fejlédtek még a krapplakk
és az indigo; ezek mar inkabb a jo allati és ndvényi
festéklakkok kozé sorozhatok.

Ezen festékek készitésénél a f6 figyelem oda ira-
nyul, miszerint azok vilagossagon tartésak és méregt6l
mentesek legyenek, hogy a festészet szolgéalatara al-
kalmaztathassanak. A katranyfestékek terén tehat,még
sok megoldandé kérdés ivan ; hogy azonban azon érdekek
és kovetelmények, melyeket a marvanyozasi eljaras
megkivan ezen festékektdl, megtalaltatnak-e, az a jovd
titka, mert még az allat- és novény-anyagl festékek is
igen sokban eltérnek tulajdonsagaikban att6l, a mit a
marvanyozasi eljaras igényel.

Ajanlom tehat tisztelt palyatarsaimnak, hogy e
mi szdvegét figyelemmel kisérjék, hogy a marvanyozasi
eljaras ez altal minél nagyobb kérben taldljon baratokra
és mivelbkre. A szerz6.



Az alapozas.

Az alapozas legfontosabb alkatrésze a marvanyo-
zasi eljarasnak; iszapos anyaganak s(irisége folytan
lehetséges is a szineknek oly alakot adni, minét mar-
vany-, fésii- és érmetszet elnevezés alatt ismerink.

Az alap sz6 alatt oly sir( iszapos viztdmeget ér-
tink, mely kilonféle, a novényvilagbdl szarmazo, tes-
tekb6l fézés vagy feloldds utjan nyerhetd.

NOvényiszap igen sok novényben taldlhato, kilo-
nosen a magvak fels6 héjaban, valamint némely gyoke-
rekben, fahéjakban, szadrakban és levelekben; azonban
feloldhatosaguk és siiriséglikre nézve igen kuldnbdzok.

A novényiszap némely esetben a mézgaszeriiek kdzé
tartozik, ezekt6l azonban lényegesen abban kilonbozik,
hogy vizben nem oldddik fel teljesen és atlatszoan, ha-
nem csak zavaros, ragadds, a keményité-péphez hasonld
folyadék valik ki bel6le, mely egy kevés mézga, kemé-
nyit6 és czukron Kkivil csak szilard noévényiszapot
tartalmaz.

A keményité tartalmanal ezen kiforras csak meleg
vizben kovetkezik be, mig a ndvényiszapunal mar hi-
deg vizben is. Kisebb mennyiségli ndvényiszap majd-
nem minden ndvényben van; kiléndsen gazdag tartal-
muiak a kecskeradgd (tragant), a carrageén moha, malyva-
levél, althea-gyokér, a len- és birsmagvak.
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Mindezek kozll csak nehany bir rank nézve fon-
tossaggal, melyekrél késébben részletesen lesz szé.

Az alap slirlsége és josaga azon iszaptartalmu
testektdl fligg, melyek hozza haszndltattak, valamint a
viz mennyiségének aranyatdl, melyben az folold&tott. A
légmérsék lényeges befolyassal van az alap siir(isé-
gére; minél melegebb, annal higabb és hajlékonyabb
minél hidegebb, annal s(r{ibb és merevebb lesz az.

A j6 marvanyozasi alapnak egészen egyenletes
iszapot kell képezni, azaz oly oldatot, melyben felol-
datlan szemcséknek vagy szalagoknak nyoma sincs; a
rovid huzasu alap a fés(i-metszéshez, a hosszu huzéasu
azonban a marvany- és érmetszéshez alkalmas inkabb.
Az iszap slir(isége rovid id6 alatt feloldasa utan tete-
mes megvaltozasnak van kitéve, mely az iszap folyto-
nos higuldsaban nyilvanul, s végul visszas hatasu sava-
nyt hig folyadék marad fenn, mely marvanyozashoz
nem hasznalhaté.

Ezen vegyi Aatvaltozasaa czukor-részek savas
vagy tejsavas képz6dménnyé : laz alapban levd felol-
dott keményit6b6l keletkezik, -ifainél nagyobb a kemé-
nyit6 és czukor-tartalom, annal gyorsabb a savképz6-
dés ; ellenben a tiszta névényiszap kevesebb czukor- és
keményit6-tartalmu s a feloszlasnak jobban ellenall.

Mindazon novényiszapok, melyek hideg vizben fel-
oldédnak, azaz Kkiserkednek, a Irif6zottekhez képest
annyiban tartésabbak, hogy feloldhatd részeik a szarak-
ban bezarulva lévén, azok csak forr6 vizben vagy a
savképzédés altal oldddnak fel, tehat hideg vizben csak
kiserkednek.

Az egyenletes iszap a marvanyozashoz sokkal
jobb, mint a kiserkedett, miutdn az utobbi lényeges be-
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folydssal van a festékek feloszldsanak finomsagéara a
hajéi--, fésii- és mas metszéseknél, mindamellett hogy az
ily alap felllete siménak tiinik fel, alapos vizsgalasnal
a szem a fol nem oldott szemcsécskéket az alap aprd
pontocskaiban felismeri.

A kiserkedés folytan nyert iszapok mindig tejszer
zavarosak, s a feloldott festékek soha sem képz6dnek
oly tisztdva és simav4, mint az egyenletes iszapfajok,
mert az apr6é szemcsék a festékhuzasnal zavardlag hat-
nak arra.

Ellenkez6leg vannak ismét oly alapozdsi mddok,
melyek a nagyon is egyenletes iszap folytdn hosszl
huzasuak, s ezen tulajdonsaguknal fogva oly metszés-
maédhoz nem alkalmasak, melyeket peczekke] kell huzni,
a mennyiben a hosszU huzasu iszap a peczekre ratapad,
s az ember nem képes a festéket atmetszeni.

Ezen alapozasi médok vizsgalgatasainal a hosszl
huzasu iszap meglep8 hatdsat vettem észre, ami egy
perezre egészen amulatba ejtett ugyanis plantago
psylliumot (bolhafi mag) forr6 vizzel Ontéttem le, s
0sszekotdtt nyirfavessz6vel megkorbacsoltam, hogy a
benne lev6é iszapnedv anndl jobban vaéljon ki beléle ;
leh(ilés ut&n ritk&s vaszonon Aatsziirtem s a készen &llé
edénybe toltdttem, azonban nem vartam be, hogy az
edény bizonyos magassagig megteljen, azt a foldre le-
tettem, de legnagyobb meglepetésemre az alapzaton a
fonal erjedni kezdett s egyszerre a legnagyobb gyor-
sasadggal vastag sugarakban az edény 4 cm. magas
parkdnyzatdn 4t kifutott. Ezen meglepetést az iszap
er6s és slr(i anyaga idézte el§; a hosszU huzasu iszap-
fajok nagyobbrészt magvakbol képz6dnek, melyek héja
vékony és atlatszo.



Az elkészitett festékek, melyek a rdvid hnzasu
alapon egészen normalisan fejlédnek, a hossza huzésu
alapon nagy gyorsasdggal terjednek ki, s ennek folytan
halavanyabba vélnak.

Az ily alapokhoz legalkalmasabbak a foldfestékek,
és pedig a marvanymetszésekhez.

Az alap kodzonséges erfssége sirliség- vagy mas
sulymérd nélkil kénnyen felismerhet6. Annak készité-
séhez 13 gramm jO carrageén hasznalandé egy liter
vizben, a mennyiben a carrageén iszaptartalma minden
mas novénytest kozt a legértékesebb.

Annak megvizsgalasara, hogy az alap erdssége
helyes-e, abbdl egy keveset valamely tanyérszeri edénybe
kell 6nteni, s abba festéket kell tenni, ha ez lellep-
szik, akkor egy csepp epét kell hozza adni, s Ujolag
kisérletet tenni mindaddig, mig a festék mintegy 6
centiméternyire Kiterjed, ekkor a peczekkel huazasokat
kell rajta eszkdzolni, agy mint a fésimetszésnél. Ha az
alap s(rl, akkor a festék a peczekkel huzédik, anélkiil
hogy azt atvagna, ha azonban az alap ritka, ezt rogton
felismerjik annak koénny( mozgasar6l s a festék szét-
folyasardl, melyet nem lehet egyenes vonalban huzni.

Az els6 «setben egy kevés vizet kell hozzd ve-
gyiteni; a masodik eset igen ritkan fordul el6, feltéve,
hogy az jél meg van fézve, mintan a carragén moha
igen b6 iszaptartalommal bir. Az erdsség megfelelé
voltat a gyakorlat tanitja meg annyira, hogy azt az
ujjali érintés altal fel lehet ismerni.

A festékek el6készitése kulon torténik egy kis
alapon, hogy az egész be ne mocskoltassék ; ha a fes-
tékek egymashoz val6 erjerejik szerint helyesen elké-
szitettek, a friss alapot az edénybe kell onteni s a
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marvanyozas elkezdhet6. Az alap megfelel6 erdsségétdl
s a festékek helyes elkészitését6l fligg a metszések
sikere.

A hiba, mely a marvanyozasnal ejtetik, rendesen
a figyelmetlenségh6l szarmazik, hogy miel6tt az alap
és festéken metszés tétetik, az alap bepiszkoltatik s
a sok epe-hozzatétel altal elrontatik.

Ezen baj, mely &ltalanos, harom fontos, de figyel-
men kivil hagyott korlilménybél szarmazik: el6szor az
alap nagyon friss allapotban dolgoztatik fel ; méasodszor
az rendesen igen vastag ; harmadszor a festékek ugyan-
azon alapon készittetnek el, mellyel a metszéseket akar-
juk eszk6zolni.

Minden alap, mely f6zve lesz, csak teljes leh(lés
utdn bizonyos id6re, nehany 6ra milva vétethetik hasz-
nalatba, mivel meleg allapotban a festékeket nem engedi
erjedni, még nagyobb mennyiségli epehozzatétellel sem,
épen ellenkez6leg a fizikai torvényekkel, midén a meleg
kinyljt s a hideg 6sszehuz; ez a f6zés utdn 10—12
6ra mualva nyeri meg a valodi iszaptartalmat, mely a
testt6l mindig kalénvalik, s azutan nyeri meg teljes
értékét.

A nagyon vastag alap csak nehezen engedi er-
jedni a festéket s haromszor annyi epét igényel, mint
rendes erésségnél: ezen kivil a festékek maradékait
nehezebb ezekr6l lehGzni, s mindig az alappal keve-
rednek ©Ossze, mi altal nem csak bepiszkolodnak, de
epetartalmuk is nagyobb lesz.

Mint mar emlittetett, a festékeket mindig kilon
alapon kell késziteni, s lapos talba Onteni, s vigyéazni
kell, nehogy a festék gyenge, vagy az alap er8s
legyen.
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Ha ez eldvigyazatot kovetjik, s a festékek, ugy
a mint egymas utadn hasznéaltatnak, erjed6 -erejiikben
egymashoz illéen elkészittetnek, nem akadunk nehéz-
segekre.

Miutan az alap a marvanyozasnal ily nagy sze-
repet jatszik, tehat készitésére is nagy figyelmet kell
forditani, hogy czéljat, j0 festék alapként Kitolthesse.

Kuléndsen a gyakorlatlanabbaknak ajanlatos, hogy
f6 figyelmoket az alap erdsségére forditsak, mert ez
feltétele a szép metszés sikeriilésének.

A gyakorlat ellenben éles megitélésre tanit; anél-
kil hogy a hibat keresné, egyenesen oda hat, hogy
azt elkerilje.

Az alapok kilonféle tulajdonsagait, dgymint: az
elparolgast, a hémérsék befolyasat, a festékek csillag-
alakulasat, fésiimetszésnél a szegletes korpaképz6dést,
egyaltalan minden a festékek alakulasara befolyassal
lev6 hatdsok, az alapozasi mddok kulon fejezetében
lesznek ismertetve.

A Carrageén-moha.

A carrageén vagyis irlandi gyongymoha, tengeri
lerakodas, mely a spaerococus fajaihoz tartozik, s az
atlanti és éjszaki tenger sziklain siriin terem- A car-
rageén Kkissé jod szagu s tisztitatlanul so6s ize van-
Mint minden tengeri ndvény, igen iszapos, valamint jod
is brom so-tartalmd. Edes vizben kimosva, majdnem
szagtalan és iztelen. Leginkabb Jrland keleti és éjszaki
tengerpartjain gyijtetik, s Anglian keresztil jut keres-
kedésbe ; nagy iszaptartalméanal fogva igen jO szer a
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koéhogési inger csillapitasara, s ezért gyogyszeril alkal-
maztatik, s részint vizben, tejben vagy husdarabokkai
megfézetik, valamint kocsonya alakban gyenge taplald
szerlll kohogési inger és hasmenés ellen hasznaltatik.

A carrageén-moha szarvszerii elagazott leveld,
sargas és vereses fehér, 6—12 centiméter hossz( bokros
novény, villaszer(i, lapos, a végén finoman szalagosodva,
szamtalan, a csuUcsa felé szélesedd agacskakkal, melyek-
nek fellilletén apré kidomborodd, kupakszerii likacsok
vannak.

E moha szamtalan mdszaki czélra is hasznaltatik,
és pedig a konyvkotészetben marvanyozasi alapul, a
ser tisztitdsara, takacs maratashoz, j6d nyeréshez tisz-
titéul, mely esetben mas novényfélékkel, kildndsen
Fucus palmatussal hamuvéa égettetik, s igy 0.2—0.3
szazalék jodot ad.

A tiszta jO carrageén szarvszeri, sargasfehér, igen
iszapgazdag s marvanyozasra a legjobb alapot szolgal-
tatja, s megfelel mind ama igényeknek, melyeket gya-
korlatban a jo alaptdl varunk; egyenletes, s(rld és
rovid huzasu tulajdonsaggal bir és olcsébb mint minden
mas iszaptartalmu test, mely marvanyozasi czélra hasz-
naltatik, s habar tartéssag tekintetében a tovismézga
mogott all is, ezt mesterséges uton lehet pétolni; vele
mindennnemi metszést lehet eszk6zolni, a mi mas no-
vényiszapnal nem fordul el6, s atlatszo, viztiszta iszap-
janal fogva igen el6nyds a munkéahoz. Egyetlen hatranya
a tovismézgaval szemben az, hogy f6zni kell, e farad-
sagot azonban bdéven karpétolja a készitmény szépsége,
melyet ez alapon el6allitani lehet.

A carrageén-alap eléallitdsa mindig ugyanegy el-
jarasra szoritkozik, s csak minden nyolcz napban ismét-
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lendd, hogy folyton jol hasznalhaté alappal birjunk;
ennek koltsége 6 liter alapra 6 krajczar, minél mar
a legjobban tisztitott carrageén ara bennfoglaltatik ;
azonban ezen anyag sokkal olcs6bban allithaté elo, ha
10—15 kilonyi vaséaroltatik droguista kereskedésben.
Az alap készitéséhez egy 7—38 liter nagysagu uj fazekat
kell venni, mely mindig csak e czélra szolgaljon, ebbe
6 liter vizet kell tdlteni, ezen mennyiség elegend6 egy
kb6zdnséges marvanyozasi csésze 2—3-szori megtolté-
sére, ebbe 72 gramm carrageén teend6 s ezt addig
kell f6zni, mig a viz néhanyszor felhullamzik ; a hosszabb
fézés annyiban  karos,a mennyibena moha egészen
szétf6l s az iszapot foltossa és zavarossa teszi; e sze-
rint minden liter vizre 12 gramm carrageén esik, a mi
teljesen elegendd arra, hogy megfelel§ slir(iségli iszapot
nyerjunk, feltéve, hogy prima carrageén vétetett, a
mennyiben van  olyanis, mely kevés iszaptartalom-
mal bir.

A mi a vizet illeti, eddigelé lagy foly6 vagy esdviz
hasznaltatott, a mennyiben az az alap tartdssdgara
sokkal alkalmasabb ; az alapok minéségének tanulmanyo-
zédsa alkalmaval oly szert ismertem meg, mely a kemény
viz hatadsat az alapra egyensllyozza, tehat kemény knt-
vagy forrésvizet is lehet ezzel hozz4 hasznélni. — Ha
az alap meg van f6ive, leh(lés végett félre kell tenni.
Minden kemény viz sok &svanysoé-tartalommal bir, ki-
I6ndsen a forrdsviz igen gazdag mésztartalmi; ha a
kemény vizbe kalit vagy natront vegyitiink, szénsavas
mész rakodik le fehér vagy sargéas por alakjaban, a
viz vastartalma szerint— s igy all el a lagy viz.

A természetben a nap eszkdzli nagy mértékben
azt, mit a vegyész kicsinyben, a vizg6z elparologlatasa
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és leiakodtatasa altal leh(ités utjan ér el, nevezetesen
a minden asvanysavaktdl ment vizet, mit destillalasnak
neveziink. Az esbviz egészen ilyen; a folydviz mar
tobb vagy kevesebb asvanysé-tartalommal bir, azon
forrasok aranyaban, melyek belé torkollanak. A kén-
savas natron vagy kali er6s alapok, melyek a savak
ellentétei, igy tehat a novényiszap savképz&dését meg-
gatoljak. A savképzodés ellen ezen vegyi visszahatast
hasznaltam fel szénsavas natron hozzaadasaval, hogy
az alap elromlasat meggéatoljam, a mi teljesen sikerlt
is, a mennyiben az 8—10 napig megmaradt hlivos helyen.
Mindezeknél két nehézségem merilt fel, melyek
mindaddig nyugodni nem engedtek, mig &ket le nem
gyOztem ; ezek egyike az alap er8sen alkalikus tulaj-
donsaga, mi a hozzatett szénsavas natron altal kelet-
kezett, és a tejsav erjedés, mi a natron hozzatétel
daczara bedllott s az alapot hasznalhatlanna tette ;
az alkalitartalom karosan hatott azon festékekre, melyek
vegyileg vannak testhez kotve, s ezek kozott a veres
legtobbet szenvedett; az alap alkalikus tulajdonsaga
feloldotta a festékanyagot a testekbdl, s azok szétfolyva
Osszekeveredtek az alappal, a mi annak gyors piszku-
laséat idézte el§; sot a veres festékek szinét is violasha
valtoztatta at, mi azok szépségét tetemesen befolyasolta.
A masik nehézség a tejsav erjedése volt, mi el6fordul min-
deniitt, hol a keményit6liszt feloldasban van s hatasa a
suni iszapot folyton higitja s végre teljesen megsemmisiti.
Torekvésem nem iranyulhatott oda, hogy az alapot
mindenkorra megoévjam az elromlastol, mert a természet
torvényeit megvaltoztatni nem lehet, hanem csak bizo-
nyos id6tartamra jol megtartani, és ez sikeriilt nekem
sok kisérlet utdn borsavas natronnal vagy boraxal.



A borax semleges sO, er6sen antiseptikus, azaz
rothadds- és erjedés-ellenes tulajdonsagokkal, melyre
sem az alap, sem a savak nem hatnak. A borax kristaly
alakban di6 nagysagban vasarolhat6; a marvanyozasi
festékekhez poritott mindségben hasznaltatik. Az alap
borax hozzatétele nélkil készittetik, a mennyiben igy
az jobban alkalmas fésli- és mas huzott metszésekhez,
és csak hosszabb id6 mdlva, nyéaron 36, télen 48 oérai
allas utan tétetik bel6le 10 gramm az alaphoz, mire ez
tobbszori keverés utan, hogy a sé jol felolvadjon, 8
napig teljesen jo dllapotban marad, a nélkil, hogy a
festékre karos hatéassal volna.

Oly alapon, mely bdrsavas natront tartalmaz, a
festékek sokkal nagyobb mérvben kihajtanak, mint
tiszta alapon, a nélkil, hogy az iszap slirlisége cse-
kélyebb volna, minélfogva a tiszta alap jobb a huzott
metszésekhez. Ha azonban az alapon csak marvany-
vagy eérmetszéseket kivanunk el&allitani, akkor jobb,
ha a "bdrsavas natront még a carrageén-moha fézése
el6tt tesszik a vizbe.

Frissen f6zott, még meleg alapon egyatalan sem-
mit sem lehet késziteni, a mennyiben a festékek, még
sok epe hozzatételnél is, 6sszehuzodnak és elvesznek;
csak ha az alap 24 o6raig all f6zés utan, nyeri el6nyds
tulajdonsagait és lesz hasznalhat6, miutan az iszap ez
id6 alatt valik ki a mohabdl és slriisédik meg. Ekkor
az alap ritkas szitan atsziretik és a hasznalatra kész.

A hémerséklet fontos befolydssal van a marvanyo-
zasra, a mennyiben sokszor ett6l fiigg a szép metszet
6ikerllése, minek folytdn a legnagyobb figyelemmel kell
arra lenni. Minden iszapos anyag egy fél vagy negyed
perez alatt is mar b6rosodni kezd, kiparolgasa folytén,
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az alap természetének a hdOmeérséklettel vald viszonya
aranyaban; az oly alapon, mely mar bebdrosodiitt, a
festékek nem nydlnak oly kdéralakuva, mint a friss le-
huzottnal, melyre a festékek gyorsan adattak fel, ha-
nem csillagszer(i alakokat nyernek, amennyiben a b&ro-
s0dés minden irdnyban megszakadozik. A csoppek ren-
des kiterjedésénél is sokszor el6fordul, hogy széleik
szakadozottak, ami onnan ered, hogy az alap mar vé-
kony bebdrosddéssel birt, amely azonban még nem volt
képes meggatolni a festék erjed6 erejét.

Ha az alapot egy fél vagy egész Orédig hagyjuk
allni, s a festéket feladjuk, anélkil hogy a bérosodés-
t6l megtisztitnank, akkor a csopp a benne képz8&dott
bérben lukat szakit és eltlinik, ha barmily nagy volt
is az epehozzatétel a festékhez. Ebb6l lehet megma-
gyarazni a festékek 6sszeh(zoOdéasat és eltlinését a még
meleg alapon, amennyiben a meleg iszapanyagok elpa-
rolgasa altal a borképzédés oly gyorsan és er6vel
megy végbe, hogy a mar kinyulni kezdett festékek en-
nek folytan &sszehuzddnak és elt(innek.

Minél nagyobb az alap hémérséke és a levegd
kozotti kilonbozet, annal gyorsabb a borosddés képz6-
dése ; azért tehat az alapnak leh(lés végett azon he-
lyiségben kell allni, melyben a marvanyozas torténik,
ez altal a leveg6vel egyenlé meleg vagy hideg fokot
lehet elérni. Az ily alapon a borésodés sokkal lassab-
ban képzédik, ennélfogva vékonyabb is, Uugy hogy egy
vagy masfél perczczel az alap lehlzasa utan is a fes-
téket fel lehet adni, anélkiil hogy a festékben csillag-
képz6dés fordulna el6.

Egy eset azonban, mely a hdinérsék-viszonyok
fontossagat ismertette meg velem, véletlenil vezetett a
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nehézségek megismerésére, Kitartd kisérletek utan, a
mennyiben sok id6t és faradsdgot vesztettem vele; ez
Osztonzott e talany megoldasara, melyeket vegyi szerek
hozzatétele daczara lekiizdeni nem birtam, mig a vélet-
len ki nem nyitotta szemeimet, s az alap hémérsékének
a levegdtdli eltérését tintette fel a nehézség okaul.

Koéztudomasulag, hogy marvanyozasi festékeim Ki-
tlin6séget felmutathassam, nagyszamud mintametszéseket
készitettem, melyek ezerekre rdgtak ; e mintdknak ke-
szitéséhez a vasadrnapokat hasznaltam, miutan ekkor
volt legnagyobb nyugalmam az (zletben. Téli id6ben
volt, s én minden szombaton reggel két fazék alapot
f6zettem, s jobb leh(ilés ok&ért egy hideg helyiségbe
allittattam. Vasarnap reggel leszlirtem az alapot egy
ritka rostan at; az alap kristalytiszta volt, s megfelel6
stirliséggel is birt, s én mar el6re &riltem azon ered-
ménynek. melyet vele elérni fogok.

Hozzadkezdtem a festékek Készitéséhez, mit egy
lapos edényben kilon eszkdzoltem egy kevés alappal,
hogy a tobbit a bepiszkolddéastél megdvjam; de meny-
nyire amultam, hogy a festékek, daczara az epehozza-
tételnek, a mi természetesen Ovatosan csak csdppen-
kint tortént, el6szo6r Kkinyultak, azutdn ismét 6sszehu-
zodtak, s ha nem elég gyorsan adtam fel a festéket
lehlGiz&s utén, a csillagképzodés is bedllott; oly taldny
el6tt allottam, melyet megfejteni nem birtam ; hiszen az
alap eléggé ki volt hilve, s kell§ id6ig allott, az iszap
kitnd volt, s mégis ezek a nehézségek bekdvetkeztek;
azt gondoltam, hogy majd jobban fog ez menni, ha a
kadban marvanyozok, hol a festéknek nagyobb tere van
a Kiterjedésre ; tehat a kadat megfelel6 magassagig tol-
tottem alappal s megkezdettem a marvanyozast, azon-
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ban mindjart az elsé kisérlet utdn tapasztaltain, hogy
ugyanazon nehézséggel kell kiizdenem, mint el&z6leg»
daczara hogy a festéket a lehetd leggyorsabban adtam
fel az alap lehlzésa utan, az els6 csepp rendesen 10
cm., a mésodik mar csak 8 cm., a harmadik 6 és igy
tovdbb mindig kisebb, egész 3 centimeterig nyult ki;
mindent elkdvettem ezen nehézség elkeriilésére, de min-
den hasztalannak bizonyult, az egész talany volt és
maradt el6ttem, s e napon nem tudtam semmi szépet
eléallitani, s a silany eredménynyel nem voltam meg-
elégedve. igy tortént ez tdbbszér, mig végre behatd
gondolkozas utan rajottem, hogy a nehézség oka nem
volt mas, mint hogy az alap sokkal hidegebb volt, mint
a szoba leveg6je, melyben a marvanyozast végeztem;
az elpéarolgas az alap felilleten oly nagy volt, hogy a
b6rosddés ép oly gyorsan allott be, mint a meleg alap-
nal, s igy nem jOhetett Iétre kedvezd eredmény. Az
alap és leveg6 kozotti hémérsék-kilonbség az esetben
is el6allhat, ha télen a mihely leveg6je flités altal hir-
telen melegedik fel, vagy ha az alap nyaron hideg pin-
czében tartatott.

Ezen nehézsegek elkerulésére sziikséges, hogy az
alap h6mérséke a leveg6vel mindig megegyezzék, mit
kénnyen lehet elérni, ha az alap f6zés utdn azon he-
lyiségbe tétetik, melyben a marvanyozas torténik; ha
télen fiittetik, az alapot egy Graval el6bb kell a kaddba
onteni; nyaron a hémérsék magatdl szabalyozédik; ha
azonban télen a festék huzéasanal dgynevezett figekép-
z6dés allna be, akkor az alapot fazékba vissza kell 6n-
teni és langyosra folmelegiteni, ez altal a kocsonyéas
részek felolvadnak ; ekkor a kédba kell dnteni s egy
Ora mulva a marvanyozast meg lehet kezdeni; ha azon-
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ban az alap sirft is, meleg viz hozzat6ltése altal lehet
higitani.

A carrageén-moha iszaptartalma igen kulonb (iz6, s
annak s(r(isége annak mindségét6l fligg ; a mennyiség,
melyet az alap készitéséhez jeleztem, els6rendli mohara
van szamitva, ha azonban, az iszap slr(isége nem volna
megfelel§ a f6zés ntan, akkor a carrageén-moha cse-
kélyebb mindségli, s a legkbzelebbi alkalommal 10—20
grammal tébbet kell beléle venni.

Az egész eljards tehat roviden ez: az alapot nem
szabad sokaig fézni, nehogy az foltos és zavaros le-
gyen; azt mindig azon helyiségben Kkell tartani, mely
ben a marvanyozas torténik, hogy az alap és levegé
hémérséke egyenlé legyen; a festékeket mindig kilon
kell egy kis alapon késziteni, hogy az egész alap be
ne piszkitassék ; végil az alapot mindig roviddel a fel-
adas el6tt kell lehdzni, hogy borosddés ne képzédhessék ;
minél gyorsabb a metszések kezelése, anndl szebben
esnek ki azok; ha az alap egyszer mar festékkel fedve
van, a borosddés kepzddeése is meg van akadalyozva.
Miutan az alap a marvanyozasnak legfontosabb részét
képezi, erre a legnagyobb gondot és figyelmet tkell
forditani.

A gninmi-tragant.

A gummi-tragant megszaradott nedve a Gorog- €s
Torokorszagban tenyész§ Astragalus-féle novénynek,
mely a gummi-arabicum vagy a cseresznye-gummihoz
hasonldéan a tragant-bokor szaraib6l, mely 70—95 cm.
magas és 3 cm. vastagsagl novény, folyik. A nedves-
ség nagyobb mérvbeni nyerésére a szarakon bevagas
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eszkdzoltetik és pedig az év bizonyos szakaban, mid6n
az legnedvesebb. E novény-mézga szaraz alakban, at-
latsz6, fehér, nyulds és szalagos allapotban kerll keres*
kedelembe. A tragant egy kis mézga és keményit6 al-
katrészén kivil szilard, szag- és iztelen névény-iszap-
bol all, s technikailag liasznaltatik a szdvetfest6dékben
és tisztitdé intézetekben, tovabba plastikai alakitasok-
hoz kotszerul a czukraszati miveknél, a konykotészet-
ben marvanyozasi alaphoz és a gyogyszerekhez.

A smyrnai vagyis levél-tragant a legjobb fajta ; ez
részben Konstantindpolyon at, részben Smyrnan 4t
szallittatik ladakban és jut kereskedelembe, nagy sima
vagy szalag-alakn darabokban, sajatsagosan egymasra
tolodott rétegekbdl allanak, szarvszeri sdr(iséggel, at-
latsz6 fehérségl, torésnél szalagos roncsokkal.

A morea-tragant silanyabb fajtaju, rendesen Tries-
ten at Torokorszaghol jut hozzank; ez alaktalan, ku-
kacz-szerli, puffadt, sajatsagosan sodrddott darabok
részben tiszta fehérek, részben sargas és barnas ve-
gyulékiiek.

A tragant mar tobb mint szaz éve ismert méarva-
nyozasi alap, s igen sok konyvkotd mihelyben hasz-
naltaik marvanyozasi alapul, és sokan jobban kedve-
lik, mint a carrageén-mohat, mert iszapjanak sQr(-
sége nagy, s a festékek raalkalmazasa sokkal cseké-
lyebb gondosséagot igényel, mint az utdbbin, tartéssaga
is hosszabb idére terjed.

Midén azonban kisérleteimnél a borax el6nyds
tulajdonsagait a carrageén-alapra nézve felismertem,
mely sokkal tartésabb mint a tragant-gummié, ez el-
vesztette elényeit a carrageénnel szemben ; elGszor is,
mert a metszeteket soha sem lehet oly szépen eldalli-
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tani, mint a carrageén-alapon, és masodszor, mert az
sokkal dragabba is kerdl.

A tragant azon rovid huzasos novényiszapok kdzé
tartozik, melyek hideg vizben felserkednek, de nem ol-
dédnak fel teljesen egyenletesen; az iszap megszamlal-
hatatlan mennyiség(i apré szemcsékbdl All, s erejok a
sejt-burokba van befoglalva. Ezen apré szemcsék a még
friss tragant-alapnal az els6 2—3 napban a huzott
metszések tiszta voltdt megnehezitik, a mennyiben a
festékeket feladds utdn porhanydsnak tiintetik fel s
hazasnal a finom hajvonéasokat igen befolyésoljak ; a
tragant feloldédasa utan 5—6 napra iszapja egyenle-
tessé s ez altal hasznalhatobba is valik ; ha azonban a
felerjedt iszap az els6 vagy masodik nap utan fézetik,
akkor teljesen egyenletes oldat all el6, mely épen olyan
jo, mint a carrageén-alap, s rajta mindenféle metszést
elé lehet allitani, de azon kilénbséggel, hogy oly fes-
tékek, melyek a carrageén-alapon egészen rendesen er-
jednek. az egyenletes tragant-iszapon sokkal jobban
szétterjednek s ez altal halvanyabbak lesznek, ameny-
nyiben s(riisége sokkal nagyobb ; minél slriibb az iszap,
annal vastagabb festéket és kevesebb epét igényel az,
rendes kinyulas elérésére

A festékek hajtoerejének ugyanazon ardnyat, mint
a carrageén és traganton, latjuk azon festékeken,
melyek a traganton egészen rendesen erjednek, ameny-
nyiben a bolhafii-mag alap a legs(riibb és legegyen-
letesebb. Az alapfajok kulonféle tulajdonsagai a fes-
tékekhez annak sdrlisége és kilonféle sulyaranyéaban
rejlenek.

A kilonféle alapmodok iranti kisérleteimnél a carra-
geén-alap hatarozottan a legjobb, legjutanyosabb és
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minden metszésre legalkalmasabbnak bizonyult, miért is
gyartmanyaimat ezek szerint készitettem.

A tragant-iszap egyenletessége hideg oldatban o6n-
magatdl all el6, ha az alap 5—6 napos, a mennyiben
ennyi id6 alatt a tejsaverjedés beéll, mi az aprd szemcsék
maghivelyét felpattantja, a forrd6 meleg pedig azonnal
végrehajtja kiomlését; ha a szemcsék mar felpattogtak,
akkor az alapban lev6é keményit6-tartalom, czukor- és
tejsav-erjedésének savképz6dése épen oly gyorsan tor-
ténik, mint minden mas alapfajnal. igy tehat atragant-
alap nem bir el6nynyel masokkal szemben.

A smyrnai levéltragant ara kilonkint 4 frt, a mi
a legjobb carrageén négyszeres aranak felel meg.

Az alap készitéséhez 90 gramm tragantot kell
venni, s azt egy fazékban 2 liter vizzel kell lednteni
és 24 oraig allva hagyni; ez id6 lefolyasa utan egy
habsodré faval jol felsodroztatik és tovabbi 12 6raig
allva hagyatik; ezt mindaddig kell ismételni, mig csak
egyenletes s(rlségl iszap nem all el6; az utan még
4 liter vizet kell hozza oOnteni, jol folkavarni, s az alap
kész a marvanyozéshoz.

Tragant-alapra a nagyon surl test( festékek alkal-
masak, rendesen a finom foldfestékek, csekély epe-pot-
lékkal és Kkilondsen finomra dorzsolten; de mert a
foldfestéknek nincs meg ama nyujthaté és oszthaté tu-
lajdonsdga, mint azon festékeknek, melyek a carrageén
alaphoz készittettek, és s6ba sem lehet oly gyengédsé-
get és simasagot elérni vele, mint ez utébbi festékek-
kel, mert mindig porhanyosan jelennek meg, igy tehat
a tragantot alapul nem ajanlhatom.

Egy tulajdonsagot, mellyel a foldfestékek tragant-
alapon birnak, nem hagyhatok megemlités nélkil ; ez
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kil, hogy lefolyndnak, mig ellenben ez oly festékekkel,
melyek carrageén-alaphoz készittettek, nem tdrténhe-
tik meg.

Annak okét, hogy miért kell a carrageén-alaphoz
valo festékeket timsos papirosra lehlzni, az epérél szdld
fejezetben fogom megmagyarazni.

A salep, plantago psyllium (bolliafi) eés a
tébbi iszapot add testek.

A salep tébbféle novénynemnek gumoés gyokere
tojasdad, gombolyl, o6sszenyomott és kézalakuak, sar-
gasfehér, szarvszer(, félig atlatszé, igen kemény, iz- és
szagnélkili. Azel6tt a salep kereskedés utjan Perzsia-
b6l hozatott, most gydkere hazai novénvgyodkerekbdl
gylijtetik, s ez az azsiaitél semmit sem kulénbozik. Igen
sok iszapot tartalmaz, minek folytdn selyemszdvetek
tisztitdsara, valamint gyogyszeril is hasznaltatik.

Magvas és poritott allapotban jut kereskedelembe,
s minden ndvénykereskedésben és gydgytarban kaphatd.

Marvanyozasi alapul igen kitlin6 tulajdonsagu
volna a salep, egészen hasonld a carrageén-mohahoz,
ha tulmagas ara hasznalatanak atjaban nem éllna. A
salep kiléja poritva 5 frt; az alap készitéséhez 6 liter
vizhez 80 gramm poritott salepet kell venni, melyet
jol és hosszu ideig kell fézni, hogy teljesen feloldodjon ;
24 Orai éllas utdn ugy lehet hasznéalni mint a carrageént.

Plantago psyllium (bolhafi-mag) a plantagineadk
csaladja tobb nemének magvaibdl all és pedig: plan-
tago psyllium, plantago arenaria, plantago cynops,
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melyek kozll a masodik Németorszag keleti részében.
.Magyarorszagon, Svéjczban, Francziaorszagban, sat. ho-
niokféldeken, a masik kett6 pedig Déleuropa tenger-
partjain talalhato.

A mag Kicsiny, egyoldalan homord, méas oldalan
lapos, egy rovatkaval athtzva, melynek kozepén a pont-
szerli sejt fekszik ; ez fényes veres-barnas szin( ; leg-
jobb min6ségben Délfrancziaorszaghdl jut a piaczra.
Forr6 vizben nagy novényiszap-tartalmanal fogva igen
siirll epefoldet képez, s szinezett papirgyartdshoz és szo-
vetfestéshez is hasznaltatik.

Az alap készitéshez 120 gramm bolhaf6-magot egy
széles fadézsaba kell tenni, s azt 6 liter forrd vizzel
lednteni, s nyirfasepriivel jol meg kell wverni, hogy
az iszap a magvakbdl teljesen kivaljon; ha ez meg-
tortént, akkor lehlilésre félre tétetik, s 10—12 éra
mulva egy ritka rostdn Aatsziiretik, mire hasznélhatésra
készen van.

A bolhafimag iszapja igen egyenletes és nagyon
stir, és hosszU huzasu tulajdonsaggal bir, miért is ha-
zott metszésekhez nem alkalmaztéatik, mivel a festékek
a peczekkel vele huzédnak, anélkil hogy atmetszetné-
nek; leginkdbb durva erl, kdzonséges marvanyozasok
eszkozoltetnek vele.

A bolhafimag-iszap a carrageén mohéval szemben
sokkal tobbe keril, s tulajdonsdgaiban sokkal hatrabb
all az utdébbinal, igy tehat marvanyozasi czélra nem
ajanlhatom. Miel6tt e szakaszt befejezem, réviden meg-
emlitem még a tdbbi ndvényanyagot, melyek igen gaz-
dag iszaptartalmulak, de részint koltségességok, részint
i sekély sdrliséglik miatt marvanyozashoz nem alkalma-
sak. Ez utobbiak kozil legiszaptartalmubb a birsalma-
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mag és lenmag; ezek oly hossza hozasa isz&puak, mint
a bolhain magvak.

Midén ezennel bezarom a ndvény-iszaprél és annak
hasznalatarol szolo szakaszt, i\jélag a Carrageén-mohat
ajanlom mint legjobb alapot, mely nekem kisérleteimnél
valamint a gyakorlatban is igen meglep6 eredményt
szolgéaltatott minden metszésmddhozi alkalmazhatasaval,
s melyet ezért alaposan ki is prébaltam.



Az epe.

Az epe vegyhasonlati alkatrészei.

Minden allat epéjében kétféle epesav talaltatik
melyek mindegyike egyalju és légenytartalmu, s az
egyik kénmentes, a masik kéntartalm(. Savakkal és al-
kalikkal f6zve mindkett6 egy és ugyanazon légenytar-
talmu savat képez, mely kldrsavnak neveztetik.

Ha e kétféle sav vegyi nton egymastdl elvalasz-
tatik, akkor a kénmentes glycocholsavat s a kéntar-
talma taurocholsavat képezi. Az epében el6forduld ég-
vényes sok vizben és borszeszben konnyen, de aether-
ben egyaltalan nem oldhatdk.

Tisztan el@allithatadsukra az epefolyadékot annyi
csontliszttel (spodium) kell vegyiteni, hogy a vizflrd6-
ben valé parologtatas utan végil szaraz por maradjon
vissza, melyb6l a tisztan alkohol altal a mar szintelen
epesavas sOk cholestrinnel, cholinnel, tejsavval, stb. Ki-
vonatnak; egy kevés vizzel hozzaadott aetherrel az
epesavas sOk mint szintelen, tapaszszerlii tdmegek lera-
kddnak, s a folyadékban valé hosszabb allas utan krys-
tallizalédnak. Ezen dagynevezett ,krystallizalt epe"
képezi kiinduldsi anyagat a savak készitésének.

Legalaposabban a marhaepe savai vannak meg-
vizsgalva.



m

Glycocholsavat a krystallizalt marhaepe vizes olda-
tabdl lehet nyerni, higitott kénsav hozzaadasaval, egé-
szen szintelen lerakodasra vald zavarodtatasig, mely
egy id6 mualva — nevezetesen, ha a viz aether tarta-
lommal bir — finom fehér tlszerl nyulvanyokka valto-
zik at. Egy sz(irébe gy(jtve 0Ossze, szaradaskor egy
krystalylemez csillogé lapocskaiként hullnak egybe.

A glycocholsav vizben nem igen oldodik, annél-
inkabb alkoholban s az epe a legnagyobb alkatrészét
képezi, igen gyengén savanyodik és kesernyésédes iz(.

A taarocholsav a marhaepében igen csekély mérv-
ben van, s nincs is lényeges befolyasa a festékekre.

Az epe hatékonysaga festékeknél.

A vegyi elemezéseknél lattuk, hogy a glycochol-
sav képezi az epe legnagyobb alkatrészét, és hogy a
taurocholsawal, glycinnel, cholinnal és tejsavval old-
haté a vizben, mig egyedil csak igen nehezen oldhato,
tehat a mi czéljainkra csakis a tobbi savakkal egyiitt
hasznalhat6, miutdn a vizfestékekkel bels6 Osszekotte-
tésbe kell jutnia.

Az epe kénny(i atomsulya s a tiszta glycocholsav
oldhatlansaga vizben, képezik annak két becses tulaj-
donsagat a marvanyozasi festékekre nézve ; az elsé adja
a festékeknek hajtéerejét, a masodik pedig tartdssagat
a papiroson.

Minden kodzonséges zsiradéksav, melyhez az epe
is szdmithat6, a zsirtestek hasonlo tulajdonsagéaval bir-
uak a vizhez lev6 sullyviszony tekintetében, nevezetesen
sokkal csekélyebb atomsulylyal ; az ut6bbiaktol abban
kolonboznek, hogy vizzel keverednek. igy tehat az epe
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hajtoereje és konnylisege annak egyenértek( tulajdon-
sdgat képezi.

A marvanyozasi alap képezi a festékek alapjat,
melyek iszapos anyaguk sdri(isége s a hozzaadott epe
altal meggéatoltatnak a letlepedéstél; az olajcsdpphez
hasonléan Usznak a vizen, csupan azon kildnbséggel,
hogy a festékek az alapon szétterjednek, mig az olaj a
vizen az ellenkez6t tandsitja, amennyiben egy lencse-
nagysagu ponttd huzodik 6ssze ; ha azonban az olaj-
cseppet az alapra ejtenénk, az gyorsan szétterjedne
azon.

Ezen tisztdn fizikai esemény egészen a testek
kilonféle sulyviszonyaban és az alap s(r(iségében rej-
lik; a zsirtestek, melyek a viznél sokkal kdényebbek,
azon Usznak, mindamellett a cs6pp sajat stlya meggé-
tolja szétterjedését, amennyiben kissé a vizbe besiilyed
és azaltal dsszetartatik. De méasképen van az az alapon;
az iszapanyag s(riisége altal nehéz része felemeltetik,
s igy laposan kell szétfolynia.

Miként mar el6bb emlitettem, a glyeocholsav old-
hatlansaga képezi a festék és papiros kozotti koter6t.
Ennek vildgosabb megérthetésére nehany példat fogok
felemliteni : egy jol telitett timsé-oldat a glycocholsavat
megaludtatja ; ha tehat az epéhez, mely alji tulajdésag-
gal bir, telitett tims6-oldatot adunk, akkor lagy, tapasz-
szerl anyag valik ki bel6le, mely glycocholsavas agyag-
foldb6l all és a vizben teljesen oldhatatlan; a vegyi
ellenhatds ezen eredményében rejlik a festékek tart6s-
saga. Ha konyvet vagy papirost marvanyozni akarunk;
akkor timso6s vizzel kell bekenni és foliiletesen megsza-
ntam, azutan a kész metszetet az alaprél levenni;
azon pillanatban, melyben a timsos papiros a festékeket



38

érinti, ezeket a glycocholsav altal képzett agyagfold
megkoéti, tehat nem folyhatnak tobbé le. A rogzitésnek
ugyanezen tulajdonsagaval bir a gyantaszappan, mely a
papirgyarakban a géppapir enyvezéséhez hasznéltatik ;
ha a gyantaszapannak nem volna nagyon is er6s alji
tulajdonsédga, mely némely festékre &rtalmas hatasd,
akkor egészen jél lehetne az epe helyett hasznalni.
Miutan a gyantaszappan jol kot6 és oldhatlan tu-
lajdonsagainadl fogva a marvanyozasi eljarasnal hasz-
néltathatnék, nevezetesen oly festékekhez, melyekre nem
artalmas hatasl, szikségesnek tartom készitésmaodjat
és eddigi hasznélatéat a papirgyartashoz leirni. 10 gramm
colofoniumot 40 gramm er6s natronluggal kell f6ézni és
kdzbe-kozbe teakanalnyi Idgot ugyanannyi mennyiség-
ben kell hozza adni, mig csak egy proba bel6le forré
vizben tiszta folyadékkd nem oldddik. Kihdlés utan ez
anyag meglehet6sen kemény szappannd merevedik. Ha
tehat gyantaszappan oldatot timséoldattal vegyitlnk,
akkor ebbdl feloldhatlanul kotétt gyantasavas agyag-
fold képzédik. llymédon hasznaltatik a gyantaszappan
a papiros enyvezésére, amennyiben a papirospépbe,
melyb6l a papir lemezzé alakittatik, el6bb gyantaszap-
pan, s azutdn timsdoldat ontetik. Ennek folytdn min-
den papirszalagocskan vékony, oldhatlan agyagfold szap-
pan lerakodas képzddik, mi a kész .papiroson a tenta
szétfolydsat meggatolja. Egészen hasonlé eljards tor-
ténik, mint mar el6bb lattuk, az epénél, mely a fes-
tékekben taléltatik, ha a metszés timsos papirosrél le-
vetetik, mi a festékek szétfolydsat megakadalyozza.
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Az epe megkeészitése és annak hasznalata.

Az epe megkészitése czéljainkhoz igen egyszerdi:
egy liter friss epét kell venni, legjobb a marha- vagy
halepe, s azt egy |¥*—2 liter nagysagu uvegbe kell
tenni és '/< liter tiszta alkoholt &nteni hozza, s ezzel
jol Osszerazni, ez utan 2 vagy 3 hétig nyugton allva
kell hagyni: ez id6 alatt minden iszaprésze és zsir-
anyaga, mely némely epében igen nagy mérvben talal-
tatik, a fenékre Ulepszik, s az epe higfolyasu, tiszta és
atlatsz6 barnas-sarga vagy zOldes lesz, a szerint a
milyen az allat taplaléka volt, melyb6l szarmazott. A
tehénepe sokkal tébb iszappal és zsiranyaggal bir, mint
az Okorepe; a halepe ellenben sokkal higabb, mint az
utdbbiak, s a leghasznalhatobb volna mindenik kdzott,
ha csak elegend6 mennyiségben volna kaphatd. Ha egy-
szer az epe atlatsz6 és tiszta, akkor papiroson atszi-
retik, mi kénnyen és gyorsan megy, mert a viz atfut
a szlr6n; ha a szlr6 az epemaradékokkal bedugulna,
tobbszor lehet azt megdjitani.

Az alkohol hozzatétel idézi el§ az iszap és zsir-
anyagok elkilonilését, s rothadastdl megoévja az epét;
igy megkészitve az epe, évekig eldll s nem romlik el.

Minden festéknek, melyet marvanyozashoz akarunk
hasznalni, oly testekhez kell kdtve lenni, melyek vizben
teljesen oldhatlanok. Tehat azon vélemény, hogy a fes-
tékek vizben oldédnak, tévedésen alapul: ha a festék
kévon vagy gépben barmily sokdaig dorzsdltetett is, ha-
bar nagy finomsag éretik is el, de teljes megoldottsaga
soha sem.

Minden test feloszthatosdga és porithatdsaganak
megvan hatéra; az alaktalan testek nagy mérvbeni fel-
oszthatésdga mér természetiikben rejlik, a kristalyok-
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nal azonban mesterséges uton, dorzs6lés és iszapolas
altal kell elérni.

Az epe tehat nem koti és nem hatja 4t a testeket,
hanem csak fligg rajtok, s ennélfogva, ha a festékek
sok epehozzatétel altal hasznalhatlanokka valnak, kény-
nyen eltivolithatok, ha a festékek Uvegben Aallva ha-
gyatnak, a rajta all6 viz ledntetik és friss viz adatik
hozza; ezen eljaras néhanyszor ismétlend6, mi altal az
epe teljesen eltavolithatd. Miutdan az' epe a festék min-
den testecskéjét bevonja, a festékanyagrészecske fenn-
tartdjat képezi, melynek konny( atomsulyanal fogva az
alapon uUszik.

A test nélkili festékek, melyek vizzel keverve to-
kéletesen fololdddnak, a feladasnédl az alapon Osszefut-
nak s leemeléskor a papirosrol lefolynak. A festéktes-
tek oldhatlansaga védi meg tehat az 6sszefutas ellen,
habar az alapon huazésnal eltolédnak, vagy az egyik
festék a masik altal jobban Ossze vagy szétszorittatik
is, mégis mindegyik kilén megmarad, anélkil hogy 0sz-
sze keveredne, legfolebb az elsének alapszine lesz soté-
tebb, amennyiben a festékrészecskék a masodik altal
Osszeszorittatnak.

Ezzel tehat meg van magyardzva annak szliksé-
gessége, hogy miért kell a festékeknek teljesen oldhat-
lanoknak lenni, hogy czéljainkhoz alkalmasak legyenek.
Az epét mar a festék dorzsdlésekor hozza kell adni,
hogy az minél bensébben egyesiljon a festékrészekkel
s kdnnyebbé tegye. A mily el6nyds hatdsd az epe a
festékekre, épen oly megrontd is lehet, hogyha alkal-
mazasanal a kell§ elévigyazat hianyzik ; a vigyazatlan-
sag rendesen azon altalanos akadalyt idézi el6, hogy a
metszéseknek nincs elég tuzuk és halvanyan esnek ki :



mert rendesen a legkisebb akadalynal, mely legtébbszér
az alapbol szarmazik, mindjart az epéhez nyulnak s a
festékhez olvasatlan mennyiséget csepegtetnek; nem
csuda tehat, ha intensiv tlzii fésii- vagy pavametszések
oly ritka jelenségek.

A konnyl keveredési viszony, melybe az epe az
alappal jut, uagyon sokszor megfejthetlen akadalyt ké-
pez a marvanyozasnal, amennyiben néha az alapot meg-
rontja, miel6tt rajta metszés eszkdzoltetett volna; ily
eset a nagyon s(rd alapnal fordul el6, melyen régi mod
szerint készittetnek el6 a festékek; mire a festék el6-
készittetik, akkorra mar az alap bepiszkolédott és el-
romlott, mert a vastag alaprol a festékeket soha sem
lehet tisztan lehdzni, s mindig maradnak vissza beld-
luk részecskék, melyek nem csak az alapot piszkitjak
és epésitik be, hanem az alap és festékek hasznalhat-
lansagéat is idézik eld.

Nagyon vastag alapnal a festék el6készitésével
alig lehet elkésziilni; kétszerannyi epemennyiséget igé-
nyelnek, mint rendes koriilménynél, mig erjedésbe ho-
zathatnak.

Egy szinfesték el6készitése még csak menne, a
nélkal, hogy félni kellene az alap megromlasatol, de
négyféle festéknél mar e bajt nem lehet elkerilni; a
festékek tobbszori lehGzdsa mindig epe és festékma-
radvanyokat hagy vissza, az alapot annyira megepésiti,
hogy mire a negyedik festék el6készitése megtorténik,
az els6 mar nem erjed ; amily mérvben epésedik az alap,
oly mérvben hanyatlik a festékek erjedd ereje, és ez
igy megy egészen a két anyag hasznalhatlansagaig.

Ezen el6vigyazatot tehat, melyet' az alapozasok
fejezetében megmagyaraztam, alkalmazni kell: ugyanis
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a festékeket egy kis alapon kilon kell el6késziteni, hogy
az utébbi erejét meg lehessen hatarozni s az &sszes
anyagot a piszkolodastdl megdvni.

Az epéhez ajanlok egy kis, korulbelil 1 deciliter
nagysagu Uvegecskét, melynek dugaszaba egy tollcsé
szorosan alkalmazandd, ezen tollcsévon at csoppenkint
lehet az epét a festékekhez adni, anélkill, hogy félni
kellene, miszerint a szlikségesnél tobb jut a festékbe.

Habar a festékek ily vigyazattal el6készitése vala-
mivel tobb id6t vesz is igénybe, de a munkanal gaz-
dagon karpétolva lesz az.

Zsiros anyagok artanak az alapnak, tehat ovni
kell, hogy ilyenek hozzd ne jussanak; hasonlé hata-
snak, mint az epe, s habar a vizben nem oldédnak is,
az alappal o6sszekot6dést képeznek, melyen a festékek
tobbé nem erjednek.

A zsiros anyagokat iszapos folyadékok altal a 1ég-
finomabban elosztott &llapotban lehet atvinni, melyek
aztan a hideg tejedéket képezik.

Természetes hideg tejedékek a tej, a tojas, s a
novények tejnedve; sok helyen a nyers tejet hasznal-
jak erjesztéul a hajérvagasokhoz.

Vannak oly zsirtestek is, melyek mesterséges utén
vizzel is képeznek hideg tejedéket ; ezek nagyobbrészt
magvak, mint a mandula, kendermag, mak; ha ezek
valamelyike egy kevés vizzel kasava toretik, oly keve-
réket ad, mely egészen hasonlé a tejhez. Mindezen hi-
deg tejedékek, a mesterségesek gy, mint a természe-
tesek, erjeszt6 eszkozll hasznalhatok, s mint pdtldk
valamely marvanymetszés alapfestékéhez jobb eredményt
adnak, mint a kéolaj vagy petroleum.
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Az epéhez hasonld hatésa erjeszté' szerek.

Vannak gyantafélék, melyek ammoniak vagy borax-
szal oldodnak; ezen oldatok az epéhez hasonld tulaj-
donséagokkal birnak, erjesztd szeril vagy potlékul hasz-
nalhatok a festékekhez. Nehany kisérletem ezekkel
teljesen jo eredménynyel végzOdott.

El6allitasara Ut liter vizet kell egy fazékba &n-
teni, s azt felmelegitve 10 gramm sellakot vagy kolo-
foniumot. belé tenni és még 1 centiliter ammoniakot
vagy 10 gramm boraxot hozza adni, hogy a gyanta fel-
oldddjon, aszerint, a mint egyik vagy masik oldatot
kivanjuk, s az egészet forrasig kell melegiteni.

Ammoniak a gyantaféléket sokkal gyorsabban és
teljesebben feloldja, mint a borax, csupan az a tulaj-
donsdga van az ammoniak-oldatnak, hogy a festékek
rovid allas utdn kocsonyasodnak, miért is csak igen hig
allapotban hasznéalhat6 ; a boraxszal oldott ellenben nincs
ily hatassal még koncentralt oldatnal sem.

E két gyantafélét és oldatait azért emlitem itt fel
kiléndsen, hogy ezzel tovabbi tanulmanyra 6ntézés szol-

galtassék.

A pettyegtetd viz.

A pettyegtetd viz a marvanyozasi eljaras ujabb
maodszerei kozé tartozik, s kitling tulajdonsagainal fogva
teljes figyelmet érdemel. Elényei a szép kerekded ala-
kokban fekszenek, melyeket az alapon képeznek, s tel-
jesebb erjedd erejének az epével szemben. A pettyeg-
tetdé viz hajérmetszésekhez és potlékul a marvany-alap-
festékhez szolgal.
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El6allitasdhoz 50 gramm velenczei szappant kell
yenni, melyet finom forgacsokka faragva egy fél liter
alkohollal fazékba tenni, s egy nagyobb edényben vizet
melegitve, ebbe kell helyezni az alkohol és szappant
tartalmaz6 fazekat s egészen forrésig kell heviteni, mi
altal a szappan tejesen feloldédik az alkoholban; ek-
kor mar otszorés mennyiségli lagy viz tartandd kész-
letben, melybe a szappan-oldat Ontetik és jol megkever-
tetik, s a pettyegtetd viz hasznalhatadsra készen van.

A szappannak alkohollal feloldésa, vizflirdében azon
okbol torténik, mert bel6le gyulékony g6zok fejlédnek,
s az egész konnyen langra lobbanhatna.

Az alkohol meggatolja a szappan habzésat, a lagy
viz pedig megalvasat. Ha a feloldas készen van, akkor
egy bedugaszolt (ivegben kell eltenni.

Azon festékekhez, melyek hajérmetszésekhez vagy
mérvanyozashoz hasznaltatnak, rendesen tébb epét kell
adni, mint azokhoz, melyek huzott metszésekhez hasz-
naltatnak; tehat kénnyen megmagyarazhat6, hogy sok-
kal hatékonyabb erjeszt6é szert kell alkalmazni, hogy a
kilonben is erfs festékek ér-erjedésbe hajtassanak. A
pettegtet§ viz ehhez igen jo tulajdonsagu, habar az
epe tiszta allapotban szintén elegendd erjesztd er6vel
bir, itt a formaszépség forog szoban; az epe e tekin-
tetben tetemesen a pettyegteté viz mogott all, mert
minden képzelhetd format felvesz, mig ellenben az utdbbi
szép kerekded vagy oval alakokat képez.

Marvanynal az alapfesték epével annyira elkészit-
tetik, hogy a tobbi festékeket gyengén szétoszlassa, ak-
kor aztan fokozatosan annyi pettyegtet6 viz adatik hozza,
mig a kivant erjeszt6 er6t eléri. Minden alapfesték,
mely pettyegtetd vizzel lattatott el, megromlik 2—3 nap
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alatt, ha all, mert iszapos és szalagossa valik; gazdai*
kodasi tekintetbl tehat nem kell tébb festéket pettyeg-
tetd vizzel elkésziteni, mint a mennyi egyszeri marva-
nyozashoz szlikséges.

Hajérmetszésnél a pettyegteté viz az epével ha-
sonl6 mddon haszndltatik; egy nagy serte-ecset vagy
rizsszalma-seprd (ruhasepré nagysagban) megnedvesitte-
tik vele, s a festék felverés altal hasadbos érré hajtatik ;
kefével és pettyegtetd racscsal is be lehet fecskendeni
a foladott festéket; mindkét esetben hasonlé eredmény
éretik el, minthogy pedig a pettyegtetd viz sokkal na-
gyobb erjedd ereje és szebb alakképzddése altal e két
metszésmoédnal az epét messze felilmilja, tehat az
utoébbi elényben részesitendd.

A timsoés viz.

Az epénél mar Altalanossagban széltam a timsos
viz hatasar6l a metszésekre nézve, tehat csak annak
készitését és haszndldsi mddjat kell megmagyardaznom

Hogy a festékekkel szép eredményt lehessen elérni,
elkerllhetlen, miszerint a kdnyvmetszések vagy papiro-
sok, melyek marvanyozandok, konczentralt timsos vizzel
mazolanddk be, de Ugy, hogy semmi részok érintetlen
ne maradjon, mert az ily helyekrdl, melyek timsds viz-
zel nem érintettek, a festék lefolyik

Konczentralt timsos viz kovetkez6 mddon készit-
tetik: egy 2 literes fazekat vizzel megtolteni s 400
gramm timsot beletéve, t(izhdz kell tenni, hogy a viz
jol felheviiljon, ez altal a timso teljesen feloldddik, s a
konczentralt oldatot képezi, mely lehlilve, bedugaszolt
livegben "hasznélatra eltétetik ; a timso hideg vizben
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feloldva fentebbi czélra gyenge oldatot ad, mert a timsd
hideg vizben igen kis mérvben olvad.

A kdnyvet vagy papirost, melyen a metszés esz-
kdzlend6, marvanyozas el6tt konczentrélt hideg timso-
oldatba martott szivacscsal kell atkenni, s ezutan 6—38
perczig széritani, mely id6 utdn az eszkdzolt metszést
az alaprél levenni lehet

Ezen eljarast konyvkétéink nagyobb része nem
igen veszi figyelembe, s timsétalan metszéssel marva-
nyoz, mely rossz, soha sem tokéletesen tiszta eredmé-
ny(; pedig hat oly kevés faradsaggal jar a konyvek
timsos vizzeli bekenése, mégis nagyobbrészt mellézik
azt; hajérmetszéseknél, hol a festékek csekély mennyi-
ségben adatnak fel az alapra, még csak megjarja, de
fésli-, pava- vagy csokormetszéseknél, hol 4—6 festék
hasznéltatik és meglehet6sen gazdag mennyiségben ada-
tik fel, elkerllhetleniil szilkséges a metszéseket timsds
vizzel bevonni, miutan csakis egyedil a festékek leeme-
lésénél képz6d6 glycocholsavas agyagfold képes a fes-
tékeket ily mennyiséghen rogziteni, hogy le ne foly-
janak.

Ha tehat tiszta, sziner6s metszéseket akarunk
késziteni, melyen a fehér kozvonalak barmely festék-
arnyalat nélkiliek legyenek, akkor kovessiik a fentebbi
utasitast, s akkor azon kis faradsagot a metszés szép-
sége gazdagon fogja karpotolni.

A kozonséges fold-, valamint némely lakkfesték jol
rogzédik, anélkil hogy a kdnyvmetszést vagy papirost
timsds vizzel kellene bekenni; mindamellett e festékek
oszthatésaga és finomsaga sok Kivanni valdt enged, s
mindig porhanydsan jelennek meg.

Még jobban rogzit6 szer az eczetsavas agyagfold,
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melyet konnyen lehet el6allitani: fél kild timsét harom
liter vizben melegen kell fololdani; hasonlé mennyiség-
ben egy masodik oldat sz6dabdl készitendd s a kétféle
oldat 6sszedntendd, mire agyagfdldhydrat lerakodas ke-
letkezik, melyet leiilepedni engediink, a rajta levd vizet
vigyazva lementjik vagy ledntjik s a lerakodast at-
szlljuk ; azon fehér test, mely a sz(ir6ben visszamarad,
agyagfold-hydratbol all, mely egy kevés eczetsavban
igen konnyen tiszta folyadékka oldédik, mely azutan
még ugyanazon terjelmes vizzel higithaté ; ezutan az
egész folyadékot fel kell melegiteni, hogy a folosleges
eczetsav elparologjon, s ekkor kész a kivant eczetsavas
agyagfdld, mely Ggy hasznalhatd, mint a timsés viz.

A marvanyozandd konyvet vagy papirost kevéssel
a marvanyozas el6tt timsos vizzel vagy eczetsavas
agyagfolddel kell bekenni, s legfolebb fél o6raig allhat
alapozas utan, -mert hosszabb id6 mualva feloldhat-
lan kérgessé valik, mely a festékeket csak nehezen ve-
szi fel; azért tehat legjobb el6bb a festékeket el6ké-
sziteni s azutan alapozni. Ha nagy a mennyiség, 2—3
részbe kell felosztani.



A festékek megkeészitése mar-
vanyozashoz.

Ha iparunk sokféle kiilonleges szakmadagat figye-
lemmel vizsgaljuk, minden irdnyban szépen fejlédott
haladést észlelhetlink, mely utat tort mar a legkisebb
mihelyekbe is, Ggy hogy kozkincscsé valtak a szak-
mankbani tokéletesbedések, csupadn a marvanyozasi el-
jaras maradt, kell6 utmutatds hianyaban, azon fokon,
melyen egy évtized el6tt allott, s inditotta palyatar-
sainkat utanzédsokra, hogy a marvanyozasi eljarasnal
felmerl6 nehézségeket elkeriilhessék.

A vérakozasok, melyek a marvanyozasi hengerhez
kottettek, nem teljesiiltek, miutdn az rovid hasznalat
utan, ha mindig gondosan tisztan nem tartatott, a por
altal annyira maszatossa tétetett, hogy csak rut készit-
meényeket eredményezett. A folytonos tisztantartds s a
metszések egyformasaga nem képeznek valami nagyon
becses tulajdonsagot, amennyiben sem a gyorsasag, sem
a szépség tekintetében nem elényds. A marvanyozasi
henger csakis kisebb konyvkotddékbe vald egyes kényvek-
hez, hol a haladottsaghoz képest egészen helyén van,
miutan a kezdetleges pettyegtetd és keményit§ metszést
Kiszoritani segiti. A marvényozasi henger iranti el6sze-
retet élénk bizonysdga annak, hogy azon szaktarsaink,
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kik azt alkalmaztdk, érzékkel birnak a marvanyo-
zasi eljaras irant, s annak buzg6 kovet8i volnanak, ha
ennek oly rendszerét ismernék, mely nehézségek nélkil
szép eredményeket adna.

Egy uj taldlmény hasznalhatésdganak megitélhe-
tésére csakis arra kell Ggyelni, valjon az a nagybani
termelésnél igénybe vétetik s &llandban alkalmaztatik-e,
miutan a nagybani munkamdd legmérvadébb a gyorsa-
sag és szépségre vonatkozodlag, s a legjobb prébaké a
talalmanyokra nézve, mely a legrészrehajlatlanabb [té-
letet szolgaltatja. A marvanyozasi henger csakis a Kki-
sebb forgalomban fordul el6, a mennyiben sem egy, sem
mas tekintetben nem felel meg a nagybani termelés
kovetelményeinek, és ha az id6 mértékét akarndk vele
szembe éallitani, akkor ez csak tapasztalatainkat gaz-
dagitand. Hogy a marvanyozasi eljards mily szép ered-
ményt adhat, csak az tudja megitélni, ki mar minta-
szer(i metszéseket latott; s ki el6tt a marvanyozasi el-
jaras nem idegen. Semmiféle metszésmdd, melyhez festék
szikségeltetik, nem mérkézhetik a mérvanyozas hatas-
teli pompdjaval; ezeriéle véltozataival egészen a ter-
mészetet utanozza, mely sokszor meglep6 hasonlatossa-
gaival a szemet csalodtatja. Daczadra annak, hogy a
marvanyozasi eljaras fejlédésének még alig érte el kdzép-
fokat, mindamellett maris megkozelithetlen az eddigi
eljarasokkal szemben. Hogy az ily szakméat gondozni
és apolni kell, hogy felvirdgozhasson, magatdl értetik,
mindamellett nem elegend6 arra az egyesek kutatd torek-
vése, csakis az 0sszesség résztvevése vezethet sikeres
eredményre, miért is azt hiszem, hogy e kényvem altal
az ez iradnti szeretetet és kedvet felébresztve, tovabbi
tanulmanyozasra nyujtottam alkalmat.
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Ezen kis eltérés utan attérve a festékek megké-
szitésének eszméjére, a marvanyozasi eljaras harom fébb
részre oszlik: az alap, a festék, s ezek mf(iszaki alkal-
mazésara. Az alap és a festékek miszaki alkalmazasa
igen nagy figyelmet és gyakorlottsagot igényel, a fes-
tékek megkészitése azonban csak egyhangl gépies
munkat.

A festékek két csoportra oszlanak: asvanyi és
lakkfestékekre ; a lakkfestékeknél, ha jo, er6s festékek,
a voltaképeni festékanyag félsulyat a fémoxyd képezi,
melyhez kotve van, s melyet testnek nevezink; minden
més anyag hozzékeverése nélkil, az epe Kivételével,
mérvanyozasi festékil jol készithet6k. Az &svanyi festé-
keknél azonban, melyek a testhez vegyi vagy termé-
szetes uton vannak kotve, a test a festenynél sokkal
tobb alkatrészszel bir, és még ha a fémoxyd képezi is
a voltaképeni festékanyagot, mint pld. a vasoxydhydrat-
nal, ekkor az organikus festékanyagok, melyek a no-
vény- és allatvilaghol szarmaznak, az élettelen festék-
anyagoknal elénydsebbek; hogy miért van ez igy, azt
a tovabbi fejtegetésekbdl fogjuk latni. Minden festéknek,
akér organikus, akar nem organikus vildgbdl szérmazik,
ha marvanyozési festékil akarjuk hasznalni, a vizben
teljesen oldhatlannak kell lenni. Azon festékanyagoknal,
melyeket mint j0 méarvanyozasi festéket ajanlottam, a
test halmazos allapota alaktalan, mely a legnagyobb
oszthatdsdgot lehet6veé teszi; ha tehéat az ily festék-
anyag a legfinomabbra dorzsoltetik, habar a test feloszt-
hatésaga igen nagy is, de a részecskék bels6é kapcsold-
dasa mar azon okbdl sem létestilhet soha, mert el6szor
is a festék vizben oldhatlan, masodszor pedig a test
poritasanak és felosztdsanak hatara van, tehat a részecs-
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kék elkilonulve és szabadon fekszenek egyméas mellett ;
mar most ha az ily asvanyfesték a hozza sziikséges
vizzel és epével ellatva, feladatik, a cseppek kerekded
tarcsakka nyulnak ki, melyek j6l megnézve, szamtalan
apré pontocskakbol allanak; az ily festékanyagoknal a
részecskék osszekotését valamely ragasztd anyaggal
kell eszkozolni, lakkfestékeknél ellenben, hol a festék-
anyag épen annyit tesz ki mint a test, metyhez, kotve
van, ez szikségtelen, miutan minden organikus alkatrész
bir annyi ragaszt6 tulajdonsaggal, hogy a részecskéket
Osszekdosse.

A ragaszt6 anyagnak, mely az asvanyi festékek-
hez vétetik, egészen savmentes tulajdonsagunak kell
lenni, mert a legkisebb sav, mely néha hosszu allas
utan, kiléndsen a forré nyari idében képz6dik, a festék-
anyagot annyira isolélja, hogy az, ha az alapra felada-
tik, egész porhanydsan jelenik meg. Ragaszté szeril
legjobb oldott vizaho6lyagot vagy pergAmentenyvet méz-
gatraganttal hasznalni; de miutdn a két els§ anyag
koOltséges, azt tiszta savmentes gummiarabicummal is
lehet pétolni. A keverék el6allitasahoz 20 gramm mézga-
tragantot kell venni és fél liter vizben el6bb feloldjuk
s azutan fOzés altal teljesen felolvasztjuk, ennek folytan
pépszerli sirlség keletkezik, mely utan 10 gramm
gummiarabicum oldattal jol 0Osszekavarva, vegyittetik ;
ezen keverék szolgal az asvanyi festékek testecskéinek
kotanyagaul. A festékek dorzsoléséhez sima kélap,
dorzské és fa- vagy szarv-lapatka hasznalandd, miutan
az aczél lapatka a voros festék szinére hatédssal van.

A k6 nagysaga szerint 20—40 gramm mennyiségu
festék dorzsoltetik egyszerre. A kereskedelemben elé-
fordulé festékek vagy forgacsos darabosak, stivegecskék-
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ben levék vagy poritottak; ha a festék darabos vagy;
slivegecskében lev6, akkor el6bb szarazon poritandé, egy
kevés vizzel és 10—15 csepp epével slrii tészta-anyagga
dérzsdlend6 ; hogyha asvanyfesték, akkor a ragaszto-
anyaghol egy dié nagysagu darabot kell hozza adni, de
ha lakkfesték, akkor elegendé a viz és epe hozzatétel.

Megkezd6dik ez utan a dorzsolés; a dorzskdvel
folytonosan koralaku mozgast téve a festéken, a kezek-
kel gyengén nyomva, mindig a kozépre Kkell hatni;
2—3 6ra mulva a festék teljesen finomma lesz, mit
arrol lehet felismerni, hogy zsirosan fényl6vé valik.
Dorzsolés alatt, ha a festék a kévon nagyon szétterl,
a lapatkaval tobbszor a kozépre kotortatik s egyszers-
mind a dorzskd a ratapadt festékt§l megszabadittatik.

Ha a festék mar elég finomra van doérzsélve, ak-
kor egy uvegben vizzel higittatik, s készen van a hasz-
nalatra; eltevésre az (veget jol be kell dugaszolni s
hivos helyre, legalkalmasabb pinczében elhelyezni.

A festékek dorzsoléséhez és azutdn higitdsahoz
legalkalmasabb a folyd vagy es6viz, és mindig a festék
mennyisége szerint, hogy az nagyon hig ne legyen.

A festékek megkészitése mindig a marvanyozas
el6tt torténik, mert mindig jobb valamivel gyengébb
mint nagyon er@s festékkel el6késziilve lenni, mert az
alap s(risége minden fézés utan masforma lehet. Hasz-
nalat el6tt az Uvegek jol felrdzatnak s csak annyi on-
tetik ki, a mennyi egyszeri marvanyozashoz sziikségel-
tetik, mert a felmaradd festéket nem szabad ismét az
Uvegbe visszatdlteni, mivel ez, ha tobbszor tdrténnék,
az egesz festéket elepésitené.

Mintegy 40—50 cseppbdl all6 mennyiség elegendd
nagyobb szamd konyvek marvanyozasara. A festékes
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Uvegeket mindig jol bedugaszolva kell eltenni, mert a
levegd befolyasa hosszabb id6 folytdn artalmassa va-
lik arra.

A festékdorzsolés rendesen tanonczmunka, miutan
ha egy segéd vagy magunk végeznék azt, drdga volna;
a festékelokészitésnek ezen része okoz rendesen leg-
tobb boszusdgot, mert legtébb esetben nem kaphatjuk
a festéket oly finoman, mint a hogy a marvanyozasi
festékhez szlikséges ; de ezt kénnyen meg lehet magya-
razni, miutan a dorzsélés gyakorlottsagot és bizonyos
kitartast igényel. Azon allaspontrél kiindulva, hogy az
ido pénz, a konyvkot6k nagyobbrésze arra hatarozta el
magat, miszerint csakis kész festéket hasznél, és bizo-
nyéra elénynyel, mert igy sokkal finomabbra dorzsélt
festékeket kapnak, melyek még tetemesen olcsobbak is.
Természetesen fordulnak el6 gyartmanyok, melyek né-
mely Kivanni valét engednek, de mégis nagyobbrészt
hasznélhatok.

Mintegy 11 év 6ta foglalkozom a méarvanyozasi
festékek gyartasaval, de azért mégis torekednem Kkell,
hogy lépést tartsak a festékvegyészeti haladasokkal,
mert folyton ujabb és ujabb termények keriilnek piaczra,
melyek mindség- és szépséghben a régit felilmaljak.

Hogy tisztelt szaktarsaimnak fogalmat nyujtsak
marvanyozasi festékeim gyartasarél, réviden leirom azt.
Tudvalev6leg a nagy szamu festékgyartmanyok kozott
nehany van, mely kiléndsen j6 mindsége altal tlnik ki,
minek folytan minden jobb gyar terményébd6l a kilon-
legeset kikeresve, oly valaszték folott rendelkezem, mi-
n6t egy gyar alig volna képes szallitani.

Megkészitésnél mindig 10 kil6 dorzsoltetik egy-
szerre, és pedig a festék egy nagy marvanyasztalon
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vizzel és epével, az asvanyi festékek a sziikséges ra-
gasztd anyag hozzdadasaval sirl tésztdva készittetik
s az utan a festék daraléban megoroltetik.

A megdaralas a czélbdl torténik, hogy egyenletes
s(iriségl anyagot lehessen nyerni, csak ezutan lehet a
estéktésztadt egy haromhengeres &rlogépben a legfino-
mabbra drleni.

Kell6 higitds utan a festék egy, kuléndsen e czélra
szant alapon el6készittetik és kékorsokban eltétetik.

Ennélfogva kdnnyen megmagyarazhaté, hogy az
igy legjobban elkészitett festékekkel a legszebb ered-
ményeket lehet elérni.



A konyvmetszések és szines
papirok marvanyozasa.

Miel6tt a kilonféle metszésmodokra attérnék, a
szindsszhangrél kozldom a legsziikségesebbet, miutan a
huzott metszéseknél a harmonikus szinhatas a szépségre
nagy befolyassal van. A szinek alkalmazdsa a marva-
nyozéasnal igen tag teret enged a fantdzianak, minda-
mellett sziikséges bizonyos szabalyokhoz alkalmazkodni,
hogy a szinek hatasosan és szépen emelkedjenek ki.
Azon festékszinek, melyek sargabol egészen a veressar-
gaig kozelednek, meleg szineknek neveztetnek, ellenben
azok, melyek a kékbdl a vereskék kozépéig kozelednek,
hideg szineknek neveztetnek. Ezek kozott all a veres
sziner6sségével, s a hideg és meleg szinek kozotti hatart
képezi.

A szindsszhang alapelveinek meghatarozdsara a
szineket harom csoportba osztjuk: 1. Torzs vagy els6-
rendd, 1. Mellék vagy mésodrendd, HI. Tért vagy har-
madrenddi.

Torzsszineknek azok tekintheté6k, melyek keverés
nélkil, természetes mindségben adnak valamely szint
és hasznaltatnak, u. m. a veres, a sarga, a kék, a fe-
kete és fehér. Mellék vagy masodrend{i szinnek nevez-
tetnek azok, melyek a torzsszinek keverésébdl allittat-
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nak el6, mint a z6ld, szirke, narancs és violaszin; a
fehér és fekete csak a szlrkét allitja el6, mig a tobbi
szineknél csupan azok arnyalatait képezhetik ; tért vagy
harmadrendd szineknek azok neveztetnek, melyek két
méasodrend(i festék Osszeallitaisdbdl keletkeznek, ezek a
veresbarna, olajszin, galambszirke, stb.

A szinek dsszhangos hatasara nézve sziikséges, hogy
a festékek vilagossagereje és bensosége figyelembe vé-
tessék, s a tervviszonyoknak megfelel6leg a sotét ha-
romszor annyi tért foglaljon el, mint a vildgos, és igy
a vildgossagerd aranya szerint kell lehetéleg a szineket
beosztani. Holy mily szineknek kell voltaképen egyitt
vagy egymas mellett hasznaltatniok, erre nincs szabaly,
ezt meghatarozni a helyes latérzéknek kell. A szem
megkoveteli, hogy a szindsszhangot follelje a torzsszi-
nek csoportositasdban. A veres szin élességének enyhi-
tésére a sarga és kék szinek alkalmazasa kivanatos ;
a kék és sarga keveréséh6l all el6 a zold és ez a leg-
jobb szinhatdsu a veres 0sszhangzatos és kellemessé
tételére. A szineknek ataldban mindig ellentéteseknek
kell lenni; a vildgos vereshez sotét zold, és megforditva
a sotétvereshez viladgos zold. Hasonloképen all a viszony
a tobbi els6érendl szinek kozo6tt, n. sarga szindsszhang
a violat koveteli, a kék a narancsszint, tovabba a har-
madrend(d olajszin a masodrend(i narancsszint, a barna-
veres a zoldet, kénsarga a violaszint.

A szinek elnyomésa képességétél fligg az adott
szin arnyékolasanak helyessége, mert miutan a termé-
szethen az arnyék a vilagossag elvonasa altal, tehat a
szin élettelensége altal keletkezik, igy a szinadas tu -
nikdjaban az arnyék a vilagos festék elnyomasa folytan
all eld. Valamely els6érend(i és hozzd 6sszhangban lev6
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mésodrend( szinnek egyenld erdsségli keverésébdl all
el az els§ szinnek helyes &rnyékszine, valamint meg-
forditva; tehat keverési kisérletekkel kénnyen fel lehet
ismerni a helyes arnyékszineket, melyek sokszin(i met-
széseknél kellemes hatdsd dtmeneteket képeznek. Ezen a
téren igen nagy alkalom van az eszthetikai izlés fej-
lesztésére, mit minden érdekl6d6 gyakorlat altal kénnyen
tokéletesithet.

A féstimetszés.

A féslimetszés a ritkdbban készitett metszések
kozé tartozik, daczara hogy élénk szinjatékaval és szép
rajzaval a marvanyt felilmilja, azaz, ha a festékkeverés
olyan, hogy egyes festékek nem allanak egészen 0ssze
egy helyen.

Egy kozonséges féslimetszéshez 4 szin vétetik, és
pedig: fekete, kék, sadrga és veres, melyekhez még a
fehér csatlakozik, melyet azonban nem kell feladni,
miutdn az magatol képzddik egy arszeri tlvel huzott
alapvonal altal. Miel6tfc magéara a féslimetszésre attér-
nék, még a festékek el6készitésérél kell némelyet el-
mondanom. A festékeket hasznalatba vétel el6tt jol fel
kell rdzni, s az erre szant edényekbe csak annyit kell
Onteni, mennyi az egyszeri mérvanyozéashoz szikséges;
ez utdn a festékeket kovetkez6 rendben allitsuk kéz-
hez: fekete, kék, sarga, veres. A fekete képezi a tdbbi
szinek arnyékolasat, azért vétetik els6é szindl ; ekkor
egy kevés alapot kell onteni valamely lapos edénybe
(tanyér, sth.) hogy a festékek sorrendben el&készittet-
hessenek. Az el6készités azon okbdl torténik egy kevés
alapon, hogy az egész alap be ne mocskolodjon, mi-
utdn az el6készitésnél nem lehet megdvni, hogy ne-
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hany csepp le ne hulljon; hogy a festékek erjedd
ereje egymasnak megfelelé-e, vagy hogy az alap nem
nagyon siri vagy hig-e a fésumetszéshez, kovetkezd
moédon lehet megtudni: az alapot egy tanyérban egy
szelet papirosra kell lehGzni, s egy csopp fekete
festéket racsOppenteni, mely ha az alap és festék
egymassal helyes aranyban éllanak, 10 centiméter at-
méretre Kiterjil ; ha nem tei'jiil ki, akkor vagy az alap
nagyon s(rl vagy a festék igen gyenge, ezen esetben
5—10 csopp epét kell a fekete festékhez adni, s a ki-
sérletet ismételni; ha ekkor sem terjil ki a festék meg-
hatarozott nagysagig, akkor a festéket egy artlivel
kigyovonalakba kell huzni, Ugy mint az a fésimetszé-
seknél szokas; ha a festéket szép egyenes vonalakba
lehet huzni, anélkill, hogy a festék a tlvel hizddna,
akkor az alap rendes erejl; de ha a festék a tdvel
konnyen vele h(zddik, anélkil, hogy azt kdnnyen at-
metszené, akkor az alap nagyon sirii, s dvatosan meg-
felel vizzel higitand6; ha azonban a festék huzésnal
elfolyna, akkor az alap hig, mit kiilonben nagy mozga-
sar6l is konnyen fel lehet ismerni; az ily alapot nem
lehet fésiimetszéshez hasznalni, vagy carrageénmohat
kell hozza f6zni, vagy marvanymetszéshez hasznalni.
Ha az alap rendes er6sséggel bir, akkor a festékbe,
ha a meghatdrozott atméretre ki nem terjil, nehany
csepp epe adatik, mig csak a kell6 Kiterjiilést el nem
éri. A fekete festék képezi egy szép metszés sikerl-
ésének alapfeltételét, a tobbi festékek a fekete ereje
szerint készittetnek hozza.

Ha az els6 festék az emlitett Kiterjulést eléri, ak-
kor egy csepp kéket kell a feketébe adni, sargat a
kékbe és kéket a sargéba, melyek mindegyikének mint-
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egy 3 centiméternyire kell kiterjedni, ha ez nem torté-
nik, akkor a festékekbe sorrendben nehény csepp epét
kell adni. Az utébbi harom festék el6készitése azonban
egyenkint torténik és pedig: ha a kék festéknek a fe-
ketére vetése utan nincsen meg kell§ Kiterjilése, csop-
penkint epe mindaddig adatik hozza, mig csak azt el-
érte; ez utdn lehet csak a sargara, sat. attérni.

Mid6n mar a festékek erjed6 erejikben egymas-
hoz ill6k, csak akkor lehet a marvanyozast megkezdeni.

Az egész eljaras, ha néhanyszor mar végeztetett,
sokkal gyorsabban megy, mint a hogyan itt leirva van.

Az alapot tehat a kadba onteni s egy vékony
deszkacskaval, mely a kadba pontosan beillik, felliletét
végig kell simitani, hogy tikre teljesen hdlyagmentes
legyen. Ekkor a fekete festéket egy ecsettel a kad
hosszadban az alap kozepe felé olyképen kell feladni,
hogy a masodik csepp az els6 végében, a harmadik a
masodik végében, a negyedik a harmadik végében és
igy tovabb, keletkezzék, Ugy hogy egy 10—12 centi-
méter széles fekete szalagot képezzen; ez utdn kell a
kék festéket a fekete mindkét szélén cseppenkint fel-
adni a kad hosszdban, azonban nem szabad a cseppek-
nek osszekdtve lenni; a sarga ugy mint a kék, a fe-
kete két szélén adatik fel, azonban Ugy, hogy minden
csepp kéknek egy sarga szeme legyen; ez utan a veres
kovetkezik a sarga mellé, Ggy hogy minden csepp sar-
ganak veres szeme legyen, mi altal a festékek szép
szinvaltozéasa all eld.

Most egy vastag kotétlt vagy egy vékony fanye-
let venni és a festékeket kigyovonalakban 06sszevissza
kell huzni, de agy, hogy a nyéllel a fekete festék ha-
tara érintessék, ez altal alapvonalak huzatnak a festé-
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kék kozé, s az Otodik szin, nevezetessen a fehér, mely
a metszésnek élénkséget ad, Aallittatik el ; erre a fé-
slt kell el6venni, s nem valami nagyon gyorsan esz-
kozoltetnek vele hizasok, mi altal szép bokrok kelet-
keznek. A konyvek, melyek réviddel elébb timsds vizzel
kenettek be, ekkor két hasédb kozé véve a kadba mér-
tatnak balrdl jobbra kissé rézsutos iranyban, ugy hogy
a konyv bal vége el6szor érintse az alapot, "6 gyorsan
anélkil, hogy a kéz reszketne, jobb felé, hogy a kényv
jobb vége is érintse az alapot, ez altal a lIéghd6lyagok
keletkezése is megakadalyoztatik. Ha a metszés leemel-
tetett, akkor a folosleges alap egy nedves lagy szivacs-
osai felitattatik, hogy az kissé az alapban alljon, egy
masik papirszelettel a festék a kad bal végébdl jobbra
tolatik, Ugy hogy a festék, midén a két papirszelet a
kad szélén osszeér, ezek kdzé szoruljon, s ekkor gyor-
san kiemeltetik s egy a kdd mellett a festékmaradva-
nyok eltevésére elékészitett edénybe tavolittatnak ; ek-
kor az alap, még nagyobb szdmi konyveknél is telje-
sen tiszta marad. Finom kotéseknél, hol a metszésre
tobb id6t lehet forditani, a kdnyv csak el6l vagatik
meg; ha az el6l lev6 metszés meg van marvanyozva,
egy Kissé meg hagyjuk széradni, ezutan gombolyiteni
és megvagni kell alul és folul, mindkét vagas felulete
timsos vizzel bekenetik s a festékek, Ugy mint el6bb
leiratott, az alapra feladatnak, de vigyazni kell arra,
hogy a féslimetszésnek a fels6r6l az el6ls6 és alséhoz
egyenld irdnyu haladasa legyen. Ha azonban a kotések
kozonségesek, akkor a kdnyvek mind harom résziikon
megvagatnak, miutan az el6ls6 vagas marvanyoztatok,
gombolyittetik és alul és folul marvanyoztatik. A kény-
vek azért gombolyittetnek csak azutan, midén mar eldl
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marvanyozva van, mert a fés(i als6 és fels6 metszése
a gombolyitésnél elhlzédnék. A festékek feladasa eldtt
az alap feliletét a simitd6 deszkacskaval at kell huzni,
mert a gyors elpéarolgds az alap tikrén bd@rosddést
idéz el6, mely a festékek erjedését gatolja: miért is
kilondsen figyelembe ajdnlom a fent mondottakat, mert
ebbdl ered A&talan a hiba, mely a szép eredményt le-
hetleniti. Minél gyorsabb az eljards, annal szebben es-
nek ki a metszések.

A pava-marvanyozas.

A pavamarvanyozas egyike a legdivatosabb met-
széseknek s kinézése igen szép, ujabb id6ben a kony-
vek el6lapjaul alkalmaztatik, s a kdnyv ugyanoly met-
széssel készittetik, mi a szemlélére, dsszhangzatos ha-
tasaval, igen kellemes.

Ennek el6allitdsa ugyanaz, mint a féslimetszeié,
csupan azon Kkilénbséggel, hogy mid6n a metszés t-
nyéllel kigydvonalba huzatott, az egy eltolhatd féstivel
(melynek készitését az ,,eszk6zok“-nél irom le) huzatik,
és pedig uagy, hogy 2 cm. hosszéban a fésl felhuzatik,
tovabbi 2 cm. pedig eltolatik, és igy folyton, mig az
egész metszés fel- és eltolassal athuzatott ; egy kisérlet
ez eljarast rogton érthetévé teszi.

A csokormetszés.

Minden huzott metszés kozo6tt tagadhatlanul leg-
hatdsosabb a csokormetszés, a mennyiben jol kombinalt
szinvélasztasnal egymas mellett fekvd virdgcsokrokhoz
hasonlit.
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A szinespapir-gyérakban a csokormetszések na-
gyobbrészt 2—3 barnas és egy fekete szinb6l allittatik
el6, ezen papir el6lapként igen nagy mérvben hasz-
naltatik.

Ezen metszés el6allitismodja egészen ugyanaz, mint
a fésiimetszésé, csupan a fésliveli hizas utdn még a
pava-fésiivel huzatik at.

Az atfogott fésimetszeés.

Ezen visszafelé huzott fésli szép rajz-alakjanal
fogva igen kedvelt, azonban inkabb csak vastag kote-
tekhez alkalmas, mert rajzai csak igy jutnak teljesen
érveényre.

Készitéesmodja egészen az, mint a féslimetszése,
csupan a fésd tdjeinek kell 1 cm. szélesen szétéllni, s
a féslinek 3 cmrrel keskenyebbnek lenni, mint a kad
szélessége, hogy jobbra és balra elég mozgéastere le-
gyen s a huGzasnal igazithaté legyen; ha a metszés
e féslivel huzatott, ismét vissza kell huzni, de agy
hogy a tlik a kdzepén képz6ddtt csomot atvagjak.

A csiga-marvany.

Ezen metszésmoi a legrégibb minden huzott met-
szések kozodtt, s ujabb id6ben ismét divatba jott, ren-
desen antik kotéseknél elSlapul hasznéltatik.

Készitése igen egyszerl, a festékek mint a fés(-
nél feladatnak, kigydvonalba huzatnak, s a tlinyéllel
csigakka alakittatnak.
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A festék keverések.

Minden huzott metszés kezelése a féslimetszéshez
nagyon hasonld, miért is a fésttmetszésnél leirt alkal-
mazasi mdd minden metszéshez ugyanaz, mely tlnyél-
lel huzatik.

A metszésen szép szinvegyilet el§idézésére elke-
rulhetlen azon négy testék, melyet a féslimetszésnél
felsoroltam. Ha azonban a metszést tobb szinnel akar-
tjuk el6allitani, ahoz a marvanyozasbani nagyobb jar-
tassag igényeltetik.

Minél tobb festék vétetik a metszéshez, annal ne-
hezebb annak készitése, annak mar gyakorolt marva-
nyozonak kell lenni, a ki nyolcz festékkel szép met-
szést tud el6allitani. Mindamellett gyakorlattal s egy
kis kedvvel és lgyszeretettel rovid id6 alatt el lehet
sajatitani. A festék tiize vagyis élénksége két mester-
fogason alapul, melyet gyakorlat altal szintén elsajatit-
hatni, ugyanis a festékek @sszeallitdsan hajtoerejiiket
illet6leg, és azok szindsszhangjaban, miként a minta-
szer(i tapétakon sokszor lathatni, igen csekély eszkoz-
zel, harom, legfeljebb négy szinnel, igen jo hatést le-
het elérni; ha a szinek fehérrel elvalasztatnak, a fes-
tékek nagyobb szinerét nyernek, mig a fekete hasonld
mddon alkalmazva, sotét szinhangulatot eredményez.
Egészben azonban a szinek fehér vagy feketével elva-
lasztdsa hatdrozottan el6nydsebb, mint ha a szinek
kdzvetlenlll érintik egymadst. Azért tehat mindig feke-
tét kell els6 szlrnek venni, miutdn a fehér anélkil is
képzédik a behlzott alapvonalak altal, a fekete képezi
tehat az alapszint, melyre a toébbi mind, UGgymint a
vildgoskék, sarga, veres, feladatnak, és igy hajté-erejik
sorrendje szerint egymashoz illeniok kell.
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A festékek szinélénksége — kizar6lag a fehér és
fekete hatarvonalak &ltal, melyek az egyes szineket
elkulonitik, s ezek tartéssaga altal, idéztetik el6. A
tobbi festékek, melyeket a négy fésiifestékhez alkal-
mazhatunk, a veres és sarga arnyékolasi szinei; kar-
minlakkot, mintegy felényijét a tobbi festékeknél vett-
nek, egy poharkaba kell &nteni, s mindaddig kell fekete
festéket hozza adni, mig csak s6tét biborveressé valik ;
a masodik festék az er@teljes narancsszin, melyet, ha
ilyen rendelkezésre nincsen, veres és sdrgdnak keveré-
sébdl lehet el6allitani; a felallitdsi sorrend tehéat a ko-
vetkez6: fekete, vildgoskék, narancsszin, vildgos sarga,
biborveres és legutdljara skarlatveres (ezen festéket
ujabb id6ben saflor-karmin név alatt arusitom), ezen
festékdsszedllitas meglep6 szép eredményt adott nekem.
Féstimetszésnek nyolcz szinbeni el6allitasdhoz még to-
vabbi két vegyitett festék hasznaltatik, melyek kozil
az egyik a vilagoskék arnyékolasi szinéil, a masik pe-
dig a vildgos szinek élénkitéséll szolgél; e czélra egy
kevés sotétkéket kell egy poharkédba télteni, s azt ha-
sonl6 mennyisegl zolddel kell keverni, ebbdl sotét kékes
z0ld keletkezik; méasodik festékil zoldet kell venni és
fehérrel keverni, mig csak halvanyzélddé valik; a nyolcz
festék felallitdsa a kovetkez6 : fekete, vildgoskék, so-
tét kékzold, narancsszin, vilagos sérga, biborveres, hal-
vanyz6ld és skarlatveres.

Ily moédon szamtalan valtozatot lehet elallitani, de
csak ugy, hogy a tdrzs- vagyis els6rend( szinekhez a
méasod- vagy harmadrend( szinekbdl arnyékolasi szine-
ket adunk.

A festékek feladas moédja az alapon mindig egyenlé,
miként az a fésimetszéseknél ieirva van, nevezetesen



a fekete mint 10—11 cm. széles szalag, a tobbi szinek
a fekete két szélén, azonban Ugy, hogy a festékek még
a feketébdl induljanak Kki; ugyanazon szineknek, me-
lyek az egyik szélén vannak, a masikon is lehet6leg
hasonléan kell feladva lennidk, igy a metszés, miel6tt
huzatott, egy szalaghoz hasonlit, mely kodzepén egy 4
centiméter széles csikkal bir, mindkét szélén 3—4
cm. széles szegélyzettel. Minél tobb szin vétetett a hd-
zott metszéshez, annal kevesebbet kell minden egyes-
bél, kivéve a feketét, az alapra feladni. Mindamellett,
hogy a festékek el6bb hajtoerejiknek megfelel6leg egy-
méshoz teljesen ill6nek el6készittettek, a metszés eld-
allitdsanal a festékek ily nagy szdmanal fogva egyik
vagy masik nehany csepp epével kiegészitendd. Vi-
gyazni kell arra is, hogy a harmadik festék a maso-
dikat, a negyedik a harmadikat és igy tovabb, egymast
nagyon 0ssze ne szoritsa, kilonben a nagyon szoritott
festék konnyen lefolyik, vagy a metszésen lathatatlan
lesz. Pavauetszésnél elsérendld festékek nélkil kitling
eredményeket nyertem, melyek szinhatdsa ugyan nem

>t élénk és tlizes, hanem halvany szinililetei a szemre
*gén gyengéd, kellemes hatéassal voltak.

A festékek 0Osszeallitdsa kovetkezd volt: fekete,
kdzép olajzold, mély kékzdld, bronz- vagy okersarga,
feketekék és vilagos kromséarga. A festékkeverés olaj-
szinhez: 3 rész vilagos narancsszin, Ut rész vilagos
kromsarga, 1 rész barna; feketékhez: 2 rész sotétkék,
1 rész fekete; vilagos kromsargdlioz: 2 rész vilagos
narancsszin, 2 rész fehér.

Csokormetszéseket, hogy viragcsokrocskakhoz ha-
sonlé legyen, kovetkez6 festékek altal lehet nyerni:
feketezoldet: 2 rész fekete, 1 rész zold ; sargazdldet:



2 rész sarga, 1 rész z6ld, vilagos barna, mély kékzold.
mint fent, skarlatveres, vilagos okeisarga.

Hymddon igen sokféle Osszeallitast lehet tenni, s
a marvanyozénak egészen szabadsdgara van hagyva a
festékek Osszeallitdsa és keverése. Keveés festékkel szép
metszés sikeriilése 0Osztondzni fogja nagyobb szammal
kisérletet tenni.

A marvanymetszések.

Habar sok szaktarsunk nézete szerint a marvéany-
metszések kisebb ranguak mint a huzottak, ez mégis
téves fogalom, mert a marvanyozasnak ez az igazi
tere, melyen mdivészit alkotni lehet.

Mindazon gyartmanyok, melyek a kereskedelemben
rendesen torokméarvany, franczia el6lapmarvany, gorog-
vagy antik-marvany név alatt el6fordul, mind alaren-
delt készitmény azokhoz képest, melyek egy Kkiallitas
alkalméara a szinezett papirgyarték altal készittettek.

Egyaltalan oly nagy és gazdag szindiét és harmo-
nikus szinhatasn valtozatokban a marvany-metszészet,
hogy annak fejlédési hatdra még belathatatlan.

Ezen téren vald tanulményaim alkalmaval vélet-
lenil, anélkil, hogy a kombinaczidk hatasat el6bb ismer-
tem volna, oly metszések fordultak el6, melyek gyo-
nyori alakjaikkal egészen megleptek. Azért is mond-
tam ezen fejezet elején, hogy csak az bir fogalommal
a marvanyozas nagy miképességér6l, ki mar minta-
szer(i metszéseket latott.

Igen sok volna, mindazt leirni, mit sok évi tapasz-
talatom folytdn a marvanymetszés hatasos készitésére
megismertem, tehat csak nehany maddszert fogok fels6-
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rolni, hogy az onképzésre &sztonzésul szolgaljon. Mar-
vany alatt azon metszések értetnek, melyeknek alap-
szinlk van, melyeken tébbszinl érhal6zat teril el.

Hogy melyik alap legalkalmasabb a marvanymet-
széshez és miként készittetik az, a earrageén-moharoél
sz0l6 fejezetben olvashato.

A festékek el6készitése hasonloképen torténik, mint
a hazott metszéseknél, és pedig e czélra hasznalt fes-
tékeknek kissé jobban kell erjedni; els6 festékiul leg-
inkdbb a fekete vétetik, mely oly mddon mint a fés{-
metszésnél ecsettel adatik fel, az utdna kovetkez§ fes-
tékek rizsszalmaecsettel felfecskendeztetnek ; minél t6bb
szinfesték hasznaltatik, annal ritkabban kell az egyes
festékeket aprd csoppekben felpettyegtetni egyenletes
felosztdssal; ez utdn kovetkezik az epeviz, mely 10
rész viz és egy rész epébdl all s arra vald, hogy a
mar feladott festékeket osztalyozza, nehogy egyes fes-
tékek egész helyeket egy csoméban foglaljanak el ; ma-
sodszor az epeviz fehér érhalézatot is képez, mely a
tobbi festékeket igen el6nydsen emeli ki ; végul még az
alapfesték jon alkalmazésba, mely az egész festékszé-
nyeget eressé teszi. Az alapfesték valamely kdzdnséges
fésiifestékbdl all, mely vagy magaban vagy mas festék-
kel keverve hasznéltatik.

Az alapfesték az el6készitésnél legutoljara hagya-
tik, s annyi epével kell vegyiteni, hogy minden maés
festéket gyengén szétoszlasson; ez utdn ugyanannyi
rész pettyegteto-vizzel potoltatik, mely hatékony erjedd
er6t kolcsondz neki, mi a tobbi festékeket szép erese-
débe hajtja.

Az alapfesték kozdnséges csapo-ecsettel adatik fel,
mely kozépnagysagu diszndsertébdl e czélra rovidre
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kottetik ; ezen csapd-ecset az alapfestékkel egyenletesen
benedvesittetik, ha az alapfestékbe egy kozonséges fel-
addé ecsetet mértnnk s a csapé-ecsetet azzal nedvesitjik
be; ha ez megtortént, akkor a csapo-ecsettel csapkodva,
egy keskeny deszkadra vagy léczre helyezett festék-
sz6nyegre, az ecset telisége vagy a csapkodas erdéssége
szerint Kisebb vagy nagyobb szemek allnak el6 az
alapon.

A szirke marvany.

Ennek készitéséhez a kovetkez§ festékek sziiksé-
gesek: fekete, sotét biborveres, vildgos kékzold, epeviz
és pettyegtetd viz feketével keverve, mely a sziirke
alapszint adja; a szerint, a mint az alapszinhez t6bb
vagy kevesebb pettyegtet6 viz adatik, keletkezik a vila-
gosabb vagy sotétebb szirke. A feladasi moéd, mint az
elébbi szakaszban leirtam, minden marvanyozasi met-
széshez egyenl6.

Az olajszirke marvany.

Ezen marvany igen szép szinképpel bir, habar
csak 3 szinfesték hasznaltatik hozza; a nagy ér-met-
szésekhez tartozik, mely olajsziirke szinalapon szétagazo
fekete, sotétbarna és fehér érhéaldzatot tuntet fel. Ké-
szitésmodja kovetkez6: legel6szor a fekete ecsettel fel-
adatik, azutdn barna a rizsszalma-ecsettel fecskendez-
tetik, erre kdvetkezik az epeviz és végre az alapfesték.
Az alapfesték 2 rész fekete és 1 rész zoldbdl, s a
hozza sziikséges pettyegtetd vizb6l all; ha az alapfes-4
ték szine kissé sotétebb volna, egy kevés tiszta vizet
lehet hozza adni. Nagy ér-metszéshez a csap0O-ecset
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sokkal jobban megtelittetik alapfestékkel, mint kis mar-
vanyozashoz, hogy az ecsettel csapkodaskor abbéi na-
gyobb cseppek hulljanak.

A fekete marvany.

Eddig még egy szinezett papirgyarnak sem sikerilt
marvanyozassal oly intenziv fekete marvanyt el6allitani,
mely vildgosszini érhal6zattal volna atszéve.

Az én faradozasomnak sikerilt ezen csillogé hatéasu
metszést elGallitani. A festékek, melyek hozza hasznal-
tatnak, kovetkezdk: skarlatveres és vilagos zold, mely
az epevizzel, mi a fehér festéket helyettesiti, érhal6zatta
szovldik, s ez a sotétfekete alaprél igen szépen emel-
kedik ki. A skarlatveres festék itt elsének vétetik, s
ennek épen Ggy mint a feketének mas metszéseknél,
szét kell terjedni; ez utdn kovetkezik a kékzdld és
epeviz, s végll az alapfesték kilénleges készitésmaddot
igényel; 20 gramm elefantcsont-feketét kell venni, s
4 gramm sird mézgaoldatot hozza adni, és ezt sellak-
ammoniak oldattal, mely egy kevés vizzel higittatott,
kell eldérzsolni; ha a festék egészen finomra van mar
dorzsolve, akkor a sellak-ammoniak oldattal higittatik, s
készen van a hasznélatra; ha talan gyenge volna, hogy
a foladott festékeket érbe hajtsa, akkor még nehany
csepp epét kell hozza adni. Ezen alapfesték szintén a
csapkodd ecsettel épen agy locsoltatik be, mint minden
alapfesték.

A sellak-ammoniak készitésmédja az epérél szolo
szakaszban van leirva. Barmily szép is ezen metszés-
mdd, de azon hétrdnya van, hogy az alapfestéket min-
dig frissen kell késziteni, mert allasban mar masodnapra
megkocsonyasodik és nem hasznalhat6 tobbé.
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A hajér-metszés.

Ezen metszésmdd a legtbbbszér alkalmazott, és
gyorsan készithetése miatt nagyobb mennyiségli mun-
kahoz igen kedvelt, s finomsaganal fogva nagyon elegéans.

A hajérmetszésekhez csak egy, legfeljebb két festék
vétetik, melyek terjem(k egyharmadaval vizzel higittat-
nak s megfelel6leg 10—20 csepp epével potoltatnak. A
festék, Ugy mint az elsd, marvanynal feladatik, és mint
15—18 ctm. széles szalagnak kell az alapot fedni; ez
utan egy rizsszalma-ecsettel a masodik festék nem na-
gyon nagy cseppekben és egyenletes felosztasban belo-
csoltatik, s a csapkodd-ecset pettyegtet6-vizzel bened-
vesitve, csapkodassal bepettyegtetik a feladott alap, mi
altal finom hajerek keletkeznek, melyek Kkisebb vagy
nagyobb szemek altal vannak elkilonilve, a szerint, a
mint az ecset telitve van vagy a mily er6s a csapkodas.

Miel6tt a metszésmaodokrol szlé fejezetet bezarom,
még nehany elévigyazati atalanos rendszabalyt emlitek
fel, melyet a marvanyozasnal szem el6tt tartani kell.
Mindenek el6tt vigyazni kell arra, hogy azon helyiség-
ben, hol a marvanyozas torténik, a levegé pormentes
legyen, miutan a por kulénésen a huzott metszéseknél
sok fehér pontocskat képez s azt eldiszteleniti.

A tisztasagra mindig vigyazni kell, miutdn a met-
szések szépsége és a gyors készités ett6l fligy. Az
alapot eltevéskor a portdl meg kell 6vni egy a fazékra
szorosan tapad6 fed§ A&ltal; egy nagy lagy szivacsot
kell tartani, hogy a kényvek minden bemartasa utan a
folosleges alap felitattassék, mi altal gyors megszaradas
éretik el, s a nedvesség nem szivodhatik be a kdényvbe.



Az eszkdzok.

A marvanyozasi kad.

A marvanyozasi kad erés horganybadoghdl készi-
tett szekrényke, mely 56 cm. hosszl, 26V, cm. széles és
8 c¢m. magas, s belseje fehér olajfestékkel van befestve.
Ezen kad szolgal az alap befogadasara. Ezek a kadak
rendesen igen keskenyre készittettek, ugy hogy a fes-
tékek nem nyulhattak ki kell6leg; sok évi gyakorlatom
alatt arrol gy6z6dtem-meg, hogy a fent meghatérozott
nagysagl kad a festékek kinyulhatdsa czéljabdl sokkal
jobb. A festékmaradvanyok lehtzasanak megkdnnyebbi-
tésére a kad egyik végén egész szélességben 6 cm.
széles és 261* cm. hosszi badogot forrasztattam be
lejtésen, a parkany fels6 szélétdl a fenékig.

A kadon kivil, mely a marvanyozési alapot befo-
gadja, még egy kisebb szlikséges, mely a festékmarad-
vanyok és papirszeletek felvételére szolgél s hasznélat-
kor rendesen a kad jobb oldaldhoz van tolva.

A lehUzé deszkacska,

melynek szorosan a kadba beilleni kell, hogy az alapot
azzal a festék feladasa el6tt athazni lehessen ; a festék-
maradvanyok azonban papiros-szelettel huzatnak le, é$
pedig oly médon, hogy a kad jobb végén egy papiros-
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szelet félig az alapba allittatik s egy masik szelettel
balrél jobbra a festék ¢sszetolatik, agy hogy a kad
jobb végén a két papirszelet kdzzé jusson, s azonnal a
kad mellé alkalmazott kisebb kadba urithetd, hogy a
marvanyozasi alap tisztan maradjon.

A huzé-peczek.

Ezzel huzatnak a festékek feladds utan kigyovo-
nalakba. Ez rendesen egy vastag kotét(ib6l vagy vékony
fanyélbdl all.

A fésd.

Ez a féslimetszések el6allitasara szolgal, s kovet-
kez6 moddon készittetik:

2 darab 30 cm. hosszU és 6 cm. széles papirlemez-
szeletet kell venni, s azon pontosan be kell osztani»
hogy a tlik egymastol mily tavolsagra essenek; ezen
beosztas egy késsel a lemezbe karczoltatik s egy korz6
hegyével beszuratik, hogy a tlket e kis mélyedésekbe
lehessen tenni; ekkor a lemez azon része, melyen a kar-
czolads van, enywel bekenetik s a karczolt melyedés
vonalakba a tlik befektettetnek, megszaradas utan pedig
a masodik hasonlé papirlemez-szelet folibe ragasztatik.

A tok, melyek a féslimetszéshez vald féslihez leg-
alkalmasabbak, a finom aczél gyongytik; a gombos-
tliknél annyival elénydsebbek, hogy nem hajlanak meg,
s veékonysaguknal fogva az alapon a festékek huzasanal
nem akadnak bele, s szakgatas nélkil azt kénnyen at-
metszik. A fésii mindkét végén kissé kivagatik, hogy
egészen a kad széléhez simaiva szaladhasson.
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A pava-fésu.

A pavafés(i készitése egészen hasonlé moédon tor-
ténik, mint a rendes fésfi, csnpan azon kulénbséggel,
hogy 2 fésli egymastdl 1l/a cm. tavolsagu tikkel hasz-
naltatik, melyek egyméson fekszenek, s mas két, vala-
mivel nagyobb lemez-szelethez vannak erdsitve, s melyek
egyike alul, a masika felil fekszik, és az egyik jobbra
*/4 cm., a masik balra *< cmnyire kihtuzhat6 és ismét
vissz&tolhaté. A pavafésiihez a legvastagabb varréti
vétetik, hogy a hazésndl, s a két fesl fel- és vissza-
toldsanal a festékek alakjat megadja.

Az ecset.

Huzott metszéseknél egyenletes festékelosztas el-
érésére sziikséges a festékeket az alapon ugy elosztani,
miként azt a féslimetszésnél jeleztem, s ez kdzonséges
ecsettel majdnem lehetetlen, mert a feladasnal ©nkén-
telenll odacsapddnak cseppek, ahol épen nem sziksé-
gesek, minek folytan sokszor ugyanazon festék ujjnyi
széles csikban lathaté ; tehat e czélra gorbitett sertéhdl
készittettem ecsetet, mely kuléndsen alkalmas a cseppek
szétosztasara.

A rizsszalma-ecset.

Ezen ecset kdzéper6s rizsszalmabdl, 3 cm. atmérd
vastagsagban készittetik, s felulrél lefelé er6s czémaval
slrlin csavarva 0sszekottetik ; alul a szalma 6 cm. hossza
szabadon marad.

Ezen ecset a marvanymetszésnél hasznaltatik, hogy
a festékek és az epeviz az els6 festékre locsoltassanak.
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A csapo-ecset.
CAz alapfestékek feladdsara szolgal marvanymetszéshez.)

Egy 9 cm. hossza sertéjii s mintegy 5—6 cm. at-
mérdji ecset jol beviaszkolt zsineggel 4 cm. része szo-
rosan csavarva atkottetik, hogy a szabadon maradd
serte hossza 5 cm. legyen.

igy elkészitve igen alkalmas a cseppek elosztasara.
Nagyobb szama konyvek készitésénél a kdzonséges Kkis
ruhasepr6 is jol hasznéalhaté az alap festékek vagy a
pettyegtetd viz fellocsolasara.

Ha az itt felsorolt eszkdzOk beszereztettek, melyek
csak egyszer okoznak kiadast, akkor nehany perez alatt
lehet igen szép metszést eldallitani.

ZArszo.

Minden szakirodalmi mi szerz6jének okvetlenil arra
kell térekedni, hogy a kezd6knek a tanulast kellemessé
tegye s megkdnnyitse.

De a gyakorlat emberének az ily mii hasznos kézi-
konyvét kell hogy képezze, mely az ipari fejloddttség
szinvonaldn alljon. Hiszem, hogy ezt jelen mivemmel
elértem, s remélem, hogy a marvanyozas mlivészetének
szamos mlivel6t fogok ezzel hdditani.
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A TEBUMEBTSZES.....ceiiiiiiee s 57
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A CSOKOIMELSZES . oo s 61
Az AtFoNOott FESUM ETSZES . 62
A CSIZA-MATVANY ..ot es

A festék-keverések....
A marvanymetBzések....
A szirke marvany........
Az olajszirke marvany...
A fekete marvany........... .
A NAJEr-METSZES..coeiiieeeerice et




As eszk6zok.
A marvanyozasi kad
A leh(z6 deszkéacska....
A huz6 peczek..........
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A pavafésiu
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konyvkotészete ,
marvanyozasi festékek kilonleges készitmeényei
konyvkotéknek és szinezett papirosokhoz.
Budapest. IV. ker., Varoshaztér 2. szam.

—-—

A mérranyozési festékek és eszkdzok arjegyzéke:

Saflor-karmin skarlatverea . . . .. literje frt 2—
Karminlakk VEIES .......ccccocivieeiiiiicciere e . n 2—
Keleti kék, vilagos . . . P N " « 2—
INdigo, SOt ..o e .. ... n »

Indiai sarga.........
Semleges fekete
Krémoxyd z 6 1d

»Van DykMbarna . " Fo—
Fehér ” w 2.-
Preperalt marhaepe . n * 1
Pettyegtetd viz hajérmetszésekhez . n—wW
Marvényozési kad erés horgonybadoghol beliil fehér

1aKIT0ZASSal. ..o darabja frt 2,50
Marvanyozasi fésli . ' * 1=
Pavamarvanyozasi fés e —— . y 2.—
MArVANYOZASi ECSEL ....vvvvevricrcveieiieireieiinnas =, —=1$
Csap6-ecset marvanymetszéshez « P —
Carragetn-moNa  .......ccoeeiererrire e s kiléja ,>—80

Egy literen aluli megrendelés nem szallithaté, mindamellett kiva-
natra €zen mennyiség 4 szinben 14 literes Uvegekben is kildetik.

5 liter atvételénél 10% engedmény.

A megrendelések pontos és jol teljesitése biztosittatik.

Minden itt fel nem sorolt festék kivanatra szallittatik.

Mintametszések ingyen és bérmentve megkuldetnek.



WFfORNER J. Es T*Ma

gépgyara és vasontddéje Budapesten.

Készit tartds és czélszert szerkezettel :

*apirvagogépeket kerék- es emelty(i hajtasra,

arany-, Taknyomat- és dombornyomo-gépeket,
‘gomagold és simitdé sajtokat

rugd- és csigakerékkel, vagy anélkil,

konyvkotészeti henger-gépeket,
kiljrajtokat konvateszetelkd«e
fakaszté gépeket lab- vagy kézihajtasra.

Kdényvnyomdai gyorssajtok

SO
?£8pes arjegyzékek kivanatra dijtalanul és bér-
mentve rendelkezésre bocsattatnak.
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