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ELOSZO A Il. KIADASHOZ.

Masodik kiadas nyomdai szakmunkabdl nalunk ritka
eset; mert bizony a nyomdasztarsadalom legnagyobb
része még mai nap is idegenkedik a ra nézve annyira
fontos szakirodalom tanulmanyozasatol, ktilénosen akkor,
mikor ez némi anyagi &ldozatokkal is jar.

E md imméar maéasodszor kerul sajté ald. EI8szor
egyik kival6 szaklapunkban, a Magyar Nyomdaszatodan
latott napvilagot, ahonnan mint kulénlenyomat kerult
néhany szaz példanyban az érdekl6d6k kezébe.

E kulénlenyomat megjelenésekor a sz6 legszorosabb

értelmében szét lett kapkodva, s6t még ma is — Kkét
évvel annak megjelenése utan — ostromolnak példa-
nyokért.

Nem akarom magammal azt elhitetni, hogy kivald
szakirodalmi szinvonal okozta e mid nagy kelend8ségét,
hanem igenis tudom, miként a nagy kereslet oka abban
rejlik, hogy hasonirdnyu munka nem hagyta még el a
magyar sajtot.

A hazai szaksajt6 — tan épen ezért — igen el6zé-
keny joakarattal fogadta ezen munkamat. Egyik-masik
részrél felhangzott ugyan, hogy sok benne az idealizmus.
Meglehet; hisz minden munkamban, cselekedetemben
az az idedlis torekvés vezet, hogy szakmam terén nagy
aldozatokkal szerzett tapasztalataimat annak javara érté-
kesitsem.

E kodnyvben is az a térekvésem, hogy a kényvnyom-
tatd, aki életét a gép vagy betlszekrény mellett toltotte



el, ismerje meg annak kereskedelmi részét is, tudja meg,
miként kell a nyomdat czélszerien berendezni, a meg-
rendelével szemben eljarni, mint kell az arakat kisza-
mitani, szoval ismerje meg szakmajanak mindazon részét
is, melyhez napi foglalkozésa k&zben sohasem jut.

Meggy6z6désem az, hogy hasznéat veszi ennek a szak-
maban mindenki: a nyomdatulajdonos, a nyomdavezetd,
asegéd, az inas egyarant, mert részben megismerhet olyan
munkakdrt, amit eddig nem volt alkalma megismerni,
maésrészt a zlirzavaros munkaar-kiszdmitdsi modba —
melyet sok esetben az Uzlet sinylett meg — legalabb
némi rendszeres médot mutat.

Altalanos 6hajnak teszek akkor eleget, mikor m-
vem tetemesen kibdvitvén, igyekszem a modern bet(iket,
gépeket, tomontéde-felszerelést, a kuldonféle abrazolasi
eljarasokat, ming a fametszés és horganymaratés, a papirt,
egynémely uj Uzleti 4gat alaposan megismertetni.

A horganymaratéasi eljarasokat Silbinger M. ur volt
szives e muben ismertetni, amit ezGton is kodszondm.

Hiszem, hogy amid6n a véltozott viszonyoknak meg-
feleléen masodszor adom ki e m(ivemet, hasznos szolgé-
latot teszek szakmamnak és valamennyi palyatarsamnak.

A szerz6.



BEVEZETES.

Tul vagyunk a sulyos inaséveken; felszabadultunk;
elhagytuk a boldog gyermekkor utols6 hatarkovét és
benne vagyunk szerintlink a férfikorban, masok szerint —
és helyesen — a kamaszkorban.

Fejunket magasabban hordjuk; hogy is ne? Hiszen
mig ezideig a mi mindennapi életiinkrél a szllék vagy
masok gondoskodtak, a mai nappal magunk vagyunk
a magunk életfentartoja, kenyérkereséje.

Tulajdonképeni életpalyank a mai nappal kezdédik,
az életfentartds nehéz kizdelme rank szakadt, kinos-
keserves napjainknak egyedili vigasza, egyedili remé-
nye a jovo.

Pedig min6é nehéz a jelen kizdelme is, hat még a
czélul kit(izott jové, almunk netovabbja: az ©6néllésag
elérése. Minden nyomdasz-munkas tudja, hogy az 6nallo-
saghoz nemcsak nagy t6ke, de nagy tapasztalat is kell.

E megszerzend§ tapasztalatokhoz akarok kovetkez6k-
ben némi Gtmutatassal szolgélni.

*
* *

A tulajdonképeni tanuladsi id6 nem az inasévekre
esik, hanem a felszabadulas utaniakra. A kilonbség csak
annyi, hogy mig a tanulasi id6szakban a tapasztaltabb
segeédek lattak el bennunket oktatd utasitdsokkal, addig
ma egyedil a sajat erénkre, az ©6nképzésre vagyunk
utalva.



Mi sem természetesebb, mint hogy az 6nképzés els6
czélja a szakunkban valé lehet§ legmagasabb fokd ki-
képzés legyen; olvassuk, tanulmanyozzuk a szakirodal-
mat; az el6ttiink ismeretes szakkérdésekhez igyekezziink
targyilagosan hozzészélani. Ne elégedjink meg egyol-
dalt tudéassal. A betlszedd sajatitsa el gyakorlatilag a
szedés minden agat, legyen tokéletes sima- (kompressz),
tdblazat- és mesterszedd; ismerje meg elméletileg a nyo-
mas és rokon iparagak technikai mdveleteit; a nyomo
(gépmester) pedig igyekezzék a betliszedés alapfogalmait
megismerni. Az ilyen tudas nemcsak a jov6ben hasznos,
de a jelenben is megbecsilhetetlentil j6 hatassal van
munkéankra.

A szakbeli tudason kivil fontos az egyéni muvelt-
ség is. A kdnyvnyomtaténak munkajanal altalanos vilag-
ismeretre van sziiksége. De czéliranyos a m(iveltség azért
is, hogy a megrendel6vel, embertarsainkkal valé érint-
kezéstinkben a durvasag, a faragatlansag le ne rijjon
rélunk.

Tudasunkban nagyon hasznos a jo és szabalyos he-
lyesiras, alapos és gyors szamoldas és a szakmankban
annyira fontos rajzolni tudas elsajatitasa és idegen nyel-
vek ismerete. Hazai nyelvi viszonyaink és kereskedelmi
Osszekottetéseink kilonésen a magyar és német nyelvek
tudéséat teszik nélkidldzhetetlenné.

Mindezekhez pedig ugy jutunk, ha embereket, népe-
ket, varosokat, orszagokat tanulunk meg ismerni, hasznos
kdonyveket olvasunk és 0Onképzésiinket minden rendel-
kezésre allo eszkdzzel gyarapitjuk. Természetesen az uta-
zas Oriasi koltséggel jarna, amely koltség aligha van meg
valamelyikiinknek is, de nagy segitségiinkre van ebben,
ha a «Magyarorszagi Konyvnyomdaszok és Betont6k
Segélyzd Egyesileté»-nek és a «Magyarorszagi Koényv-
nyomdaszok és Bet(ont6k Szakegyesileté»-nek tagjai
vagyunk, mert elnyervén az utazéasi segélyre (viatikum)
valé jogosultsdgot, nagy darab féldet bejarhatunk. Tehat
nem vasuton, kényelmesen utazva megyink tanulmany-
utunkra, hanem csak Ugy gyalogszerrel. Oriasi el6nye
ennek, hogy sok-sok emberrel érintkezvén, emberisme-



retink nagy mérvben gyarapodik, a bejart teriletet
pedig lépésrél-1épésre ismerjik meg. Megjegyzendd, hogy
kalfoldon csak annak jar segély, aki mindkét egyesulet-
nek tagja.

Ismerjuk igy meg els6ben is hazankat, kilénésen
annak székes-févarosat : Budapestet; Ausztria, Német-
orszag, Francziaorszag, Svajcz és Olaszorszag nagyobb
varosait, igyekezzink egyik vagy masik nagy varosban
munkat kapni ; ha ez sikerll, ragadjuk meg az itt b6ven
kindlkoz6 alkalmat arra, hogy tudasunk minden agazatat
gyarapithassuk.

Ezek utan, ha nem Il&atjuk jobbnak a kulfélddn vald
megtelepedést — hisz «munkas hazaja széles e nagy
vilag» — akkor tapasztalatokkal b&ven megrakodva
hazajovink és vagy folfelé toreksziink azon a kevésfoku
ranglétran, melyet szakunk adhat, vagy — ha szeren-
csés korulmények kovetkeztében megfelel6 t6kével ren-
delkeziink — o6nallésitjuk magunkat.

A KONYVNYOMTATO ESZKOZEI.

Mielé6tt a tulajdonképeni targyra attérnénk, sziikséges,
hogy a technikai eszkdzoket mai haladott fejlédésében
megismerhesstik, mert csak az tudja megrendelésnél a
megfelelét kivalasztani, aki ismeri az eszkozok fejlédé-
sét és meg tudja [télni, hogy mely javitasoknak van
technikai értéke és adott viszonyai mellett mely esz-
kdzoket hasznalhatja legjobban.

A kdnyvnyomtatasnak két agazata van : a betliszedés
és a nyomtatas. A bet(iszedés eszkdzei a betlik, a vona-
lak, a sorz6, a hajok, a szedés- és formadeszkak, az
allvanyok, vonalgyalu, vonalhajlité, korrektira levono-
készlllék stb. A nyomtatds eszkozei a gépek, zar6-esz-
kdzok stb. Ezeken kivil vannak nélkuldézhetlen segéd-
gépek, mind a mechanikai hajté-er6t szolgaltatd erégép
(motor), a simité sajtd, a papirvagogeép, lyukgatod (per-



forirozd) gép, drotfiz6gép, fliz6lyuk-karikazé gép (Osen-
maschine) stb.

Az Ulzem javara szolgadl még a stereotypia.

Lassuk most mar els6ben is a bet(ik fejlédését.
Evszazadokig nem jelent meg annyi UGjabb betd, mint
az utols6 évtizedekben. Kilondsen a muvészeti és ipar-
mUvészeti téren utdbbi id6kben uralgé forrongas, mely
szakmankban szabad irany, szeczesszio, modern irany
elnevezések alatt eléggé ismeretes, betliinket teljesen
atalakitotta. A szomszédos Németorszag uralvan ezen a
téren piaczunkat, az ott divatos Ujabb géthikus betdk,
melyekben igyekeztek némileg megkdzeliteni az antiquat,
nalunk is er6sen forgalomba keriltek, noha ezek hasz-
nalata n&lunk kevésbé indokolt.

Minden tovabbi helyett bemutatok itt néhany Ujabb
betlit azon megnevezéssel, amindvel azt a készit6 betd-
ontédé forgalomba hozza :

A cTIENGESELLSCHAFT FUR SCHRIFTGIESSEREI U. M aSCHINEN-
bau betliont6déjébdl Offenbachban a Majna mellett:

Reform.

R nyomdaszat Feltaldloja Gutenberg Danos

Roman.

A nyomdaszat feltaldléja Gutenberg JAnos mainzi

BAUER-féle bet(iont6débdl Frankfurtban a Majna mellett:
Viktoria.

A nyomdaszat feltaldléja Gutenberg JAnos mainzi
Jubilaumi.

A nyomdaszat feltalal6ja Gutenberg JAnos mainz
Elzevir.

A nyomdaszat feltaldldja Gutenberg Janos mainzi

Hohenzollern.

n nuomOas?ai feltalaléja duienberg Janos main



Heinrich Hoffmeister lipcsei betiont6déjébél:

Hollandi.
A nyomdaszat feltaldloja Gutenberg JAnos mainzi

Ro0s & Junge betliont6déjébdl Offenbachban a Majna
mellett:
Antiqua.

A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos

W ilhelm Gronau berlini betiiont6déjébél:
Romai.
A nyomdaszat feltalal6ja Gutenberg JAnos mainzi

Mediaéval.
A nyomdaszat feltalaldja Gutenberg JAnos mainzi

Angol.

A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos
E. J. GENzscH-féle betiont6débdl Minchenben :
Romai.

A nyomdaszat feltalaldja Gutenberg JAnos mainzi

Grasset.
A nyomdaszat feltaladléja Gutenberg Janos mainzi

Franczia.
A nyomdaszat feltaladléja GutenbergJanos mai
Jutius Klinkhardt lipcsei betiiéntédéjébél:
Romai.
A nyomdaszat feltaldléja Gutenberg Janos mainzi

Baldur.
fl nyomdészai feltalaléja Gutenberg 3&nos mainzi

German.
H nyomdaszat feltalaléja Gutenberg JAnos main

Austria.
A nyomdaszat feltaladléja Gutenberg JAnos main
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RuDHARD-féle bet(iént6débdl Oflenbachban a Majna

mellett:
Behrens.

Tl nyombészat feltlaléja Gutenberg Janos mainzi

Eckmann.
fl nyomdéaszat feltlaloja Gutenberg 3anos mainzi

Kovér Eckmann.

fl nyomdaszat feltalal6ja Gutenberg 3anos m

Reform.
A nyomdaszat feltlaléja Gutenberg Janos mainzi

D’Antiqua.
A nyomdaszat feltldléja Gutenberg Janos mainzi

Walthari.
A nyomdészat feltlaléja Outenberg (Janos

J. G. Schelter & Giesecke lipcsei betliontédéjébdl :

Iskola-antiqua.
A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg JaAnos mainzi

Roman.

A nyomdaszat feltaldlé]a Gutenberg Janos

D. Stempel betliont6déjébdl Frankfurtban a Majna

mellett:
Elzevir.

A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos mainzi

Roman.

A nyomdaszat feltalaloja Gutenberg Janos

W ilhelm W oellmer betiiont6déjéb6l Berlinben :
Transita.
A nyomdaszat feltalal6ja Gutenberg JAnos mainzi
Antiké Médiaéval.
A nyomdaszat feltaldl6ja Gutenberg JAnos mainzi
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Parlament.

A nyomdaszat feltalaléja Gutenberg Janos
Unciai goth.

3 nyomdaszat feltalaléja Gutenberg 'Janos

GOmbolyld kdnyvgoth.
B nyomdaszat feltalaloja Gutenberg Janos mainzi

A szedBsorzé (Winkelhaken) a legismertebb eszkoze
a betliszedésnek, mindazonaltal bemutatom (1. abra) a
Kurzweil J. 6s T arsa budapesti ezég altal gyartott szed6-
sorzét, mely legUjabb rendszer(i emel&zarral és igazit-

1. &bra.

Szed@sorzé igazithatd feszit6vel, Kurzweil J. és tarsa szabadalma.

4.
haté feszitével készul, mialtal a kopas okozta hatranyok
megszlnnek. Ugyanis ezen szed6sorz6 tolokajaba az
emel6 feszit6-sikja ald kiemelhet6 aczéllap van elhelyezve,
ezen aczéllap ala papir- vagy mas tetszés szerinti anyag-
bol lemezkék rakhaték ugy, hogy ha a legcsekélyebb
kopas mutatkozik, ilyen lemezkék berakasa altal a feszi-
tést kdnny(l szerrel szabalyozhatja a szedé.

A betliszedés tobbi eszkdzei kdzismertek lévén, ismer-
tetése felesleges. Azonban hasznos, ha a szed8&terem
gépeivel megismerkediink. Ilyen a korrektura-levonogep,

mely igen sokféle rend-

szerben van ma mar elter-

jedve. Legjobb a tégelyes

rendszer(i, mert ez kevéshé

rongalja a betdt. llyen

rendszer a 2. abran be-

mutatott A. Hogenforst

lipcsei gyardban készulé

Korrekttra levonégép gép, melynek elonye a

a. Hogenforst lipcsei gyarabol. gyors munka eredmény
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mellett szép, tiszta levonatok, nagymérvi betikimélés,
daczara annak, hogy a levonat készitésénél nem kell a
szed6hajot kivenni a szedés aldl, mert e gép ©6nmulko-
dbleg szabalyozza a nyomast.

Ott, hol sir(ibben fordulnak eld kisebb példanyszamu
megrendelések, legczélszeriibb korrekturak levonasahoz

a 3. abran bemutatott, Karl Krause lipcsei gyarabol

3. &bra.
Kézi sajté Kari Krause lipcsei gyarabol.

szarmazo6 kézisajtd, melyen minden nyomd és szedd Ku-
I6n6s elGismeretek nélkil is tud dolgozni, ez Iévén jelen-
legi gyorssajtéink &se.

A betliszed6 legujabb és ma mar igen fontos eszkozei
a szed6gépek. Mint nagyjovoéjl eszkoznél érdemes e vas-
kolléganal Kkissé tovabb idézni, térténetével, természet-
rajzaval alaposabban megismerkedni.

A szed6gép probléméja mér nagyon régi. A XVIII.
szdzad kozepétdl napjainkig sok-sok Ujabb és Ujabb
rendszerl ilyen gép kerilt felszinre, hogy azutan ismét
letlinjon az ismeretlenség homalyaba ; és bizony ma mar
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tilnyomo része csak az emlékezetben él. A korszakalkoto
talalmanyok terén nagyfontossagu XIX. szazad hozta meg
a mar meglehetd8s eredménynyel miikédd szedbgépeket
olyanforman, hogy egyesitette bennik a betliontést a
betliszedéssel, mennyiben a modern szed6gépek nem
annyira betlket, mint inkdbb betl-anyamintakat (Mater)
szednek fel és Ontenek sorokka és ebben rejlik tulaj-
donképeni lényeges el6nyuk.

Harom A&ltalanosan elterjedt szeddgépet ismerink,
ezek: a Linotype, a Typograph és a Monoline; lassuk
6ket egyenkeént.

A Linotype sorszedd-f ont6- és osztogépnek neveztetik
gyartoi altal, akik leirasat kovetkez6kben adjak :

A Linotype feltalaléja a német szarmazasi Mergen-
thaler Otts, aki 1854-ben Wdrtenbergben sziletett.
Atyja falusi tanité volt, ki fiat az érasmesterségre tanit-
tatta, mert ez mar igen koran nagy hajlamot mutatott
a mdszerészet irant, s6t mar mint gyermek egyszer az
iskolai sziinid6ben megjavitotta az elromlott toronyorat.
Mesterségét nagybatyjanal, Hani o6rasnal tanulta Bietig-
heimban. 1872-ben kivandorolt Amerikaba, hol Hani nev(
rokonanak elektrotechnikai intézetében kapott alkalma-
zast mint munkas. Szorgalmaval és intelligenczigjaval
csakhamar els6 munkassa kuzdotte fel magat. Middén
Mergenthaler f6noke az id6k folyaman intézetét Balti-
moréba helyezte at, 6 is velement. Itt jutott els6ben is
a szed6gép elkészitésének eszméjéhez olyforman, hogy
az intézet Mr. Charles Moore altal egy még nagyon is
hianyos irogép atalakitasaval bizatvdn meg, ez Mérgén-
thalernak adatott at. Az ir6gép kilonféle atalakitasi mun-
kélatai kézben jutott a szeddgép készitésének eszméjéhez,
mely irdnt a Hahl-féle gyar is élénken éredekl&dott.
Tobbféle sikertelen kisérlet utan a problémat ugy vélték
megoldani, hogy a betliket papirmaséba préselték ; azon-
ban ezen tekintélyes koltséggel jaro kisérletek eredmény-
telenek voltak azért, mert nem lehetett a betlket ezen
anyagba egyenletesen préselni és a bepréselt betlik nem
allottak egy vonalban. Mergenthaler azonban nem nyu-
godott ; hosszas fejtorés és kisérletezés utan arra a gon-
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dolatra jott, hogy sargarézbdl készilt matriczakkal szereli
fel gépét. Ezen eszméjének nagy horderejét felfogva,
elhagyta a gyarat, annyival is inkabb, mert annak tulaj-
donosa tébb pénzaldozatra mar nem volt hajlandé ; eszmé-
jének kiviteléhez néhany t6kepénzessel egyesiilt. Az els6
ilyen rézmatriczakkal készllt gép jobb volt ugyan, de
még korantsem tokéletes, igy pl. a matricza-péalczikan
tobb betl is volt elhelyezve, aminek kovetkezménye a
mar fennebb is emlitett egyenl&tlen sor volt: egyik bet(
lejebb, masik feljebb volt, ami arra 0sztdénozte a felta-
lalét, hogy gépét egészen Ujra elkészitse, most mar ugy,
hogy minden palczikdn csak egy bet(i legyen. De még
igy sem volt az a mai tokéletes gép, évek faraszt6 mun-
kajara, szdmos Kkisérletre volt még szikség, sok pénz-
aldozatot kellett hozni, mig az eddig jutott, amit aligha
kell kulén is hangsulyozni.

Ha meggondoljuk, hogy révid néhany év elétt a
szed6gép emlitésénél csak szdnalmasan mosolyogtunk,
mert arra gondoltunk, miként is lehetne a kézi szedést
géppel végeztetni; hisz az emberi elmét nem lehet gépbe
épiteni, akkor kénnyen felfoghatjuk ama oriasi felt(inést,
melyet ezen els6 hasznalhaté szed6gép megjelenése kel-
tett. A latsz6lag megoldhatlan probléma — igaz ugyan,
hogy 12 évi megerdltetd, tulfeszitett munka és millidkra
mené pénzaldozat utdn — genialisan lett megoldva.

Mergenthaler talalmanyéért igen sok megtisztelte-
tésben és Kitlintetésben részesult, kilondsen megemlitendd
a philadelphiai technikai f6iskola nagy dija, melyet ezen
intézet minden tiz évben ad csak az évtized legfontosabb
taldlmanyanak. Az anyagi jutalom sem maradt el. A
szabadalom értékesitésére alakult tarsasdg, a Linotype-
Company, magas arat fizetett a talalmanyért, melyet Ame-
rikaban, hol annak gyakorlati értékét csakhamar felis-
merték, a nagy ujsagvallalatoknal révidesen hasznalatba
vettek.

A feltalald6 még évek hosszi sordn at személyesen
is részt vett a gyartds munkajaban, de a hosszu idén at
tart6 izgato, testet-lelket 616 munka, egészségét megren-
ditette, aminek helyreallitdsa végett visszavonult csaladja
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korébe. Meghalt 1899-ben Baltimoreban, tid6gyuladas
kdvetkeztében.

Mint a gép neve is mutatja, mikddése abbdl all,
hogy egyes bet(ik dntémintait — matriczaknak nevezve —
sorokka Allitja 8ssze és nyomtathatd sorokka onti. A
valéban Kkitiin6en szerkesztett gépnél a munka a lehetd
legegyszerlGibb. A gép hajszalnyira pontos mukddését
leginkdbb a szakért6 tudja kell6kép méltanyolni; elég

4. &bra.
Linotype sorszed6-, ont6- és 0sztogép.

legyen pl. megemliteni, hogy az 1500 matricza kozul
egyik sem nagyobb, vagy kisebb a masiknal még csak
egy vonalkaval sem, igy az ontétt sor bet(ii a legpontosabb
vonalban allanak; a szé6kdzok kizarasara alkalmazott ékek
a leggondosabb részletességgel vannak kidolgozva.

A Linotype tehdt — mint méar emlitve lon — mat-
ricza-szed6gép, mely négyszdgben korulbeldl 11/ m.
helyet foglal el. Mint a 4. abran lathaté, a gép alsé jobb
oldalan vannak az irégéphez hasonlatos billentyiik, melyek
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celluloid ald helyezett fehér papirra nyomott betlikkel
vannak jelezve és a legkisebb érintkezésre is lehozzak
a raktarbdl a redjuk alkalmazott matriczat. Vannak a
billenty(ik kozo6tt olyanok is, melyek a sorok kizarasara
hasznalt ékek matriczait hozzak mukddésbe. A billentylk
az ©sszes verzal- és kurrentbetiket tartalmazzéak ; szamuk
korulbeltl 90 darab. Kozvetlen e folott van a kézirat
megerdsitésére szolgalé kézirattartd, ett6l balra a matri-
czak gyd(jtéhelye, technikailag szed6sorzé (Winkelhaken):
Efolott van a felllrdl jobbrdl alulrél balra futé szijjal
forgatott hajtokerék, a billenty(ik felett van az Uveg-
fedéllel védett vezet6csatorna, a melyen &t a raktarbol
leesett matriczak a gyorsjarasu szallité szijjal a mar
emlitett szed@sorzdba vezettetnek. Ezen szAllitészijjal az
van elérve, hogy a jobbrol messzebb fekvd betlik meg-
felel6 gyorsasdggal jutnak helytkre. Balr6l az alsé szal-
litészij korongja mellett van az Ont6kazén, ez el6tt, de
azért kozvetlen érintkezésben vele, az 6nt6kerék. A-folyé-
kony fém szivattyl segélyével loketik az oOnt6kerékbe
jutott sor matriczdiba. A masodik el6készitett megon-
tendd sor az Ont6kerék alsé részén van. A raktar felett
van az oszté késziilék, vagyis a matriczak osztérudia,
mellette balrdl ovalis kar, ett6l balra kissé tavolabb szé-
lesebb, derékszdgl kar. Az els6 a megdntdtt matriczak
felemelésére szolgal, e czélbol lefelé hajlik, a matriczak
fogacskaikkal belekapaszkodnak a kar fels§ részén levd
bordazatba, amely kar a rajta csiingé matriczdkkal fel-
emelkedik ; mihelyt a szintén bordazattal ellatott oszto-
riddal a raktarhoz jut és ezzel egy vonalban A&ll, a
derékszogl kar balrdl jobbra cslszik, a matriczakat egy
léczre tolja, ahonnan most mar egyenként — a rend-
szeresen 1, 2, 3, 4 stb. angol hivelyk hosszu bordazattal
bir6, a raktar folott all6 — osztérudra jutnak, fogacs-
kaikkal a bordazaton fliggve, innen csigakerekek altal
tovabb szallittatnak addig, mig rendes helyikre érkeznek.
Itt elmés készulék altal a tdbbi mellé juttatva, sajat
sulyuk folytan el@retdrekesznek, ilyeténkép megismételve
a korben valé mozgast.

Felesleges volna itt az egész munkamenetet meg-
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ismételni, csak mint fontos dolog emlitendé még az, hogy
a folyd sima szedésbe masnemd bet(ik is, mint kurziv,
félkovér stb. szedhet6k, még pedig ugyanolyan gyorsa-
saggal, mintha enélkll lenne szedve. Ezen elény a bamu-
latosan megszerkesztett kétbetls Linotyppel érheté el, még
pedig egy kis emeltylinek egyszer(i bekapcsolasa Aaltal.
Igen nagy el6nye a Linotypnek, hogy a szed§ a
sorokat megontés el6tt minden kulénds mdivelet és id6-
veszteség nélkidl megkorrigalhatja.
E szed6gép hasznalhatosagat bizonyitja, hogy mar
1903 oktdberéig 10000 darab volt mikoédésben, melybél
hazankra Ausztriara és a Schweitzra 800 darab jut. Ezid6
szerint a Linotype 28 kulonféle nyelven mikodik és a
vilag minden nagyobb nyomdajaban talalhat6. Tekintve
hasznalhatésagukat, el6relathatdélag a szeddgépek rovid
id6 mulva ép oly nélkulézhetetlen eszkdzei lesznek a
kdnyvnyomtatonak, mint a gyorssajtok.
Nem sokaig uralta azon-
ban a Linotype egyedul
a piaczot. Csakhamar ha-
talmas versenytarsa akadt
az 1888-ban J. R. Rogers
és F. E. Bright altal sza-
badalmaztatott Typograph-
szeddgépben. (5 abra).
A Typograph mdveknél
és lapoknal kivaléan hasz-
nalhaté kombinalt szed6-
és sordnt6-gép. Szintén
egyes betlik matriczait
szedi s 6nti meg sorokka,
tehat itt is abban kalon-
n boznek a sorok a kézi
L ’ . szedést6l, hogy nem egyes

betlikb6l, hanem tomor,
betimagas, fels6 részikoén a betl képét visel6 regletta-
szerl darabbdl &llanak.

Az egyes sorok felhasznalhatok kézvetlen is a nyom-
tatashoz, vagy vehetd stereotyp-lemez is réluk. Minden

2
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esetre tomorségiknél fogva az oldalak dsszeallitasat (tor-
delését) lényegesen megkonnyitik, amennyiben az 6ssze-
dobés teljesen lehetetlen. A gépszedés kézi szedéssel
vegyesen is hasznalhat6. Hosszabb id6n &t meg6rzendd
szedés tetemesen olcsObb a kéziszedésnél, mert csupan
a szedés koltsége és a nyers fémérték johet csak sza-
mitasba, ami a kéziszedésnek alig x/3részét teszi; ugyanis
a Typograph a bet(iont6 és betliszed6 munkajat egyesiti,
megtakaritja a dradga betlikészlet beszerzését és kiegé-
szitését, amellett mindenkor egészen uj és éles betliket
szolgaltat a kdnyvnyomtatonak.

A Typograph két részb6l all: az als6 részb6l az 6nt6
s kizaro-készulékkel, tovabba a billenty(i-deszkaval fel-
szerelt mozgathatd fels6 részb6l, amely 84 er6s drot-
széllal van kosarszerlien athlzva. Minden drotszal végén
egyféle betlibél bizonyos megfelel§ készlet van felhal-
mozva, amely betli a billentyl megnyomasa utan helyes
sorrendben — sajat sulyanal fogva — az el6részen levd
gy(jtébe siklik. Egy kulon billentyl a karika-alak( kizaré
darab beékelésére szolgal. Igen nagy elénye a Typo-
gr*phnak, hogy a betlik a vezetd drotszalat soha el nem
hagyjak, igy az u. n. «elfiselés» és az ezzel jar6 sok
hiba nem fordulhat eld.

A Typograph kezelése nagyon egyszeri. A szed6 az
el6tte fekvd kéziratrél kortlbelldl egy sornyit leolvasva,
lebillentylizi a betliket, mialtal a betlik rézmatriczai
nyugvoéhelytkbél kimozdittatnak és a vezetd§ dréton &t
a gép el6részébe jutnak, hol sorokka alakulnak; a szedd
minden szé utdn megnyomja a kizar6 billenty(it, mialtal
a kizaro-karika a matricza-sorba jut. lly médon dolgozik
a szed6 mindaddig, mig a sor korulbelil megtelik,
amirdl futd pillantassal a billenty( felett balrél elhelye-
zett tikoérbe meggy6z6dik. Ekkor a beallité billentydre
eszk6zolt nyomaéssal mikodésbe hozza a hajtder6t, mire
onmikoddleg bekdvetkezik Ggy a matricza-sor kizérasa,
mint annak az ontéshez valé el6készitése és befejezése,
ugyancsak dnm(ikéddleg dolgozik a szivattyd; ontés utan
a gép- egy pillanat alatt vizben megmereviti az ontott
sort, vakarokésekkel megtisztitja azt és igy az alsOrészén
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lev6 hajéra csusztatja a kell6 sorrendben. Ez minden
automatikusan térténik és mintegy 212 masodpercznyi
id6t vesz igénybe.

Ezutdn a szedd a fels6 részt folemelve, kissé vissza-
hajlitja, mire a matriczak eredeti helylkre siklanak
vissza, azaz elosztatnak, amire aztan folytathaté a szedés.

A fels6 rész ezen felemelése és visszahajlitdsa egy-
szer mechanikai munka lévén, némi gyakorlat utdn
igen kénnyen megy, ugyannyira, hogy e munka kézben
a szed6 a kovetkez6 sort elolvashatja.

Minden egyszer leszedett sorbdl tetszés szerinti meny-
nyiség onthet6, ami sokszor nem megvetend6 elény.

A mar megnyomott sorok hasznalat utdn mindenkor
Ujbél bednthetbk.

A gép magyar nyelvhez alkalmazva is kaphaté. Uzem-
ben tartdsdhoz mechanikai er6 — 12 16er6 harom géphez
elegend6 — okvetlen szikséges. A gép felallitasa és
m(ikodése koérulbeltl 2 O m. helyet igényel.

A Monoline szintén a két elébbihez hasonlatos sor-
ont6-szed6gép, melynek leirasa p usztai Encziklopédija
szerint a kovetkezd:

1893-nak nagy eseménye a Monoline feltalalasa. Ez
is sordont6gép. Scudder taldlta fel Brooklynban. Hason-
latos a Linotypehez, de mig ennek matriczain egy, ille-
téleg két (de azonos) betl van; a Monoline matriczas
rudacskainak mindegyikén tizenkét kiilonb6zd betli van
egyutt. A rudacskak amaz oldalan, hol beliik nincsenek,
vezet6hornyok vannak, fols6 végén pedig kampo, mely-
nek elosztédaskor fontos szerepe van és kulonben is e
kampoknal fogva légnak a rudacskak a matriczatartd
bensejében. Egy-egy matriczds rudacska lehetdleg egy-
forma vastagsagu betlképeket tartalmaz.

A Monoline I 1# m. hosszd, 1 m. magas, 1 m. széles
és haromlabd vasallvdnyon nyugszik. A gép mikodésé-
hez nagyon kicsiny hajtéer6 szlikséges: egy loerének a
hatodrésze. A teljesen felszerelt gép mintegy 300 kgr.-ot
nyom. Minden suarlédasnak Kitett részecskéje kemény
aczélbol késziult és minden mozdulata egy tengelytél
fugg, kivéve azt, amely a matriczdkat arra a helyre

2
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viszi, ahol a sorok alakuldsa torténik. Ez altal a lassan
mozgd tengely altal a kdvetkezd alkot6részek hozatnak
mozgasha : 1. egy koérhagy6, amely minden egyes sort
kdzvetlenil az el6allitaisa utan adjusztal; 2. egy masik
kdrhagyd, amely a sorok ledntését olyan médon segiti
el6, hogy a folyékony érczet a matriczdakra nyomja ;
3. egy korhagyé, amely a mar ledntdtt sort a gépbdl
arra a helyre tolja, ahol a kolumnak formalédnak; 4. egy
kérhagyd, amely a mar hasznalt matriczasorozatokat
tovabb viszi és a tartd elé helyezi; 5 egy korhagyo,
melynek segitségével a matriGzads rudak a tart6 meg-
felel6 helyére tolatnak. Legel8szor a billentyl-késziilék
tlnik a szemink elé ; ez szakasztott olyan, mint amin6t
az irégépeknél lathatunk. Tartalmazza a szedéshez sziik-
séges 0Osszes betliknek és jeleknek megfeleld billenty(-
ket. A billentyl-szerkezet folott egy szilard és kilencz
mozgathaté aczélszdégecs van elhelyezve. Ezektdl balra
van a matricza-tartd6. A tartonak kilencz csatorndja van ;
nyolcz koézulék a matriczas rudakat foglalja magaban,
egy pedig a szavak kozé szikséges kizarast. A tartd f6
csatorndi balrdl jobbra huzédnak s mivel lejtésen fut-
nak, a matriczas rudak énmaguktol csisznak a megfelel§
helyre. A kizaré palczikak két vékony, lapos aczéllécz-
b6l allanak ; ez aczélléczek kozé szorul az ékalaku
kizaré péalczika. Ez az ékforma aczéldarab, ha feljebb
nyomatik, tagitja és szélesebbé teszi a kizardé Ilapos
léczeket, midltal a sorok Kkizarasa egyenletesen és rog-
ton torténik. A tarté baloldalan az ©ontékészilék foglal
helyet; az 6ntéanyagot gazlanggal, gazolin-, szén- vagy
kokszhevitéssel tartjak olyan foly6s allapotban, amely
szikséges a matriczdk sikeres ledntéséhez. Az 06nt6-
készuléktdl ismét balra van azon hely, ahol a sorok
tetszés szerinti magassdgu hasabokka vagy kol,umnékkéa
forméalédnak. A billenty( készllék 96 betlijegynek meg-
feleld billenty(t tartalmaz. Ha a szed6 ezek valamelyikét
megnyomja, az 0sszekottetésben levé matriczas rad arra
a lapra nyomul le, amelyen a sorok el6allitasa torténik.
Ugyanekkor egy aczélszdgecs is el6ugrik s a matriczas
rudacska megfelel6 hornyaba kapaszkodva, Ggy igazitja
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azt, hogy a rudacskanak épen sziikséges ontéképe kerul-
jon az ontéforma elé. Mid6én valamely sz0 Kiszedetett,
a szed6 a kizarépélczikak billenty(jét nyomja meg,
amely szintén Ugy m(ikddik, mint a tdébbi. Akkor pedig,
mikor a matriczasor mar egészen teljes és csak tiz-
tizendt betlinek van még benne helye, csengetylihang
figyelmezteti a szed6t a kizaras megkezdésére. A kizaro
palczikdk ekkor egyenletesen Kkiterjednek, ami altal a
sor pontosan kizarédik. Ha a sor a szedd tévedése foly-
tdn nem telett volna meg eléggé, masik csengetyujelzés
hivja fel a szedd figyelmét a hidnyos sorra. igy tehat
az észrevett hibak Kkijavithatok még a ledntés el6tt ; de
néha elénytdsebb a sornak Ujra szedése. Ez esetben a
gép nem oOnti le a helytelenill szedett sort; a matriczak
pedig elosztédnak. A gép mlikddésében sem all be
ilyenkor fénnakadéas ; rogtéon megkezdi a masik sor
munkajat.

Megjegyzendd, hogy minden szed6gépgyar dijtalanul
oktatja ki a vasarl6 altal hozzautasitott bet(iszed6t a
gépszedésre és a gép kezelésére.

Megismerve igy a bet(iszedés eszkozeit, térjink at a
kdnyvnyomtatd masik fontos eszkdzeire : a nyomtatd
sajtokra.

A legrégibb nyomtaté eszkdzt, a kézisajtét, mar lat-
tuk fentebb. Sok-sok ideig, a kdnyvnyomtatas feltalala-
satdl egész a XIX. szazad elejéig ezek fabél készultek,
csak ekkor terjedtek el az angol lord Stanhope vashol
készult kézisajtoi, melyek az angolok és amerikaiak foly-
tonos javitasai daczara mégis teljesen Kkiszorittattak a
nem sokkal kés6bb feltalalt gyorssajtok altal.

A kényvnyomtaténak igen kedves és hasznos segéd-
eszkdze a tégelyes sajto\ vagy szarmazasi helye szerint
amerikai gép, mert a gép teljes kiszolgalasahoz egy ember
elegendé.

Mint méar emlitve lon, a nyomtatds mechanizmusa
hosszU idén at valtozatlanul Ggy maradt, amint azt
Gutenberg feltalalta, csak négy és fél évszazad multan
javitottak azon. Az elsd tdrekvés az volt, hogy a kézi-
sajtét, melynek kiszolgalasat két személy végezte, mecha-



nikai festékezéssel cgyszerusittessék, ami azonban nem
sikerult. Amerikdban és Angliaban mertlt fel legel6bb
a tégelyes sajtok eszméje ; ilyen volt pl. a Gally-sajtd’
mely fuggdleges, szilard alapzattal (Fundament) volt
nagyon kezdetlegesen és nehézkesen megépitve, nyomas-
mennyisége is nagyon csekély volt. Ennek utddja, a
Liberty-sajté} mar sokkal tobb munkat végzett; mozgo,
majdnem vizszintesen fekvd alapzattal volt mar ellatva,
hatranyara csakis a festékez6 szerkezet hidnya valt, amit
akként poétoltak, hogy kézi hengerrel dorzsolték a fes-
téket a tanyérra.

Ami az alapzatot illeti, ma is kétféle tégelyes sajtot
kulénbdztetink meg: olyant, melyen az alap fliggdle-
gesen, szilardan egy helyt all és a nyomés a tégelynek
az alapzathoz valé kozeledése altal torténik ; tovabba
olyant, melyen az alapzat vizszintesen fekszik és a nyo-
mas az alapzatnak és tégelynek konyvszerl 6szecsuko-
dasa Altal torténik.

Hasznalhatdsagat illetéleg megjegyzendd : nehezebb
munkahoz jobb a szilard alapzatu, amelynél a betd is
jobban meg van kiméivé, azonban kisebb, gyorsabb
munkéahoz jobb a mozgd alapzatu, mennyiben amannal
mindig tébb munkat végez.

llyen tégelyes sajté lat-
haté a 6. dbran, mely A nger
lozsef ¢s Fiai bEcsi czég
gyarabol szarmazik. Ezen
gépnél sok lényeges javitas
eszkdzoltetett. A nyomasnal
leginkabb igénybe vett ré-
szek mind meger§sittettek ;
tovabba, hogy a gép egyen-
letes jarasa biztosittassék, az 6. 4bra.
egyes részek sulyai — mint Tégelyes sajto,
lendkerék, alapzat, taposé __ Anger Jozsef és fiai bécsi gépgyarabol.
aranyosittattak. E gépek egyik nagy el6nye, hogy a
festékezd hengerek sinjei tetszés szerint emelheték vagy
sulyeszthetdk, ilyeténkép azokjardsa szabalyozhaté. A fes-
tékez6 valyu kése csavarokkal a legpontosabban igazit-
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hatd, tisztitas esetén pedig koénnyen kiemelhetd'. A fes-
tékes tanyér kilencz nyomas utan fordul egyszer a sajat
tengelye koril, ami a régi ilyen rendszerl gépeknél 25
nyomas utan toértént. Kivanatra ezen gépek kettés fes-
tékes tanyérral is felszereltetnek, még pedig ugy, hogy
a kisebb tanyér a nagyobban ellenkez8 irdnyban forog,
amialtal a festék jobban szétddrzséltetik. Ugyancsak hen-
geremel8-készulék is szallithaté a géppel, amely a gép
oldalan alkalmazott emelty(ibél all és megnyomasaval
az 0sszes hengerek felemelkednek, ilyeténkép a nyomas

8. é&bra.
Rapid tégelyes sajtd. A. Hogenforst lipcsei gépgyarabol.

szlinetelése kozben megkimélve azokat és a szedéshez is
kénnyebb hozzaférni anélkil, hogy a hengerek eltavolit-
tatndnak. Pontos nyomas elérhetésére ivtolé-készulék
is kaphat6o e gépekhez. Nyoméasmennyisége o6ranként
1U00— 1500 nyomas.

A tégelyes sajtok tudvalevéleg mechanikai hajto-
er6vel is Uzemben tarthatok.

Az itt kdvetkez6 néhany tégelyes sajtdé az elébbihez
hasonlatos rendszerd, de szilard alapzatu tégelyes sajtok.

A 7. abran bemutatott, A. Hogenforst lipcsei gép-
gyarabdl szarmazo Rapid nevii tégelyes sajtdé egyike a
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legolcs6bb hasonnemii gépeknek. Nagy el6nye, hogy a
festékez6 szerkezet és tanyér az alapzat folott lévén
elhelyezve, igen Ggyesen és kdnnyen kezelhet§ a nyomo
altal. Kalonésen kisebb, nagyobb mennyiségben el6alli-
tandé nyomtatvanyokhoz alkalmas, amennyiben 6ranként
1800 nyomas is elérhet6.

Ugyancsak Hogenforst A. gépgyardbdl szarmazik a
8. abran bemutatott Diamant tégelyes sajtdé, melynek
festékezés elrendezése az el6z6vel azonos. Ezen gép ugy

8. &bra.
Diamant tégelyes sajté. A. Hogenforst lipcsei gépgyarabdl

a nyomas, mint a festékezd hengerek eldllitasara szol-
galé keészulékkel van ellatva, a nyomas nem csavarok-
kal, hanem tengelylyel lesz szabalyozva. A gép er6sebb
épitkezés(i 1évén, mindennemd munk&hoz hasznéalhat6.
Munkamennyiség 1200 nyomas O6ranként.

A 9. dbran bemutatott Solo nev( tégelyes sajté szin-
tén A. Hogenforst lipcsei gyarabol szarmazik; szilard,
fliggdbleges alapzattal van szerkesztve, azonban a festé-
kezd szerkezet lényeges eltérést mutat, amennyiben a
festékes tanyér helyett festékes asztal van alkalmazva.
Ezen asztal tobb egyenld nagysagu léczbdl all, melyek
travesztadldo mozgast végeznek, azaz a hengerek jarasa
kdzben ide-oda csusznak, ilyeténkép a festéket igen jol



szétdorzsolik. A nyomas szabalyozasara csavarok helyett
emelty(i szolgal és a festékezés is konnyen elallithato.

A kdnyvnyomtatds Oriasi haladdsa a tégelyes sajtok-
kal szemben is mindinkabb fokoz6dd igényekkel Iépett
fel. Nehezebb, ha mindjart kisebb formdk nyomasahoz
— min6k pl. az abras szedések — a tégelyes rendszer(
sajtok gyengéknek bizonyultak és a kdnyvnyomtato
kénytelen volt az ilyen formakat id6- és anyagi vesz-
teséggel a nagyobb gyorssajton nyomatni. Ezen hatra-

9. é&bra.
Solo tégelyes sajtd. A. Hogenforst lipcsei gépgyarabol.

nyon segitendd, legel6bb is Amerikdban jelentek meg a
sokkal er6sebb szerkezetl czilinderes festékezéssel meg-
épitett, szilard, flgg6leges talapzatu, u. n. Colts Armory
rendszer(i tégelyes sajtok, melyek kizarélagos gyartasi
jogat a szabadalom hossza idén &t védte, amiért —
részben dragasadguknal fogva is — nalunk nem igen
terjedtek, de néhany év el6tt a szabadalom lejarvan, a
legtébb eurdpai gépgyar készit hasonlo rendszer(i gépe-
ket és nalunk is Victoria, Germania, Phonix, Vindobona.
Austria, Franklin stb. elnevezések alatt jonnek forgalomba.

E gépnek mar kils6 alakja is Iényeges eltérést mutat
a régi tégelyes sajtokkal szemben. A festékes tanyér
nincs meg rajta, hanem ehelyett a gyorssajtékhoz ha-
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sonlé cylinderes festékez6 szerkezete van. Rendkivil
ers épitkezése lehetévé teszi a legszebb, a legnehezebb
domboritd nyomas készitését, Ugyszintén a rendkivdl
er6s nyomast igényl6 autotypidk is minden akadaly
nélkil nyomhatok e gépeken. A nagyobb ilyen sajtok
futhet6k lévén, kényvkotdk altal is nagyon praktikusan
hasznalhatok.

llyen gép a 10. 4bran bemutatott C. L. L asch & Co.
lipcsei gépgyarabdl szarmazé Germania nev( tégelyes
sajtd, amely a mar fennebb emlitetteken Kivil még a
kovetkez6 elénydkkel bir: a nyomasnak, tovabba a festé-

10. &bra.
Germania tégelyes sajt6. C. L. Lasch & Co. lipcsei gépgyarabdl.

kezésnek nyomban valo eléllithatasa, a nyomas legpon-
tosabb szabalyozhatdsa e czélra szolgalé készulékkel; a
hengerek futésinjeinek parhuzamos emelhetése valtozé
magassagu formakhoz. Ugy illusztracziés, mint toébb-
szinl nyoméashoz e gép Kkivaléan alkalmas és pontos
nyomas elérhetésére jol mikddd ivtold-készilékkel van
ellatva. Munkamennyiség o6ranként 1000 nyomas.

Az aldbb bemutatott (11. és 12. &bra), Rockstroh &
Schneider Nachf. A. G. Dresden-Heidenaui gyarabol
szarmaz6 Victoria tégelyes sajté e nemben a legtokéle-
tesebb, kuldondsen az itt bemutatott, Ugynevezett Special-
Modell, mely kettds festékezd szerkezettel bir, minden
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Ujitassal és kényelemmel megszerkesztett idealis gép,
mely nemcsak kiilsé alakjaban, hanem m(ikddésében is
els6rangl gyartmany. Gondoskodva van e gépnél nem-
csak a nyomO személyének biztonsagarél olyaténkép,
hogy elmés keészulék védi ennek kezét balesettél, hanem
ilyen baleset alkalmaval a gépen el6fordulhatd térések-
nek is eleje van véve. Az Osszes eddig emlitett Gjitasok
és javitdsok, még szamos czélszertvel kib6vitve e gépen

11. &bra.

Victoria tégelye sajtd, Special-Modell kett6s festékezd' szerkezettel.
Rockstroh & Schneider Nachf. A. G. Dresden—Heidenaui gépgyarabdl; eléinézet.

mind feltaldlhatok. Kilonos figyelmet érdemel a kettds
festékez6 szerkezet, melynek elényét leginkdbb az tudja
méltanyolni, aki mar ilyen rendszer(i gépeken tdbb fes-
tékezést igényld format nyomott. A 13— 17. dbra a kettds
festékez6 készuilék mikodését kell6kép megvilagitja.
Végul a 18. &brdn a schetter & Giesecke lipcsei
czég altal gyartott Phonix sajtd lathatd, mely a hason-
nemi gépek kozott els6rangu helyet foglal el; a mar
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ezen gépeknél megemlitett 6sszes gyakorlatilag bevalt
és czélszert ujitasokkal el van latva.

A gyorssajtokat 1810-ben taldlta fel Keonig Frigyes,
a mai napig fennall6 Konig és Bauer-féle gépgyar meg-
alapitdéja. Habéar a gyorssajto feltalaldsa 6ta igen sok
fontos javitassal lett tokéletesbitve, a lényege nem val-
tozott, ma is a szedés felett szalad6 cylinder eszkozli
a nyomast és a tokéleteshitések leginkabb az egyes

12. abra.
Ugyanazon tégelyes sajtd hatnézete.

részek szerkezetének javitasat czéloztdk, igy az onkirako,
az automatikus festékezés stb.

A modern kdényvnyomtatas haladasa, kiléndsen a
chemigraphiai eljarasok tokéletesbitése, igy az autotypidk
nyomasa, nagyobb igényeket flzott a gyorssajtokhoz is
és ma mar a gyorssajtok leginkabb e kivanalmak tekin-
tetbe vételével épulnek.

Kotetekre terjedne azon Ujabb és Ujabb rendszerl
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gépek ismertetése, melyek az utébbi évtizedben piaczra
jottek, azért csak néhany ndalunk inkabb hasznéalatban
levé gép bemutatdsara szoritkozom.

A 19. dbran bemutatott egyszer(i gyorssajté az Actien-
GESELLSCHAFT FUR SCHRIFTGIESSEREI UND MASCHINENBAU
Offenbach a. M. gépgyar gyartmanya. E gépnél, mint
teljesen modern sajténdl, a megkivantaté erdsségre mar
a gép talpazaténak épitésénél tekintettel voltak; a kisebbek
talyiga-jaratuak — azaz vasuthoz hasonléan a nyomo-

18. abra.
Phonix-sajtd Schelter & Giesecke lipcsei gépgyarabol.

alapzat sineken futé kerekekre van épitve — a nagyob-
bak pedig gorg6s jaratuak (zwangslaufige Rollenbewe-
gung). A festékezés legpontosabban szabalyozhat6 és
4 kalénoésen nagy hengerrel toérténik. E gép Kkivaléan
alkalmas illusztraczié-, kromo- és autotypia-nyomashoz.
Munkamennyisége o6ranként 1000— 1200 nyomas.

A 20. 4brdn a vercinigte Maschinenfabrik A ugsburg
gépgyar egyszerl gyorssajtoja, u. n. Normal-Modell gépje
van bemutatva. E gyartmanyok ezid§ szerint a legjobb-
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20. abra.

Egyszer(i gyorssajté a Vereinigte Masciinenfabrik Augsburg
gépgyarbol.
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nak elismertek egyike. Kivalé gondossaggal vannak meg-
épitve és igen kedveltek. Munkamennyisége 10U0— 1500
nyomas oranként.

21. abra.
Autotypiai gyorssajtdé a Johannisbergi gépgyarbél
A 21. abran AdJohannisbergi gépgyar autotypiai gyors-
sajtéja lathatd. Mint neve is mutatja, kivaléan autotypiai
3
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nyomashoz konstrualt gép. E sajté korjaratu (Kreis-
bewegung), azaz a nyomé-alapzat kérben mozgé fogas-
kerekek altal tolatik el6re és hatra. A nyomocylinder
egyenletes jarasarol kitln6 szerkezet gondoskodik. A be-
rak6deszkan van a pontosan m(ikod6 ivtolé-készulék,
mely a nyomdécylinderre szerelt igen czélszerii berako-
jelekkel (Anlegemarken) egyetemben feleslegessé teszi
az id6trablé péczézést (Punktiren). A festék szétddrzsolése
a lehetd legegyenletesebb és legtdkéletesebb. A festékez6
hengerek igen kényelmesen kezelhet6k és egyetlen kéz-

22. abra.
Kosmos-gyorssajté a Kempewerk nurnbergi gyarabdl.

mozdulattal, emeltyld segélyével, augy a formardél, mint a
festékes cylinderrél leallithatok. Megemlitendd e gép
kettés festékez6 cylinderje és az, hogy a festékezés Ugy
allithatd, hogy a gép minden iv, minden masodik, esetleg
negyedik iv utan automatikusan veszi le a festéket.
Munkamennyisége 1000— 1200 nyomas oranként.

A 22. dbran a ndrnbergi K empewerke gépgyar Kosmos
nevld gyorssajtoja lathatd. E gépnél a helynek takarékos
kihasznalasa miatt — ami a nagy varosok draga lak-
viszonyainal igen fontos — annak Kicsiségére torekedtek.
E gépet w entscher Pal, a csaszari német szabadalmi
hivatal mérnoke tervezte az északamerikai gyorssajtéknak
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23. abra.
Gyorssajté a nurnbergi Victoria-Werke gépgyarboél.

a helyszinén valé attanulmanyozédsa utan. E gép a réz-

nyomo sajték rendszere szerint épult, a nyomoé-alapzat

mozgasat gorgé'’kdn kivul egyetlen, u. n. hajtécylinder
3
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végzi, a melynek kozepén levé fogaskerék eszkozli a
mozgatdé mechanizmust. A legnehezebb, a legnagyobb
erét igényld nyomasok cszkozolhet6k e gépen. A gép
onm{kods ivtolékészilékkel van ellatva. A nyomécylinder
kalonodsen nehéz és ellenz6 koszoru-kerékkel bir. A gép
felépitménye nem tér el a tbbbi gyorssajtoktol; kirakas,

berakas, nyomocylinder kezelése teljesen azonos. A gép
kivalo egyszerlsége annak kénny( attekintését, hamaros
megérthetését, jobb kezelhetését teszi lehetévé. Munka-
mennyisége 1000 — 1500 nyomas dranként.

A 23. abran a nurnbergi Viktoria-Werke gépgyar
gyorssajtéja lathatd, melynek mar alapzata is rendkivul
er6sen van megépitve. A nyomo-alapzat mozgasa hinta-



rendszerrel torténik, amely hintat csapagyas kerékbdl
kiindulé vezérmi tart ingasban. E gép kildnds sajatos-
sdga, hogy az 0©sszes alsé és fels6 szalagok elhagyattak.

A 23a. 8brdn scheiter & Giesecke lipcsei ezég
Windsbraut nev(i gyorssajtéja van bemutatva. Mar a gép
kllseje is teljesen elit6 az eddig &ltalanosan elterjedt
gyorssajtoktél. Az Amerikaban mar rég id6k ota hasz-
nalatos ilyen gyorssajtok elmélete alapjan készil. Ugy
egyszer(i, mint a legkomplikaltabb szines vagy illusztra-

24. &bra.

Miniat(ir iker-rotacziés gép a Vogtlandische Maschinenfabrik A.-G.
Plaucn i. V. gépgyarabol.

cziés nyomasnal igen elénydsen hasznalhaté gyorssajto.
Készil mint egy- és kétfordulatu gyorssajté. Munka-
mennyiség 1500—1800 nyomas oOranként.

Nagyobb példanyszdmok, ugyszintén hirlapok nyo-
masahoz a gyorssajtok munkamennyisége nem Kielégitd,
miért is ezek nyomdasat rotaczids gépeken végzik. Illyen
gép a 24. abran bemutatott, v ogtiandische Maschinen-
frabrik A.-G. Plauen i. V. gyartmanyat képezé Miniat(r
nev( ikerrotacziés gép, mely szembetlin6en kis alkatanal
fogva kevés helyet foglal és tGzeme csekély mechanikai
er6t igényel, mindazonaltal munkamennyisége a lég-
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nagyobb; egyszer(, de er6s épitkezés(i, kdnnyen attekint-
het6, nincs rajta sok szalag és kerék. Munkamennyisége
16— 12 oldal nyomasanal 12,000 nyomas oranként; 8,
6, 4 oldalnal 24,000 és 2 oldalnal 48,000 nyomas o6ran-
ként. Megjegyzendd, hogy a gép nemcsak megnyomja,
hanem felvagja és meghajtogatja az ivet.

A raczionalis Uzemre térekvé nyomdanak kell6 szamu
segédgépekkel is kell birnia.

Elképzelhet6-e ma mar konyvnyomda papirvdgogcp
nélkal. A régi kdényvnyomtatok emlékezni fognak arra,
mikor még egyszer(i, nagy lapos, az u. n. papirvagé-
késsel daraboltak szét a két-harom ivenként meghajto-
gatott papirost; eltekintve a lassu, id6t és anyagot vesz-
tegetd munkat, a papir szabalytalan, széle pedig rojtos

volt. Kényvek, flizetek szélei-
nek megvagasahoz pap irgyalut,
a feltaldldja utan elnevezett

Rollinger-gyalut hasznaltak.
Azonban apapirnemuekben
valé tbmeges termelés szik-
ségessé tette olyan gép ké-

szitését, mely a papir meg-
vagasat egyszer(sitené  és
25. abra. gyorsitana. El6bb az u. n.
Pap'”’aggg:g ;’;%i;rﬁ)z;ff & fil  emeltyiis papirvagégépek jot-
tek  forgalomba, amelyek
azonban korantsem voltak a mai tokéletes alaklak, csak
igen vékony papirréteget lehetett ezeken vagni, asztaluk
fabdl volt. Csak kés6bb épitették vas-asztallal, az er6-
atvitel pedig emeltyd helyett kerékre alkalmaztatott.
Ezen gépek ma mar az egész vilagon el vannak terjedve.

A 25.4bra ilyenpapirvag6-gépet mutat a bécsi
Anger Jozsef és fiai (ZEQ gépgyarabol. E gép minden
kivant nagysagban kaphato, teljesen vasbol épluilt, figgé-
leges késvezetékkel és rézsut haladd6 metsz6vonallal.
A vasbél gyértott asztal tetszés szerint emelhet§ vagy
sulyeszthet6, hogy igy a papir kisebb vagy tulmetszé-
sének eleje vétessék. E gépen a legnagyobb mennyiségl
papir is konnyen vaghatd. A lendit6 keréknek egy
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irdnyban valé hajtasa le- és felemeli a kést, szlikségtelen
tehat — mint a régi rendszeri gépeknél — a vagas
utan visszafelé hajtani. E gép 6nm(koddé' papirbeszori-
tassal is szallithatd. Keskenyebb és kisebb munkak vaga-
sdhoz keskenyvagd alkalmazandé. Papirzacské gyartéa-
sahoz, valamint faconmetszéshez — mint pl. a manap
divatos gémbélyitett kdnyvsarkokhoz — kulénleges gépek
gyartatnak.

A papirvdgogépek szintén kézi vagy mechanikai
er6vel tartatnak Uzemben.

A 26. adbran bemutatott Karl Krause lipcsei gyara-
bél szarmazo Rapid papirvagdégép minden modern uji-

26. abra.
Rapid papirvagé gép Kari Krause lipcsei gépgyarabol.

tassal ellatott gép; rendkivil er6sre, tisztan aczélbol van
épitve fogaskerekek nélkul, amiért is teljesen zajtalanul
mUikddik. Miutan a papir megvagasahoz sziikséges minden
muaveletet 6nmukddéleg végez, rendkivil nagy munka-
képességli és kiulénbdsen ott ajanlatos, hol sok ilynemd
munka van.

A 27. dbran Chn. Mansfeld lipcsei gépgyar ABG
papirvagoégépe van bemutatva. Hosszabbitott asztala arra
a czélra szolgal, hogy a megvagand6 anyag egymasutan
red helyeztetvén, az 6nmU0kod6 preczizidés toldszerkezet
altal a nyeregig el6retolatik. Miutan a gép kell6 alak-
zatra be van allitva, minden munkat, mint a papir leszori-
tasa, a kés letolasa, a papir felolddsa a nyereg aldl, a
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vagando anyagnak a kés felé valé Ujabb el6retolasa stb.
onmukodbleg végez. Kilondsen oda ajanlatos, hol sok
azonos alaku vagas fordul elé.

A kényvnyomtaténak masik igen hasznos segédgépe
a lyukgat6-gép (Perforir-Maschine). Nyomtatvanyok, me-
lyek a hasznéalatban bizonyos nagysagban vagy alakban
parjuktol letépve haszndltatnak, minék pl. a kilonféle
bélyegek, ellen6rzési formularék, melyeknek egyik része
a kiadonal marad, stb., lyukgatva szallittatnak, azaz a
papirba vonalegyenességben egymas mellett lev6 apro
lyukak uttetnek a lyukgaté gép altal.

E gépnek legfontosabb része az egyenes vonald,
finom aczélszegecsekkel megrakott fésd, amelynek min-

27. &bra.
ABG papirvadgogép Chn. Mansfeld lipcsei gépgyarabdl.

den egyes szdgecse pontosan az alatta levé aczélsinbe
fart lyukacskaba illik s igy a kdzzé helyezett papirba
apré lyukakat Ut. Ezen szdgecsek — kiilondsen enyvezett
papirra valé lyukgatasnal — rozsdatél igen gondosan
ovandok, ami legkénnyebben uagy torténik, hogy olajjal
er@sen atitatott kartonlapot lyukgatunk tébszor &at, ami
rovid idékozokben, legjobb a lyukgatas befejezte utan,
gyakran megismétlendé.

A 28. abran lathato lyukgaté-gép C. L. L asch & Co.
lipcsei gépgyarabol valo és labhajtasra van berendezve,
kaphat6 azonban kézi hajtasra is. Minden gép két dssze-
épitett, fényezett asztallal bir, melyen a pontos munkat
el6segité, a papir odaillesztésére — berakasara — szol-
galé vonalak vannak elhelyezve. A lyukgaté fésti a
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gépnek szétbontasa nélkil is eltavolithaté. Ugy a labbal,
mint a géppel hajtott gép az fvnek részbeni lyukgata-
sahoz vald készulékkel van ellatva.

28. dabra.

Lyukgatégép C. L. Lasch & Co. lipcsei gépgyarabdl.

Igen fontos, azonban a kdnyvnyomtatd A&ltal még
nem kelléen méltanyolt segédgép, a drot-fliz6gép. Ott,

hol ilyen van, a Kkisebb flizetek
kénnyen elkészithet6k.

A 29. &brdn bemutatott drot-
fuz6gép C. L. Lasch & Co. lipcsei
gépgyarabdél valé. E gép onmi-
kodéleg késziti a flizéshez vald
drotkapcsokat. Kaphatdé azonban
olyan gép is, melyhez az ilyen
kapcsok készen szallittatnak.

Az itt bemutatott gép legna-
gyobb tokéletessége mellett a
legjutanyosabb. A  koéridlmény,
hogy korulbeltal 18.000 drb. van
bel6le elterjedve, hasznalhatdsagat
eléggé bizonyitja. E Se elneve-
zésli gép labhajtasu és 4 va.-tag-

29. abra.
DcMp|«igépgyaribol* C



42

sagu flizéshez haszndlhaté, u. m.: 5, 8, 10 és 12 mm.

A fuzédrot szallitasa, mint az abran is lathatd, aczél-

hengerekkel torténik. Kézi gépeknél az emeltyd lenyo-

maéasaval, labbal hajthaté gépeknél a lab nyomasaval

odavezetett drét kapocscsa formalédik és a papirba vere-

tik, alulrél pedig visszahajlitia és lenyomja a kapocs

végeit. A gép a kulénféle vastagsagu f(izéshez kénnyen

el6készithet6 és e vastagsdg szerint vékonyabb vagy
vastagabb drotot hasznal fel.

Ott, hol fali naptarak, tombok, fiigg6czimkék készil-

nek fuzélyuk-karikazdgép (Oesenmaschine) is sziikséges.

E gép a fliz6lyuk meger6sité-

sét czélz6 karikdnak megrog-

Zitését végzi. Tobbféle ilyen

készlilék kaphaté, de munka

mennyiségét és mindségét te-

kintve legczélszertibb az 6nmu-

kdd6 fuzékarika-vezetésu. llyen

a 30. dbran bemutatott, C. L.

Lasch & Comp. gyartmanyu

Automatic No. 21. Lényeges

elénye e gépnek, hogy a fliz6-

karika felvételére szolgalé dob

szinikig megtoltetvén karikak-

kal, a gép csatorndn at maga

vezeti azokat a beverd-készu-

lékhez és igy nem kell egyen-

20. &bra. ként felrakni. Ezen gép bar-

Onmiikeds fitOlyukkarikazo gép  milyen nagysagu fizékarikakhoz

ﬁpc';éi Zaés,ﬁgyﬁéféij hasznalhato, csupan a dob készi-

tendd el6 és a beverd-készilék,

ami alig néhany percznyi munka. A flzOkarika helye

el6bb masik e czélra szolgdlé gépen kilyukasztando,

készil azonban olyan gép is, mely a Kilyukasztast is

elvégzi, igy munkamennyisége tetemesen nagyobb, de e

gép mindenkor csak egy azon nagysagu fuzékarikdkhoz

hasznélhato.
Ahol szines nyomas sUrlin fordul el6, igen nagy
anyagi elénynyel jar a szines festékeknek szarazon valé
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beszerzése, amikor is igen j0 szolgalatot tesz a festék-
tord gép. A 31. dbran bemutatott ilyen gép J. M. L ehmann
Dresden-Lobtaui czég gyartmanya. E gép hérom hen-
geren at 6rli meg és keveri 6ssze kenézével a feldolgo-
zandé festéket. Kaphat6 kézi vagy mechanikai er6hajtasra.

Stereotypiardl és er6gépekrél a kés6bbiek folyamén
lesz sz6.

31. abra.
Festéktoré gép J. M. Lehmann Dresden-Lobtaui gépgyarabél

A NYOMDA BERENDEZESE

A nyomda berendezésénél figyelembe veendd, hogy
a technikai eszkdzok fejlettsége, a nyomdak tulbdsége
és egyéb e helyen nem emlithet§ kdrilményeknél fogva
a verseny a végletekig fokoz6dvéan, a boldogulas csak
akkor lehetséges, ha pontos munka mellett raczionélis
Uzemre torekszink. Ezt pedig csak jol és czélszeriien
berendezett nyomdaval lehet elérni.

JOl berendezett nyomda az, melynek a kor haladésa-
val lépést tartva, gépei a legjobbak, betl- és diszit6-
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anyaga pedig modern. Czélszeri a nyomda, ha kell§
szamu geéppel, elegend6 segédgéppel, megfeleld faju és
mennyiségl betlvel és minden a szedéshez meg nyom-
tatashoz okvetetlentil szikséges segédeszkdzzel van fol-
szerelve.

Tudvalevd, hogy az ilyen berendezéshez jokora t6ke-
befektetésre van szikség. Kés6bbiekben egy olyan
nyomdabefektetési tervet fogok bemutatni, melyben min-
denféle merkantilis munka, tdbldzat, mindenféle finomabb
mestermunka, koényv, arjegyzék stb. készilhet.

A raczionalis Uzem elérhetésére az e tervben bemu-
tatott nyomda volna a legkisebb és a tovabbiak meg-
beszélésében ez lesz a mérvadd, megjegyzendd, hogy
ehhez iranyitva, Kiki viszonyai és igényei szerint alkal-
mazkodhatik.

A t6éke hianya mindenkor 6éridsi nyomasként nehe-
zedik a vallalatra, nemcsak a térlesztendd terhek sulyos-
sdga miatt, hanem azért is, mert a pénz hidnya is lépten-
nyomon érezhet, gatolva a rendes, tervszer( (zemet.
A t6ke hidnya megoli a szaktudast és csak kilonds
véletlen juttathat ez esetben sikerhez.

A nyomda berendezése legalabb is két gyorssajtobdl
alljon, mennyiben a méasodik gyorssajté Gzemben tartdsa
alig kertl valamivel tébbe, mint ha csak egy géppel
dolgozunk; igy tehat az els6 gyorssajtdé Uzemkoltségét
apasztja. Az egyik gyorssajté legyen nagyobb és pedig
— ha ennél nagyobb munkara nem szadmitandnk —
legalabb is 63795 cm. nyomaésfelulett (ez a Xlll-as papir-
alak), hogy rendes 8° alaki miinek egy ive egyszerre
nyomhat6é legyen. A masik gép lehet esetleg félakkora
is, de mindenesetre czélszerl, ha ugyanolyan nagy, vagy
nem sokkal kisebb az els6nél.

Tégelynyoméasu sajtébdl (taposégép, amerikai gép)
szintén czélszerl kett6t beszerezni ; megjegyzendd, hogy
a nagy nyomasfeliletld taposégépek értéke nagyon két-
séges, nemcsak a gyakori torés, nehezebb kezelés, ha-
nem az elérhet6 kisebb nyomasmennyiség miatt is.
Legczélszer(ibb az olyan, melyen irodai alak félive ké-
nyelmesen, minden nehézség nélkil nyomtathato.
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Gépek megrendelésekor kodzlendd a gyarral, vajjon
azok tzeme kézi vagy mechanikai er6re terveztetik-e ;
mechanikai erénél elére meg kell allapitani, vajjon az
erGatvitel (transmissié) feltl, vagy alul lesz-e, mert esze-
rint készitik el a gyarban a szijkorongot és a hajtoszij
villgjat. Aligha kell megemlitenem, hogy barmilyen me-
chanikai erd sokkal olcsébb, mint a kézi; mert nemcsak
tobb munkat végez, hanem kevesebb anyagi kiadassal
fedezhet6 és teljesen egyenletes mozgéast biztositvan, a
gépek kopasa sokkal kisebb, a munka pedig jobb. A leg-
olcsobb és legjobb mechanikai eré a villanyossag, nemcsak
azért, mert az ehhez szikséges dinamé beszerzése és
berendezése lényegesen olcs6bb, mint barmely er6gép
(motor), hanem a sajték barmelyikének sziinetelése, ha
a szlinetelés csak par pillanatig tart is, megszinteti az
aramfogyasztast.

Ott, hol a villamos Gizemhez sziikséges aram kozponti
telepb8l be nem szerezhet6, ezen elénye elesik. Itt mar
inkdbb elény nydjtandé a gazmotornak, de csakis az
esetben, ha a gazgyar ipari gazat is gyart, mert a vilagité
gdz e czélra tuldraga. Olyan helytt inkabb megfelel a
benzin-motor, melynek Uzeme a lehet§ legolcsdbb és
igen czélszerll. Modern benzinmotornal a napi-tUzem alig
dragabb 1 koronanal, harom névleges (kérulbeltul négy
tényleges) l6erét véve alapul. Ujabban nagyban dicsérik
a Diesel-féle héer6-motorokat, de azt hiszem ez még
egy nyomdaban sincs (zemben.

A gépek bevasarlasakor nem szabad feledni, hogy a
gépberendezés az Uzem alapja, vallalatunk legfontosabb
része, azért itt a tllsagos takarékossag nem helyén vald.

A selejtes gyartmany mindenesetre olcsébb, mint a
j6. A jobbfajta gépek tovabb tartanak s igy a nagyobb
kiadas tobb évre oszlik el. Figyelembe kell venni a gép-
technika nagy haladottsagat és a kiprobalt és elismert
jo javitasokkal épitett gépeket beszerezni, de évakodjunk
a latszolag jo ujitasoktdl, mert kdnnyen megeshetik,
hogy csak haszontalansagot véasarolunk. Nem kell sem-
mit sem adni a gyar nagyhangld reklamjaira, hiszen
tudnivalé, hogy minden czigany a maga lovat dicséri.
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A gépberendezéshez tartoznak még a kell6 mennyi-
ségben beszerzend6 zarostégek. Legczélszerlibbek avashdl
készlltek, mert tartésak és konnylek. A formaszoriid
késziilékek kozott mind a mai napig a sok kisérletezés
és feldicsért djdonsag daczara a legjobb és legjutanyo-
sabb a régi karikas (gurgulya, did, zsid6) zarokészulék.

Faanyagban a kodvetkezdk kellenek: mindegyik gyors-
sajtohoz és taposégéphez egy-egy j6 magas és reke-
szekre osztott szarito-allvany a kinyomott ivek berak-
hatasara. Minden zarélemezhez (Schliessplatte) asztal,
melynek als6 része a zarostégek berakhatasara reke-
szekre legyen osztva, azonkivil egy zarhaté szekrény a
festékek, bronzok, kenczék meg6rzésére. Szikséges még
a festékkeveréshez két marvanylap és két festékddrzsolo
tomb (legjobb az tvegbdl vagy kébdél készilt).

Ezek utdn az &ltalunk tervezett nyomda géptermi
berendezésének koltségvetését kdvetkez6kben allithatjuk
Ossze:

1 gyorssajté 63/95 cm. nyomésfelilettel — — 7000 korona.
1 « 47162 « « e  Jd. B 5000

2 taposogép 28/34 « « a 1400 K 2800 «
v2 léereju dinam6 a nagyobb géphez — ... 600 «
X4 « « a kisebb « 1— —_— 400 «
Faalkatrészek — — — — — — _— 500 «
Zarostégek és egyéb eszkozok ... — — 500 «
Vegyesek _  — . — - — — 200 «

Osszesen __ 17,000 korona.2

Gép- és szed6termen kival az ilyen kaliberd nyomda

stereotipiaval is felszerelend6, mert az ismétl6d6 vagy

nagyobb példanyszamu munkék stereotipalasaval jelen-
tékeny megtakaritas eszkdzdlhetd.

A stereotipia f6bb részei: a kdlyha az olvaszto-Usttel,

a kalyhan van a szaritéprés; kisebb berendezéseknél

(Widder) (32. dbra) az oOntépalaczk is a kalyhara van

szerelve, de czélszerlbb, a hol kulén wvan; a cziczerd

vagy nonpareille vastagsagu oOnt6keret, a betiimagas

1 A taposdgépekhez az tzem kicsiségénél fogva nem szami-
tottunk mechanikai erét.

2 A szamitas helyessége miatt minden kiadads a maximalis
és minden bevétel a minimalis 6sszegben van felvéve.
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ont6keret; az ékek; a betimagassagu formazaré-keret
és ugyanilyen stégek; kendkefe; lever6kefe, végul az
ontvények kikészitéséhez gyalul6-készllék, tovabba kulén-
féle vésok.

Mindez elég nagy alakban és a fenti teljes felszere-
léssel (a nirnbergi Kempewerke arjegyzéke szerint)
mintegy 600 korona.

32. dabra.

111, sz. Widder-stereotipia a nurnbergi Kempewerke gépgyarbol.

A betlk beszerzésénél leginkdbb az uralkodé divatra
kell figyelemmel lenni. De figyelembe veendd az is,
hogy min6 munkakérre szamitunk; ha f6leg mudvek
nyomasaval foglalkozunk, természetes, hogy nagyobb
mennyiségl konyvbetlire van szikségink, mig ha tab-
lazatos munkéakra szamitunk, akkor tébb wvonal Kkell.
A dragabb, de sokkal tartésabb rézvonalak eléjuk helye-
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zend6k az olcsébb 6lomvonalaknak. De azért néhany
kilogrammnyi teljes hosszUsadgu czinnvonal, u. n. sin is
szUikséges, még pedig finom, félkovér, egész koveér, kettds-
finom, keret stb. vonalak, melyeket tetszés szerinti alakra
vaghatunk és gorbithetiink a finomabb munkéakhoz.

A nyomda betliberendezése lehet6leg egystili legyen,
pl. vagy antiqua vagy mediaevalis jellegd. Nagyobb
nyomdanal, hol elegendd t6ke &ll rendelkezésre, vagy
ahol esetleg allandébb, nagyobb munkak ezt megkivanjak,
mindkett6b6l kell6 mennyiség szerezhetf, de miutan ez
kisebb nyomdanal aligha lehetséges, czélszerii az egy-
jellegl betlikkel valé felszerelés. Az ilyen nyomdak ter-
mékei hasonlithatlanul szebbek, mint olyanoké, ahol
mindenféle betlik rendszertelen &sszevisszasaghan rendel-
tetnek. Régi, nem ilyen alapon berendezett nyomdak
is fokozatosan egyoOntetlvé alakithatok.

Manap legdivatosabb a roméan stilben tartott mediae-
vélis bet(i, mely a hires velenczei nyomdéasz, Aldo
Manuzio betdit igyekszik utanozni.

Miutdn nalunk a nyomddak speczialis Uzletagakkal
még aligha foglalkoznak, az itt bemutatott terv szerint
olyan nyomda kontemplaltatik, mely mindenféle munkat
el tud késziteni.

Nem ajanlhaté eléggé az, hogy a betd, diszit6- és
kizaré-anyag beszerzésében ne fukarkodjunk, mert a
béven meglevé anyag a munkat kénnyiti, mig a csekély
mennyiség néha oOradkra mend foltartast okoz és az
ebbbl szarmazé anyagi kar a beszerzési arat sokszorosan
felulmalja.

A fentieken kivul kovetkez6 eszkdzokre van szik-
séglnk : szed6hajokra és sorzdkra kulonféle nagysagban,
aczinnvonalakhajlitisdhozvonalhajlito készulékre, tovabba
ugyancsak annak vagasahoz vonalgyalura.

Mindezek elhelyezésére szolgalnak a betl- és forma-
allvanyok, formadeszkak, amelyeket egy csoportban
«faanyag* néven nevezlnk.

Most mér Aallitsuk 6ssze a szed6terem részletes be-
rendezését :

a) bet(k: peri, nonpareille, petit (esetleg borgisz)>



garmond, cziczerd, mittel, terczia, textus, kétmitteles stb.
antiqua (vagy mediaevalis); ehhez ugyanilyen fokozatok-
ban félkdvér és kovér, tovabba kurziv, félkovér és kovér
kurziv. Az 06sszes betlik kizaras és minusz nélkdl, az
antiqua, félkovér és kovér antigudhoz nonpareilleitél
kezdve bezarolag tercziaig szamok nélkil rendelendék
(szamok nagyobb mennyiségben kulon rendelenddk).
A szadmokkal teljes munkakhoz s(r(in hasznalt minusz,
tovabba a bizonyos rendszerre 6ntdtt pont és komméa
szintén nagyobb mennyiségben szerzendd be. Megren-
deléskor a betlik szignaturajat valtoztassuk, hogy igy is
elissenek azok egymastél. A szamok mindenkor az
illet6 betltest félnégyzetének vastagsagaban rendelendék.
Kivaléan fontos, hogy még mediaevélis jellegl beren-
dezéshez is antiqua szdmok rendeltessenek, mert csak
ezek hasznalhaték oszlopos szedésnél, sét még folyd
szedésben is szebb ez, mint a sorthagydé mediaevalis
szdm, miért is ma mar a betiont6dék a mediaevalis
szamokat is e kivadnalomnak megfelel6en készitik.

b) Kizar6é anyag kovetkez6leg rendelendé:

5 9 ©
g a « 5 % 9
la
0 8 u é
G £ on e} o S £
v v, v v, V. 7, . Vi négyzet
V2 7. v, 7, V. Ve Vs V. «
v, 173 Vs v, V. Ve V* Vs
‘U Va ‘U *ec T« v, 6 V. «
.
Vs Ve Vv, Is V.o «

Ezenkivil mindegyik betlinagysaghoz a megfelel
mennyiségli nyolczadpetitnyi vastagsagl spaczium.

A spéacziumok sokfélesége csak zlirzavart okoz, tehat
a negyedpetites és nyolczadpetiteseken kivil egyébféle
nem sziUkséges.

Stégek, quadratok és tagitdk (térz6k) a nyomdai
berendezés legfontosabb kellékei és igy ezekbdl tetemes
mennyiség szerzendd be. Stégek 8, 12, 16, 20, 24
cziczerO0s nagysagban és 1, 2, 8, 4 cziczer0s vastagsag-
ban a legczélszertibbek, az ennél nagyobbak nagy sulyuk
és kdonnyld romlasuk miatt nem jok. Quadratok peritél

4
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bezardlag textus nagysagig szukségesek, mindegyikbdl
2, 3, 4 cziczer6s. Negyedpetites és nyolczadpetites
térz6bdl 2, 3, 4, 8, 12, 16, 20, 24 cziczerés a legjobb,
az ennél nagyobb koénnyen gorbul és romlik. Nyolczad-
petites tagitok kozil a rézb6l késziltek a legjobbak,
ambar joval dragabbak az 6lombdl valéknal. Allanddan
ugyanazon szélességre készil§ munkakhoz kifizetédik a
hozzaval6 tagitd keészittetése.

Czim- és diszbetiik Osszeallitasara tanacscsal nem
igen szolgalhatunk. Ez nemcsak az egyéni Iizlést6l van
fugg6vé téve, hanem egyéb viszonyoktél is, min6é a
pénzigyi helyzet, a varandé munkak minémusége. Itt
is mértékadé azonban, hogy inkabb valamivel tdbbet
rendeljink, mint kevesebbet. Fontos az is, hogy necsak
egyes nagysagokat rendeljink, hanem egész garnitdra-
kat, vagyis a betiontédé altal készitett legkisebb foku-
tol a legnagyobbig, mert csakis igy lehet egyontetd
munkéat végezni.

A tortszéimok antiqua betlinkhez képest a bet(
vagasanak megfeleléen rendelend6k. Nonpareilletél be-
zarb6lag cziczerdig szikségesek ezek. Kellenek azonban
még kulonféle matematikai jelek, nonpareilletél bezaré-
lag cziczerdig négyzetpontok, legczélszeriibbek a harom-
Vvonasos négyzetpontok.

E berendezés approximativ koltségvetése a kdvetkez§ :

A bet(-, diszit6- és kizaré-anyag beszerzésére_ 9000 kor.
Faanyagra (allvanyok, szekrények, deszkak stb.) — 2000 «
Eszkdzokre (szed6hajok, sorzok, korrektura-levoné

készulék) e e s _ __ — 1000 «

Osszesen __ 12,000 Kkor.

A mar felsorolt gépeken kivil még néhany olyan
gép is szikséges, mely a munkak el6készitésére vagy
befejezésére hasznaltatik; ezek a kovetkezd segédgépek:

1 vagogép 65 cm. vagodszélességgel (megfeleléen a
nagyobbik gyorssajté 63 cm. nyomasfeliletének) 700 kor.

1 lyukgat6é (perforalé) gép 100 cm. munkaszélességgel 500 «
1 nagyobb szamozoé-készilék (paginateur) 100 «
1 kisebb szamozé-készilék — — — — 80 «
1 simité sajt6 _ 320 «

Osszesen __ 1700 kor.
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Ismétlem, hogy az itt felsoroltak alaposan redukalha-
tok, de — a tapasztalat bizonyitja — ez esetben hasz-
not hajté vallalatrdl sz6 sem lehet. Nagyobbitani azon-
ban a végtelenségig lehet.

A teljesen felszerelt nyomda berendezési koltsége
tehat:

A gépterem berendezése— ., 17,000 kor.
A tomontode « e e . 600 «
A szedBterem « e .. 12000 «
Segédgépek— ... — — — .. .. __ 1700 «
Kulonfélékre (irodai berendezés, czimtabldk stb) 700 <
Osszesen_ 32,000 kor.
Ehhez szikségeltetik mint forgalmi t6ke ... 18,000 «

Tokeszikséglet — 50,000 kor.

A berendezés targyai rongalédvan, nemcsak javit-
tatni, hanem el6bb-utébb Gjakkal is pétolni kell azokat.
A nyomda berendezése kétféle, t. i. a faanyag és gépek
hosszabb ideig tartanak, mint a betlk, miért is az évi
forgalombdl e czimen ezeknél 20 évi hasznalasi id6t
szdmitva, évente 5%-ot, a bet(iknél 10 évi hasznélati
id6t szdmitva, 10%-ot irunk le.

Tehat a bet(iknél a leirds évente 10%, azaz 9000 ko-

ronabél — — — — — — .. .. 900 kor.
A berendezés tobbi részénél 5%, azaz 23,000 koronadbdl 1250 «

A nyomda berendezése nemcsak vagyonunk, hanem
kés6bbi megélhetésiinknek, boldoguldsunknak is alapja,
tehat annak jokarban tartadsa, apolasa, a hasznavehe-
tetlennek gondos kiselejtezése és Ujakkal valé Kicseré-
lése figyelminknek folytonos targya legyen.

A jokarban tartds elérhetésére fontos, hogy utan-
szerzéseknél az alapberendezés elvéhez tovabbiakban is
hdek maradjunk.

Gépek beszerzésekor vegyik tovabbra is figyelembe
azt, a mit mar fennebbrdl tudunk: technikai haladott-
saggal javitott, de kiprébalt és elismert gépeket vegylunk.

Bet(ik beszerzésekor szintén a mar meglevékhoz
alkalmazkodjunk. A mediaevalis betiikhez ne keverjunk
egy-egy antiqua-fajt, viszont az antiquahoz ne mediae-
vélis-lajt. Megrendeléskor a betlk jelére (szignatura)
kalénosen figyeljunk; legyen a meglév6tél mindig a

4*



52

lehet8ségig eltér6. Megrendeléskor bocsassunk mindig
5—G darab cziceer6 m bet(it a bet(iobnt6dé rendelkezé-
sére a betiimagassadg pontossaga végett.

Nemcsak a berendezés szabatossaga, hanem a rend
s jol Kkiprobalt, kelléen begyakorolt személyzet is sok-
ban hozzajarul a berendezés allandé jékarban tartasa-
hoz. A személyzet szdmanak hidnyossaga vagy hianyos
képzettsége berendezési targyaink allandé jokarban tar-
tdsahoz sokban hozzajarul, s6t a mar tdbbszér emlitett
raczionalis Uzem is csak jol szervezett és megfeleléen
dijazott munkéasszemélyzettel érhetd el.

HOEOD
SZEMELYZET.

Az eddig elmondottak szerint berendezett kényv-

nyomdahoz a kovetkezd személyzetre van sziikség:
A géptei‘emben:

1 gépmesterre a gyorssajtékhoz;

1 nyoméra a taposégéphez;

3 berakdénbre a gyorssajtéhoz;

1 berakénbre a taposégéphez;

2 formahordora.

A szed6te7'emben:

1 faktorra, ki egyszersmind a korrektor és revizor
teend@éit is végzi;

i szed6re, ki allanddéan féltisztogat;

3 szedbre a kulonféle munkékhoz.

Ezenkivil:

1 kdnyvkotére a papirok géphez készitéséhez és a
kész munkdk csomagolasahoz (adjusztalds) és expedia-
lasédhoz.

Ha a munka szaporodik, a gépterem személyzetének
szaporitdsa aligha szikséges, de a szed6k szaporitan-
dok; ez azonban a kés6bbiek folyaman bemutatando
forgalmi kimutatasban nem szerepelhet, mert a munka
szaporodasaval az évi forgalom is nagyobbodik.
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A személyzet teenddir6l kés6bb lesz sz6, itt allapitsuk
meg hozzavetbleg e személyzet évi fizetésének maximalis
koltségelbiranyzatat, ajelenleg érvényben levé budapesti
arszabalyt vévén alapul:

Evi fizetése
1 gépmester 40 korona heti fizetéssel__ __ ... 2080 korona
1 nyomé 28 « « « vee ... 1456 «
1 berakénd 13 « « 6ti4 «
3 « a 11 « « « _ . 1716 «
1 m(ivezet6 200 «  havi « ... 2400 «
1 szed6 32 « heti « _ ... 1664 «
3 « a 28 « « « _ 4368 «
2 formahordé 12 « « « .. 1248«
1 konyvkots 20 « « « ... 1040 «

Osszesen — 16,656 korona
Ismételten megjegyzem, hogy a szamitds pontossaga-
nak megkozelithetése végett a felveend6 kiadasoknak
maximumat szamitjuk mindenltt. Szandékosan dragabb
munkaer6 van szamitadsba véve; az inasokkal val6 dol-
gozéast pedig teljesen kihagytuk a szamitasbol, nemcsak
annak hatranyos volta miatt, hanem f6leg a pénzbeli
kiaddsok maximuméanak megallapithatasa végett is. Ep
ezen okbdl van felvéve a budapesti munkadijszabalyzat
is, tekintet nélktl az olcsébb vidéki munkadijszabaly-
zatra, mert az alacsonyabb munkadijat ellensilyozza a
megnehezitett munkaszerzés.
Most mar ismerve a befektetendd t6éke nagysagat, s
a személyzet évi fizetését, kiszamithatjuk, mily értékd
legyen az a legkevesebb munka, amely boldoguldsun-
kat biztosithatna.

3GS0)(SO)ied)C

EVI FORGALOM.

A személyzeten kivil még egyéb kiadasok is vannak
az Uzlet vezetésénél. llyenek: lakbér; sajat haztartasunk;
mint féndknek sajat érdeklinkben tarsasdgokban kell
megfordulni, amibdl reprezentaczionalis koltségek szar-
maznak; a nyomashoz még mechanikai erd (tervezetlink-
ben villany), festék, kencze, olaj is kell; vagyonunkat
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tlizkar ellen kell biztositani; a technikai berendezés tar-
gyainak mar emlitett értékcsokkenésén kivil befektetett
tékénk polgari kamatait is szamitasba kell venni; télen
a helyiségek f(itése és vilagitasa is koltséggel jar; modern
Uzletvitelben elkerilhetetlen a rekldmozas.

E kiadasok egész évre korulbelll igy részletez6dnek:

A személyzet fizetése — — — _ — — — 16,656 korona
Remuneraczionk ... — — .. 4,800 «
50,000 kor. befektetési t6ke 6% os kamata__ ... 3,000 «
Ertékcsdokkenés gépnél stb. 5%  — 1250

« bet(iknél 10%.. .. ... - 900 «
Megfelel§ helyiség bérlete . — — — — . 2,000 «
Festék, kencze, olaj stb. =~ — — — — 400 «
Fltés, vilagitas ............ — —  — s — 1,000
Villanyos aram a gépekhez — — — 800 «
Tazkar elleni biztositas = — _  — — 400 «
Reklamokra......... e P . 2,000
El6re nem latottakra — — — — — .. 1,000
Papiros e forgalomnak megfelel6en ... .. 15,000 «

Osszesen__ 49,206 korona

Tehat 50.000 korona brutto-iorgalmat kell évente
elérni, azaz ez 0sszegnek megfelel6 mennyiségli munkat
kell évente szdllitani, hogy magunknak téarsadalmi &lla-
sunknak megfeleld megélhetést biztositsunk és befekte-
tett t6kénk utan megfelel6 hasznot huzzunk.

De nemcsak magunknak, hanem alkalmazottainknak
is tisztességes exisztencziat kell biztositanunk.

A fent részletezett kiadasok indokolasara szolgaljon:

Természetes dolog, hogy a két gyorssajtohoz egy
gépmesterre szikség van; miutan tapasztaltabb, tdbb
képzettségli munkas alkalmaztatasa itt nagyon helyén
val6, az arszabaly minimumanal jéval magasabb fizetés
veend§ szamitdsba. A kell6 folvaltds okaért harom
berakon6t szamitottunk; ennél toébb a mar tokéletes
kirakokészulékekkel folszerelt gyorssajtokhoz aligha
szlkséges.

A két taposdgéphez egy nyomo van felvéve, amennyi-
ben a beigazitott format a negyedik, e czélra alkalma-
zott berakéndé nyombhatja.

Remuneraczidonkat indokoltta teszi személyes, nagyon
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is fontos, annyi fizetéssel aligha potolhaté személyes
mikédésink.

A betlk, gépek és egyéb berendezési targyak érték-
csokkenésére folvett szazalékot indokolttd teszi azok
romlasa, gyakori javittatasa stb.

A lakbér czimén folvett 6sszeg magasnak tetszik, de
ne feledjuk, hogy alkalmas, eléggé tagas helyiség nagy
elénydket biztosit.

Festék, kencze, olaj, ha jomindségut szerzink be,
sokkal kevesebb kell, mint a silanyabb min&ségl olcsobb
fajokbol.

F(itésnél, ha csak lehetséges, alkalmazzuk a czél-
szerlbb és jobb kozponti fltést (Iégflitést). Vilagitasra
legjobb a villanyos izz6test vagy az Auer-féle gaz-izzé-
fény; vidéken, ahol ilyen nincs, igen j6 az acetylén-
vilagitas, noha amannal jéval dragéabb.

A folszerelésnek tlzkar ellen valé biztositdsa csak
javunkra és megnyugvasunkra szolgalhat.

Reklamkoltségekil csak a kész kiadasok: szedés,
nyomas, papir s postabélyeg stb. van folvéve.

El6re nem latottakra is kell bizonyos 0sszeget fol-
venniunk, mert nem tudhatjuk, hogy valamely el6re nem
latott esemény nem okoz-e kéltséget, pl. gépromlas az
Uzem szunetelését.

Papirost el6re megéllapitani nem lehet, altalaban a
forgalmi 6sszeg egy harmadéat papirosra vehetjuk.

MUNKAAR-KISZAMITAS.

Munkaarak kiszamitasakor tekintetbe veend6, hogy
a kényvnyomtatd gyaros és nagykeresked6 egy személy-
ben, miért is nemcsak gyari haszonra, hanem megfelel§
kereskedelmi haszon elérésére is kell torekednie.

Hogy vilagosabb példat lassunk, gondoljunk csak a
posztogyarosra; ha valaki ruhat akar rendelni, ehhez
valé posztéért nem fordul a gyarhoz, hanem a keres-
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ked6hoz, aki ezt szintigy nem a gyartél, hanem a gyari
termék eladasat kozvetitd nagykeresked6tdl kapja. igy
a gyar nem érintkezik sem a kiskereskeddvel, sem a
fogyasztéval, miéltal rizikoja, kdveteléseinek, hitelezései-
nek elvesztési eshet6sége kisebb, tehat csekélyebb haszon-
nal ad tal termékein; az e tekintetben tébb eshetdség-
nek kitett kereskedelem mar nagyobb haszon elérésére
torekszik.

A koényvnyomtatd mindenkor a fogyasztéval dolgo-
zik, rizikéja nemcsak sokkal nagyobb, hanem iparunk
természeténél fogva nalunk van a legtébb elrontott
munka. De mig minden ipardg elrontott munkajanak
legalabb némi hasznéat veszi, addig a nyomdasz annak
abszolit semmi hasznat se lathatja.

Tehat munkaar-kiszamitasnal gyari haszonként szami-
tandé minden nyers anyagra és minden oly munkara,
melyet hazon kivil készittetiink (pl. kényvkoté-munka).
5% és minden munkadijra 50%; kereskedelmi haszon
gyanant pedig a végdsszeghez 15—20% szazalék adandd.

Nyers anyag nalunk a papir. Az esetben, ha papirt
raktaron nem tartunk: haszonként 10°/0-ot, és 2% tobb-
letet (Zuschuss) szadmitunk; ha azonban raktarunkbol
adunk a munkadhoz papirt, még 3%-ot szamitunk hozza,
mert a raktarért is bért fizetink.

A szedés ardnak szamitasat a fennall6 munkadij-
arszabaly szerint eszk6zoélhetjik, de miutan ez csak sima
(kompressz) szedéseknél lehetséges, egyéb munkakra alla-
pitsuk meg magunknak pontosan: egy o6rai szedésmunka
mennyibe kertl. A megrendelendd munkanal aztan hozza-
vetblegesen szamitsuk ki, hogy korulbelil hany éra
alatt készilhet az el; természetesen inkdbb tébbet, mint
kevesebbet szamitsunk.

Ugyanez torténik a nyomas tekintetében is, minden
Orara 1000 nyomast szamitva és ezenfelil megfelel§
id6t az egyengetésre.

Szamitsuk most mar ki, hogy a szedés egy munka-
6raja mennyibe kerll a tervezetlink szerinti nyomdanal;
ehhez aranyitva aztan barki kénnyen 6sszeallithatja Ki-
szamitasat.
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A szedésre kovetkez6 kiadasok esnek:

Remuneraczionk fele _ __ __ — 2400 korona
1 mlvezetd évi fizetése _ . .. 2400 «
3 szedd « « ... 4368 «
1 « « € ... 1664 <
Ertékcsokkenés betiiknél . _ __ .. 900

« faanyagnal stb. 150 «
Lakbér fele — — _ ... 1000 «
T6kénk kamatjanak fele — _ __ ... 1500
Fltés, vilagitas fele — — . 500 «
Biztositas fele— — — — . 200 «
Reklamkiadasok fele — — _ _ ... 1000 «
El6re nem latottak fele 500 «

Osszesen ... 16,582 korona

Egy évben dolgozunk 300 munkanapot (52 vasar-
napot és 13 Unnepnapot leszamitva) és naponta 9 Orat;
ez 2700 o6ra személyenként; a mivezetd és egy allandd
feltisztogatd munkaja mint koéltség esik a tébbiek mun-
kdjara, tehat 3 szedd 2700 6raval 8100 munkadrat tesz,
vagyis 16,582: 8100 = 2*50 koronaba, azaz két korona
50 fillérbe kerdl a szedés egy munka-oraja

Helytelen okoskodas az, midén egyik-masik munkat,
hogy a szedés é&ra jutanyosabb legyen, olcs6bb szed6vel
vagy inassal szedetunk.

A gépre es6 koltségeket szintén egyenléen kell elosz-
tanunk és pedig a gyorssajtoknal:

Remuneraczionk negyedrésze 1.........c.... 1200 korona
Gépmester évi fizetése— — ... ... — .. ... 2080 «
2 berakéné « G e 11440 «
1 « « « T, 684 <
2 formahordé « — = eee . 1248 «
Gépek és dinamd értékcsokkenése (5%) 630 «
Faanyag stb. « (5%) 60 «
Lakbér negyedrésze — — - ... — 500 «
Futés-vilagitds negyedrésze .. A cee .. 250 «
Biztositas « - e 100 «
Reklam-kiadasok « .. .. 500 «
El6re nem latottak « o 250 «
Téke-kamat « ___ 7150
Festék, olaj stb. hdromnegyed része . . 300 «
Villanyos aramra ... — — ... - — . 409 «

Osszesen__10,096 korona

1 Azért negyedrész, mert a masik negyedrész a taposégépre
esik, és pedig mindenitt, a hol negyedrész van szamitva.
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A Kkét gyorssajtondl a munkaordk évi 0sszege
5400, tehat egy munkaora kerdl 10,096 : 5400 = 2.—
koronadba, azaz két korondba szamitanddé minden
munkadra.

A taposogépeknél:

Remuneraczionk negyedrésre _ ____ 1200 korona
Nyomé évi fizetése — e o o146 o«
Berakéné évi fizetése = 572 ¢
Gépek értékcsokkenése 140 -
Lakbér negyedrésze .. _ __ 500 «
Futés-vilagitas negyedrésze ... ... - 250 ¢
Biztositas « . e 100 «
Reklam-kiadasok  « [ — 500 «
El6re nem latottak « _— = — — 250 ¢
Téke-kamat « e — — __ 750 «
Festék, olaj stb. « TR 100 «
Osszesen — 5818 korona

A két taposégép munkadrainak 6sszege szintén 5400,
tehat egy-egy munkadra 5818 : 5400 = 1*07 koronaba,
azaz folkerekitve egy korona husz fillérbe kerdl. (Mindig
inkabb tobbet szamitsunk, mint kevesebbet.)

A tdmontéskor A&ltalanosan négyszogczcntiméteren-
ként egy fillért szoktak szamitani, a mibe aztdn minden
be van szamitva.

Papiros, szedés és nyomason Kkivil még a papirosok
el6készitése és adjusztalasa is pénzbe kerll, mar csak a
konyvkoté-tartas révén is. Az e tekintetben félmerdlé
koltségek a kovetkezGk:

Konyvkot6 évi fizetése ... . — — — — 1040 korona
Segédgépek értékcsokkenése ... — ... — — 85 «
Osszesen__ 1125 korona

2700 munkadrat szamitva és oOranként 12 csomag
elkészitését (egy-egy csomagban 250—500 ivet) fol-
véve, egy-egy csomagért 5 fillért szamithatunk, mindent
beleértve.

Mar most kisértsik meg néhany munkanak kiszami-
tdsat. Els6bben is probalkozzunk meg egy 16-oldalas
24 cziczerd széles 36-soros, cziczerobol szedett, ritkitott
munkaval; a példanyszam mondjuk 3000.
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300() iv 24 kilés papirl & 60 fill. a gyari iaktar-

bél, 1000 iv 1440 kor__ — 4320 korona
Erre 12% és pedig 10% haszon és 2% potlek (2u-
schuss) ... ... .. 518 «
Szedés : soronként 50 betu oldalankent 36 sor__ 16- «
Erre 50% haszon.. _ 8-
Nyomas : 16 oldal egyengetése 3 6ra, 3000 nyomas
3 6ra, 0sszesen 6 oOra ... _ 12- €
Erre 50% haszon... .. .. FR P 6 -
Flizés, hajtogatas (hazon kival)... ... .. .. 6 -
Erre 10% haszon__ ... . —e «
250-ként csomagolva 12 csomag & 5 fill. -=60 *
97 58 korona
Keresk. 20% haszon ... 19*50 «

A munka minimalis ara 117 08 korona

X-es nagysagu tablazat sCrd keresztrovattal, tehat
gépunkon csak kilén nyomhaté a tablazat és kilon a
keresztvonalzat, az arkiszamitas kévetkezd :

1000 iv X-es papir, 40 kilés, & kilo 60 fill.............. 24 — Kkorona
Erre 12% haszon és potlék ... —_ 268 «
Szedés : 2 téblazat 5 6ra, keresztvonalzat 2 dra

= WEora A | P il o 1750 «
Erre 50% ... C e e e - 875 «

Nyomas: tablazat egyengetese 2 ora, 2000 nyomas
2 Ora, keresztvonal beigazitasa 1 6ra, nyomas

2 o6ra = 7 6ra —_— _. —..14- «
Erre 50% ... _— = = - T o«
Adjusztaldas 4 csomag a 5 fill. — ... — -*20 «__

OSSZESEN  — oo - 7413 korona
20% ... - — ... — — 1483 «

A munka minimalis ara tehat 88 96 korona

Itt mar esetleg olyan versenytarssal szemben, kinek
nagyobb gépe van, 2000 nyomassal hatranyban vagyunk,
de végeredményben ez csak hat korona kilonbséget
tesz, ami nem nagy kuldnbség, ha pedig a példanyszam
nagyobb, és a berendezés megengedi, Ugy segithetiink
magunkon, hogy a keresztvonalzatot a harantvonalzatba
szedetjiuk, noha az el6bbi mdéd a kdnnyebb és jobb.

Nem ritka eset, hogy megrendelés el6tt tobbiéle pél-

1 Papirokrél késébben bévebben lesz szé.
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danyszamra kérnek koltségel6iranyzatot. Ez esetben igy
szamitanak :

Mondjuk egy keresked6 8-oldalas VIll-as 4°, kék
szinben nyomandé prospektusra kér ajanlatot 3000, 5000,
10,000 példanyra.

3000 50C0 10,000
Papir 20 kilés, & kilé 40 fill,

1000 iv 8 korona __ 24— 40 — 80 — korona
12% - - - - - - 5-28 880 1760 «
Szedés oldalanként 3 6ra, 24

Ora Osszesen __ _ 60— 60-— 60- «
50% ... ... — 30 — 30 — 30 — «
Egyengetés és mosas 4 Ora,

ezenkivil a nyomés__ 14— 18 — 28— «
50% - - - — - - 7— 9— 1U— <«
Csomagolas 250-ként —e60 r— 2'— o«

Osszesen 14088 166*80 23160 korona

20— ... .. el )N 3336 4632  «

A munka minimalis ara— 16905 20016 27792 korona

Munkaar-kiszamitasunknal mindvégig szamitason ki-
vil hagytam az uUgynokot és pedig egyrészt azért, mert
az ugynok altal szerzett munkandl annak jutaléka hozza-
szamitandd, masrészt iparunknal az ugynokdok amugy
is sok Kkart okozvan, azoknak alkalmazasa a lehet6ség
szerint kerdlendd.

Gépekre mindig 1000 nyomaést szdmitottam Orankeént,
holott a modern sajték ennél jéval tdbbet produkéalnak,
de mint fennebb emlitettem, a bevételek minimalis 0sz-
szegét keresem, hogy igy némileg megkozelité pontos-
sdgl szdmadataink legyenek.

Azon allitasom igazsaga, hogy ennél kisebb terje-
delmid nyomda boldogulasunkat nem biztosithatja, régton
kivilaglik, ha kisebb berendezés énem( koltségeit terve-
zetiink koltségeivel 6sszehasonlitjuk. Kivilaglik rogton
a munka Onkoltségeinek aranytalan emelkedése, ami
természetes is, hisz a nyomdai ipar természeténél fogva
nagyipar és minél nagyobb aranyokban (zetik, jovedel-
mez&sége annal nagyobb.

Nem lehet itt sz6 egyszerlen Kisvarosi, a helyi vi-
szonyoknak kulémben teljesen megfelel6 nyomdakrol,
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hanem csakis nagyvarosi, a versenytarsak nyomasanak
kitett nyomdakrol.

Természetesen minden Uzemnek els§ és f6 feltétele
a kell6 mennyiségli munka.

A kdnyvkot6i munkaarak konnyitésére bemutatok
itt a gyakorlati életb6l vett munkadijszabalyzatot; meg-
jegyzendd, hogy ezen munkaarak a megrendelének meg-
allapitott végérvényes arak.

Aoy Eb a5 22 E ziF B oEE

oWV Jdg 5 a2 BcE 2 By

nagységa E I~ 8 T 988 J§ ¢8¢
k Or on a

50 -.40 -.80 -80 —80 2— 2—

100 -.60 120 -.90 1.20 2.40 2*40

150 -.70 1.40 1.10 140 2.80 280

Irodai alak 200 -.80 160 120 160 3.— 3 —

250 —.90 180 130 1.80 320 3.20

300 1.— 2.— 150 2.— 3.60 3.60

400 1.20 2.40 1.80 240 4.40 4 —

50 -.70 120 1 - 1.20 2.60 2.30

100 -.80 160 120 140 280 3.—
150 -.90 180 140 180 3.20 3.40
V-0s alak 200 1— 2— 150 2- 3.40 3.80
250 110 220 160 220 380 4.—
300 120 240 180 240 420 4.40
400 140 280 220 280 440 5.-

50 —.90 1.60 1.2) 1.60 3.— 3.40

100 1 - 2.— 1.40 1.80 3.20 4. —

150 1 1.10 220 160 2.— 3.60 4.40

Vlll-as alak 200 120 240 180 240 4— 5—
250 130 2 80 2 - 2.80 4.40 5.60

300 1.40 320 2.20 3.20 5.— 6.-

400 1.60 3.60 250 3.60 6.— 7. -

50 1.10 2.— 1.40 1.80 ! 3.40 4 —

100 1.20 2*40 160 2 — 3.80 4.80

150 1.30 2.60 1.80 2.40 4 20 5.40

X-es alak 200 1.40 2.80 2 — 2.80 4.80 5.80
250 1.50 3.20 240 3.20 5.20 6.40

300 1.60 4 — 280 3.60 6 .- 6.80

400 1.80 4.40 3.20 4 .- 7.— 7.80

Az alakok nagysaga a Papirosokrol czimi fejezetben
talalhato; itt ezen papiralakok egyszer meghajtogatott
kdnyvalakjarél, az ugynevezett folié alakrol van szo.
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A MUNKA SZERZESE.

Az el6z6leg kiszdmitott évi forgalom a munkaszalli-
tas minimdlis 6sszegét teszi. Kedvez6 munkaviszonyok
mellett, tudniillik ha képesek vagyunk elegendd meg-
rendelést szerezni, a kimutatott évi forgalmi 6sszeg két-
szerese is kdnnyen elérheté.

A munka megszerzése nem éppen a legkénnyebb
feladat, szorgalommal, korultekintéssel, Ggybuzgoésaggal
ez is elérhetd.

A tualfeszitett verseny kovetkeztében a megrendel6k
igényei minden tekintetben a legmesszebb menék. A
megrendeld kényelme ma mar annyira terjedt, hogy
legritkabb esetben keresi fel a nyomdaszt, hanem leg-
tobbszor elvarja, hogy az keresse fel 6t. Ha ebbdl ko-
vetkeztetnénk, Ggy bizony munkaszerzés miatt hazalnunk
kellene. Ez még nincs egészen igy !

A nyomdasz elsé sorban is arra toérekedjék, hogy
nyomdaja ismertté legyen, aminek egyedili moédja: a
reklam. A modern kereskedelemben — mert a nyomdasz
Uzletnyitadsanak els6 perczétdl kezdve inkabb kereskedd,
mint iparos — a rekldm nagyon fontos és elismert do-
log, hogy annak leghatadsosabb segédeszkéze. A nyom-
dasznak pedig areklam sokkal olcs6bb, sokkal kénnyebb,
mint barki maéasnak. Hisz minden nyomtatvanyon a tor-
vény kotelez6 erejénél logva ott van czége, amelyet a
megrendeld tlrni kénytelen. Azonban sajnos, legtébb
esetben a nyomda nemcsak torvényszegést kovet el
hanem sajat érdeke ellen is vét, midén réviden csak
nevét és lakovarosat teszi a nyomtatvanyra. Ennek ko-
vetkezménye azutdn, hogy a laikus kdzonség a nyomdat
alig ismeri, holott érdekiink az, hogy necsak czéglnk,
hanem termel6képességiink is ismertté legyen. A torvény
vilagosan el6irja, hogy minden nyomtatvanyon a nyomda
czégén kivil annak kozelebbi lakéhelye is rajta legyen.
Aprébb nyomtatvanyoknal ez természetesen aligha le-
hetséges.

Mi sem természetesebb, minthogy csakis a pontos,
szép és j6 munkén levé impresszumnak van kell§ hatésa.
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A szép nyomtatvany foltlinik és a legjobb ajanld levél,
pedig még e tekintetben sok kivanni val6 akad a ma-
gyar nyomdaiparban.

Ez az a reklam, mely nekink semmibe sem kerdl,
mert még szétkildésérdl is a megrendel6 gondoskodik.

A masik, valamivel dragabb, de amannal még sokkal
hatasosabb reklam sajat nyomtatvanyaink. Kivéanatos,
hogy ezeknél minden felesleges fény(izést keruljlunk, de
mindazonaltal a nyomdai ipar lehet6 legtdkéletesebb
alkotdsai legyenek, hiszen ezek Uuzletinknek mintegy
tukrét teszik. Sajat nyomtatvanyainkon valamely alkal-
mas helyen meg kell emliteni, hogy ilyen nyomtatvany-
bol, hasonlo kiallitasban bizonyos példanyszamot meny-
nyiért készitenénk. Mondjuk példakép, szdmlankon alul
a sarokba ez volna tehet6:

= = e .
CZEGEM SAJAT NYOMDAJABOL.
500 drbilyen szamlat szallitok 16.— koronéaért

1000 « o« « « 25.— «
2000 « « c 40.—
5000 « o« « « 80.— «

s S T —

Vegyuk tekintetbe, hanyféle nyomtatvanyunk van:
levélpapir, levelezélap, szdmla, memorandum stb. stb.
Hanyfelé kuldjuk ezeket, hany kézbe jutnak el! Bizony,
j6 hirdetés.

Biztos tudomasom van rola, hogy a fenti reklam
alapjan egyik budapesti gyari czég nagyobb mennyiségl
levelez6lapot rendelt egyik kisebb vidéki nyomdaban.

Néhanapjan, kilénosen kezdetben, egy-egy izlésesen
kiallitott korlevél megfelel6 kezekbe juttatva, rendkivil
j6 hatédssal van, de azon legylnk, hogy udgy ez, mint
minden egyéb reklamunk targyilagos, ne fellengds, ha-
nem komoly hangl legyen és allitasaink az igazsagnak
megfeleljenek. 1™ehet6 révidek legylnk, mert a XX. sza-
zad emberének nincs ideje hosszu lére eresztett rekla-
mokat végigbettzni.

Minden csomagot lassunk el reklamlappal, melyen
els6 sorban emlitsik meg, hogy az itt szallitott munka
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utanrendlelésénél elegendd a nyomdaczég melletti meg-
rendelési szamra hivatkozni (err6l kés6bb még sz6lunk)
és minden minta bektldése folésleges. Ezenfelul ajanljuk
nyomdank kulonféle termelési agait rovidesen a meg-
rendel§ figyelmébe.

Ismeretségi korlnk terjesztésével és Ugyes kihaszna-
lasaval is nyerhetiink munkat; kielégit6 munka part-
fogOkat szerez, kik tovabb ajanlanak benninket.

Nagyobb kéz- és maganhivatalok munkaikat nyilvanos
verseny utjan adjak ki, kisérjuk azért az erre vonatkoz6
hirdetéseket is figyelemmel.

Ugynokok alkalmazasakor figyeljiink, hogy ezek a
megrendelével szemben tisztességesen jarjanak el, ne
igérjenek tobbet, mint a mennyit adhatunk, mert ha az
adott szot a megrendelével szemben nem tartjuk be ;
bizalmukat veszitik és tobb megrendelésre aligha szamit-
hatunk; de viszont uUgyelntnk kell arra is, hogy az
ugyndk a mi érdekeinket se csorbitsa.

Sok munka szerezhet6 és e munkakdr kénnyebben
attekinthet6, ha Gzletiinknek speczidlis munkakort, Ki-
I6nleges Uzleti agakat teremtink. Hazankban igy néme-
lyik nyomda a kdzigazgatasi, mésik a katonai, csenddr-
seégi, Ugyvédi nyomtatvanyok raktaron tartasaval foglal-
kozik; egyik-masik pedig (aranylag nagyon kevés) kdonyv-
kiad6 vallalattal van kapcsolatban. Még nagyon sok
ilyen speczialis Uzletdg van nyitva, mit kifejteni nem e
keretbe valo.

A kulfoldon sok olyan nyomda van, melyek ilyen
kulonleges Uzleti d4gakban olyan praxist értek el, hogy
méas nyomdak ez agban kapott megrendeléseiket atenge-
dik ezeknek vagy pedig onnét fedezik. Hogy példat
emlitsek, ilyen a FoOrster és Bories ezég nyomdaja
Zwickauban, Szaszorszagban, mely mindennem(i mer-
kantilmunka szines blanko-el6nyomasat keésziti ; ilyen a
Hyll és Klein ezég Barmenben, mely mindenféle vignetta
és etikett eldallitasaban vilaghirdi.

Kimondhatatlan elénye az ilyen speczialis Uzletagak-
nak, hogy idével a czikk piaczat alaposan megismervén,
idényszeriségét tudjuk, technikai berendezéstinket annak
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el6allitdsdhoz alakitjuk és ismerve fogyaszté kozonsé-
glnk igényeit, piaczunkat nap-nap utan bdvithetjik, az
e téren Kkiallitott szebb munkahoz kdzdnséget kénnyeb-
ben nevelhetiink magunknak, végul az id6k folyaman
nyert gyakorlati tapasztalatok értékesitésével, esetleg
el6re készitett magasabb példanyszdmok kdvetkeztében,
arak dolgaban mérsékeltebbek lehetiink.

A megrendelbvel vald érintkezésben legyink szigortan
targyilagosak, jol figyeljik meg, mit akar. Az arakkal ne
legylink ingadozék, mert ez bizalmatlansagot kelt.Tartsuk
be az adott szallitasi hataridét, s6t igyekezzink mindent
hamarosan elkésziteni; nemcsak nekink van ez anyagi
hasznunkra, hanem a megrendel6t is lekdtelezzik vele.

Lassuk el a megrendel6t okszer(i praktikus, tana-
csokkal. igy pl. megtortént, hogy a megrendel6 nalam
korlevelet rendelt vastag, sulyos papirra. Megmondtam,
hogy ha a korlevél e papirosra készll, annak postai
szétkuildése 5 fillérbe kertl, mig vékonyabb papiroson
csak 2 fillérbe. Az eredménye az lett, hogy kétszer any-
nyit rendelt, amennyiben a kevés nyomdai koltséget
nem vette figyelembe és az el6iranyzott postakdltséggel
éppen kétszer annyit kuldhetett széjjel. Ilyen tanacsokkal
nagy szolgalatot tehetiink a megrendel6nek, a nélkdl,
hogy magunknak valamit is artanank.

Legyunk figyelemmel a megrendeld nyomtatvany-
szukségleteire. A Kkinek toébb kell (kereskeddnek, gyaros-
nak) elégedjink meg a kisebb haszonnal, de olyan, kinek
ritkabban kell nyomtatvany, jobban is megfizetheti azt.
Van sok olyan fénylzési nyomtatvany, mely az illet§
megrendel6nek csak ritkan sziikséges ; ilyen a lakodalmi
meghivé, eljegyzési értesités, gyaszjelentés stb., ezeknél
a legmagasabb haszonra szamithatunk.

Megrendelésnél mindent allapitsunk meg kértilménye-
sen, mert a legcsekélyebb mulasztas az 6riasi kellemet-
lenségek egész sorozatadt vonja maga utan.

Minden nagyobb munkabd6l okvetlen, de minden
kisebbdl is az esetben, ha legcsekélyebb kétségiink van,
adjunk a megrendelének korrekturat; a felelsségnek
nagy részét ezéltal elharithatjuk magunkrol.
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A megrendel8inktdl kapott legcsekélyebb munkat is
készséggel fogadjuk. Ha megrendelést visszautasitunk,
nemcsak az kovetkezik, hogy a megrendeld masik Utzlet-
tarsunkkal kezd 0Osszekottetést, de a visszautasitas el is
kedvetleniti iranyunkban. Miért is minden munkat el
kell fogadni, még olyat is, mely nem tartozik éppen a
mi szakunkba, hanem inkdbb valamely rokon iparag
korébe. Ezek utjan esetleg csinos mellékjovedelemre is
tehetink szert.

Az éarak tekintetében ne vegylk tekintetee az olyan
versenytarsakét, akik minden meggondolas nélkul, csu-
pan a munkénak minden kortilmények kozt valo elnyer-
hetése végett, annak arat vakon lenyomjak. Ezek min-
den szamitas nélkil dolgoznak és oktalansagoknak el6bb-
utébb karat valljak.

A verseny helyes kihasznéladsa csak javunkra lehet,
meggondolatlan arengedmények azonban mindenesetre
csak karunkra vannak.

MUNKA-BEOSZTAS.

Tobbszor emlitettiik, hogy kell6 eredmény csak ész-
szer( Uzemnél érhet6 el, aminek pedig alapja a gondos,
tervszer munkabeosztds, azaz mindennek és minden-
kinek meglegyen az elére megallapitott munkakore.
Vonatkozik ez mindenkire, a f6noktél kezdve a legcse-
kélyebb fontossagl teendékkel megbizottig. Az egész
egy Osszefliggbé gépezetet képezzen, melyben nemcsak
mindenki sajat Ugykorét végzi, hanem egymast kiegé-
sziti, tAmogatja is. De vonatkozik ez a technikai beren-
dezés tervszerd, teljes és helyes kihasznéalasara is.

A tervezetinkben szerepl6 nyomdanal e munkakor
korulbeltul a kovetkez6kép oszlik meg :

A féndk az uzlet feje lévén, mint ilyen a nyomdai
folszerelés minden targyat, személyzetének hasznalhaté-
sagat, megbizhatésagat ismernie kell. Tudnia kell, ming
papirokat tartalmaz raktara, minden hianyzonak meg-
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szerzésérdl idejekordan gondoskodnia kell. Hataskore
f6leg a munkak folvallalasara terjed ki, igy személyesen
érintkezvén a megrendel6vel, annak minden utasitasat
figyelembe veszi és az illet6 szakmunkéssal kozli.

Intézi az Uzleti levelezést és vezeti az Uzleti kbnyve-
ket. Napkozben tobbszér megtekinti a munkamenetet.

A miuvezet6 helyettesiti a f6nokot, atveszi a munkakat
és a hozza beosztott személyzet képességeit kiismervén,
a munkat a képességeknek megfeleléen kiosztja. Gon-
doskodik a munkaer6k és gépek helyes kihasznalasardl,
ellen6rzi a munkak kifogastalan menetét, a gépmester-
rel egyetemben megallapitia a nyomandé munkéak sor-
rendjét. Végzi a korrektor és revizor teenddit, esetleg
a jobb munkéakhoz sziikséges vazlatokat elkésziti.

A szed6k egyike alland6an oszt (foltisztogat). Elhiba-
zott dolog e munkdra — mint sok helyt szokas — a
legsildnyabb képzettségli munkéast alkalmazni, hanem
inkabb gyes, megbizhaté szed6 bizandd e teenddbkkel
meg. Ezzel kezeltessik a betld- és eszkoz-raktart is.
Ha inasunk van, itt kezdje meg a tanuldsat, mert a
fiokos betlik és stégek berakasanal itt veszszik legel6bb
hasznét.

Egyik jobban dijazott szed6 teenddje a mlivezet6
helyettesitése, a jobb és gondosabb Kiviteld munkak
elkészitése. A tdbbi szed6 a vegyes munkakhoz hasz-
nalando.

A munkamenet ilyen Kkicsi Gzemnél nagyon valtozo.
Vegeshetik, hogy barmi okbdl egyik-masik, vagy esetleg
egyik szed6 sem lathaté el munkaval, mely esetben
azokkal szintén osztassunk. Elhibazott dolog lenne ilyen
esetben elbocsatani valamelyikiket, mert ez lévén torzs-
személyzetiink, minden koéridlmények kozott igyekezziink
megtartani. A munka szaporodasaval ne kilénéraztas-
sunk, hanem inkabb szaporitsuk a szed6k szaméat; nem-
csak anyagi megtakaritast ériink el ezzel, hanem a munka
mindségére is lényeges hatadssal van az.

A munkas fizikai erejét teljesen kimeriti a munkaidé
és az ezen tdl végzett munka sem minéség, sem mennyi-
ség dolgdban meg nem felelhet.
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A szed6k munkaerejének tgyes kihasznalasa a mu-
vezetd dolga. A megszokott munkdban a szed6 rend-
kivali (Ogyességet képes Kkifejteni, mig a szokatlanban
minden er6feszités mellett is csak keveset produkal. Azért
megismervén szed@személyzetiink hasznalhatésagat, a
munkat a szerint adjuk kézbe. Teszem fel, ne adjunk
a j6 kompressz-szed6nek tablazatot, a tablazat-szedének
pedig mestermunkat. Ezen méd szerint okveden t6ébb
munkat produkalunk, anélkdl, hogy a sok helyt divatos
Uzését, kergetését a munkasnak kultivalnank.

A mivezetdnek kell gondoskodnia arrél, hogy mindig
elegend6 nyomasra kész szedés legyen, nehogy a gép-
nek erre varnia kelljen és ezdaltal id§ veszszen karba.

A gépmesternek az a dolga, hogy a gépek folytonos
jarasarol és teljes kihasznaldsarél gondoskodjon, mivégre
a mulvezetbvel egyetemben minden este megallapitja a
sorrendet a kovetkez6 egész napra; ekkor els§ sorban
a munka slUrg@ssége, azutan a beosztds czélszerlsége
veendd figyelembe. Példaul kedden este van nyomandd
formank egy hetilap 2 formaja, mely csutdrtokon jelenne
meg, egy falragasz, egy prospektus kék szinben és egy
kisebb arjegyzék szintén kék szinben. Tehat a szerdai
beosztas ez lenne :

1 A lap két formaja egyméasutan (mert ez id6hoz
kotott, tehat legstirg6sebb).

2. A falragasz (mert ezutan mindenesetre meg Kkell
mosni a gépet).

3. A prospektus kék szinben.

4. Az arjegyzék kék szinben (mert igy egy gépmosas
megtakarithato).

A beosztast azonban minden eshetdségre itt el6re
megallapitani nem lehet, mert szdmtalan kortlmény jatsz-
hatik kozbe.

Hogy a gépmester mindkét gépet kell6en ellathassa,
a nyomandé formékat ugy kell elosztania, hogy a két
gép ne egyidében alljon, azaz ne egyszerre kelljen mind-
két gépen beigazitania.

Legczélszer(ibb a sorrendhez a kdvetkez6 oldalon be-
mutatott nyomtatvanymintat hasznalni:
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1903. majus ho 2-an.

. gyorssajtoé

';ﬂgﬁqr' Megrendel6 neve Targy Pig?,ﬂ‘y'
1051 Halasz Géza.......... . Hirad6 I. _ — 500
1051 « « « 1. 500
2242 Istvanify 1. — Falragasz  ......... . 1000
1964  Andé Gyorgy... Prospektus (kék)__ 1000
1942  Selyemgyar — — Arjegyzék (kék) 3000

Il. gyorssaj to

Megr. ' e
sz%gnrl Megrendel6 neve Targy Pes'fé?ﬁy
161  Sajat raktar — —  Halaleset-felvétel 15000

A mi esetleg ezekbdl ezen a napon nem készilne
el, a masik nap munkabeosztasa azzal kezdddnék.

E munkabeosztdshoz mindenesetre ragaszkodnunk
kell, de nem ritka eset az, hogy napkdzben érkezik olyan
stirg6s munka, mely soron Kivil elkészitendd és igy a
munkabeosztds valamelyik forméja utan roégton beeme-
lend6 és nyomandoé.

A berakén6k azon idé alatt, mig a gép all, a kész
munkdk hajtogatasat, esetleg lyuggatasat (perforalas) vagy
szamozasat (paginalds) végezhetik. Ezek kotelessége a
gép egyes részeinek tisztantartasa is.

A formahorddk a gép- és formatisztitason Kkivil a
nyomandd formdak zardsara is kdnnyen megtanithatok.
Azonkivil a kész munkdknak a megrendel6hdz valo
szallitasaval is megbizhatok.

A taposogépek mindkettején a nyomo igazit be és
egyiken nyomtat is; a masikon — és a beigazitds alatt
emezen is — a negyedik berakéné nyomtat. Itt is hasz-
nalhatd a gyorssajtoknal bemutatott nyomtatvany a munka
beosztasdhoz és itt is irdnyado, hogy a nyomando6 for-



70

maéak példanyszama lehet6leg Ugy valtozzék, hogy mindkét
gép egyid6ben ne alljon. Ha nyomodinasunk van; a
negyedik berakong foloslegessé valik.

Minden gépnél rendkiviul fontos az, hogy azok nyo-
masfolllete teljesen kihasznéltassék. Ha formaink kiseb-
bek, Ggy foglaljunk 6ssze tébb hasonlé példanyszamut.

Gondoskodnunk kell arrél is, hogy a gépben lev6
forman kivial mindig legyen forma (elére zarva) a zaro-
lemezen.

A kbényvkotd dolga a papirosoknak a nyomashoz valé
el6készitése. Akkor, mikor a forma =zarélemezre Kkerdl,
a nyomtatasra szant papiros is el6készitend6, nehogy a
gépnek, illetéleg a gépmesternek erre varnia kelljen.

A papirosok vagasakor eles6 nagyobb hulladékok
gondosan meg6rzenddék, mert ezeknek esetleg j6 hasznat
vehetjik. Sokszor az apr6bb nyomtatvanyok papirosa
kitelik az ilyen hulladékbdl, a mi — kuléndsen ha dréa-
gabb papirosrol van sz6 — szdmbavehet6 megtakaritas.

Altaldban a hulladékpapirosok minden része kénnyen
értékesithet6 a lemezgyartasnal.

Ugyancsak a konyvkété dolga a munkdk csomago-
lasa. Ez sem olyan csekély dolog, mint a mindnek
latszik; a hanyag csomagolds nemcsak a munkanak van
artalmara, hanem éppen nem ajanlatos kilsé. Gondos és
csinos csomagolas igen jo hatasa.

UZLLT1 KONYVVITEL ES LEVELEZES.

A torvény elrendeli, hogy minden bejegyzett keres-
kedd és iparos tartozik hiteles Uzleti kényveket vezetni,
melyekbdl vagyoni &llapota mindenkor kivehetd legyen.

A nyomdai ipar, a torvény kotelez6 erejénél fogva,
minden esetben bejegyzend6. Bejegyzésnek neveztetik,
midén a kereskedd vagy iparos czége és alairasa (jegy-
zése) a kereskedelmi kiralyi torvényszék altal e czélbol
vezetett lajstromba hitelesen bejegyeztetik.

A bejegyzés nagyon is hasznunkra van, mert a be
nem jegyzett czéggel szemben tébb jogot biztosit javunkra:



71

igy az esetleg el6forduld perekben a sommas eljaras
jogat; koényveink vagy az azokbol készitett kivonatok
pedig polgéari peres tgyekben bizonyité erével birnak.

A torvény nem irja el6 sem a kdnyvelés maodjét,
sem annak nyelvét. Ez utébbira nézve csak azt kéti ki,
hogy a koényvek valamely él6 nyelven vezetend6k, a
kdnyvelési maédot illetéleg pedig csak azt kivanja, hogy
az az Uzlet vagyoni allapotanak mindenkor hi képét
adja. A vagyon éallasar6l minden esztend6ben mérleg
és leltar készitendd.

A koényvelésnek szadmtalan modja van, melyek két
fé6 csoportra oszthatok: kettds és egyszerit kdnyvvitel.

Nagyobb és kisebb terjedelm( Gzemnél egyarant leg-
jobb és legczélszeriibb a kett6s konywvvitel, ennek elsa-
jatitasa azonban hosszabb id6t és nagyobb gyakorlatot
igényel, miért is Uzemunknél hasznéljuk inkabb az egy-
szerl konywvitelt, melynek egyik modjat aldbbiakban
fogjuk megismerni.

Fontosnak talaltam a koényvvitelnek azért is kulén
fejezetet szentelni, mert még az esetben is, ha e munkat
nem magunk végezzik, joj azt valamennyire ismerni.

Az Uzleti konyv akkor hiteles, ha lapszdmozva, zsi-
norral atfizve, e zsindr hatosagilag lepecsételve, bélye-
gezve és e bélyeg az illetékes pénzigyi hatésag altal
folulbélyegezve van.

A nyomdaban a konyvvezetés els6 konyve a Leltar-
kdnyv, melybe «A nyomda berendezése» czimi fejezetben
folvett és a tovabbiak folyaman szerzett minden beren-
dezési targy szakok szerint, folyoszamozva folveendé,
tehét:

1 Gépterem:
1 63/95 cm. gyorssajté 7000
2 47/66 « c e 5000
3 32/46 « taposogép _ _  _  — 1400
4 32/46  « € 1400
5 stb. stb.
6

Atvitel —
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Az Uzem megkezdésével azutdn a Munkafelvételi
konyv-re van szlkséglink. E konyv vonalozédsa koril-
belil a kdvetkez6:

Erkezett:- ... — Megrendelési szam :---------
Megrendel6 neve :
Lakéhelye:

Papirminéség és alak:-----------=-mm-mmmo- - - - - -

Példanyszam :------------------- Széllitando :

Megjegyzések :

El6z6leg Utélag

K | f K f

Papir —
0o
Szedés
50% — @ — @ — — — — —
Nyomas ...
50% - - . N
Flizés, hajtogatds... —
%

Szamozas

Lyuggatéas
%

Osszesen
0
10

Végdsszeg —
Kényvelési adatok:

E kdnyvbe czélszerii nemcsak el6zetes kalkulaczionkat
bejegyezni, hanem a munka elkésziltével czélszerl utan-
szamitani, hogy szamitasunk egyik vagy masik részében
nem csalddtunk-e.

Az emlitett konyv foly6 szdmai képezik a megrendelési
szamot, s minden oldalra egy megrendelés adatai iranddk.

Minden ilyen megrendelésnek és lapnak megfeleléen
taska is készitendd, mely a kézirat félvételére valé; kival
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a taskdra az utasitdsok rairanddk, mivégre a taska Kko-
vetkezd nyomassal latando el:

Erkezett:-------------- Megrendel§-sz4m ;--------------

Megrendel8 neve:-----------mm-smmm - oo o
Lakohelye : —.......oeii v —

Papiralak és mindség :

Példany:------------------- Széllitand§:------------------

Megjegyzések :

Konyvelési adatok: .

A kész munkanak a megrendel6hoz val6 elszallitasa
és ottan val6 ataddsa utan a hosszUkas alaku (strazza)
Szallitasi naplo-t hasznéaljuk; e konyv vonalozésa korul-
belil a koévetkezd:

1903 majus hé.

Meérleggyar helyben

2 342 3000 memorandum 8° & 8.— 24 —
343 2000 levélpapir 4° 410— 20
344 1000 szamla — — — — — 25
345 5000 levélboriték--. a 5.— 25 94

Hertelendy Janos, Vinga

4 411 500 darab sommas kereset — 16 —
412 500 « végreh. kérvény — 6 — 32 —

Kiad6 r.-t., helyben
5 5000 ropirat__ a 12— 60 — 60

Atvitel: 182
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Az elsd rovat a hénap napjanak kelti szaméat, a ma-
sodik rovat a megrendelési szdmot, a harmadik rovat
a megrendel6 nevét, lakéhelyét és a szdllitds targyat
foglalja magéaban ; a kdvetkez6 — itt Uresen hagyott —
rovatba a f6kényvbe tortént atvezetés utan a fékonyvi
lapszam Irand6, az ezutan kovetkez6 rovatba a nyom-
tatvany ara; az utolsd rovat, a bejegyzés utolsé sorahoz
irva, az arak Osszegét tartalmazza.

Miutan elkonyvelt tételeink minden pontja igazo-
land6, a munké&k helyben val6é széllitdsara hasznaljunk
szallitélevelet; ennek mintdja eléggé ismeretes. Postai
csomagokrél foladévevénylink van, a mely eléggé
megbizhaté igazolvany. Ezen koényv mindennap hasz-
naltadig amennyiben minden kildés azonnal elkdny-
velendé.

Masik mindennap hasznéalatos kényv a Pénztari naplg,
melyben minden kiadasunk és bevételink pontosan
elkényvelendd. Ennek vonalzasa rendesen a kovetkezé:

BEVETEL 1903 majus ho. KIADAS
2 1 Leszamitolébank fize- 2 1 Aruszamlara, torzs-
tett szamlajara 1000 — személyzet fizetése 300 —
5 2 Herting Jozsef fize- 2 2 Berendezésiszamlara
tett szamlajara 40 - szekrényallvanyért.. 200 —
5 3 llley Tivadar fizetett 2 3 Kaoltségszamlara, uta-
szamlajara ... 2 ZASErt ... e 20 —
\ 3 4 Haztartasi szamlara 50 i—
\ 4 g5 Aruszamlara, papi-
\ FOKEIt oo 240 i—
\ 4 Aruszamlara, levél-
\ boritékért és Kar-
\ tonért ... 45 —
\ 5 7 Aruszamlara, szines
\ 4 festékekért..... ... | 20 —
1ne2 _ 875 I —

Az els6 rovatban lev6é szdm a honap kelti szamat,
a masodik rovatban levd szam a bevétel vagy kiadas
folyé szamat tartalmazza. Ha a pénztari naplé barmelyik
oldala megtelt, mindkét oldal lezarand6 és atvitel ké-
szitend®.

A bevétel és kiadas minden tétele ugyanazon foly6
szam alatt igazolandd, miért is e czélb6l a kovetkez6
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kis nyomtatvany hasznaland6, melyen Ggy a kiadas
mint bevétel részletesen igazolando:

Bevétel o/ ®,,,.SZam.

Leszamitolo-bankfizetettfolyo hd J-an kelt

szamlajara

Budapest, 1903 méj. 2.

Konyvelte : Folvette :
Angyal Angyal

Pénztari kéonyv-—f--—

Kiadas 0.
Aruszdmlara boritékért és cartonért Papir-

ipar 42. lapszamu szamlaja szerint

......... C .K--f
Budatest, /203 mdj. 4.
Konyvelte: Folvette :
Angyal Téth

Pénztari konyv- 7—

A Szdllitadsi naplé és a Pénztari naplé minden ho
végén lezératik s az egyes tételek a f6kdnyvbe atvezet-
tettnek, amiért is mindezeknek a f6kdnyvben lapot,
azaz szamlat nyitunk. llyen szamlak: T6ke-szamlay melybe
befektetési t6kénk Osszege és e t6kéb6l kiadott Ossze-
gek irandok. Berendezési szamla, melybe a berendezé-
siinkre forditott 6sszegek konyvekéinek. Ellentételei az
értékcsokkenés czimén leirt 6sszegek. Aru-szamla, melybe
mindazon kiadasokat konyveljuk, melyeket ugyané czi-
men a megrendel6tél visszakapunk, mint pl. papiros,
aruszdmla, nalunk a munkabér is, melyet azonban tdbb
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helyt kilén szamlan kezelnek. Ennek ellentétele a szal-
litdsi napléban hé végén lezart forgalmi 6sszeg. Koltség-
szamla, melyre mindazon kiadasok kertilnek, melyek
semmi czimen sem téridlnek meg, ilyen pl. a szokasos
pénztari engedmény. Haztartasi szamla, melyre sajat
haztartasunkra kiadott pénzek kényvehetnek. Maganosok
szamldja, melynél minden megrendelének szamlat nyi-
tunk és az arukdnyvbdl atvezetett széllitdsokat az illets-
nek terhére Irjuk, mig a pénztari naplébol athozott
fizetéseket annak javara irjuk. Az igy szemben allé
tételeknek fedezniok kell egymast. Vegyesek szamldja,
amibe minden olyan kisebb maganszadmla keril, mely-
nek nem érdemes Kkulon lapot nyitni.

A f6konyv vonalozasa a kovetkez§ :

A «Tartozik» oldal 4-ik rovatanak *szamai az aru-
szallitasi naplénak azt az oldalat jelentik, melyrél a
tétel athozatott, a «Kovetel» oldal ugyané rovata pedig
a pénztari naplé megfelelé oldalat.

A f6kdnyvhoz névmutaté is sziikséges, azaz olyan
konyv, melynek szélébe abécze van vagva. Minden betd-
hoz az azzal a betlivel kezd6d6 nevek iratnak, a név
utan pedig a lapszam, melyen az illetének szamlaja van.

Osszes konyveinknél térvény altal elGirt szabaly, hogy
azokban javitasnak, vakarasnak el6fordulni nem szabad ;
lapokat kiszakitani, Ures lapokat vagy Ures vonalsorokat
kihagyni tilos.

A levelezésnél is vannak torvényadta szabalyok. igy
minden az Uzletb6l elkildott irdsbeli kdzlemény maso-
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landé a selyempapirosh6l késziilt és foly6szamozott la-
pokkal bir6 masolékényvbe. E masolatok és a beérkez6
levelek 10 éven at meg6rzendok.

Az Uzleti levélnek f6 szabalyai: a rovidség, targyila-
gossag, a kozlend6 targy értelmes ismertetése.

Ez volna tehat az annyira fontos Uzleti kdnyvvezetés
és levelezés.

az abrak készittetése.

A koényvnyomtaté igen sokszor rendel abrakat, tébb
esetben a megrendel6 helyett is. Tapasztalat hijan leg-
tobb esetben nem tudja, mind mod szerint készittesse
el az abrat, szaknyelven klisét.

A Kklisiroztatas legrégibb médja a fametszés. A nyo-
masnal is ez a legszebb és legkdnnyebb a nyomtatasa.
Miutan tisztan kézi munka, el6allitAsa nagyon draga.
Dragasagat emeli az is, hogy az ellenall6 képesség
fokozéasara rendesen a fametszetnek galvanoplasztikus
masolatarol eszkdzilk a nyomtatast. Fametszetl 4brazo-
las leginkdbb ott helyén val6, ahol minden izében
mUivészi reprodukcziorél van sz6; vagy még inkabb ott,
hol az egyes abrazoland6 targyak nem fényképezhet6k
azért, mert olyan Kkuldnleges helyzetben kell azokat
bemutatni, ahogy azt fényképészeti uton nem lehet. igy
pl. a gépek, melyek m(ivészi kezekb6l szarmazéd rajzon
sokkal czélszertibben abrazolhatok és e rajzok fametszés
utjan kénnyebben és jobban reprodukalhatok.

A Kklisirozds legelterjedtebb modja a fényképezés,
helyesebben a fotomechanikai eljaras, melynek ismét két
altalanosan elterjedt modja van: a fototypia és az auto-
typia. Mindkét eljarast aldbbiakban b&vebben van alka-
lom megismerni; ezen czikk a Grapnhica czim{ szak-
lapban «A Klisiroztatas helyes eljarasai» czim alatt jelent
meg sitbinger M. Kivalé szakird tolldbdl, aki szives volt
a kodzhasznu czikket e kdnyv szamara atengedni :
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A KLISIROZTATAS HELYES FELTETELEL.
Ita: SILBINUER M chemigrafis.

Az utdbbi id6kben a sokszorositas terén felmerilt
nagyobbmérvi haladasok folytan, ezekkel karéltve, par-
huzamosan a nyomdaszok szakismerete, valamint a sok-
szorositas eme haladasanak megismerése igen kivanatos,
s6t mondhatndm feltétlentl szikséges.

Igen gyakori az az eset, hogy a nyomdéasznak nyom-
tatvanyai el6allitasdhoz klisékre van sziiksége ; nem is-
mervén azonban a rendelkezésére bocsatott klisirozand6
eredetiek ama mivoltat, melyek szerint azok sokszoro-
sithatok, legtdbb esetben a nyomdasz kdltségvetése elké-
szitésében nagyokat téved. Hogy az allitAsomat gyakorlati
példaval megvilagitsam, bator vagyok egy majdnem
mindennapos esetre utalni:

A nyomdéasz az altala elkészitend6 nyomtatvanyhoz
rendel6it6l kézirattal egyetemben abrakat is kap. Nem
tudvan azt, hogy ezen dabrak természetiiknél fogva csak
is autotypice sokszorosithatok, koltségvetésében ezek
szamara a fototypiai art veszi fel. A nyomdasz koltség-
vetését a rendelbje elfogadta. A klisék megrendelésénél
ugyancsak megszeppen a nyomdasz, midén megtudja,
hogy a chemigrafus a klisék elkészitéséért két-, s6t ha-
romszoros art kdvetel, mind amennyit a nyomdasz felvett
koltségvetésében. Most méar vagy kénytelen a nyomdész
a nyomtatvanyt haszon nélkil, esetleg veszteséggel, szal-
litani vagy pedig, ha ezt nem akarja, kénytelen rendel8je
el6tt bevallani, hogy a chemigrafidhoz nem ért.

A nyomdasznak a rendel6jétdl atvett sokszorositand6
eredetijéit nem mindig reprodukalhatok direkte, leg-
nagyobbrészt azok atrajzolandok, atfestenddk, retousiro-
zandodkstb., amely valtoztatdsok mindig koltséggel jarnak
és éppen ezekre az esetekre vonatkozik fenti példam.

Minden tovabbi valtoztatds nélkil reprodukalhatok
a kovetkez6 eredetiek:

a) fekete tussal akéar tollal, akar ecsettel készitett
rajzok.

b) czeruza vagy kréta rajzok.
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c) kifogéastalan fametszet(i, aczél-, vagy rézmetszet(i
nyomatok.

d) mindennem( fénynyomat.

e) mindenféle tiszta és éles fényképrél.

A rajzokra és mindenféle nyomatra nézve fékellék,
hogy sima fehér alapon legyenek elGallitva. Kivételt
csak a czeruza- és krétarajzok képeznek, melyeknél
elényds szemcsés, de szintén fehér papirt hasznalni.

Mint chemigrafus csupan a czinkografiai sokszorositast
kivdnom ismertetni, mint amely eljaras altalaban a leg-
elterjedtebb, a nyomdasz mikddési terével szorosan 0ssze-
figg. igy hat a tdbbi sokszorositasi médoktdl ismerte-
tését elhagyom.

Miképen késziul a klisé ?

El6re bocsadtom, hogy valamely &bra nyomtathatova
tételéhez, arrél relief-szer( lemezt kell el6éllitani. A leg-
egyszerlibb sokszorositasi eljaras a chemigrafia.

E szerint autografikus tussal, ugyancsak autografikus
papirra vetett tollrajzot &t viszink fémlemezre (zink,
réz). Ezen atvitel utdn a rajz halvanysarga szinben lat-
hat6 a lemezen, festékkel telitve, tovabba asphalt- és
gyantaporral behintve és hevitve, a fémlemezen Iév§
rajz vonalai, illetve pontjai, ilyetén val6 zoméanezszeru
feltlete ellentall a savnak. A fémlemezt ezen allapotaban
salétromsavban, illetve vaschlorid-oldatban firdsztve, a
sav az exponalt fém részeket feloldja, mialtal a rajzot
reliefszeriien tunteti fel.

Maésodik neme a czinkografidnak a kinai tusrajzok
és mindennem{ vonalas dolgok utan készitendd klisé,
(fototypia).

Egy ilyen eredeti utan készitend6 klisé el6allitasanal
kovetkezékép jarunk el:

A sokszorositand6 eredetirél fénykép felvételt készi-
tink Gveglemezre, ezen Uveglemezen (negativ) az ere-
detinek minden vonala és pontja atlatszo, egyéb alapja
a4t nem latszé.

Hogy ha most mar fényérzékeny réteggel bevont
fémlemezt, ezen negativ alatt a fénynek teszink ki, a
fény a fényérzékenyitett lemez azon helyeit taldlja és
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koti le, amelyek a negativon atlatszok, minél fogva
tulajdonképen az egész rajz lemasoltatik a fémlemezen.
A nyert masolatot bevonjuk festékkel és a festék a
fényt6l érintett helyekre tapad, mig a fényt6l nem érintett
helyeken, a lemezt vizben fejlesztve, a festék eltavozik.

igy nyerink egy az els6 esethez hasonlo atvitelt,
mely kész a maratasra ; a maratds mdédja ugyanaz, mint
a chemigrafiaé.

Az eddigiekbdl tapasztaltuk, hogy a dombord( lemez
(klisé) el6allitasahoz vonalakbdl és pontokbdl allo ere-
detire van szikséglink, mit fényképnél és ecsetrajzoknal
nem talalunk.

Ez utdbbiaknal a chemigrafus ezeknek zart arnya-
latait (tbnus) pontozatra bontja, ami a fényképfelvételnél
torténik olyképen, hogy a fényképész a fényérzékenyi-

tett Gveglemez elé az
exponalas ideje alatt
egy keresztezett vonal-
zattal ellatott Gveg-
lemezt tesz. (33. abra).
Az ilyen utén nyert
negativ tovabbi keze-
lése egyezik a foto-
typiai eljarasnal nyert

negativval.
33. 4bra. A fototypiai eljaras-
nal a fémlemezre nyert
atvitel, minden beavatkozds nélkiul az eredeti rajznak
részletében tokéletesen megfelel, holott a hal6zattal valo
eljarasanal, (autotypia) az eredetin lathatdé részletek —
a tonusoknak pontokra val6 felbontéasa altal — legaldbb
30%-ka veszend6be megy, ezeket maratds kézben mu-
vészi beavatkozassal potolnunk kell. Ezen korilmény,
valamint az ardnylag igen draga Uvegvonalzat, kocz-
kézat hasznalata, az autotypicus Kklisét tetemesen dragitja.

Most attérek annak fejtegetésére, hogy a helyes klisi-
roztatasra nézve mit kell szem el6tt tartani :

1. Miféle eredeti &ll rendelkezéstinkre.

2. Mily mddon lehet azokat Klisirozni.
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3. Alkalmasak-e, atrajzolandoé-e, kivan-e retust vagy-
atfestendd stb.

4. Mi czélra sziikséges a klisé: hirdetésre, arjegy-
zékbe, folyéiratba, diszmunkaba; mert mindegyikhez
lehet6leg masféle eredetit kell hasznalni. Azonkivll pedig
mily papirosra lesz nyomtatva s végre mily sajté all
rendelkezésre.

Hogy jobban megérthetévé tegyem, attérek a kér-
dések bévebb fejtegetésére, egyuttal az arakat is jelezem:

. Miféle eredeti all rendelkezéstinkre ; elsé sorban
megvizsgalandd, hogy vonalakbdl vagy tonusbol all-e
az eredeti.

Il. Ha vonalakbdl all, akkor fototypiaban készitendd,
melynek rendes ara czinkre négyszogcm-ként 4 fillér,
minimélis klisé, mely alatt 25 négysztgem, aluli kliséket
értink, 1 koronédba kerul; lehet vords és sarga rézre is,
melyek négyszdogemre 8 fillérbe kerlil. Ha tonusbol All,
akkor autotypidban készitend6, melyek arai négyszégem.
10 fillér, minimalis klisé 50 négyszégem, alul 5 korona.
Festmények utan készitend6é haromszin nyomashoz val6
klisék arai négyszogem. 60—70 filler. — Végre pedig
eredeti targyak utdn készitend6 klisék, ezek vagy leraj-
zolanddk, vagy pedig el6bb egy kodzonséges fénykép-
felvétel készitend6. Az mar az illet6 rendel6tél flgg,
hogy hogyan kivanja és mi czélra.

Ill. Alkalmas-e, atrajzoland6-e, szlkséges-e retus,
atfestend6-e stb. a sokszorositandd kép.

Hogy alkalmas-e, erre nézve az a kérdés, hogy mi
czélra szikséges a klisé, mert minden eredeti alkalmas
a sokszorositasra, azonban jo klisé el6allitasahoz jo ere-
deti szikséges. Ha tehat kevésbbé jo eredeti all rendel-
kezéslinkre, az retousra szorul; de a retus kulén sza-
mitasba hozatik. Azonkivil technikai nehézségekbe Utko-
zik, melyet taldn a rendel6 utanjarassal elkertlhetne, ha
fekete nyomasut adna; nehézséget okoznak péld. a
vilagoskék, viola, rdézsaszini stb. nyomatok, ilyeneket
ajanlatos atrajzoltatni, ha vonalasak, ha pedig ténusbol
allanak, akkor atfestéssel autotypidban készitend6k. Cze-
ruzaval rajzolt dolgok pl. hirdetésre vagy arjegyzékre

6



nem alkalmasak, ezek atrajzolandok. — Réz- és aczél-
metszetek Kkisebbitve, valamint fametszetl nyomatok, ha
szirkék és nagyon kisebbittetnek, nem alkalmasak; s
igy csak autotypiaban készitve ad j6 klisét, ha ugyan
a kivant czélnak megfelel.

Minden autotypikus nyomat atfestend; természetesen
vele jar, hogy eredetiségébd6l valamit vészit. Nagyon
ajanlatos ily atfestéseket csak akkor eszkozéltetni, hogy
ha maés jobb eredetit nem lehet el8keriteni.

Szikséges-e retus ? Mint fentebb mar leirtam, ily
tonusbol allé dolgokat pontozatra kell felosztani, mely
altal agy részleteib6l, mint hatdsabol hatarozottan vészit.
— Ritkan lordul el6, hogy valamely fénykép teljesen
megfelelne sokszorositasi czélra, mert vannak egyes rész-
letek, melyek féleg kiemelendd&k, plane rossz fényképeknél,
a hol a kivant és megfeleld hatast csakis retus A&ltal
érhetjuk el.

V. Mi czélra szikséges a klisé ? Hirdetésre legczél-
szerlbb a tollrajz ; a hal6zatra bontott (autotypia) klisé,
a kép tomorségénél fogva nem alkalmas.

Hogy milyen a tollrajz ezen czélra, azt kés6ébb b6-
vebben Kifejtem és csupan tajékozasul annyit, hogy a rajz’
lehetéleg vastag kontur-vonalakbél allo és ritkan arnyé-
kolt legyen, azonkivill mindig valamivel nagyobb, mint
a készitendd Kklisé.

Arjegyzékekre szintén legtdbb esetben tollrajzokat
kell haszndlni, alkalmas azonban jobb és finomabb pa-
pirosra az autotypia klisé is. Vannak esetek, hogy ily
arjegyzék o6sszeallitasanal kulénb6z6 nyomatok hasznal-
tatnak, hogy a rajzoltatds megtakarittassék; ez esetben
ajanlatos, hogy szép és tiszta fekete nyomatok Kkeres-
tessenek. Ha valamely &abrahoz nem lehet jot talalni,
inkdbb meg kell rajzoltatni, semhogy ily aprésagok altal
elcsufittassék a faradtsadggal és koltséggel osszeallitott
arjegyzék; hogy mily nyomatok nem alkalmasak, azt
mar bévebben fejtegettem.

Folydiratokhoz és diszmunkdkhoz mar ugy a foto-
typiat, mint az autotypiat jobb és finomabb Kkivitelben
lehet alkalmazni.
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Mint mar el6bb jeleztem, a sokszorositashoz j6 ere-
detiekr6l lehet j6 Kklisét késziteni. Ha fototypiarél van
sz6, akkor kifogastalan rajzra vagy nyomtatvanyra van
szukségunk. llyenek a tollrajzok, melyek elkészitésénél
kovetkez6kben kell sulyt fektetniink ; a rajz mindig sima
fehér kartonra j6 fekete tussal készitend6, minden vonas,
még a legvékonyabb is, kell hogy éles és feltétlenul
fekete legyen.

Ha egy tollrajzot készittetiink, ugy azt, ha kis klisék
legyenek, pl. érmek, czimerek, inicialék stb. legaldbb
még egyszer oly nagyra rajzolanddk, ha pedig nagyobb

34. &bra. 35. abra.

klisék legyenek, akkor legalabb egyharmaddal nagyobbra
rajzolandok.

A fototypiai eljardshoz készitendd rajzok kozé, fel-
veend6 még a karczpapirra vagy szemcsés papirra
késziilt rajzok, el6bbeni tollal fekete tussal (a czeruza
hasznélata lehet6leg mell6zendd) utébbi pedig krétacze-
ruzdval kezelend6k.

A Kkarczpapir rajznal a kulénb6z6 arnyalatokat egy
ehhez valé sima és fogas schabernek Ugyes kezelésével
kapjuk ; ugyanigy igen szép és hatasos rajzot kapunk,

6*



melyet legtébb esetben levélfej, czimkartya stb.-hez hasz-
naljuk.

Az autotypidhoz j6 fényképet haszndljunk, minda-
mellett a retus elkertlhetetlen; a fentebbi 2 &braban
feltlintetek egy eredeti utan készilt két klisét, a 34. abra
retus nélkul a 35. 4bra pedig retussal; a retus hatasa
szembetlné.

A fénykép felvételénél nagy hiba a lefényképezendd
targyhoz alkalmazott helytelen hattér, igyekezni kell min-
den alkalommal, egyenletes hatteret hasznalni, még pedig
sotét targyhoz vilagos viszont vilagos targyhoz soétét hattért.

A fényképeken esetleg el6forduld valtozasokat vagy
javitdsokat tentaval, czeruzaval jelélni vagy bele rajzolni
nem szabad, ilyet czélszerli nagyjaban egy mas papirosra,
vagy masolépapirosra eszkézélni és a retust a chemig-
rafusra bizni. — Fel nem ragasztott fényképek hatlap-
jara ne Irjunk semmit, mert minden vonas meglatszik,
kulondsen vilagos helyeken. Még megemlitést érdemel
a postai csomagolds. A kép mindig valamivel nagyobb
és kemény karton kozé teendd egyrészt hogy a szalli-
tasnal a sarkok meg ne torjenek, masrészt a postai
bélyegzés meg ne lassék.

Ezzel befejeztem szakbeli fejtegetéseimet és igaz 6ro-
momre szolgalna, ha annak j6 hatasat szaktarsaim elis-
mernék.

A PAPIROSOKROL.

Err6l a targyrol koteteket Irtak mar, még sincs
teljesen megismertetve. Maganak a papiros gyartdsanak
torténete olyan messze visszamegy a multba és egyes
nemzetek, orszagok szerint annyira valtoz6, hogy annak
részletes leirasat adni itt lehetetlen, miért is inkabb
csak a benniinket jobban érdekl§ mai gyartasi eljarast
ismertetem *

* Az itt kovetkez6khdz az adatokat egyik elsérendl papir-
gyar igazgatéja szolgéltatta.



A mult szazadnak els6 harmadaban még féképen
Hollandidban és Olaszorszagban foglalkoztak az ezid6-
ben kizarélag rongybdl valé papirgyartassal. A kiligo-
zott rongy meg06roltetett — innen a régi papirmalom
elnevezés — azutdn a péppé Orolt rongy szitara lett
téve, melyen a raeresztett viz atszivargoit és visszama-
radt a tiszta papiranyag; ez anyag még megfehérittetett
és kézi erbével a megfeleldé alakba merittetett, miért még
manap is meritett papir elnevezés alatt ismeretes. Meg-
kulénboztetéstil a manap sdr(in gyartott, ennek csak
silany utanzatat képezdé gépen meritett papirtél; kézzel
meritett papirnak nevezik.

A legjobb papirt még napjainkban is ez az eljarés
adja és fontosabb természet, vagy diszesebb munkék,
okméanyok, melyek hosszabb idén &t kell, hogy meg-
Oriztessenek, ilyen papirosra készittetnek, mert ez eredeti
szinét sokaig megtartja, nem sargul meg, nem malik
szét; az évszazadok el6tt ilyen papirosra nyomtatott
kényvek vagy Irott okméanyok még ma is a legjobb
allapotban vannak. Hazankban a legjobb ilyen papirt a
diosgy6ri papirgyar késziti, ezenkivil a borg6prundi és
popradi papirgyarak allitanak el§ hasonlé papirokat.
Gépen meritett papirt majd minden papirgyar készit,
ennek anyaga azonban nem tisztdn rongy, igy miné-
ségre amazt meg sem kozeliti.

A papirosszikséglet igen‘rovid idd alatt ériasi mér-
tékben megnodvekedett, azonban a gyartdsdhoz hasznalt
nyersanyag, a rongy, nem volt ilyen nagy mérvben
beszerezhet6, miért is az a furcsa helyzet allt el§, hogy
az emelkedd kereslettel szemben ardnyosan emelked§
és termékeit mindegyre alacsonyabb arfolyamon érté-
kesitd papirgyartdshoz a nyersanyag ara egyre emelke-
dett. A papirgyartdasnak a fokozottabb gyartds Kkielé-
githetése végett olcsobb és tomegesebben taldlhatd
nyersanyagot kellett keresnie, amit meg is talaltak :
kozepes mindségl papirosokhoz a celluloset, a sila-
nyabbakhoz a faanyagot.

Noha a papirok gyartdsi anyag szerint haromfélék,
batran elmondhat6, hogy ma mar minden papir tdbbé-
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kevéshé celluloset és faanyagot is tartalmaz. A papiros
minémuisége csakis a hozzavett cellulose és egyéb
idegen anyagok keverési mennyiségét6l fligg, vagyis
annal jobb a papir minél tébb rongyot és minél keve-
sebb idegen — cellulose, farost és egyéb — anyagot
tartalmaz, mert sajnos a papiros suUlyanak emelése
végett foldpatot is tesznek hozza, ami éppen nincs
javara. Gyartasi anyag szerint tehat haromféle papirost
ismeriink és pedig :

.  Rongybél készilt papirost ;

Il. Cellulosebdl (sejtanyag) gyartottat ;

Ill. Faanyagbol (lignin) gyartott papirost.

E haromféle f6osztalyu papiros azutdn a vegyités
aranya szerint osztalyozva igen kulénféle fajokra, szi-
nekre, min&ségekre oszlik.

A rongybél valé papirgyartds napjainkban egészben
gépekkel torténik. Els6ben is anyagjuk szerint oszta-
lyoztalak a rongyok, kulon a gyapot, kilén a len, stb,;
kilugoztatnak, szodaval és mészszel megfehérittetnek,
ezutan az u. n. hollander-gépen felaprittatnak és vizzel
valé sdrités utdn a tobbi anyagok hozzéakevertetnek.
Egyik legfontosabb mdvelet a papiros atszivargasat meg-
géatld, keménységét fokoz6 enyvezés, aminek elkésziilte
utan a még pépszerl anyag a gépbe jut, honnan meg-
szaritva mint kész papir kertl el6. Azonban most még
hidnyzik a kell§ simasaga,- az u. n. satinage, amit ériasi
kalander-simitogépeken adnak meg; ezutdn mar csak a
papirnak kell6 alakra valé darabolasa koévetkezik. Fel-
darabolds utan a papir osztadlyozva lesz és pedig mint
els6rendd (Prima) aru az jon forgalomba, amely teljesen
hibatlan; mint masodrendl (Secunda) aru pedig olcs6bb
munkakhoz még igen j6l hasznalhatd, kisebb gyartasi
hibadban leledzd papiros jon kereskedelembe; harmad-
rend( (Tertia) aru az, amelynél nagyobb gyartasi hibak,
a rendes papiralakbdl leszakadozott részek vannak; ez
nem igen kerldl eladdsra, noha a zugnyomdak altal
nagyon keresett és kedvelt aruczikk.

Az egyéb anyagbdl valé gyartds egészen azonos.

A cellulose (sejtanyag) 44*4% szenet, 6*2% hidrogént
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és 49% oxigént tartalmaz. Ugy nyerik, hogy a fiatal
lucz- vagy jegenyefenyd kérgét eltavolitjak, felapritjak,
g6zben és kénes lugban Kif6zik; kilonféle késziilékeken
a szennyes részek visszatartatnak. Ugyanilyen készllé-
kekben kimosas utan megfehéritik, azutan a kész anya-
got, vagy tisztdn, vagy rongygyal, esetleg faanyaggal
— a min6ség szerint és ehhez val6 ardnyban — keverve
hasznaljak fel.

A faanyag (lignin) 55% szenet, 5*83% hidrogént és
38*62°/0 oxigént tartalmaz. El6allitasa ugy toérténik, hogy
30—40 éves lucz- vagy jegenyefenyd kérge lehantol-
tatvan, a csomok kifuratnak, azutan a fa hasabokra
vagva, gyorsforgadsu malomkdével ellatott készulékbe
kertl, hol is annak forgésa &ltal az odaszoritott hasabrol
finom szalkdk valnak le. Ezen eljards nagymennyiségU
viz hozziadasdval torténik; a viz a szalkdkat szitara
sodorja, melyen a viz atszivarog, a visszamaradt szalka-
anyag pedig nemez segélyével Osszegyujtetik és mint
kdzénségesebb papirosfajokhoz alkalmas anyag a gyar-
tdsnél felhasznéltatik.

A két anyag kozt végeredményében azon kilénbség
van, hogy a sejtanyag tartés és szilard, ellenben a fa-
anyag nem tartdés, szilardsagabo6l hamarosan vészit, a
leveg6n folyton sargul, mig végre teljesen megbamul.
Azonban a szalma- és fasejt-anyag sem poétolhatja tel-
jesen a rongyot, miért is inkdbb csak k&zepes miné-
ségli papirosok gyartasahoz hasznaltatik. Sajnos, a leg-
messzebbmend kisérletek sem eredményeztek a rongyot
teljesen potlé nyersanyagot.

Feldolgozasa el6tt a nyersanyag mindig a lehérit6be ke-
ral, hol klérmészszel, Gjabban villamossaggal fehérittetik.

A szines papirok szinezése el6re pontosan megalla-
pitott vegyitési ardny szerint leginkabb anilin-, néha
foldfestékekkel torténik. igy a voros és ennek halava-
nyabb arnyalatait képezd roézsaszin(i stb. papirok eozin-
nal festetnek. Noha a szinezés a legnagyobb gonddal
torténik, teljesen azonos szinarnyalat elérése igen nehéz,
miért is tanacsos, pl. miuvekhez, az egész papirmennyi-
séget egyszerre megrendelni.
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A simitds (satinage) azel6tt a mar rendes ivekre fel-
szabdalt papiron tortént; ma mar lényeges munka ta-
karittatik meg azzal, hogy a még hengereken lev§
tekercspapir jut a simito-czilinderek ko6zé, az u. n.
kalanderbe, ahol — az elérendd simasaghoz mérten —
egyszer vagy tobbszor szalad keresztil. Megjegyzendd,
hogy a kalanderen val6 talsagos simitas a papiros mi-
néségének artalmara van.

A papiros megvizsgalasa a laikus altal nehezen
eszkdzolhetd. Ebben az esetben béatran nevezhet§ az
egyébként a papirosban legjaratosabb egyén is laikus-
nak, mert a manap mar végletekig tokéletesbitett papir-
gyartd gépek a legképtelenebb anyaghol is olyan papirt
produkalnak, melynek silany volta csak késébb a hasz-
nélatban dertl ki. A papirvizsgdlathoz ma méar a leg-
tokéletesebb miiszerek vannak hasznalatban, melyekkel
a vizsgalatot a fennallé papirvizsgal6-alloméasokon kivalé
szakemberek végzik. igy Magyarorszagon a technoldégiai
ipArmUzeum tart fenn papirvizsgalé allomast, hol Rejt6
Sandor m(iegyetemi tanar rendszere szerint féképen a
kovetkezd tulajdonsdgokra terjed ki a papirvizsgalat:

A vegyi 0Osszetételt illet6leg a papiros négyszog-
méterenkénti sulyara, ami egyszersmint a papiros vas-
tagsagat is mutatja, fatartalomra és egyéb alkatrészekre.
A tartéssagot illetéleg szakithatésagra, szakitdsnyulasra
és gyurhet6ségre nézve vizsgaljak és ezek eredménye
négyszégméterre atszamitva mutatja a papir mindségét.

Kilalakra nézve kétféle papiros van: az el6re meg-
hatdrozott alakban a kereskedelembe bocsatott ives
papirok és a tekercsalakban forgalomba hozott, legin-
kabb rotaczidsgépekhez hasznalt végnélkili papir. Meg-
jegyzend6, hogy mindenféle papiros tetszés szerinti
mindségben, szinezésben és alakban megrendelhets, ha
legaldbb 500 kilogramm rendeltetik. llyen esetben vala-
mivel olcsébb is a papir, mintha a raktarbdél vasaroljuk.

Fajokat illet6leg a gyarak olyan kidlonfélét és sok-
félét termelnek, hogy valamennyit felsorolni lehetetlen.
Altalanossagban a kovetkez6k gyartatnak, az elnevezés
mar mutatja hasznalhat6sagat is:
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Iropapirok szamtalan valtozatban a kozonséges fo-
galmi papirtdl a legfinomabb posta- vagy levélpapirig.

Nyomtaté-papi?'ok szamtalan alfajban; megktlonbéz-
tetend6k a famentes és fatartalmi papirosok, tovéabba
a szines papirosok, a falragaszpapir (&fichen) szintén
simitott és simitatlan; idetartozik a fennebb mar emli-
tett rotaczids papiros is.

Csomcigol6-papirosok, melyek ismét hasznalhatésagot
illetéleg kulonfélekép csoportosulnak; igy a legolcséb-
bak a szalmapapirok, jobbak a barna patent csomagol6
papirok, még jobb a Superior stb. stb.; kénnyebb tar-
gyak csomagolasahoz az olcsébb u. n. kalapcsoma-
gol6papirost hasznaljak; palaczkok csomagolasahoz a
diszesebb kilseji cellulose-palaczkcsomagolot.

A mai modern grafikai termékek diszesebb Kiallit-
hatasa végett a krétas folulett, igen fényes, ugy-
nevezett miinyomod- vagy kromoé-papirost is nagyban
gyartjak.

A papirosok vastagsagat Ugy szamitjuk, hogy meny-
nyit nyom bel6le 1000 iv (egy uj rizsma). Minden
min6ségb6l kulonféle vastagsagut, azaz sulyuat gyar-
tanak.

Rendkivul vastag papirosok az u. n. lemezpapirok
(karton), melyek 1-, 2-, 3- és 4-szeres vastagsagban
tartatnak raktaron, azaz hogy ennyi réteghdl vannak
Osszeragasztva. A finomabb min6éség a vildgossagnak
tartva, attetszd és elefantcsont-kartonnak nevezik.

llyen 0Osszetett gyartmany az er6sebb dolgokhoz
szlikséges organtin-vaszonnal athuzott papiros, melyet
payirolin-nak neveznek.

A folemlitett papirosokon kivil vannak még selyem-,
rajz-, itatés- és szlrle-papirosok, melyek azonban a
nyomdaszatban kevésbé hasznalatosak.

Ezeket egybefoglalva, gyari papirosoknak nevezzik;
vannak még ezenfolil szamtalan faju kémiai készitmé-
nyl papirosok, ming az indigé- és egyéb masolépapiros,
a féenyképezéskor hasznalt celloidin-papiros stb.

A gyéri papirosok bizonyos rendszer szerinti alakra
készlilnek az aranymetszés (3:5 = x) szabdlyai szerint
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Az alakok a kovetkez6k :

0-4s 34 X 42 cm. Kis irodai
l-es 35 X 43972 « — ... %
2-6s 36 X 45 « nagy irodai
3-as 38 X 477, « — @ —
4-es 40 X50 « kis iktatéd
5-6s 42 X 52 « nagy iktato
6-0s 44 X55 — —
7-es 46 X &8 « Kkis médian
8as 47 X &0 «  médian
9-es 48 X 62 « Kis regal
10-es 50 X 70 « regal

11-es 55 X76 « nagy regél
12-es 60 X 86 « imperiél
13-as 63 X 95 « nagy imperial
14-es 65 X 100 < —

15-6s 687s xdo ~ « —  —
16-0s 74 X no « — 1

A papiros foldarabolasa utan el6allé részek:

V6rész — — _ _ __ 16°= sedez
M8 « - — — — 8°= octav
VA « e —_ — 4° = quart
Vaiv__ — f e — — 2°= folio

A papiros-arak nagyon valtozok; jelenleg a legol-
csObb mindségl koéralbeltl 32 fillér, a legdragabb 3 ko-
rona kilénként.

A papirosokat, azok mindéségeit leginkdbb a gyakor-
latban ismerjuk meg.

Meg kell emliteni, hogy a hazai papirgyarak ma mar
a kulfold hasonlé gyaraival tokéletesen versenyképesek,
s6t a kulfoldén is igen elterjedt piaczuk van.

A papirosarukbodl nagy fogyasztasi czikkei a nyom-
daknak a levélboritékok, melyeket szintén szamtalan
fajban, valtozatban, szinben és nagysagban készitenek.

Ezekb6l a gyarak megfelel6 mintagylUjteményt és
jegyzéket bocsatanak rendelkezésre.
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BEFEJEZES.

Ismert tény, hogy mig kilféldon a nyomdaipar fol-
lendilt és soha nem remélt virdgzdsnak indult, addig
hazankban, ha tdn nem is hanyatlik, de semmiesetre
sem halad kell6en, hanem inkdbb pusztul, senyved. Alig
ad megélhetést a vele foglalkozénak.

Mi ennek az oka? Részben a torvényhozas, mely
eddig a nyomdaiparra csak bénitd térvényeket hozott,
s megengedte, hogy a kontarok belearthassak magukat;
masrészt, még pedig talnyomé részben, dnénmagunk
vagyunk annak az okai, mert rossz neveléssel selejtes
szaker6ket kaptunk.

Evtizedek munkéjara lesz szilkség, mig ismét helyre-
hozhaté lesz e hiba, igy is csak az esetben, ha mindenki,
nyomdasz-segéd és nyomdatulajdonos kardltve jarul
hozza, hogy a baj megszintettessek.

Ez pedig csak dgy torténhetik, ha j6, ambicziézus
szaker6ket nevelink. Ne vegylnk fol mindenféle, 3—4
elemi osztalyt jol-rosszul elvégzett gyereket inasul, valo-
gassuk meg ezeket és csak olyant vegyunk fel, aki elég
erfs testalkatl és legalabb két kozépiskolat végzett.

Neveljuk mindjart els6 naptdl jovendd palyajanak,
ismerje meg kordn annak fény- és éarnyoldalait. Ha fol-
ismerjuk az inasnak a palyara val6 alkalmatlansagat,
figyelmeztessiik 6t is, szileit is, hogy e pélyara alkalmat-
lan, itt nehéz kizdelem mellett csak kinlédas és szen-
vedés var red, mig mas, szellemi tehetségeinek inkabb
megfelel6 palyan esetleg boldogulast talalhat.

Az alkalmazottakat ne tekintsuk tarsadalmi ellen-
feleknek, legylnk jobaratok, hisz egy czél felé torek-
szink ; a f6ndk boldogulasa legyen a segéd boldogulasa
is, ne feledje, hogy alkalmazottainak fizikai ereje az 6
boldoguldsdnak alapja.

A nyomdahelyiség legyen tagas, vilagos, egészséges.
A berendezés ne legyen hidnyos, hisz mindezeknek csak
magunk valljuk karat.

Ne szoritsuk le a munkaarakat; az egyszer olcson
elvallalt munkat mindenkor nyomott aron kell el-
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késziteni: ha egyszer réafizetiink, maskor is ra kell
fizetnunk.

Egész munkamban a helyes Uzletvezetés alapjat igye-
keztem megismertetni, hogy Utmutatdval szolgaljak an-
nak, aki tanult és j6 szakember, s mint ilyen fog a
nyomdaalapitashoz. Mert a j0 szakembernek is uj élet-
Utja kezdd'dik az 0©nallositas perczétdl, sok uj tapasz-
talatot — néha dragadn megfizetettet — Kkell szereznie,
mig uj tarsadalmi alldsdban biztosnak érzi magat.

Leginkdbb a munkaarak kiszamitadsa az, melyen ta-
pasztalatlansdga az els¢' akadalyra bukkan és minthogy
a munkaarak kiszamitasanak gyokere a technikai beren-
dezés mikéntjében van, igyekeztem ott kezdeni a dolgot.

A technikai berendezésen kivul az Uzlet tovabbi ve-
zetése van lényeges befolyassal a munkaarakra, miért is
azon voltam, hogy ezt is alaposan megismertessem.

Kivanom, hogy e szerény munkéval elérni segithes-
sem azt a czélt, hogy szakunk anyagilag és erkdlcsileg
jobb helyzetbe jusson.
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Geisenheim, fénynyoméasu, k&- és konyv-

nyomdai gyorssajtok, MONOLINE sordntg-

szed6gép. — LUDWIG ES MRYER M/m.

Frankfurt, modern betlk és korzetek. —

BERENS L. Hamburg, rézbetik és leme-
zekben.

Teljes nyomdai és koényvkotészeti beren-
dezések elvallaltatnak.



STEREOTIPIA 3. sz. Widder-késziulék:

Olvasztokalyha jobboldalrdl szerelt onté'palaczkkal, egyben szérité prés,
Widder 1—5 szam tényleges dntésnagysag 37X50 cm., keret belvilaga 40X53 cm.......... 295. Marka

. . . Lo X 3. sz. gyalukészulék, oldalallitds nélkil, teriilete 34X50 cm., gyaluhossz
Tobb mint 2000 Widder- és Akczidencz-késziilék van ezideig feldllitva; minden

/ K 66 cm., 1 egyenes gyaluval betumagas 6ntéshez és 1 facett-gyaluval QQ »
témdntd azonnal tud ezeken dolgozni. - - Mindenféle tizelfanyag hasznalhato: A gyalukeésziilék f(irészszel van 6sszekotve, mely vastartokban vezettetik
szén, fa, géz. A gaztakaréktizhelyek gyartasa gyarunk egyik kilon-

I 3 és minden magassagi fém vagy fa flirészeléséhez alkalmas................ 15 *
Iegessege. Ugy a Iegklsebb, mint a_Iegnagyobb tuzhely azonnal 1 drb 3 sz.ciceré magas énté'keret, parallel-allitassal és oldalbiztositékkal 46.— »
berendezhet6 gaztlzeléshez, valamint minden kulén koltség és 1 betiimagas zarokeret, Kills6 nagysiga 46X58 CM.  .oooooovs w22, »

alkalmatossag nélkiil azonnal ismét attérhetni masnem( tizel6-

| ’ - ! " 1 nagy 702. sz. kovacsolt vas ontGkanal 7.— >
anyaghoz. — Minden rendszer és minden betlimagassag alkalmas. 1 drb 1706. sz. kovacsolt vas kaparék- (Kratz) kanal 450 »
Ezenkivil ajanlunk: a nyomé-hengeren feszit6-készuilékkel ella- 2 6nt6ek L e x

tott, Kosmos-Kalanderf, nedves és széraz stereotipidhoz. 450.50 Marka
Kivéanatra torvényesen védett biztositd-levonat a stereotipia és 6ntd-

készulék atmelegedésének elkerliléséhez ..........cvcccicn— 45— »

Osszesen........ 495.50 Marka

Sziikséges apré anyag:

50 kg. legjobb midistereotipia-fém, Il. sz., nagy példanyszamnal-—- 26.50 Marka
25 drb «Roland> szovet-matricza-tabla hirdetésekhez és illusztralt sz6-
veghez, 38X50 ¢cm 9.
20 drb K-jelii szovet-matricza-tabla, tablazatokhoz, akczidenczidkhoz,
képekhez, 38X50 cm. - 9.— *
25 drb B-jelt universal matricza-tdbla, sima-, m{- és ujsagszedéshez,
38X50 cm - [ R
100 iv 1509-es szamu legjobb fekete szarit6 itatéspapir, 41t/2X58 cm.. 270 >
150 iv 15IC-es szamu barna iedGpapir, 38X50 cm. 165 »
2 kemény legfinomabb minéségli gyapjunemez, 40X50 cm..
2 puha » » » 40X50 * s 8.- »
300 cm. betimagas vas stereotypia stég 30.- »
1 készlet vés6, nyélben 5— *
2 nagy szelencze matricza-por ... 2— -
1 nagy keményité keng-ecset — — p— - 175+
1 szelencze talkum - - - — —50 »
1 talkuinozo kefe 2.- »
1 nyeleden la szamu leveré kefe - 8— »
1 nagy formamos6 kefe . - 175 »
1 lemez-tisztitd kefe 2—»
2 szelencze Typolin-tablaszoda, fOormamosashOzZ..........ccoouerereeerermrnnnnnne 150 »
2 szelencze Natronat (poncz-kenépor) 1— >
1 ponczkeno, kautsuk nyelvvel....... eereeeeeeessssnnn s e 1900 ¥
1 szelencze fémtisztité por 125 »
20 iv 1515 szamd kitolt6 lemez — -9 >
O.szeg .. 131.— Marka
(Biztosit6 levonat nélkil 581.50 Marka) Osszar....... 626.50 Marka
Készulék betuimagas, iireslabu ontéshez kulon, mely all: 1 drb 3. szamu
Legljabb Widder-késziilék biztosito levonattal,torvényesen védett gyors- betiimagas ontGkeretb6l 54.— marka és 2 széles UrléczbGl a 10.— marka, tovabbéa
égbvel. — Legnehezebb gyartmény. — Legkdnnyebb silyesztés. keskeny Urléczb6l 9.— marka.

- -.. m= Expeditio a nurntergi gyartelepbdél. .. -

m>KEMPEWERK GEPGYARA fiURNBERG. cs*®

Fiokuzlet és ,,Kosmos* gyorssajto-kiallitds Berlin SW. 48, Wilhelmstrasse 6.

Vezérképviselé Magyarorszag részére: GOLDSTEIN ADOLF, Budapest, VIIl., Kazinczy-utcza 30. szam. — Telefon szam: 23—41.

»



/U RZWEIL JANOS 5=

V 7 Allamilag kedvezményben részesitett

FSO MAGYAR KONYU= ES K&
NYOMDAI FESTEKEK GYARA

Kitlintetve: Temesvar 1891. Philipoppol 1892.
Orsz. lparegyes. 1892. Miilen. kiallitas 1896.

GYAR, IRODA ES RAKTAR :
BUDAPEST, IX., MARTON-UTCZA 19.

Készit legjobb mingségul
UJSRG-, MU-, ILLUSTRRCZIO-, DISZMU-

és mindenféle

SZINES festéket.

OKS)

KENCZEK, BRONZOK,

PATENT GELATIN HENGERANYAG.

SZEDOSORZO
igazithatd feszitvel, szabad, sajat talalmany.
47,004 és 53,406 sz. osztr.-magy. szabadalom.



LlNOTYPE SORSZEDO-, ONTO-
» ES OSZTOGEP «

a legjévedelmez6bb, legnagyobb munkaké-

pességli, legmegbizhatébb, legttkéletesebb.

= 1903 oktoéberig kozel —

i ifqyvor Uzemben, mely-

10000 I"m\égi l\&/lla\él;/a'lctgf))lrjszzélél?g,1 KGSZ?:’?éI)’/a

J U és a Svajczra krb. 800 drb jut.

Kétbetls rendszer! A Linotype az egyedili szed6-
gép, melyben kevert szedés minden kulénds mdvelet
nélkul az egyszer(i szedéssel azonos gyorsasaggal készul.

Legnagyobb munkaképesség! Kifogastalan dntés!

Minden kivant felvildgositassal, haszon-szamitasokkal, fuzetekkel, betii-
mintékkal, szakitéletekkel készséggel szolgal:

Mergenthaler-Setzmaschinen-Fabrik
Gesellschaft mit beschrankter Haftung
Chaussestrasse 17 18 — BERLIN — Chaussestrasse 17/18

KR o Guienberghaus Gebrider Geel

Wien, VII/1, Lerchenfelderstrasse 37.



BETUONTODE

Heinrich Hoffmeister
LEIPZIG.

Kivalé ujdonsagok kdényv- és akczidencz-
betiikben, kdényvdiszekben, keretekben,
alapdiszekben, ékitményekben és diszité
——— abrakban, zzr.;1-—- . t—



gépgyara
T)réseién-Loebtau.
U

Gépek afestékgyartashoz: kdnyv- és
kényomdai festékekhez.

T akfar:

Paris, fU., BoulevardVoltaire 15.
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\bgiérdische. MeschinenFarik

(vormals J. C. & H Dietrich) Aktiengeseilschaft

PLAUEN I. V.
Epitenek mindennem(i rotaczios-gépeket!

KULONLEGESSEGUNK:
~<MINIATUR"

iIker-rotaczids-gép

munkaképesebb, mert egyszer(ibb minden mas rotaczids-
gépnél, amellett épen oly hozzaférhet6 ; egyesiti magaban
az ilyen gépekhez fliz6tt manap igényelhetd minden el6nyt.

Be van bizonyitva, hogy minden fennall6 rendszerrel
versenyezhet, tekintélyes szdmban szallittatott mar és van
tzemben.

A «Miniatur» a legtémegesebb példanyszamok-
hoz alkalmas, mert kétszeres mennyiség( allithaté fel a
helyiségben. Err6l meggy&z&dés szerezhetd a kilfoldi Gjsag-
nyomdakban, hol a «Miniatur* mas rendszer( gépek mel-
lett mikodik.

Kisebb példanyszamoknal csakis a «Miniatur»
vehetdé tekintetbe, miutdn minden igénynek megfelel,
magaban foglalja a rotadcziés nyoméas minden elényét, tehat
egyszer( rotaczios-géppel szemben hatarozottan ennek
elény nyujtandé.

A «Miniatir* beszerzési ara jutanyos és kétségkivul

«a jov6 rotaczidés gépel»

Tessék prospektust és koltségvetést kérni. — Elsérendl
referenczidkkal szolgalhatunk.
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WILHELM
GRONTIU's

PETUONTOPEJE
PERUN - SCHUNEPERQ.

L"QJOBB ANYAQmEIUTANY05 ARAK.

N agy RAKTAR MODERN MET-
SZESU KONYV- HIRLAP- ES AK-
CZIDEN5-BETUKPEN, STIL5ZERU
EKITMENYEK, KORZETEK E5 Di-
SZITMENYEK, MINDEN NAQYSACK]
KONYVNYOMDAK BERENDEZESE
» A LEQROVIDEPR PO ALATT. »

HINTAKKAL KESZSEGGEL SZOLGALUNK.



~e . L asch T Co.

Cjépgyar » Leipzig-R. 87.

*

DféthZﬁgépEk kényvkéték szamara, Kkatalo-

gusok, flzetek, tombok stb. flzéséhez; doboz-
gyaraknak mindenféle dobozok flizéséhez.

Lyukaszto- és fiiz6-

lyukkarikdzé gépek
onm(kod6é fuzbkarikaveze-
téssel vagy anélkil.

Lyukgatd (perforald)
= , gepek...—
kézi vagy labhajtasra.

Tégelyes sajtok
cylinderes festékezéssel, telt

Drotfozo-gép tégelylyel, a legtdkéletesebb

T szerkezettel.

>n
Drotfuz6-készilékek

hivatalok, irodadk szadmara és héazi szikségletre.
Flzddrot, fuzokapcsok, fuzékarikak.

Gépek doboz- és csuklosdoboz-gyartashoz. - w



Cypograpb

= 8orontb6-6zcddbgcp =

m -elény0Gs feltételek! -m

egolcsébb, legegyszerlibb az ©sszes szed6-
C gépek kozott. Q egyetlen gép, mely a kdnyv-
szedés minden kivanalmanak megfelel. ® legna-
gyobb munkaképességli gép barmily szedés-nem-
ben. »» Divatos és szép bet(ikkel leggazdagabban
felszerelt szed6gép. # egyediuli komplettonté
- szed6gép az egész vilagon.

6yart)a:r"Ny
Berlin ]S<£1 $7, Buttenetrasee 17/20

Vezérhépvisel6 az Oeztr.-
magyar birodalom részére:

polacseb frigyes

Becs, VI., Cbeobaldgaeae JJr. $

6'6f'6* Surgonyczim: Orapbikus Hiten



Viktori
tégelynyomé-sajté mindenféle mestermunkékhoz, alap-,
autotypiai és szines nyomasokhoz, fiithet6 dombor-

nyomo-sajt6 dombornyomashoz és vésetekhez, csuklds
doboz-gyartashoz.

Domborité- és melegithetd lemezek, falragaszban*!*,
téré-lemezek, kivagd metszések és dsszeszedhetd csuk-
16sdoboz-metszések sajat vésé-intézetiinkbdl.

Rocketrob ée Scbneider utddai r. t.
gépgyar
Dreedeti-fieidcnau.



OSZK

Orsrfigos Seéchényi Kén yviir



OSZK

Orsrfigos Seéchényi Kén yviir



OSZK

Orsrfigos Seéchényi Kén yviir



OSZK
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