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ELOSZO.

LTON mondja, hogy minden koényv egy

lélek. A szerz6, az ir6 a maga lelkét adja

belé, amit a typografus megsokszoroz, hogy

az a lélek jusson el a szélr6zsa minden
irAnyaban mindenkihez, aki ahitja a szép lelket, a
nemest, az istenit, a halhatatlant...

Kényvtaram, ha az csupa kozépkori codexbél
allana is — halhatatlan, 6rokké él6, orokké tovabb
dolgoz6, énmagat mindenki szamara megoszto lel-
kek tarhaza. Lelkek azok, melyeket én a magamé-
nak vallok, a magam leikével rokonnak hiszek,
tudok. Igen, a mikrokozmosznak atsugarzdsa a
makrokozmoszba, tehat a legnagyobb, amire az
s,arasznyi lét* embere képes, amikor Kkis emberi
korébél'felmagasztosul és az orokkévaldésagot te-
remti meg maganak.

Igen: ez a kényv.

A lélek az, ami igaz kapcsolat a kdnyv és irgja
kozott. Egy orokké vald kapocs, mely soha meg
nem tagul, nem rozsdasodik meg, nem lazul. Egy-
forma szilardan marad fenn még akkor is, amikor



annak a kéznek, mely irta, minden esontdarabja,
azoknak az ujjaknak minden porca, mely azt a
ladtollat vagy tollszarat vezette egyszer, mar réges-
régen por és hamu. Az a lényeg még megvan és
meg is marad; az a hang még akkor is' szél, hang-
zik; harsanyan belekialtja az embermilliék téme-
gébe:

— Halljatok és hallgassatok meg! Ez az én
szivem dobbanasa, ez az én agyam luktetése, ez
maga az én lelkem, amely drokkévald!

Ennek a halhatatlan Iéleknek olyan otthona
legyen, amilyent megérdemel.

Ha az a lélek valéban az isteni glérianak fé-
nyében ragyog, kell, hogy annak otthona, az a
kényv mélt6 legyen hozza. Finom selymes vagy
szép bordas meritett papiron legyen nyomva, betdi
valasztékos metszéstiek legyenek, lapszéle Ugy
Olelje a4t a formas betloszlopot, mint hatalmas
erej(i férfi sz(zi kedvesét. Es kotése — kiilsé kon-
tose — akar nemesen sima, akar gazdagon ara-
nyozott, de izléses, el6kelé, vonzd legyen. El6zék-
papirja szerényen mintas és ne legyen egyéb, mint
kell6 atmenet a konyv kemény, szines és' ékitett
kils6 képébdl a kényv hajlékony, fehér, sima lap-
jaira .. .

Ez a mélté otthon annak a léleknek szamara,
amely oOsszekapcsolja a konyv irgjat — a konyv
olvasdjaval.

AKi szépen szél hozzam, aki nemesre oktat, aki
felvilagosit, aki feltarja el6ttem a nagyvilag rejtel-
meit, aki kozelhozza részemre a szépet, a jot, az
igazat — nekem kedves, birja csodalatomat. Rajon-
gbja leszek. Hive leszek. Eggyé valok azzal, én, Ki



Unnepnek érzem az 6 kildetésszer(i megjelenésé-
nek aldott pillanatat, a percet, amikor megszélal
nekem, amikor szava hozzam eljut, nem mint ta-
voli hang elvesz6, lanyhul6 hullama, de mint friss
erfteljes szézat.

O — hozzam sz6l.

Es koztem és kozte kapocs az a kényv, tehat
éppen nem kdzombdés — milyen format adok an-
nak a kapocsnak, mely engem — a szerencsés el-
vesz0, elveszendd valakit — ahhoz a hatalmas, hal-
hatatlan Valakihez kapcsol.

Ezért kell a konyvet Unneplébe o&ltoztetnem.

Ez az uUnnepld a konyv koétése, hogy amikor
kényvtaram polcan sorban all, halhatatlan Iélek-
tarsai kozott — a konyv bdér vagy vaszon, szines
hata, arany nyomasa, szélének lagy behajlasa ked-
ves legyen szememnek. Es ha leemelem a polcroél,
tablajanak szine, tagolasa, vonaldiszeinek tonus-
kulonbsége ezt az 6romdmet csak fokozza. Jél
essen kezemnek, hogy az a konyv benne fekszik.
Tapintd érzékem élvet talaljon a lagyan kemény
sima bérsikjaban, tablajan és mikor felnyitom a
kdnyvet, a tabla ugy, olyan kénnyedén valjon el a
lapok egymason fekv6 tomegétél, mint ha a tava-
szi szell§ kitarja a virdgos kert racsos ajtajat...

igy gyonyorliség az a kényv, amelynek vonzo
orémei soha el nem halvanyodnak.

Ez a kdnyv az életen at az igazi. Kedves Kisé-
réje lelkiinknek, aki hozzank hitelen soha sem
lesz, legfeljebb cs'ak mi lehetiink hozza méltatla-
nok.

AKi egyszer megszeretett egy konyvet — azt
szeretni fogja mindvégig.
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Azért kell a kdnyvet megbecsilni, szépen ellatni,
gondozni, vigyazni ra. (Kélcson nem adni.)

A kényv megbecsiléséhez tartozik, hogy kotést
kapjon. Milyent? Olyant, amilyent szerintink
megérdemel. Mikor arrél van sz6, hogy kotést
adunk neki — vizsgara bocsatjuk: mit ér, mire
érdemes, mi dukal neki?

Mert példaul Puskin Anyegin-jat masképpen
fogjuk bekottetni, mint Zsarn6czy Anténia Kebel-
versek cimil szérnykotetkéjét; mas kotést kap Feren-
czi Pet6fi életrajza, mint a Bathory Erzsébet cimd
monografia s ismét mast fog kapni a Lisieuxi szent
Teréz életleirdsa ... Es mas képet kell nyernie az
irodalomtoérténetnek, mint a technika vivmanyai-
rol sz6l6 enciklopédianak.

Ennek a megkilonbdztetése és megvalasztasa
az igazi kényvbaratnak — mondhatnam — szerel-
mesi gydnyorlséget jelent, mert igen sokat ront le
az illazidokbol az, ha egy konyvet, melyet bekot-
tettink, utébb — nem tartunk a kotése miatt ked-
vinkre valéonak —  kénytelenek vagyunk Ujra
atkottetni, ami rendesen a konyvnek valami
sérelmével is jar.

Vannak azonban olyan konyvek, inkabb talan
fuzetek, amiket némi kéziligyességgel és munka-
szeretettel megaldott kényvbarat — maga f(iz, vagy
kot be . ..

Igen, — ha szabad a magam dolgaval el6hoza-
kodnom — koényvtaramban nem egy kényv van,
ami azért kedves nekem, mert annak kotését nem-
csak magam terveztem meg, de magam is készi-
tettem el. Bizonyos, hogy nem olyan kifogastalan,
mintha Mentsik mester csindlta volna. De annak
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a tokéletlensége, kezdetlegessége vagy naivitasa —
illik ahhoz a kényvhoz és nekem igy kedves, igy
vag az én érzésemhez.

Nagy 6rom az ilyen foglalkozds. Az anyag kiva-
logatasa, a kiméregetés, a bekotés' egyszerl hazi
eszkdzokkel, a varras, a gondos beragasztas, a be-
akasztas, a préselés, amikor a koén}"vésallvany egy
soraba helyezem és azt a sort annyira megtoltéttem
a konyvek kozé szoritott kényvekkel, hogy az olyan
présbe kerul, mintha egy mdhelyi kitn6 gépben
lenne...

Es mikor megszaradt, készen van, keziinkbe
vettik, mennyi 6rémet rejteget az szamunkra . ..

Ez a kedves idétoltés és ,konyvellatas® (mas
sz6t nem lelek r4 hamarjaban) a konyvet szeret6
embernek sokkal tébbet ér, mint akarmi mas sz6-
rakozés ...

Ajanlhatom mindenkinek, aki még nem pro-
bélta ...

Ezt az ajanlast pedig most azon a helyen teszem,
ahol leginkabb helyénvalé.

Ez a konyv — melynek bevezet6je akar lenni
szerény irdsom — éppen arrél oktat ki, hogyan is
fogjunk hozza ehhez az A&ldasos id6toltéshez. Az
elemeit arulja el a konyvkodtésnek. Fontos dolog.
Ezekkel kell tisztaba jonnie, aki foglalkozni akar
vele. Mert nem ko6zombods az, hogyan fog hozza
az ember. A fogasokon sfok mulik és azt vagy el
kell lesni, vagy meg kell tanulni: de tudni kell.

Mentsik mester nemcsak hozzaértd, de kdnyvet
szeret6 konyvkotd is, akinek a mas koényvét bekotni
nem egyszer( Uzlet-kérdés, &maga is megtalalja
abban az éromét, ha olyan koényv keril ki a keze
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aldl, melynek kiuls6je annak szellemével eggyé
valik — megtaldlja még abban az esetben is, ami-
kor 6 soha tobbé az életben nem latja azt a kény-
vet.

Tanitonak val6, iparttzé bibliofil tehat ennek
a konyvnek a szerzb6je. Ajanljam 6t, minek? Ajanlja
6t régi gyakorlata, j6 neve és az a szeretet, amely
benne annak az otletét kipattantotta, hogy ezt a
konyvet meg kell irni.

En inkabb a konyvet azoknak ajanlom, akik a
keziikbe ves'zik. Annak a kis vagy nagy diaknak,
aki szlleinek akar megtakaritani koéltséget és akar
okozni 6romet, annak a diadksorbol Kkinétt kisasz-
szonykdnak és urficskanak, aki kézigyességét a
maga hasznara akarja forditani és azoknak a mar
embernyi holgyeknek és uraknak, akik szeretettel
foglalkoznak a kényvvel minden formajaban.

Ajanlom a kodnyvet, mint ahogy ajanlom a ked-
ves, értékes iddtoltést.

Mentsik mesternek pedig eleve gratulalok. Min-
dig szép dolog embertarsainknak segitségére lenni,
pedig ezzel a kényvvel nagyon azt teszi.

Budapest, 1931 szeptember.
REXA DEZSO
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ALTALANOS BEVEZETES.

Ez a kis konyv a konyvkotés elemi iskolaja.
A bekotott konyv is a rendnek egyik elmaradha-
tatlan kelléke. Azonban ettél eltekintve, kedves és
értékes konyveink életét sokszorosan meghosszab-
bitjuk a bekétésukkel. Ertékiket ezaltal nemcsak
meg6rizzik, hanem ndéveljik is. Igen sokan vannak
ma, akiknek kdényveik bekdtése a mostoha viszo-
nyok miatt lehetetlen. Sokan vannak olyanok is,
kik a kényvkotésben 6romot és szérakozast keres-
nek és talalnak. igy mindig tobben és tdbben Kki-
sérleteznek azzal, hogy konyveiket hazilag bekds-
sék. Kell6 elemi ismeretek hianydban azonban
vagy az els6 kisérletnél megallnak, vagy pedig tel-
jesen elhibazott és hasznalhatatlan munkat végez-
nek.

A koényvkotéshez, mint minden munkahoz, még
a mesterségét kitanult konyvkotének is, de mu-
kedvel6nek is kedve és szeretete és sok turelme
kell hogy legyen els6sorban.

Aki nem szeretettel és tirelemmel akar kényvel
kotni, az a legfinomabb és legdragabb eszkozokkel
vagy anyagokkal sem fog tudni konyvet bekotni,
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csak rontani. Meg vagyok roéla hatarozottan gy6-
z6dve, hogy ha a konj~vkotéshez kedvet érzék az
ebben a konyvben megadott utasitasokat figyel-
mesen, tidrelmesen és pontosan betartjak, gy mar
az els6 kisérletnél szép eredményt érnek el.

Célom ezzel a kényvvel az, hogy a kényvkdtés-
hez kedvet érz6knek és ezzel foglalkozni akardk-
nak megmutassam az utat és mddot arra, hogyan
lehet hazilag, olcsén, csinosan és hasznalhat6an
konyveiket bekétni. Tehat nem mivészetet igérek,
csupan jé munkat. Ha valaki m(ivészi képessége-
ket érez is, ezek nélkil az elemi szabalyok nélkal
nem lehet az. Az ebben a koényvben leirtak a
konyvkotés legelemibb torvényei. Az dsszes e kdnyv-
ben leirt térvények be nem tartasa esetén a kényv-
kétés nem kdnyvkdtés, hanem hiba, s6t egy szép
mesterség kigunyolasa. Tehat fogjunk hozza sze-
retettel és tlrelemmel.

A kovetkez6kben leirt kényvkotéshez sziikséges
eljarasokat a legaprdébb részletekben is a legna-
gyobb figyelemmel és pontossaggal tartsuk be,
mert csak igy lehetséges hasznalhaté munkat el-
érni. Ellenkez6 esetben csal6dasok érik a Kisérle-
tez6t; ez esetben sem az az oka, hogy iez az is-
mertetés hidnyos volna, hanem feltétlendl a figyel-
metlenség, vagy a kell6 komolysag hianya. Ujra
kérem az érdekl6dék teljes komoly figyelmét és
komoly akarasat. Gondoljunk arra, hogy ez mes-
terség, amelyhez gyakorlat sziukséges. Tehéat ne
varjunk az elsé alkalomndal teljesen Kkifogastalan
munkat. Turelemmel és térekvéssel azonban fel-
tétlendl elérhetjik ezt, mert amint el6bb jeleztem,
a koényvkotés mesterség és nem boszorkanysag.
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KOTESFAJTAKROL.

Amint elébb jeleztem, ennek a kdényvnek célja
az oly kdényvkotési modok uUtmutatasara szolgalni,
melyeket héazilag tényleg minden nagyobb nehézség
nélkdl elkészithetink. llyen kotési fajtdak a kovet-
kez6k: egyszerl félvaszonkotés, egyszer( egész-
vaszonkotés (tankdnyvkotések), konyvtari  fél-
vaszonkotés, konyvtari egészvaszonkotés.

Félvaszonkotésnek nevezzuk azt a kotésfajtat,
melynek kuls6 boritasanal csak a koényvgerinc és
konyvszegletek vannak vaszonnal, a konyvfedél
tobbi, azaz nagyobb része pedig papirral van be-
vonva. Egészvaszonkotésnek pedig azt a kotésfajtat
nevezzik, amelynek egész fedele teljesen vaszonnal
van bevonva. Mindkét fajta kotésnél minden munka
teljesen egyenl6en végzend6 és csupan a konyv-
iedéi boritasanal van eltérés. Tartossag tekinteté-
ben csupan az a kulonbség a ketté kozott, hogy a
vaszon nem kopik oly kénnyen a konyvfedelen,
mint a papiranyag.

Vannak U(gynevezett tablazott fél- vagy egész-
vaszonkotések. melyeknél a kényv a kdnyviedéibe
ugyszélvan bele lesz épitve és vannak uUgynevezett
beakasztott fél- vagy egészvaszonkodtések, melyeknél
a konyvfedél el lesz készitve, illetve elére teljesen
boritva és a konyv a fedelekbe csak bele lesz ra-
gasztva. Az elébbi kotésfajta joval tartésabb, tokeé-
letesebb. Az utébbi kotésfajta tankényveknél és
egyéb jelentéktelenebb koényveknél azonban szin-
tén egészen jol megfelel.

Rendkivil fontos, hogy mielétt a bekdtendd
konyv kotési munkajahoz hozzafogunk, legels6-



sorban hatarozzuk meg, hogy milyen fajta kotésbe
akarjuk bekotni.

A kotésfajta meghatarozasanal els6sorban te-
kintetbe kell vennink a bekétendd konyv tartal-
mat és értekét. Iskoldkban hasznalatos tankdényve-
ket egyszerl félvaszon, vagy ilyeneknél a legalkal-
masabb egyszer(i egészvaszonkotésbe kotjuk, mert
ezeket aranylag rovid ideig hasznaljuk, illetve
6rizzok meg.

Fdéiskolai tankdnyveket, vagy mas komoly
targgyal foglalkozé miveket azonban mar az uagy-
nevezett egyszerld fél- vagy egészvaszonkotésbe
kétni nem ajanlatos, mert ezeket rendesen egész
életiinkdn at igyeksziink megdérizni és ezeknek ér-
téke is megkivanja a biztosabb konzervalast. Tehat
ezeket feltétlentl jobb koétésibe kossuk be.

Szépirodalmi mdvek bekotésénél szintén a jobb
kotési mod mellett hatarozzunk, mert hiszen ha a
kényv bekotését elhataroztuk, mar ez jelenti azt,
hogy a koényv kedves nekiink, tehat ezt a mfvet
megbecsuljuk.

Kévetkezik ezutan a szin megvalasztasa; vagyis,
hogy a bekdtendd kdényvet milyen szinl anyaggal
akarjuk kuls6leg bevonni. Nagyon fontos kérdés
ez. A munka elkezdése el6tt ezt is meg kell hataroz-
nunk. Olyan koényveket, melyeket mindennap hasz-
nalunk, sohase vonjuk be vilagos szind, vagy ké-
nyes szind anyaggal. A mindennapi hasznalatnak
kitett konyvek ugyanis a slrd hasznalat folytan
természetszer(ileg és elkerilhetetlentdl ki vannak
téve a piszkolédasnak. Tankdényvet és egyéb szak-
irdnyd konyvet tehat lehetéleg olyan szind anyag-
gal boritsunk be kulséleg, melyeken a piszkol6das
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a legkevésbbé latszik. Ez gyakorlati és tapaszta-
lat altal bevalt érdek. Azonban egyéni izlésinknek
mindig szabad utat kell engednink. Ezaltal sok
esetben csalédas ér bennlnket, de a csalédasok ve-
zetnek rendesen a fejlettebb izlés utjara. A beko-
tendd konyv kulsé boritasa szinének megvalaszta-
sanal minden esetben figyelemmel kell lennink a
kényv tartalmara. Ugy a komoly szakkdnyvek,
mint a szépirodalmi kényvek kotésénél, szinei meg-
valasztasanal feltétlendl dgyelniink kell arra, hogy
a konyv kiulsejének szine 6sszhangban legyen an-
nak tartalmaval. A legkomolyabb tartalmd m(vek-
nél sem kell teljesen egyhangu szineket valaszta-
nunk. Minden toérekvésiink az legyen, hogy a be-
kotott konyvon mar kulséleg is latszédjék az élet.
Es féleg az az élet, amit a konyv benséleg tartal-
maz. Tehat komoly targyd koényvnek komoly, de
meégis meleg kulsét adjunk. Szépirodalmi és koény-
nyld targyd konyveknél is fontos a kényv kilsejé-
nek a szine. Itt azonban olyan szineket valasszunk,
melyek leginkdbb &sszhangban vannak a koényv
olvasasa alkalmaval érzékelt hangulatunkkal, illetve
érzésunkkel.

A kotésfajtdk megvalasztasanal fontos tehat:
elsésorban, hogy milyen fajta kotésbe kossik a
kdonyvet, méasodsorban, hogy milyen szin(i anyaggal
vonjuk be kulsejét. Ezek meghatarozasa utan fog-
junk hozza a kdényv bekotéséhez.



A nyomtatvany, illetve az ivek

HAJTOGATASA,

Nagyon ritkan fordul eld, hogy nem hivatésos
konyvkotd kezébe uGgy Kkeridljon a bekdtendd
anyag, ahogy az a nyomdabol kikerul. A nyomda-
b6l a nyomtatvany rendesen nyitott ivekben kerdl
ki. Az iveken rendesen 16 oldal van nyomva és a
szovegrészek oly médon vannak az iveken elhe-
lyezve, hogy megfelel§ Osszehajtas utan az oldal-
szamok pontosan egymasutani sorrendben kovet-
keznek.

Tehat nagyon kell vigydznunk arra, hogy az
ivek Osszehajtogatasanal az egymasutan kovetkezd
oldalszamok pontosan fedjék egymast. Igen fon-
tos, hogy a szovegrész teriilete minden oldalnal egy-
mast fedje, mert fellletes 0sszehajtas folytan igen



kénnyen eléfordulhat az az eset, hogy a mar beko-
tott konyv lapjainak Ures széle, illetve Ggynevezett
margdja egyenl6tlen, ami a kdényv szépségét tel-
jesen lerontja. De sulyosabb koévetkezményekkel
is jarhat a fellletes hajtogatas. A norméalis 16 olda-
las ivet harom izben kell ésszehajtani, mig a kell6
form4ju lapnagysagot megkapjuk. Ha az els§ &sz-
szehajtast sem végezzik el mar gondosan, vagyis
a nyomott szovegrészek nem fedik egymast, elto-
lédas torténik, amely eltolédas a harmadik &ssze-
hajtasnal méar oly nagy lehet, hogy a kényv kotése
kdozben torténé konyvszélek egyszerre vald vaga-
sanal a rossz hajtogatas kovetkeztében egyes lapok
szOvegrészei levagoédnak, mig a masik lap arany-
talanul nagy Ures margot kap. Olyan kdnyv pedig,
melynek szovegrésze a levagdédas folytan hianyos,
teljesen értéktelenné valik.

Vannak még 8, 4 és 2 oldalas ivek is. Ezek ren-
desen azért képz6édnek, mert példaul egy konyv
szovege esetleg csak 18 darab 16 oldalt és a még
hatralevé szoveg a szikséghez képest 8, 4 vagy 2
oldalt igényel és igy, hogy ures lapok a kényvbe
feleslegesen ne kerilljenek, masrészt a felesleges
papir megtakaritasa miatt csak olyan oldalszamot
kitevd ivek lesznek nyomva, mint amennyi a sz6-
vegrészhez elegendd. A kevesebb oldalszamot tar-
talmaz6 ivek azonban éppen olyan gondossaggal
és a sorrendre vald figyelemmel hajlandék 6ssze,
mint a 16 oldalas ivek, azzal a kulénbséggel, hogy
mig a 16 oldalas iv 6sszehajtasdhoz 3 hajtas szik-
séges, ugy a 8 oldalas iv 06sszehajtasahoz 2 haj-
tas, a 4 oldalas iv 6sszehajtasahoz pedig 1 hajtas
szUikséges. A 2 oldalas iv, illetve kdnyvlap azonban
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az oldalszam szerint a megfelel6 helyre ragasztan-
d6. Ennek ragasztasi modjat az el6igazitas alcim
alatt ismertetem.

A nyomda ugy a sajat, mint a kényvkété mun-
kajanak megkonnyitése céljab6l minden egyes 6n-
all6 ivet rendesen a sorrend szerint 1-t6l folytato-
lagos szdmozéassal latja el, amely szamozas minden
iven kétszer azonos szammal talalhat6. Egy jelzés
nélkiali szam, mely rendesen az iv als6 széls§ szo-
vegrész als6 jobb- vagy balsarkaban lathaté és egy,
az elsé oldal szamaval azonos, de Kkis csillaggal je-
161t szam pedig a nyomott iv masik oldalanak alsé
széls6 szbvegrészének alsd jobb- vagy balsarkaban
talalhat6. Ezeket a folytatélagos szamjelzéseket iv-
szamoknak nevezzik.

Ezek az ivszamozasok rendkivul fontosak a
pontos sorrend kdvetkezésének szempontjabdl. Az
iveken nyomott szdvegrészek oldalai ugy kovetkez-
nek csak pontosan egymasutan, ha a hajtogatas
céljabdl magunk elé ugy fektetjuk a nyitott iveket,
hogy a csillaggal jelzett ivszam az als6 jobb sarok-
ban legyen lathat6. Ezutan egy ivet a jobb oldalrél
a kozépen megtorve a baloldali szdvegrészre haj-
tunk, Ggyelve arra, hogy amint mar el6bb emlitet-
tem, az oldalszamok (nem ivszamok), illetve oldal-
szOvegrészek pontosan fedjék egymast.

igy megkapjuk az els6 hajtast. A kévetkezd
hajtasoknal mar nem latjuk az ivszamjelzést, tehat
az ivel tovabb Ggy hajtjuk szikség szerint dssze,
hogy a sorrendben kovetkez6 oldalszamok — sz6"
vegrészek — egymassal 0Osszeessenek, vagyis egy-
masra fekidjenek. Igy megkapjuk a tékéletesen
0sszehajtott ivet, melynek elsé oldalanak alsé bal-



sarkaban mindig a jelzésnélkuli ivszam van, a har-
madik oldal als6 balsarkdban pedig a csillaggal
jelzett, az els6 oldali ivszdmmal azonos ivszam
van. Olyan koényveknél, melyeknek cimlapja az
els6 iv els6 oldalara van nyomva, ezeknél az els6
iv csillagnélkili ivszamjelzése az els6 iven, illetve a
cimlapon nem lesz nyomva.

Az ivek d&sszehajtasanal beallé papirtoréseket
erre alkalmas konyvkot6-hajtogatécsonttal (a
konyvkotd csont ismertetése ,a legsziikségesebb
konyvkotd szerszamoknal4t talalhatd) simitjuk el,
amialtal az 6sszehajtott iv teljesen laposan és siman
fekszik. A hajtogatast addig folytatjuk, mig az
egész bekdtend6 anyag hajtogatasat elvégeztik.

Oly esetben, ha a szbéveg vastag, vagy kemény,
kevésbbé hajlékony papirra van nyomva, akkor a
16 oldalas ivnek a masodik hajtasa utan, tehat a

2

9



harmadik hajtas el6tt a kétszer dsszehajtott ivnek
fels6 jobbrészét a kézépvonalon tal 1 centiméterre,
illetve a harmadik hajtas vonalan tal 1 centiméterre
késsel gondosan felvagjuk és csak ezutan végez-
zUk az utolsé hajtast.

Ez azért szikséges, mert a vastag, vagy kemény
papir tobbrétegli 6sszehajtasa folytan mindjobban
fesziil a bels6 oldalakon és ezaltal a belsé oldalak
kivétel nélkil rancosodnak, illetve torést kapnak.
Ez a torés csufit és a torés helyén a kdényvlap ha-
marosan elszakad. Ezt megel6z6en tehat vastag
vagy kemény papir a harmadik hajtas el6tt minden
esethben feltétlentil felvagandd. 8 vagy 4 oldalas ive-
ket nem sziikséges felvagni. A bekdtendd anyag
hajtogatasanak befejezése utan az dsszehajtott ive-
ket szedjuk ivszamszerinti sorrendbe oly maédon,
hogy az els6 iv legfeltl és ezt kovet6 sorrendben
folytatélagosan a befejez6 utolsé iv pedig legalul
fektdjék.
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A KONYVNEK A BEKOTESHEZ VALO
ELOKESZITESE.

ELOIGAZITAS.

Ehhez a munkéhoz teljesen tiszta kézzel kez-
dink hozza. Mielétt a konyv tulajdonképpeni be-
kétéséhez foghatnank, el6 kell készitenink arra.
Nagyon sok figyelmet és gondossigot igénylé
munka ez. Mint minden munkanal, ugy a koényv-
kotésnél is fontos, hogy jol legyen elkezdve. Ha-
romféle allapotban talaljuk a koényvet, melynek
bekotését elhataroztuk. Az els6 allapot: nyomtat-
vany alakban, ahogy a nyomdé&bdl kikerul, vagyis
nyitott, hajtogatatlan ivekben, melynek elémunké-
latait az el6z6 fejezetben mar részletesen ismertet-
tem. llyen eset mikedvel6knél ritkan fordul el6.

A mésodik allapot: flizétt alakban, puha papir-
boritékban, fedélpapirba ragasztva. llyen allapotba
is a konyvkdtd munkaja altal jut a kényv, de ez
a flzés nem a tartdssagot szolgalja, csupan arra
szolgal, hogy az ivek valamennyire 6ssze legyenek
erésitve, hogy a koényv a terjesztés, illetve a for-
galomba jutasanak ideje alatt szét ne essék ivekre.
Tehat ez a mdéd tulajdonképpen csak csomagolas
jelleggel bir. Az ilyen flzott allapotban levé kény-
vek ivei, lapjai minden esetben els6 hasznalatuk
alkalmaval annyira meglazulnak, hogy mar a leg-
rovidebb id6 alatt teljesen szétesnek. Puha papir-
boritékjuk folytan, melyek kénnyen gytrédnek és
rongalddnak, nem védik meg a kényv lapjait sem
a rongalédastél. igy ezek aranylag révid idé alatt
elrongyosodnak, mialtal nemcsak értékét veszti a
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kényv, hanem a kés6i bekdtésnél az elszakadt la-
pok kijavitdsa sok munkéat jelent, de mégis csak
a szépség rovasara megy a javitgatott lap. Az ilyen
flizott allapotban levé kényvet ajanlatos minél
el6bb, lehetéleg még hasznalatba vétel el6tt rendes
kotésbe kotni.

Ebben az ideiglenesen f(izott allapotban levé
koényvvel taldlkozik a mikedvel6 a legtobbet.

Miutan amint emlitettem, ezek flizése nem a
tartossagot szolgalja, tehat uGjra szét kell a kény-
veket bontanunk egyes ivekre. Elsésorban a bori-
tékpapirt dvatosan és lehetéleg sértetlenul fejtjuk
le a kényvr6l, melyeket a kényv teljes elkészitéséig
mindig megérziink. Ezekre sok esetben valamely
utélag tamadt gondolatunk folytan sziukséglink
lehet és meg6rzésik esetén sok kellemetlenségtél
kiméljuk meg magunkat. A papirboritékot oly
modon fejtjuk le a konyvrél, hogy a boriték els6
lapjat teljesen Kinyitva vizszintes fekvésben bal-
kézzel balfelé hlazzuk 6vatosan, de a tapadas ara-
nyaban erdteljesen és egyenletesen. A jobb kezlnk'
kel pedig ezalatt az asztalon egyenletesen fekvd
konyvet er6sen lenyomjuk, illetve jobb kezliink
ujjaival a kényvre tamaszkodunk.

Ezzel elérjuk azt, hogy a kényv a bal keziinkkel
végzett hldzas iranyaban nem csuszik, vagyis ellen-
alldsa folytdn bekdvetkezik a boritéknak a kényv-
tél valé elvalasa, vagy a kell6 és amugyis hasznal-
hatatlan és szlikségtelen részen val6 elszakadéasa.
A szakitast a fels6 balsarokban kezdjik meg. Az
els6, vagyis felsé boriték lefejtése utan a konyvet
megforditjuk és a hats6 boritékrészt is az elébb
emlitett modon fejtjuk le.
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A boriték lefejtése utan az eléttink, fekv6é kony-
vet ivekre kell bontanunk. Els6sorban megallapit-
juk, hogy hany oldalas ivekbél van a kényv &ssze-
allitva. Ennek megallapitasa utan az ivekre valé

bontast a legjobb Ugy kezdeni, hogy megkeressik
az elsé iv utan kovetkezd ivjelzést, vagyis a 2-es
szammal jelzett ivet. A csillagnélkili ivszam jelzi
minden ivnek az els6 lapjat. Felvagatlan koényvnél
ennek megtalaldsa igen konnyd, mert két felvagat-
lan ivrész jobboldalr6l baloldalra val6é athajtasa
utan a kdvetkez8 lapon talaljuk a kovetkez8 iv els6
oldalat és ennek als6 balsarkaban az ivszamjelzést.
Felvagott kényvnél azonban tanacsos laponkint la-
pozni a kdnyvet addig, mig a legkdzelebbi csillag-
jelzés nélkiali ivszamot meg nem talaljuk. Ezutan
az ivegységet ugy mint a boritékot balfelé vizszin-
tes helyzetbe hajtjuk és 6vatosan Kkissé balfelé huz-
zuk, midltal a gerincen az iveket 0Osszetart6 eny-
vezés eltdrik és igy a kinyitott iv a tobbitdl kissé
elvalik és az elvalas helyén egy kis nyilas képz6dik,

Ebben a nyilasban azutan a kéznél'levl kés éles
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hegyét — a kést élesszogben tartva—- végig hiazzuk,
mialtal a balfelé huazott ivnek a toébbitél valé el-
valasat érjuk el.

Ezt a mlveletet addig folytatjuk, mig az oOsszes
ivek, melyekbdl a konyv all, mind kulén-kilén

all6 egységet nem képeznek. A flzott &llapot utén
az ivek gerincén, illetve azon az oldalon, ahol a
boritékba voltak enyvvel ragasztva, mindig kemény
ragasztd anyagok maradnak. Ezektél az ivet meg
kell tisztitanunk. Ez az iveken tapadd szaraz envv
nagyon kénnyen tavolithaté el az ivekrdl oly mo-
don, hogy a letisztitand6 részt magunk felé fordit-
juk az asztal magunk felé esé részére. Teljesen la-
posan fektetve, lapjara fektetett késéllel tébbszoros
apré késhuzassal vagjuk le az iveken tapad6 szaraz
ragaszté anyagot.

Ezek az ivek rendesen valamilyen ideiglenes
varrassal vannak a boritékba vald ragasztason Kki-
viul ellatva. Ez az ideiglenes varras lehet fémkap-
csokkal, de lehet silany fonallal is végezve. Barme-

U



lyik médon tortént is a flzott kényv ideiglenes
varrasa, ezeket az anyagokat szintén feltétlentl el
kell tavolitanunk az ivek kézepébdél. Ha fémkap-
csokkal voltak az ivek varrva, akkor ezeknek a
fémkapcsoknak koénnyen észrevehet§ két behaj-

tott végét kihajtjuk és igy az iv masik oldalan ta-
lalhaté megmaradt fémrész ala a kés hegyét ala-
dugva, Ovatos feszitéssel a fémkapcsot az ivbél
kénnyen kiemelhetjuk.

A fémkapcsos varrasnal a kapcsok végét az
ivekbél valé kiszedés el6tt feltétlentl ki kell hajli-
tanunk, mert ennek elmulasztasa esetén még a leg-
keményebb papir is elszakad a kapcsok helyén.
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Ha fonéllal voltak az ivek varrva, ennek elta-
volitdsa mar sokkal egyszerilibb. Ugyanis az ivekre
valé bontasnal, mikor a késheggyel az iveket egy-
mastol mar elvalasztottuk, elvagtuk az 0Osszetartd
fonalat is. Az enyvtdl valé letisztitas utdn ez eset-
ben a kozépen Kkinyitott ivben mar csak egy kis
rész fonalat talalunk, melyet onnan mar a legkdny-
nyebben tavolithatunk el.

Ezt a mdveletet addig folytatjuk, mig az egész
konyv iveit meg nem tisztitottuk. Az igy minden
felesleges anyagtdl megtisztitott iveket mégegyszer
ivszamszerinti sorrendbe szedjiuk és két arra alkal-
mas deszkalap kozé téve az ivekre szedett, elSiga-
zitott konyvet legaldbb egy o6rara er6sen présbe
szoritjuk. Tobb kényvet is lehet egyszerre egy
présbe szoritani, de dgyelni kell arra, hogy minden
konyv kozé a konyvet teljesen fed6 deszkalap ke-
raljon.

(A bepréseléshez sziikséges deszkalapok és prés
ismertetése ,A legsziikségesebb konyvkoté szersza-
mok*“ cim alatt talalhatd.)

Az esetben, ha az ivekre valé szétszedés alkal-
maval valamely lap elszakadna — ami még gyakor-
lott konyvkdténél is eléfordul — az elszakadt ré-
szeket pontosan 0Osszeillesztjik és a szakadas helyét
megfeleld szélességl vékony, atlatsz6 papirsavval
leragasztjuk. Ugyanigy kell eljarnunk akkor is, ha
elrongyosodott lapokat akarunk Kkijavitani. A sza-
kadasok helyét sohasem szabad kemény papirral
beragasztani, ha ez a papir atlatsz6 volna is, mert a
kemény papir az elszakadt részeket @sszefogja
ugyan, de a ragasztasra hasznalt sav mellett térik

16



el a kényvlap rovid id6 alatt. Az elszakadt lapok Ki-
javitasara mindig puha éatlatszé papirt hasznaljunk.
Erre a legalkalmasabb papir az Ggynevezett ,fl6r-
posta“ papir, amely nagyobb ivekben kaphat6é és
ezekbdl az ivekb6l vagunk a szikségnek megfeleld
sdvokat. A foltozd papir felvdgasanal dgyelnunk
kell arra, hogy a papirbdl mindig abban az irany-
ban vagjunk le savokat, amely irdnyban a papir
nedvesités utdn nem nyulik. Errél agy gy6z6édhe-
tink meg, hogy a papirt sdvokra vagasa el6tt egy
kis részen megnedvesitjik, amialtal egy iranyban
rancok képzédnek a nedvesitett helyen. Tehat a
papirsavok hossza mindig abban az iranyban fus-
son, amely irdnyban a nedvesitett papir rancai
futnak.

Ha az iv els6 vagy hatsé lapja az ivr6l levalt
volna, akkor ezeket a lapokat nem szikséges papir-
ral Osszeragasztani. Ezeknél ugy jarunk el, hogy
a ragasztanddé lapnak az iv hatsé oldalara es6 ré-
szét a megfelelé oldalon koérulbelil 4—5 milliméter
szélességben mutatoujjunkkal bekenjik ragaszto
anyaggal és igy megfelel6 helyre pontosan odail-
lesztve a lap mésik be nem kent részén ujjainkkal
gyengén veégigsimitjuk. Ugyanigy jarunk el az eset-
ben is, ha a bekdtendd6 koényvben egyes lapokat
taldlunk. (2 oldalas iv.)

Az elszakadt lapok javitasanal és az egyes lapok
ragasztasanal mindig keményitébél készitett ra-
gasztot hasznaljunk. A keményitd készitésének
maddjat a ragasztéanyagok ismertetésénél talaljuk.
Enyvvel nem szabad sem lapszakadasokat javitani,
sem egyes lapokat ragasztani, mert az enyv elszine-
siti a javitott részt és megszaradasa utan torik. A



keményit6 pedig szintelen és rugalmas. Olyan
kényveket, melyekben javitott, foltozott vagy ra-
gasztott lapok vannak, bepréselés el6tt legalabb 3
ora hosszat szaradni kell hagyni, mert ha a javitas
vagy ragasztds utdn azonnal présbe szoritjuk a
konyvet, Ggy a javitads vagy ragasztas helyén a még
nedves ragasztéanyag kovetkeztében annyira 0sz-
szeragad az érintkez6 szomszédos lapokkal, hogy
stlyos sériilés nélkll ezek el nem valaszthaték. Te-
hat az oly koényvet, melyben javitott vagy ragasz-
tott lapok vannak, bepréselés elétt legaldbb harom
oraig szaradni hagyjuk.

AZ ELOZEK ES ANNAK KESZITESE.

El6zéknek nevezzik azt a papirt, amit a kényv-
tabla, illetve konyvfedél bels§ oldalahoz ragasz-
tunk.

Az el6zéknek tobbféle fontos szerepe van &
kényvikdétésnél. Jorészt ez kapcsolja dssze magat a
konyvet annak tablajaval. Az el6zék fedi azokat a
részeket a tadbla bels6 oldalan, melyek egyébként
csunyak volnanak. Es egyattal atmenet a koényv
szines boritasu fedele és a konyv fehér lapjai ko-
zott. Ezt az el6zékpapirt azonban mindenkor
a bekotéshez vald elBigazitds utan erdsitjuk a be-
kétendé konyv els6 és utolsé ivéhez. Midbén az
elGigazitott konyvet az elébbi fejezetben emlitett
maédon tortént bepréselés utan a présb6l Kivesszik
és els6sorban hozzaszabjuk a szikséges el6zékpa-
pirt. (Az elé6zékhez hasznaland6 papiranyagokrél
»A konyvkotéshez hasznalatos anyagok" cim alatt
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taldlunk bdévebb ismertetést.)) Az el6zékpapirt két-
szer oly nagy feluletben kell szabni, mint a kdnyv
lapjanak teriilete. Az igy nyert duplanagysagu pa-
pirlapot azutan kozépen o&sszehajtjuk, mialtal
olyan nagysagu dupla lapokbdl allé ivet kapunk,
mint maga a kényv. ilymoédon el6készitett el6zék-
ivb6l kett6 darab szikséges egy konyvhoz. Vagyis
ugy a koényv els6, mint az utols6 ive latando el
egyforma el6zékpapirral. Szabunk hozza két
ugyanolyan vagy mas, koézonséges, de erds papirbol
a konyv magassagaval egyenl6 hosszUsagu, de a
konyvlap fele szélességének megfelelé papirsavot,
amelyre a konyv tablazasanal lesz szikségink. Az
0sszehajtott el6zéklap és a hozzaszabott papirsav
szélét bekenjuk keményit6bdl készitett ragasztoval
oly modon, hogy az el6zékiv azon részen legyen
bekenve, amely részen a hajtas van. Ez a bekent
rész az iv ahhoz a részéhez kerul, amely részen az
iv hajtva van, tehat nem a nyitott részhez, amely-
nél lapozzuk a konyvet. Ugy az elézéket, mint a
papirsavot a megfelel6 részen kb. 6t mm. széles-
ségben vonjuk be keményitével. Most mig ezen
bekent részekbe a keményit6 kissé beszivodik, mi-
altal a bekent részeken a papir kissé meg is puhul,
elékészitink egy barmilyen, az el6zék ragasztasa
utan eldobandé papirsavot, amely sav valamivel
hosszabb legyen mint az el6zék hosszlisaga. Ezt a
papirsavot vagy lapot magunk elé helyezzik és
legel6szér a bekent papirsavot helyezzik ra oly
maédon, hogy fent kilatszodjék egy oly rész, ame-
lyet kényelmesen megfoghatunk. Erre az el6zék &t-
hajtasa céljara lesz szikséglink. A bekent papir-
savra rahelyezzik a mar el6zetesen megkent és
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kissé szikkadt el6zékpapirt ugy, hogy a keskenyén
bekent rész az als6 papirsav bekent részével egy-
vonalba kertl, vagyis az el6zék bekent részét ra-
fektetjuk a papirsav bekent részére. Ezaltal az alul-
fekvd papirsav raragad az el6zékre. Tovabba el6-
vesszilk a konyv els§ ivét és ugy fektetjuk az el6-
zékpapirra, hogy az els6 oldal, illetve a cimlap az
el6zékpapirra legyen forditva. A bekent keskeny
résznek azonban ki kell az iv alél latszania. Most
megfogjuk az &athajtads céljabdl alafektetett papirt
és a bekent részt rahajtjuk az ivnek fels§ részére.

Miutan a bekent részek a beszivodas folytan
meglehetésen megpuhultak az athajtott el6zék
a tabladzdshoz szikséges papirsavval kénnyen
az ivhez tapad. Ugyanigy jarunk el a koényv
utolsd ivének el6zékragasztasanal is. Az utols6 iv
el6zékragasztasanal azonban ugyelnink kell arra,
hogy az utolsé oldalt fektessuk az elézékpapirra,
nehogy forditva, illetve ellenkez6 oldalra keraljon
az el6zék ivre. Ezéaltal az ugynevezett ,athajtott
el6zék#t modot nyerjik.

Egyszerl(ibb modja az el6zékragasztasnak az az
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eljaras, araikor az el6zékivet nem hajtjuk at az
ivén, hanem a keskeny bekent részt athajtas nél-
kal mindjart az iv hatso széléig raforditjuk az elsé
vagy a hatso ivre.

Ezaltal az el6zék az els§ ivnél a cimlap, a hatsé
ivnél pedig a hats6 oldal gerincmenti részére ta-
pad. Ezt a mddot azonban csak egészen egyszer(
kotéseknél (tankonyvek) hasznaljuk. Illyen ugy-
nevezett ,ragasztott el6zék4 készitésénél a tabla-
zashoz szlUkséges papirsavot mint feleslegest el-
hagyjuk, miutan, amint ezt kés6bb latni fogjuk, az
ily mdédon készitett kényvet az el6re teljesen be-
boritott koényvtabldba csak beragasztjuk. De ez a
kotési mod sem tartéssadgban, sem a csinossag te-
kintetében nem vetekedhetik a tablazott konyv-
kétési moddal. Mindkét modon valé elézék ragasz-
tasanal dgyelntnk kell arra is, hogy az iv fels§ szé-
Iénél egyvonalban legven az ivre ragasztott el6zék,
mert ha az el6zék kivilebb all az ivnél, ez a kiallo
el6zékpapirrész akadalyozza a koényv egyenesre
val6 vagasat. Ha pedig beljebb all az el6zék, ugy
esetleg nem vagddik le egyenletesen a kdényvvel
egyutt annak szélei korulvagasakor. Ha netan mégis
valamikép akar az elézék, akar a tablazashoz sziik-
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séges papirsav az iv fels§ szélénél Kkijebb allna,
ugy ezen Kkiallé részt az el6zék ragasztasa utan
az iv mellett vagjuk le azonnal olldval.

(A konyvkotéollo a ,Legszikségesebb kényv-
koté szerszamok" cim( fejezetben van ismertetve.)

VARRAS.

A koényvek varrasanak, illetve flizésének tobb-
féle modja van. Ezek kozul azonban csak kétfélét
ismertetek részletesen, mert a tobbi varrasi mod
vagy a konyvkdtés nagybani (zésénél vagy pedig
rendkivil specialis esetekben hasznalatos.

Az egyik gyakrabban eléforduld flizesi méd az
iveknek szalagra valé varrasa.

Ezt a médot leginkabb az egyszer(i kotéseknél
(tankoényveknél) hasznaljak. A masik leggyak-
rabban el6forduld6 méd a zsinegre varras. Hang-
jegyeket, zenemdiveket azonban mindenesetre sza-
lagra kell varrni, mert ezeket teljesen ki kell nyit-
nunk és itt a zsinegre valé varrasnal elkerilhetet-
len bevagasok nagyon csunyan latszananak.

ZSINEGRE VARRAS.

A bekodtendd konyveket nagysdgukhoz képest
4. 3 vagy 2 zsinegre varrjuk. A kényveket 18 cm.
magassagig 2 zsinegre varrjuk rendesen. Csak ak-
kor varrjuk ily nagysagii vagy ennél kisebb kony-
veket hadrom zsinegre, ha ezek rendkivul vastagok
volnanak, példaul 30 iven feltl. Az ennél nagyobb,
illetve magasabb kényveket 35 cm-ig harom zsi*
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negre varrjuk, tekintet nélkul ezek ivszam terjedel-
mére. 35 cm. magassagon feluli konyveket ajanlatos
négy zsinegre varrni, szintén tekintet nélkul az
ivszam terjedelmére, mert ezek nagysaga mar
megkivanja a tobb helyltt valé 6sszefogast. A zsi-
neg, melyekre a koényveket varrjuk, csupan az ivek
Osszefogasara szolgal, de magat a varrast arra al-
kalmas cérnaval végezzik. (A varrasnal haszna-
land6 zsineg és cérna ismertetése a ,Konyvkotés-
hez hasznalandé anyagok” cim alatt talalhatoé.)
A flizend6 konyvet az el6zékkel ellatott els§ és
utols6é iv kivételével a zsinegek helyén beflrészel-
juk. Ezt oly modon végezzik, hogy a koényv iveit
két deszkalap kozé helyezzik uUgy, hogy az ivek
gerince — természetesen mind egyvonalba — egye-
nesre igazitva, a deszkalapokbdl koérilbeltGl 1—1 és
fél centiméterre kialljanak. Igy azutan faprésbe szo-

ritjuk. A beszoritott présben levé kdnyvet oly mo-
don fektetjuk magunk elé az asztalra, hogy az
eléttink keresztben fektdjék.

Most egy kis kdzépnagysagu fogakkal ellatott
flirésszel (oly flrész is j6, mint amilyet az asztalo-

Mentsik Ferenc: A konyvkotés elemi iskolaja. 3
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sok; ;hasznalnak. Ismertetés -:a\; Legsziikségesebb
konyvkoté szerszamokénal talalhatd) valyukat fa-
részelink a zsinegek helyén. Az els6 kisebb valyu a
konyv fejétél kb. 1 és fél centiméterre legyen vagva.
Ezutdan a konyv labanal vagunk, illetve f(ré-
szelink be az ivgerincbe kb. 2 és fél centiméterre
a konyvlabtél egy szintén kisebb valyat. Ezeknek
mélysége egy miliméter legyen. Ez a két kisebb
mélységl valyua a varrdétd (ismertetése a ,Legszuk-.
ségesebb konyvkoté szerszamok'4 cim alatt) kony-
nyebb ki és behatoldsa miatt sziikséges. A két 1—1
milliméterre beflrészelt valya kozotti részt ezutan

annyi részre osztjuk be, ahany zsinegre akarjuk a
konyvet varrni. Tehat példaul, ha egy 22 cm. ma-
gassagu konyvet akarunk a f(izéshez befurészelni,
melyet hadrom zsinegre kell varrnunk, ugy jarunk
el a legszabalyosabban, ha a kényv fejétél 1 és fél
centiméterre egy kisebb, a kényvlabtol 2 és fél cen-
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fimétérre szintén egy kisebb valyat vagunk flirész*
szel. A megmaradé 18 émt négy részre osztjuk, az
elosztasi pontokat ceruzaval megjeldljuk. Az igy
képz8dott harom ceruzajelnél vagjuk azutan az iv-
gerincekbe a zsinegek elhelyezésére szolgalé harom
mélyebb valyut.

Ezeknek mélysége korulbelil 2—2 és fél mili-
méter legyen, de semmiesetre sem mélyebb, mint a
zsineg vastagsaga. Illy mddon jarunk el akkor is, ha
két vagy négy zsinegre akarjuk a koényvet varrni.
Vagyis arra ugyeljunk, hogy a zsinegek elhelyez-
kedésére szolgalé valyukat egyenlé tavolsagra vag-
juk be a fej, illetve a labnal vagott valyuk koézotti
részen. A befurészelt iveket azutan kivesszik a
présbél és a félretett els6 és utolsé iveket ismét he-
lyukre visszahelyezzuk.

A szalagra varrand6 konyveket nem flirészel-
juk be.

Minden tekintetben gazdasagosabb tébb koény-
vet egyszerre munkdaba venni, olyképpen, hogy az
egyfajta kotéseket kulon-kiilon vesszilk munkaba
egyszerre. igy tehat a mar flzéshez el6készitett
konyveket mégegyszer atvizsgaljuk flizés elétt,
hogy az ivszamok megfelel§ sorrendben fekiidjenek
egymason, mert varras kdzben a varras figyelmes
végzése miatt erre mar nem igen Ugyelhetlnk.

A varrni kezdett kényv flizését ne szakitsuk
félbe, hanem minden esetben a megkezdett kényv
f(izését fejezzik be, mert ezaltal az ivek 6sszekeve-
redését megakadalyozzuk.

Az esetben, ha toébb kdényvet akarunk egyszerre
zsinegre varrni, els6sorban az arra alkalmas, kény-
nyén foszl6 zsinegbdl a megfelel6 hosszisagu zsine-

3F
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geket vagjuk le. Ennek kiszamitasa a kovetkez6:
minden koényvho6z olyan hosszd zsineget kell sza-
mitanunk, amilyen vastag a kdnyv és ehhez a két
oldalon még szikséges 3—3 cm-es végek. Tehat
egy 4 cm vastagsagu konyvhoz &sszesen 10 cm
hosszU zsineg szilkséges. Vagyis példaul, ha dssze-
sen egyeszerre 8 darab koényvet akarunk varrni,
melyeknek 0Osszvastagsdga 20 cm, ehhez a 20 cin-
hez hozzaadjuk a 8 kényv kétoldali végeihez szik-

séges 3—3 centimétert, egy koényvhoz osszesen 6
centimétert, 8 kényvhoz 48 centimétert, ugy oOssze-
sen kell a 8 drb kdényv varrasadhoz annyi darab 68
cm hosszUsagu zsineg, ahany zsinegre a konyvet
varrni akarjuk. Ezeket a zsinegeket azutan az e
célra alkalmas, ugynevezett fuzéladara a befliré-
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szelés szerinti tavolsdgokban, fligg6legesen Kkife-
szitjuk.

(Fuz6lada ismertetése a ,Legsziukségesebb
kényvkotd szerszamok4 cim alatt.)

Az esetben, ha a flizend6 kdényvek kulénbozé
nagysaguak volnanak, akkor a legnagyobb kényv
beflrészelt valyuinak tavolsdgaban feszitjuk ki a
zsinegeket. A nagysag szerint kovetkez6 konyvek
flizése el6tt a zsinegeket meglazitjuk annyira,

hogy annyit engedjenek jobbra és balra, amennyire
a kisebb koényvek befuirészelt valydinak kényelmes

elérésére sziikséges.
A flizend6 kdnyvet, melynek ivszamainak helyes

sorrendjét el6z6leg ellendriztik, magunk elé fektet-
juk dgy, hogy az elsé iv, illetve a cimlap lefelé for-
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ditva fektdjék. igy a konyv teljesen atforditva,
vagyis az utols6 iv legutols6 oldala fekszik felul.
Most megjeldljuk az igy legfelil fekv6 el6zékkel
ellatott utolsé iv hatséd részén pontokkal a kényv
befurészelt pontjainak tavolsagat. Az igy megjeldlt
ivet azutan a f(iz6lada lapjara helyezzik, amelyre
el6zbleg egy a kdonyv nagysaganak korilbelil meg-
felel6 deszkalapot helyeztiink, tehat az ivet erre a
deszkalapra helyezzik Ggy, hogy a mar el6zetesen
megjeldlt pontok pontosan a zsineghez keruljenek.

A varréast a fekv§ utols6 iven az iv l&banal levd
pontnéal kezdjuk meg oly moédon, hogy az ivet pon-
tosan kézépen Kinyitjuk és balkeziinket a kinyitott
iv bels6 részére fektetve az ivet a kifeszitett zsineg-
hez toljuk, illetve pontosan a jeldlt pontokat a zsi-
neghez illesztjuk, a jobb keziinkbe fogott kényv-
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kot6étlvel (a tl ismertetése a ,Legszikségesebb
konyvkoté szerszamok" cim alatt), melybe az iv
papiranyag vastagsaganak megfelel6é koényvkotd
cérnat elézbleg beflztink, behatolunk a labnal jel-
zett pontnal.

Koézbevetbleg megjegyzem, hogy haromféle vas-
tagsagi! cérnat hasznalunk a kényvek varrasanal.
Vékony, kozépvastag és vastag cérnat. Tehat ha a
bekdtendd6 konyv rendkivil vékony papirra volna
nyomva, vagy csupa vékony papirra nyomott nyolc
oldalas ivbél allna, akkor hasznalunk csak vékony
cérnat. Rendesen azonban a kdzépvastag cérnat
kell legtobbszoér alkalmaznunk a varrasnal. Vastag
cérnat csak az esetben hasznalunk, ha a bekdtendé
kényv valamely rendkivil vastag papirra van
nyomtatva.

Az elébb emlitett ladbpontnal valé behatolas
utan a varrotlit a balkezinkbe vesszik at és ugy,
hogy a balkéz tenyerének egy részével az iveket le-
szoritjuk, az azért szabadon mozg6 ujjainkkal belul-
rél az elsének kovetkez6 zsineg szélsd oldalan kifelé
hatolunk a tlivel, Ggyelve arra, hogy a zsineget vagy
annak barmely Kkis részét at ne szurjuk, vagyis a
tinek a zisineg mellett kell kihatolnia anélkil, hogy
az a zsineget érintené. Tovabb gy folytatjuk a
flizést, hogy a tlvel Gjra behatolunk az ivbe, ugyan-
annak a zsinegnek a masik oldalan az el6bb leirt
madon.

Ezt a mlveletet addig folytatjuk, mig a tlvel az
ivfejnél lev6 jelzésnél ki nem jutottunk az iv-
bél. igy elértik azt, hogy az iv teljesen végig van
varrva, anélkul, hogy a zsinegek az ivhez hozza
lennének varrva. A zsinegeknek tehat szabadon
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kell az iven maradniok, azért, hogy a konyv teljes
kivarrasa utan a zsinegeket a befurészelt valyuk-
ban szabadon huzhassuk ide-oda. Ennek feltétlen
és rendkivil fontos szikségességérdl késébb fogunk
meggy6zédni. Az elsé el6zékkel ellatott iv végig-
varrasa utan, melynél az iv fejénél jelzett pontnai
jutottunk ki az ivb6l, a kovetkezd ivet forditjuk
megfeleld sorrendi fekvésben a mar kivarrt ivre és
ennél ugyancsak a fejnél levd, most mar bef(ré-
szelt pontnal hatolunk be az ivbe. Ennek végig-
varrasanal, mikor is a labnal jutunk ki a tlvel, az
elsé ivnél az 0Osszekdtéshez meghagyott cérnavég-
gel szorosan dsszekdtjuk a cérnat, mialtal a két Ki-
varrt iv egymassal 6ssze van er6sitve.

A cérnat itt azonban nem vagjuk el, hanem ily
modon az el6bb emlitett modra végig varrjuk az
0sszes iveket. Az utolso, illetve a legfeltl keruld iv
varrasanak bevégzésénél ugy kotjuk az ivet a tobbi
mai* Kivarrt ivhez, hogy a t{ kijutasi helyén lej-
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jebb fekv6 kivarrt ivnél a tit aldbdjtatva, néhany-
szor a cérnat bogba kotjik és elvagjuk ugy, hogy
egy kis véget hagyunk a cérnabdl, amialtal meg-
akadalyozzuk az elkotés felbomlasat. A varrasnal
ugyelntnk kell arra, hogy a cérna mindig feszesen
legyen kihlGzva, mert csak igy kapunk tokéletes,
tartés varrast. A kell6 feszességrél ugy gy6zédhe-
tink meg a legkénnyebben, hogy az iv belsd részén
levd cérnarészeket minden ivnél varras koézben kor-
minkkel hdrszeren megpattantjuk. Helyes feszes-
ség alkalmaval éles pattogé hangot hallunk, ha
pedig a cérna laza, azt is azonnal tapasztaljuk ily
modon és ezen azonnal segithetink annak Kkell§
meghuzasa folytan. Ily mdédon annyi konyvet var-
runk a f(iz6ladara, amennyit egyszerre akarunk
bekdtni, illetve amennyi a f(iz6ladara rafér anél-
kul, hogy a zsineget el kellene vagnunk, miel6tt az
Osszes konyvek flizését be nem fejeztik volna.
FGz6lada hianyaban, vagy ha a konyveket
egyenkint akarndk zsinegre varrni, akkor a meg-
felel6 hosszUsagl zsinegdarabokat a legajanlato-
sabb a kényvhéz illeszteni, akkor, amikor az els6
ivet mar végig varrtuk. Ugyelni kell természetesen
arra, hogy a zsinegdarabok ez esetben is a bef(iré-
szelt valyukhoz keruljenek. A legegyszeribb médja
ennek, ha a varrasra el6szor kertuld, el6zékkel ella-
tott utolsé iven a beflirészelések helyét a ceruzaval
megjel6ljik és a konyvlabnal levl jeldlésnél, az
els6 zsinegnél is méar a tlivel kissé a kényvlab felé
hatolunk ki az ivbél, az Ujra behatolast pedig a ki-
jutastél  koérulbeltl fél centiméterre végezzik.
Ugyanigy jarunk el az o6sszes zsinegek helyénél.
Ily modon a zsinegek részére vagott valyuk helyén
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az el6szor végigvarrott iven kis hurkokat nyerink,
amely hurkokba azutadn a zsinegrészeket kdnnyen
beflizhetjuk. Ezaltal a zsinegdarabok nem csusz-
kalnak ide-oda és a varrast minden akadaly nélkul
végezhetjik a mar ismertetett mdédon.

SZALAGRA VARRAS,

Mint mar emlitettem, a szalagra val6é varrasnal
a konyvek iveit nem flirészeljuk be. Ennél a var-
rasi moédnal az elSigazitott és el6zékkel ellatott
konyveknek, melyeknek helyes ivszadm sorrendjét
mar szintén ellen6riztik, zsinegek helyett sza-
lagokat hasznalunk az ivek varrasanak osszefoga-
sara. A szalagok szaméanak ugyanugy kell arany-
ban lennidék a kényv nagysagaval, mint a zsinegvar-
rasnal. Vagyis kisebb kényv 2, nagyobb kényv 3
vagy 4 szalagra legyen varrva. A szalag szélessé-
gének is a kdonyv nagysagaval kell aranyban lennie.
A leggyakrabban egyszer( erésebb fehér vaszon-
bél vagott kdrulbelll 2 cm széles szalagot hasznal-
junk. Szélesebb és er6sebb szalagra csak nagy vagy
vastag, keménypapirra nyomott konyvek varrasa-
nal van szikségunk. Ily esetben ilyen megfelelé
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szalagot konyvkoté anyagok Kkereskedésében ka-
punk. Ha fehér vaszonb6l magunk vagnék a sza-
lagsavokat, akkor arra kell tgyelntnk, hogy a va-
szon szélai hosszaban szaladjanak, vagyis a vaszon
szélai iranydban vagjuk a szikséges szalagokat, ne
pedig ellenkezéleg, mert ha a szalag szalai kereszt-
ben haladnak, Ggy a szalag ellenallasat elveszitve
kénnyen szakad. Az egyes konyvekhez sziikséges

szalagok hosszUsaganak kiszamitasa ugyanudgy tor-
ténik, mint a zsineghosszisagok kiszamitasa. Va-
gyis a kényv vastagsagan kivul kényvenkint 6 cm.
Ennél a varrasi médnal is szukséglnk van a kivarrt
konyv két oldalan 3—3 cm szalagvégekre.

A szalagokat tobb egyforma nagysagu kényvnek
egyszerre vald varrasanal ugyancsak flz6ladara
feszitjuk.
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Azonban ha a koényvek kllénb6zé nagysaguak,
fliz6ld&ddn nem ajanlatos a varrasuk, mert ez eset-
ben minden kényvet Ugyis kalén-kilon kell kezel-
nink. Ezek szerint a legtébbszér a szalagvarrasnal
a bekdtendd konyveket egyenkint kilon-kalén varr-
juk.

A varréds elkezdése el6tt a mar hozzd szabott
szalagrészeket, Ugymint a zsinegvarrasnal egyenld
tavolsagba osszuk be a fej és labnal szikséges két
pont kozotti részen. Hogy ezek a szalagdarabok
varras kozben ide-oda ne cslUszhassanak vagy Ki-
hlazodva a varras altal képzett cérnahurkon, a leg-
egyszer(ibb ezek végeit a konyv utolsé ivén az el6-
zékre ragasztani a megfelel6 beosztdsban. Tehat
arra az ivre, amely legel6bb kertl varrasra. Miutan
a szalag szabasanal a kényv vastagsagan kivil 3—3
cm-t vettink a leragasztashoz szikséges végekhez,

tehat 3 cm hosszusagban ragasztjuk mingyart a
legel6szor varrasra keril6, de a kényvnek tulaj-
donképpen utolsd ivének elézékére az iv hatso ré-
szénél gy, hogy a szalag megmarad6 része az iv-
gérincen kivul légjon.

Ezutan az ivet ugy forditjuk magunk elé, hogy
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a szalagokkal ellatott el6zék szembe kerdl vellink,
mint a zsinegre varrasnal.

A varrast egyébként teljesen gy végezzik,
mint a zsinegre val6 varrast. Az ivlabt6l 2 és fél
cim-re a tlvel behatolva, a szalag legkozelebbi szé-
Ién kihatolva, ugyané szalag masik oldalan Ujra
behatolva végezzik a varrast az 0sszes szalagok
mentén, végig az egész iven, mig a tlvel masfél
cm-re az ivfejtél ki nem jutunk az ivb6l. Ezutan a
kovetkez6 ivbe hatolva az ivfejnél levé pontnal
ugyanugy végig varrjuk az ivet és mint a zsinegre
valé varrasnal, a cérnavéget az ivlabnal &sszekot-
juk a cérnaszallal. Az 6sszes iveket igy végigvarrva
szintén csak az Osszes ivek varrasanak befejezése
utan vagjuk el a cérnat, melyen most is egy Kkis

véget hagyunk, azért, hogy a cérna kibomlasat
megakadalyozzuk az elkdtésnél. A cérna feszesre
valé hizaséat is szem el6tt kell tartanunk. A cérna
kell§ feszességérdl a zsinegre vald varrasnal ismer-
tetett modon, vagyis a cérna gyakori pattintasaval
gy6z6dhetiink meg.
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S"> e ENYVEZES; >

A konyvf(izés, mint ahogy azt mar a kifejezés
maga is jelzi, az ivek egyenkint valo flzését, illetve
az ivét képez6 lapokat er6siti 0ssze. Ezutan az iv-
flizés utan szikséglink van az egész konyv egy
egységre vald dsszeer@sitésére, amit a kdényvgerinc
enywel valé bevonasaval érunk el. (Az enyv ismer-
tetése a ,Ragasztdé anyagok4 cim alatt talalhato.)
A konyv gerincét, tehat azt a részét, ahol -a zsine-
gek, illetve szalagok vannak, kell bevonnunk eré-
sen higitott és meleg enywel, mialtal az enyv
megszaradasa utdn az egész szorosan flzott konyv
egy egybeforrt egységgé lesz.

Hogy a kényv gerincének enyvezését jol el-
végezhessuk, el6z6leg még tobbféle apro, de
Iényegében igen fontos munkét kell figyelmesen el-
végeznink. Ezek sorrendben a kovetkezék: Zsi-
negre varrt konyveknél, ha tébb konyvet egy-egy
szal zsinegre vartuk, elsésorban ezeket egymastol
fuggetlenitenink kell oly médon, hogy az egyes
konyveket egymastdl elhtzzuk olyképpen, hogy
minden egyes konyvnek a két szélén a varrasnal
jelzett 3—3 cm zsinegrész maradjon.

Vagyis sorban az els6 kényv szélén 3 om, to-
vabb minden két kényv kozott pedig 6—6 cm zsi-
negrész, az utolsé kdényv hatsé szélénél pedig szin-
tén 3 cm zsinegrész maradjon. A konyvek egymas-
tél vald elkilonitése, vagyis a széthlzas azonban
csak akkor lehetséges, ha amint mar ezt a varras-
nal fontosnak jeleztem, az ivek egyike sincs a
kényv iveihez fogva a varras A&ltal, vagyis ha a
varras kozben ugyeltink arra, hogy a tdvel mindig
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csak'a. zsineg mellett hatoltunk az ivbe éé sohasem
varrtuk a zsineget is keresztil. A konyvek elktlo-
nitése, vagyis széthluzasa utan, a koényvek kozotti
6 cm-es 0Osszes zsinégrészeket kdzépen oll6val el-
csipdessik, elvagjuk. Ezaltal minden kényv kulén-
kalon all, melyeknek mindkét oldaldn megvan a
szlikséges 3—3 cm zsinegrész.

Ennek a sokszor emlitett zsinegrésznek nagy
szerepe van a konyvnek a tablahoz valé erdsitésé-
nél, amint azt késébb szintén latni fogjuk.

A varras altal a kényvbe vezetett cérna vastag-
saga 6és a tdbbszori kinyitdgatas folytan a lapok
meglazuldsa folytdn a gerinc magasabb, mint a
konyv eleje. Ezt a vastagabb részt le kell lapita-
nunk, melyet a gerincnek kalapaccsal val6 levere-
getésénél érink el. De rendivil fontos a kdényv-
gerinc leverése azért is, mert a flizés utan a kényv
meglehetésen laza. A kdényvgerinc leverését a leg-
egyszerlibben Ggy végezhetjik, hogy a sima aszta-
lon fekvé koényv elejét balkeziinkkel erfsen az
asztalhoz szoritjuk és a jobb keziunkbe fogott ka-
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lapacs tompa végével apro Kkisebb Utésekkel addig
verjuk a koényvgerincet, mig a megfelel§ vastag-
sdgra nem lapul.

A verés Aaltal az ivék osszeszoruldsa kovetkez-
tében az ivek kozott a zsineg kissé 6sszezsugorodik,
melyeket egyenesre huzunk ki. Ugyeljunk azon-
ban arra, hogy a zsineget ne rantsuk, mert kény-
nyen kihuzhatjuk teljesen a kényvbél, hanem 6va-
tosan huzzuk 6ket egyenesre.

Most mar szorosan egyitt all a konyv. A kény-
vet ezutan egyenesre kell igazitanunk. Ezt a m(ve-
letet Ugy végezzik, hogy a koényvet egyik kezink
ujjaival a fejnél, a masik kezink ujjaival a labnal
fogjuk meg, de nem szorosan 0&sszefogva és fel-
emelve tobbszér az asztal lapjdhoz Utegetjuk a
kényvgerincet. Lazan kell fognunk a kényvet, hogy
a varrasnal esetleg Kkissé beljebb csuszott ivek is a
tobbi ivvel egyvonalba keruljenek. Ugyanigy ja-
runk el a kényvfejnél is. Ezaltal az 0sszes ivek,
ugy gerincnél, mint fejnél teljesen egyenletesen,
egyvonalba fekszenek.

38



Ezt a mimveletet a szakméban |, kdnyvkiutésneku
nevezzik.

Miutan a zsineg, amelyre a kdnyvet varrtuk,
sodrott gombolyd alaku, ezt egyrészben azért, hogy
kénnyebben tapadjon, masrészt, hogy a ragasztas-
nal és a késébb térténd bepréselésnél ez a sodrott

zsineg be ne nyomodjon a kényv elsé lapjaiba, boly-
hossa kell tenniink. Ha e célra alkalmas megfeleld
puhasagu zsinegeket hasznaltunk, ezeket el&szor
nagyjabol rétegekre bontjuk és azutan kés segitsé-
gével egész finom szalakra bolyhositjuk.

Erre a mdveletre egy hazilag konnyen elkészit-
het§, bevagott badogdarabra van szukségunk. Egy
koérulbeltul 7 centiméter széles és 12— 15 centiméter
hosszl, vékony badogdarab hosszanak egyik szélén
egy ékalaku részt kivagunk és a badoglemezt a
konyvre fektetjuk, ugyhogy a Kkivagott részbe ke-
riljon a bolyhofsitandd zsinegvég. A zsinegvéget az-
utan lapjaval fekvd kés fokaval, annak gyors ide-
oda valé huzogatasaval tessziik megfelelé bolyhossa.

Ugyelniink kell azonban arra, hogy ne a

Mentsik Ferenc: A konyvkotés elemi iskolaja. 4
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kés élével dorzsdljuk, illetve bolyhositsuk a zsineg-
véget, mert igy a zsineg nagy részét elvagjuk
vagy leszakitjuk a zsinegtérzsr6i 6s nem marad
kell tartasa & bolyhositétt zsinegvégnek. Ha a zsi-
negvégek bolyhositasaval végeztink, kovetkezik az
els6 és utolsé iven athajtott el6zékrész leragasztasa.

Ha a flzott kényv els6 ivét Kinyitjuk, az els§ iv ge-
rincénél latjuk az athajtott el6zék keskeny részét.
Ugyanezt az utols6 ivnél is latjuk. Ezaltal az athaj-
tott el6zékrészek &ltal ezek az ivek az el6zék athaj-
tott részein er6sen merevek, mert ott a tébbrétegld
papirok miatt, melyek az ivnek ezen lapjara tapad-
nak, kemények lesznek. E helyen a kinyitas alkal-
maval feltétlendl eltérne a nagyobb feszilés folytan
a kényvgerinc enyvezése. Ezért ezeket az athajtott,
keskeny elézékrészéket a kényvben kovetkezd lap-
hoz kell ragasztanunk. Ennek legegyszeribb madja,
ha a kényvet gerinccel magunk felé forditva az asz-
tal szélére fektetjik és az el6zékkel ellatott els6

40



vagy utolsd ivet [Kinyitjuk, vagyis miutan az asztal
szélével van egyvonalban a kdényvgerinc, a Kinyitott
iv az asztal szélén lehajlik. Az igy kénnyen hozza-
férhetd athajtott elézékrészt vékonyan bevonjuk ke-
ményitdvel

és azutan a lehajtott ivet a kdnyvre az eredeti alla-
potba visszahajtjuk. Tanacsos a keményitével valé
bevonas utan annak visszahajtasaval rdvid ideig
varni, hogy a keményité a papirba Kkissé beszivéd-
hassék. Nem szabad sok keményitét a bekenendd
részre kennink, mert bd bekenés esetén a kemé-
nyité szétnyomddik és a lapok szélesebben ragad-
nak 0ssze a megkent részeken a sziikségesnél. Ek-
ként jarunk el a kényv mindkét el6zékkel ellatott
ivénél.

A bolyhositott zsinegvégeket ragasztjuk ezutan a
kényv el6zékének kils6é részén talalhatd papirsavra.

4%
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Ezeket a zsinegvégeket a papirra legyez6alakban
kell ragasztanunk. Vagyis uGgy, hogy a kdényv ko-
zepe iranyadban a zsinegrészek végei korulbelul 2
centiméter szélességben teriiljenek el a papiron.
Ezeknek ragasztasa szintén keményitével torténik.
Itt azonban nem a bolyhos zsinegvégeket kenjik be
a ragasztoval, hanem alattuk a papirt kenjik be b6-
ségesen keményitével és a bolyhos zsinegvéget a be-
kent részre hajtva csonttal simitjuk simara.

A felesleges ragasztdéanyagot a papirrol kezink-
kel tdruljuk le 6vatosan, hogy a mar legyez8alaku,
bolyhos zsinegvéget Gjra a tortlés folytan déssze ne
hazzuk. A szalagra varrott kényveknél csak a sza-
lagvégeket kell leragasztani, a tobbi eljaras ugyan-
ugy toérténik, mint a zsinegre varrott konyveknél.

Az enyvezéshez igy teljesen el6készitett kdnyvet
azutan Ujra a mar ismertetett modon ,kittjuk4 és
ennek gerincét vékony, folyékony, forré enyvvei
bekenjuk.

Meg kel] itt jegyeznem, hogy a kényvkotés 6sz-
szes munkainal szikséges enyvet mindig jél higitott
és forr6 allapotban kell hasznalnunk. A sird, vas-
tag enyv nem erdsebb. S6t a vastag enyv megszara-
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dasa utan toérik. Mig a hig enyv megszaradasa utan
is jobban megtartja ruganyossagat.

A raegenyvezett kdnyvet félretesiszik addig, mig
az enyv meg nem szaradt. Ugyeljink arra, hogy az

enyvezett rész semmihez ne érjen. A legjobb az eny-
vezett kdnyvet ugy fektetni, hogy az enyvezett rész
az asztal vagy deszka szélétdl kialljon.
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A KONYV SZELEINEK LEVAGASA.

Az enyvezés megszaradasa utadn a kdényv szélei-
nek levagasa — kulonésen még az ezideig be nem
kotott konyveknél — kovetkezik. Mikedvel6 kényv-
kotének, akinek lakohelyén koényvkotészet vagy
akar nyomda van, gazdasigosabb, ha ezen Uzemek
valamelyikében vagatja a konyvet koril. Kaphatok
azonban egész kis, olcsé vagogépek is, melyek hazi
kényvkdtémUlhely részére teljesen alkalmasak.

A mar egyszer bekdtott konyvet, amelynek lap-
jai mar egyszer vagy esetleg tébbszor is koértl vol-
tak vagva, nem sziikséges, de nem is tanacsos korul-
vagni Ujra, mert ezeknek lapjain az Ures margorész
mar rendesen igen keskeny és Ujabb korulvagas
esetén esetleg a szdvegrész is megcsonkul, Ugyszin-
tén nem vagjuk kordl az olyan kényvet, melynek
margdszélén valamely, a széveggel 6sszefliggé fon-
tos jegyzetek vannak, mert ez esetben is a levagott
jegyzetek elvesznek vagy legalabb is megcson-
kulnak.

A koényvet harom oldalt vagjuk koral. Elsésor-
ban a koényv lapjainak ellls§ részét vagjuk le. A
kényvet gerinccel befelé betoljuk a gépbe, Ugyhogy
a gerinc a szabalyz6 vaslaphoz ér és ugy kell igazi-
tanunk, hogy a gerinc a szabalyzé vashoz teljesen
hozzafektdjék, ekkor az e célra szolgald leszoritd
gépkarral a kdnyvet leszoritjuk és a masik gépkart
lehdzva, a konyv lapjainak széle maris le van
vagva.

Masodsorban a kényv labanal lev6 alsorészeit
vagjuk le a kdnyv lapjainak és végul a fejnél vagjuk
le a kényvlapok széleit az el6bb jelzett mddon.
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A leszoritas altal a konyv lapjai Kkissé 0ssze-
nyomulnak, de az enyvezett gerincrész keménysége
folytdin nem tud annyira &sszelapulni és ezaltal a
koényv vagasa rendesen ferde lesz. Ezt megel6z6en
a konyv lapjainak als6 és fels§ szélének vagasa
el6tt tanacsos egy keskeny vastag papirlemezsavot
a koényvre helyezni olyképpen, hogy ez a vastag
papirlemezsav a konyvgerinctél 1 cm-re beljebb
legyen.

Ezéltal a kdnyv leszoritasa kovetkeztében a ge-
rinc és a konyv els6 része kozotti kulénbség Ki-
egyenlitédik és a vagas és a kényv szabalyos alakja
tokéletes lesz. Fontos arra ugyelntink, hogy a
kényv a gépben mindig pontosan derékszdgben fe-
kidjék, amit nagyon koénnyen érhetink el azzal,
hogy a kodnyvet mindig pontosan és egyenletesen
toljuk egészen a szabalyoz6 vaslapig. A vagogép
kezelése nem Kkivan magyarazatot, mert kezelése
oly egyszerli, hogy a gép sajat maga mutatja a
szUikséges eljarast.

A KONYVGERINC GOMBOLYITESE
ES BERAGASZTASA.

Amint azt a legtobbszor latjuk, a békotott konyv
gerince rendesen gomboélyded alakd. Erre a gom-
bélyitésre azért van szikségink féleg, hogy a kdnyv
kénnyebben nyiljék a koényv teljes bekétése utan.
A gdmbdlyitett gerincl kényv mindig tartdsabb az
egyenesen hagyott gerincl koényvnél. Ezt a gdmbd-
lyitést kalapaccsal végezzik. A koényvet az asz-
talra fektetjik Ggy, hogy a kényvgerinc télink el-
lenkez6 oldalon, felénk pedig a koényv levagott
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elsé6 része legyen fordulva. Ezutdan a balkezink
havelykujjat a konyv els6 levagott részéhez ta-
masztjuk agy, hogy kezink tdébbi négy ujjat félig
nyitott helyzetben a kényv fels6 lapjara szoritjuk.
A szoritas altal egyuttal a konyvet az asztallapra
is szoritjuk. A jobb kezinkbe fogott kalapéaccsal
elkezdjuk a konyv gerincének fels§ részét apro,
gyenge Utésekkel utni. Ugyanakkor az utésekkel
egyidében a balkezink hivelykujjaval a konyvet
magunktol elfelé feszitjik és a fels lapra fektetett
négy ujjunkkal pedig a kényvet magunk felé
hazzuk.

Ezen mozdulatnak egyidében valé végzése alatt
azonnal tapasztalni fogjuk a kényvgerinc kezd6d§
gombolyodését. Ily modon jarunk el a kényvet ma-
sik oldalara fektetve, a masik oldalon is. Addig
forgatjuk tébbszér a konyvet a fent leirt mddon
torténd goémbdolyitési mozdulatokkal, mig a kényv-
gerinc szabalyosan gombdlyded nem lesz.

Tulsdgosan, félelipszis alakd gerinc nem j6. A
csak Kissé vald gombolvitéssel sem érink el célt.
A legszabalgosabb gémbdlglséqe akkor van a
kdngvnek, ha a gerinc alakja félkér alaka.

A gObmbdlyitett konyvgerinc enyvezett részét
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beragasztjuk puha papirral. Vastag koényvet vagy
kemény papirra nyomott kényv gerincét azonban
ajanlatos vékony vaszonnal beragasztani. A gerinc
beragasztasdhoz szikséges papir- vagy vaszon-
anyagot a kényvgerinc mindkét végénél valamivel
rovidebbre szabjuk, hogy a ragasztaskor az a ge-
rincnél hosszabb ne legyen, mert a hosszabb és igy
kissé kiallé6 papir- vagy vaszonréteg csufitja a
konyvet. Szélességében ugy kell szabni az anyagot,
hogy az a kdényv gerincénél mindkét oldalon Kkét,
két és fél centiméterrel szélesebb legyen. Ezt az
anyagot bevonjuk keményitével és mig ez a bevo-
nas utan a keményité altal kissé azik, vagyis mig
kiss¢ megpuhul, addig a kényv gerincét vékony
enywel kenjik be. A mar el6zetesen keményitével
bekent anyagot az enywel bekent gerincre ragaszt-
juk Uagy, hogy a gerincnél szélesebb részek a kényv
két oldalan aranyosan elosztva a konyv két olda-
lara legyenek hajtva és ragasztva.

Ez altal a ragasztas altal a konyv gerince simabb
lesz. A kényv gdombdélylisége végleg megrogzédik és
a kotés sokkal tartésabba valik. A gerinc ragasz-
tasa utan a konyvet legalabb 4—5 dran at szaradni
tesszik félre. Ezzel a koényvkdtés elsd és nehezebb
részét befejeztik.
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KONYVTABLAANYAGOK
ES A KONYVTABLA SZABASA.

A konyv kemény fedele megvédi a kényv lapjait
a gy(lirédést6l és az elrongyolédéastél. A konyvtabla
kemény anyaganak helyes megvalasztasa is fontos
része a helyesen bekotott kdnyvnek. Ezeket a ke-
mény koényvfedeleket papirlemezekbél nyerjik, me-
lyeknek egész iv nagysadga 70X100 cm. A kényv-
fedélhez kétféle vastagsagu papirlemezre van szik-
ségink. Magukhoz a konyVfedelekhez kemény pa-
pirlemezre és a gerincnél alkalmazott lemeznél egé-
szen vékony papirlemezre. A bekétendd kényv
nagysagatol és vastagsagatdl fiigg a fedelekhez fel-
hasznaland6 papirlemez vastagsaga. Papirlemez
tobbféle van. De a kdnyvkotéshez rendesen csak az
Ugynevezett szirke rongylemiezt hasznaljuk. Ez,
mint a neve is mutatja, nagyrészt papir- és rongy-
hulladékbdl készil. Ezért az Osszes papirleimezfaj-
tak kozott a legkevésbé torékeny. Szivossaga és ru-
galmassaga teszi alkalmassa arra, hogy a kényv-
fedeleknél csak ezt az anyagot hasznaljuk. Sokféle
vastagsagban kerilnek a papirlemezek forgalomba.
Ezek kozul nekiink az e kényvben ismertetett mun-
kaknal azonban csak 3—4-féle vastagsagra van
szUkségunk. Normalis, tankdnyvalaknak megfeleld
nagysagu és 150— 160 oldal terjedelml koényvek
fedeléhez elegend6 a kortlbeltl 1 milliméter vastag-
sagu papirlemez. Csak ennél nagyobb vagy 50— 100
oldalnal vastagabb kdnyvek fedeléhez hasznaljunk
IV2—2 mm. vastagsagu papirtemezt. Egészen nagy
vagy rendkivil vastag kényvek fedelénél hasznal-
hatunk 3—4 mm vastag papirlemezt. 4 mm-~nél
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vastagabb papirlemez nem hasznara, hanem artal-
mara van a konyv tartéssdganak. T. i. a tdlsagosan
vastag koényvtabla sulyanal fogva erésen megviseli
a konyvet hasznalat kozben és a nvitogatas altal
meglazitja a kotést Uugy, hogy a nagyon vastag
konyvfedéllel ellatott konyv kotése aranylag rovid
id§ alatt megy tonkre. 1 mm-nél vékonyabb lemezt
azonban ne hasznaljunk kényviedéire, barmilyen
vékony vagy kicsi is legyen a bekdtendd konyv.

A konyv gerincére kertl6, a konyvfedéllel a
kuls6 boritas altal o6sszefiigg6, ugynevezett gerinc-
lemezhez minden kényvnél, tekintet nélkill annak
nagysagara vagy Vvastagsagara, egyforma vékony
lemezt hasznalhatunk. Ennek vastagsaga legfeljebb
0.2—0.3 mm legyen.

A konyvfedél szabasanal a rendelkezésiinkre
all6 anyagot igyekezziink mindig a leggazdasago-
sabban felhasznalni, hogy a szabas kovetkeztében
miinél kevesebb hasznéalhatatlan hulladék vesszen
kéarba. A legajanlatosabb kezd6knek a szikséges

koényviedélnagysagot az anyagra pontosan vonalak-
kal megrajzolni.

A konyvfedélnek mindig kétoldalt nagyobbnak
kell lenni, mint a kérulvagott kényv nagysaga. Te-
hat a konyvfedélnek a konyv fej- és labrészénél
mindkét oldalon legaldbb 2 mm-rel kell kialtani
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Ezért ezt a fedél (mérésénél mar figyelembe kell
vennunk. A kényv elsd részén is ki kell allnia a
konyvfedélnek kb. 3 mm-rel, de ezt a kiall6 részt
azonban mar nem a koényvtabla nagyobbra szaba-
saval érjuk el. hanem a gerincnek a kényvfedelek-
hez valé megfelel§ alkalmazasaval, amit kés6bb
fogunk teljesen megérteni. A koényvfedél szélessége
tehat ugyanolyan legyen, mint a kényv lapjainak
szélessége.

Tehat a kdnyvfedél magassaga a kényv nagysa-
ganal 2—2 mm-rel (nagyobb kényv 3—3 mm-rel)
legyen nagyobb, szélessége pedig a kényv lapjainak
(a kdonyv gerincének gombdlyliségét bele nem sza-
mitva) nagysagaval pontosan azonos legyen. Ugyel-
junk az el6rajzolasnal arra, hogy a rajz pontosan
derékszdgl legyen minden oldalon. A megrajzolt

vonalak mentén elvagjuk a papirlemezt. A papir-
lemez vagasanak legegyszer(ibb médja az, ha a fel-
vagandd papirlemezt lapjaval az asztalra fektetjik
és vonalz6 segitségével a vonalak mentén, a majd-
nem flgg6legesen tartott kés hegyét addig huzzuk,
gyengén nyomva a kést, mig a papirlemez teljesen
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at nincs vagva. Nagyon ajanlatos a papirlemez va-
gasa el6tt a vagasok helye ala egy masik papir-
lemezsavot tenni, hogy a lemez atvagasa utan az
asztal lapjat 6ssze ne vagdaljuk.

A gerinclemez hosszisaga ugyanolyan legyen,
miint a konyvfedelek magassaga. Szélessége pedig
vékonyabb kényveknél a kdnyvgerincnél 1 mm-rel
szélesebb, vastagabb kényveknél pedig 2 mm-rel le-
gyen szélesebb a kdnyv gerincénél.

A KONYV TABLAZASA.

A jobb Kkivitel( kdtéseiknél a nyers, hozzaszabott
konyvfedelekkel és gerinclemezzel a kényvet bori-
tas el6tt latjuk el. Ezt agy nevezzik, hogy ,tabla-
zott" kotés. A konyvet atablazas utan boritjuk, az-
utan, szukség szerint, fél- vagy egészvaszonboritas-
sal. A kényv tablazasanal els6sorban a gerinc-
lemezt helyezzlk, illetve ragasztjuk a kényvre. Sza-
bunk er6s papirbdl egy papirsavot, melynek hossza
a gerincleimez hosszisagaval azonos, de a gerinc-
lemeznél, Kkisebb koényvnél kétoldalt 3—3 cme-rel,
nagyobb kényvnél ennél szélesebb. Ezt a papirt az-
utan bekenjiuk forrd, folyékony enyvvel. (Az anya-
gok bevonasat mindig ecsettel végezziitk. Ugy a ke-
ményitébhéz, mint az enyvhez kilén ecsetet hasznal-
junk.) Erre a bekent papirsavra kdzépre beosztva
helyezzik a gerinclemezt, azutadn balkeziinkbe fog-
juk a tablazand6 kényvet, jobb keziinkkel pedig a
bekent papirsavot a gerinclemezzel rahtzzuk a
kényvgerincre oly modon, hogy a gerinclemez Kissé
szélesebb részei a kdényvgerincen aranyosan légyé-
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nek kétoldalt elosztva. A bekent papirsavot jol dor-
zsb6ljuk minden részen simara, hogy mindenatt jol
és siman tapadjon a koényvre.

A gerinclemeznek a konyvgerincre val6 hozéasa-
nal igyekezziink azt minél szorosabban a gerinchez
hazni, mert a gerinclemeznek neon szabad a kényv-
gerinctél elallnia. Tapintasra a konyvgerincnek tel-

jesen keménynek kell lennie és nem szabad a ge-
rinclemez és a kényvgerinc kozott Uregnek kép-
z6dni. Ajanlatos Ugy a gerincrészt, mint a gerinc-
lemezt, a koényvre er@sitd papirsavot a kézzel valé
dorzsélés utan még csonttal is jol elsimitani, illetve
radorzsolni.

Ezutdn a pontosan megszabott fedélleimezeket
kenjuk be eny'vwwel a gerinchez ill6 részen, korul-
belil 4—5 cm szélességben.

Ugyeljunk arra, hogy a kényvfedélnek ez a része
valamivel szélesebben legyen enywel bekenve, mint
a gerinclemez felhGizdsédnal alkalmazott papirsév-
nak az a része, amely a gerincen kivil a kényv elsé
és hatsé oldalara van tapadva. A bekent kényvfede-
leket azutan agy helyezzik a koényvre, hogy a be-
kent rész a konyvre legyen forditva. A kdnyvfedél-
lemez bekent hatsé szélét a gerinclemez kissé kiallé
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élétél 3 min-rel beljebb helyezzik, amialtal a
konyvfedél a kényv elejénél ennyivel kijebb fog al-
lam. Ugyelnunk kell arra, hogy a koényvfedélleme-

zeket, melyeket mar a szabasnal a koényvnél hosz-
szabbra szabtunk, ugy kell a kényvre helyeznink,
hogy nagyobb voltuk a kényvfejnél és kényvlabnal
pontosan el legyen osztva, kétoldalt.

Ezutan a tablakkal ellatott kdonyvet két deszka-
lap kozé helyezve présbe szoritjuk. A kdényvgerinc-
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nek azonban ki kell &llani a deszkalapok kézul
Vagyis a deszkalap éle pontosan a koényvfedél ge-
rincéiéhez illesztendd.

Présbe szoritva a tablazott konyveket, koril-
beliil 1 6ra hosszat szaradni hagyjuk. Ugyeljink
arra, hogy a présbe helyezés kézben a konyvfedelek

a konyvdén el ne mozduljanak, illetve el ne csussza-
nak helydkbél, mert ez esetben Ugy szaradnanak
meg és ilyent, mint hasznalhatatlant, szaradas utan
Ujra le kellene a konyvrél fejteniink és Gjra ponto-
san a konyvre visszaragasztanunk. Ugy a gerinc-
lemez felhGzasanal, mint a kényvfedél felragaszta-
sanal a bekenendd részeket ne kenjiuk be sovanyan
enyvvel, hanem kissé b&ségesebben, mert a nyers
papirlemez tébb enyvet kivan, miutan itatdsszerlen
az enyv egy részét beissza.
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BORITOANYAGOKROL ES AZOK
SZABASAROL.

Boritéanyagok elnevezés alatt mindazon anya-
gokat értjuk, melyeket a kényv kils6jének bevona-
sara alkalmazunk. Ebben a konyvben leirt kotés-
mindségek készitésénél csak vaszon- és papir-
anyagra van szukségink.

Egyéb boritéanyag rengeteg van, amelyek is-
mertetését, mint ezid6szérint feleslegeset, nem is Ki-
sérlem meg, mert ez csak zavardlag hatna.

A vaszonanyag, amelyet a koényvek bevonéasara
hasznalunk, ,konyvkotévaszon4 elnevezés alatt ke-
rul forgalomba. Vékony, kemény, de mégis e célnak
megfelel6 tartdssaggal bir. Sokféle szinben gyart-
jak.

Megfelel§ nagysagra val6 szabasa konny(. Szo6-
vésének szalai egyirdnyban szaladnak. Szabaséanal
tgyelniink kell arra, hogy a szaband6 véaszonrész
szalai lehet6leg mindig a kdényv magassaganak iréa-
nyaba haladjanak, mert ezaltal az enywel valé be-
kenésik utan kénnyebb a kényvre valé feldolgo-
zésa.

Az ugynevezett félvaszon boritasu konyveknél
egy gerincrész vaszonra és négy kényvszegletrész
vaszonra van szlkségunk.

A gerincvaszon szélessége mindig a kényvgerinc
vastagsagatol fiigg. Ugy szabjuk a vasznat rende-
sen, hogy a konyvgerinc szélességén kivil még a
konyv ellls6 és hatsé részére keriil részek a bori-
tandé kdényv nagysagaval aranyos szélességu, korul-
belil 15 cm szélességl konyvnél a fedélre 4 cm
szélességli vasznat szamitsunk egy oldalra,# vagyis;

Mentsik Ferenc: A konyvkotés elemi iskolaja. 5
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ha egy kényv 15 cm széles, gerincének vastagsaga
pedig 2 cm., akkor a gerincvaszonnak @sszesen
10 cm. szélességlinek kell lennie. Szélesebb kényvre
aranyosan szélesebb vasznat szabunk. Ez az arany
5 cm szélességenként korulbeltal 1V2 cm egyoldalt,
vagyis 3 cm kétoldalt. Természetesen a gerinc szé-
lességén kivil, amely minden koényvnél valtoz6
szélesség(.

A konyv szélessége alatt mindig azt az iranyt
kell érteni, amerre a kényv nyilik. A gerincvaszon
hossza minden esetben, tehat Ggy kisebb, mint na-
gyobb kényvnél 1V2 cm-rel, 06sszesen 3 cm-rel
legyen hosszabb a kényvfedél miagassaganal. Erre
a hosszabb részre a behajtas miatt lesz sziikségunk.

A félvaszon boritastu kdonyvekhez sziikséges négy
vaszonszegletet pontos derékszogl haromszog alak-
ban szabjuk. Ezeknek a kényvfedélre kerild részek
nagysdganak olyannak kell lenni, mint a gerinc-
vaszonnak a konyvre keril6 szélessége. Ezen a szé-
lességen Kkiviul a szegleteknél is sziikségink van a
behajtasara, illetve athajtasra, két oldalt IV2 cm
szélesebb részre. Tehat egy konyvre, melynek a
fedélrészre a gerincnél 4 cm. vaszon keril, olyan
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nagysagu vaszonszegleteket szabunk, melyeket, ha
a konyvszegletre fektetiink, a kényviedéire kerulg,
a kozépponttol 4 cm. szélességen Kkivil két oldalt
még 1Vz2 cm-rel szélesebb oldalai vannak.

Erre a szélesebb részre
van sziukségunk.

Boritasra hasznalhaté papiranyag szintén sok-
féle van. Szabasuk azonban minden papiranyagnal

szintén az &thajtasra

egyforma eljaras szerint torténik. A papiranyagot,
mellyel a félvaszon boritdsd kényvet boritani akar-
juk, mindig akkor szabjuk, ha mar a kényv vaszon-
nal valé boritasat elvégeztik. A papiranyaggal a
konyvfedélen levd véaszonrészeknek egy Kkis részét
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korulbelil 3 mim szélességben le kell fedniunk, ra-
gasztanunk. Tehat a boritépapirt Ugy szabjuk,
hogy uUgy a gerinc, mint a szegletvaszonrészekbdl
minél kevesebbet takarjunk el, de a vaszonszélék-
bél, mint el6bb emlitettem, kértlbelil 3 mm-t fel-
tétlendl el kell takarnunk a papirral. A boritépapir-
nak is a kényv magassaganak, tehat a koényvfejnél
és a konyvlabnal 1V2 cm-rel hosszabbnak kell
lennie a konyvfedélnél. A konyv elejénél tehat szé-
lességében szintén sziikségink van a IV2 cm at-
hajtasra.

Ugy a vaszon-, mint a boritépapir szabéasanal,
altalaban minden anyag szabasanal Ugyeljink arra,
hogy a rendelkezésiinkre all6 anyagot minél gazda-
sagosabban hasznaljuk fel, amit ugy érunk el, ha a
szabasnal Ugyelink arra, hogy sok hulladék ne le-
gyen. Az anyag pénzbe kerul. A hulladék pedig ér-
téktelenné vélik. Gondos kimérésekkel sok anyagot
takarithatunk meg.

A TABLAZOTT FEL- ES EGESZVASZON-
KOTESEK BORITASA.

A présbél kivett tablazott kdnyvet el6szér meg
kell minden oda nem valé és felesleges anyag-
maradvanytdl tisztitani. llyen felesleges, s6t a tiszta
és tokéletes boritast akadalyozé anyagot rendesen
a gerinclemeznél talalunk. Meg kell tehat vizsgal-
nunk, hogy a tadblazads utan nem 4all-e ki a gerinc-
lemez vagy ennek felhlzasanal alkalmazott papir-
sdv a koényvfedeleknél. Ha igen: ezt a kiall6 részt
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le kell a kényvfedelek hosszisagaval egyenlé hosz-
szusagra vagnunk olloval. Ugyeljiink arra, hogy a
gerinc esetleges kijebballé részét egyenesen vagjuk
le. A gerinclemez se kijebb, se beljebb ne legyen a
konyvfedeleknél, hanem ugy a koényvfejnél, mint a
kényvlabnal a fedelekkel egy vonalba legyen le-
vagva. A konyvfedeleket kinyitva, a kényvfedél els6
lapjara tapadva taldljuk azt a papirsavot, melyre a
konyvfedél ragasztva van. Ennek a papirsavnak
azonban csak a gerinc felé es6 oldalanak 4—5
cm-es része van a kényvfedélhez tapadva és a tobbi
része tapadas nélkul fekszik csupan a kényviedéire.
Ezt a részt, amely nem ragad a fedélhez, szintén el
kell tavolitanunk. Ennek a legegyszer(ibb mddja az,
ha a papirsav sarkat megfogva, egyszerlen végig
letépjuk a nem tapadd részt. A tépés altal a papir-
savnak a tapadas helyén levé részének kis része le-
valik, vagyis inkabb ezen a részen a papirsavnak
bizonyos része is levalik, ez azonban nem baj, s6t
szlkséges, mert ezaltal az el6zék leragasztasa utan
ennek a papirsavnak a rétege nem nyomodik at az
elé6zék aldl, illetve teljesen elsimul és nem latszik
ennek ottléte. Egészvaszonkdtéseknél még szoka-
sos a tablaknak élezése. Vagyis a konyvfedélnek a
gerinicenkivili széleinek lefelé rézsutosan valo éle-
zése, amialtal a konyvfedél csinosabba valik. Ezt
ilyenkor kell elvégeznink. Igen koénny(d munka.
Ugy végezziik, hogy a konyvfedélen haromoldalt
koralbelil 3—4 mim szélességben a kényvfedél szé-
leivel parhuzamos vonalat huzunk és a vonaltél az-
utan lefelé nem durva reszel6vei reszeljuk rézsutos
alakura a fedélszéleket. A reszel8! mindig egyirany-
ban, lefelé hlzzuk; visszafelé ne toljuk soha, 6nért
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Visszafelé vald tolas esetén a papirlemez puhasaga
folytan feltérik a reszelés helyén.

Most mér teljesen el§ van keészitve a kényv a
boritasra. A félvaszonboritasi konyv boritasanal
elsésorban a gerincvasznat ragasztjuk a konyvre.
A koényvhoz szabott gerincvasznat egy a vaszonnal

joval nagyobb, késébb eldoband6 papirra helyez-
zuk. Erre a papirra azért fektetjuk a bekenendé
vasznat, hogy az asztal lapja be ne kenddjék ra-
gasztoval. Ezt az alatett papirt, mely mindig va-
lami értéktelen papir legyen (UGjsagpapir, hasznalt
csomagolépapir) ,kenépapir‘-nak nevezzik. Az
asztal lapjanak tisztasagara kulonben mindig na-
gyon kell dgyelntiink. Annak beken6dése esetén azt
mindig azonnal meg kell tisztitanunk. A kené-
papirnak minden esetben joval nagyobbnak kell
lennie a bekenendd anyagnal. A kenépapirra he-
lyezett gerincvasznat azutan ecsettel a kéznél levd
meleg és vékony, folyékony enyvvel bekenjuk. A
ragasztéanyaggal valé bekenést minden esetben
ugy végezzik a boritasnal, hogy balkezink szét-
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nyitott ujjaival el6sz6r az anyag felénk esd als6 ré-
szét szoritjuk le az asztalra és az anyag kdzepétdl
az ecsettel minden irdnyban kifelé vonjuk be ra-
gasztéanyaggal az anyagot. A ragasztéanyagot min-
dig egyenletes b6ségben, sziikség szerint, osszuk el
az egész fellleten. Ne legyen a ragasztéanyag egyik
helyen béven, vastagon, a masik helyen pedig so-
vanyan az anyagra kenve, hanem mindig egyenle-
tesen elosztva. Az anyagnak mindig azt az oldalat
kenjuk be, amely a visszdja, tehat nem a szine. Az
igy enyvvel bekent gerincvasznat azutan 15—20
masodpercig szikkadni hagyjuk. Ugyelnink kell
azonban arra, hogy a vaszon a bekenés utan 6ssze
ne gémbdlyodjék, mert ezaltal a vaszonnak az a
része is enyves lenne, illetve elpiszkolédna, amely
része a konyv kulsején latszik. Ezutan a bekent
gerincvaszon kozepére helyezzik a fligg6legesen
tartott kényv gerincét Ugy, hogy a vaszon szélei a
konyvfedélre kertld részeken egyenld szélességben
legyenek elosztva. Az igy mar a kodnyvgerincre ta
padd vasznat azutan tenyérrel jol a gerincre dor-
zs6ljuk. A tablara kerul6 részeken azonban még
nem dorzséljuk ra a vasznat, hanem elébb a gerinc
és a tabla gerincszéle mentén képzédott Kkis va-
lylba doérzsoljuk be a vasznat, amit nyilasnak ne-
vezlink, rézsutosan tartott csont hegyével.

Ennek megtorténte utan dérzsdljuk ra a tenye-
rinkkel a fedelekre Kkerdl6 vaszonrészeket. A
konyvfejnél és konyvlabnal el6allé hosszabb va-
szonszéleket kell ezutan a kdényv gerince és a ge-
rinclemez koézé, illetve a kdnyvfedelek belsé olda-
lara behajtanunk. Ennél a munkanéal u4gy jarunk
el, hogy a behajtanddé részt magunkfelé forditva, a
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balkeziinkkel megfogjuk a konyvet és két fedelét
az asztalra hajtjuk. A koényv, melynek fedelei
nyitva fekszenek az asztalon, gerinccel az asztalon
fekve fugg6legesen all keziinkbe. Most a behaj-

tandd vaszonrész szélességében a konyvfedelet
tartd papirsavot ugy a koényvfejnél, mint a kényv-
labnal bevagjuk és igy a kényvfejet és labat Kissé
felfeszitve, kdnnyen alahajthatjuk a véaszonszéle-
ket. Ezeket az ugynevezett ,behajtas“-okat jol be-
hazzuk, hogy teljesen szorosan fekidjenek a ge-
rinchez és a fedéllemezek széleihez.

A kdnyvfedél belsé részén és a gerinclemez ol-
dalara kertl§ vaszonbehajtast azutan csonttal jol
simara dorzsoljuk. A konyvfedeleket becsukva,
azutan mégegyszer végigsimitjuk a konyvgerinc-
menti szélénél levd valyu alaku nyilast. Ezutan a
kényv szegleteinek boritdsara szant vésznat ken-

62



juk be enyvvel. A vaszonrészeket ugy helyezzik a
konyvfedél sarkaira, hogy a behajtasra szant ré-
szek a fedélt6l kijebb alljanak. Mindig egy fedélre
sziikséges két szegletet egyszerre helyezink a

konyvfedélre. Ezekutdan a becsukott allapotban
fekvé konyvre tenyerinkkel valé ranyomas (tehat
nem dorzsolés) altal tapadnak a kényvfedélre. A
konyvfedeleket Kinyitva, a vaszonszegletek Kkiallo,

behajtasra szant széleinek derékszogld csucsat,
vagyis a konyvfedél sarokpontjanal lev6 csucsbol,
a tabla csucsatél 3 mm.-re olléval levagjuk a va-
szon cslicskét. A vaszonszeglet tobbi részét azutan
szintén a tablara hajtjuk, szorosan jol behtzzuk. A
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szegletcstcsnal levd vaszonréteget azonban jol el
kell osztanunk, illetve betlrnink, hogy ez a fedél-
szeglet csucsanal sem csomdt ne képezzen, se pedig
a vaszon aldl nyers lemez ki ne latszodjok.

A tabla belsd részére kerulé behajtasokat itt is
simitsuk el jél csonttal. A mar hozzaszabott borito-
papirt szintén egyenletesen kenjuk be enyvvel. A
boritopapir kenésénél fokozottabban kell a tiszta-
sagra ugyelnink. Balkezink ujjaival jél szoritsuk
le a sikos papirt az asztalhoz, hogy kenés kozben
ide-oda ne csuszkaljon. Nehogy a fedélre kerilé
rész is bekenddjék enyvvel. A bekent papirt azutan
a konyvfedélre helyezzik agy, hogy annak széleit
mindendtt kissé fedjék. A pontosan elhelyezett pa-
pirt azutdn O6vatosan, de erételjesen tenyerinkkel
radorzsoljuk a koényvfedélre. A behajtasra szant
részeket azutan athajtjuk, szintén jél behlGzva a
konyvfedél bels§ oldalara. A papirboritas rador-
zsOlésénél vagy simitasanal csontot nem szabad
hasznalnunk, mert a ragaszté altal Kkissé elazott
papiranyag a csonttal valé dorzsélés kdvetkeztében
konnyen felhorzsolddik. A teljesen beboritott kény-
vet most tiszta helyre félre tesszik és 2—3 o6ran at
szaradni hagyjuk.

A tablazott egészvaszonkdtés boritasanal szin-
tén bdségesen megkenjik a szikséges vaszon fell-
letét vékony enyvvel. A bekent vaszonfellletre a
fuggblegesen tartott kdnyv gerincét pontosan a ko-
zépre rahelyezzik és azutdn egyik oldalat a kényv-
nek a véaszonra fektetjuk, a vészon maésik felét
pedig felemelve, a bontatlan fedélre hajtjuk. Ez-
altal a vaszon mar gyengén tapad a gerincre és a
fedelekre. Ugyeljunk arra, hogy a konvvfedelek-
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nél nagyobb vaszon szélének a behajtasra szant
részei a kényvfedél mindharom oldaldn egyforméan
legyenek elosztva. Most a gerincnél kell els6sorban
a vasznat tenyeriinkkel és ezutan csonttal a gerinc-
nél levé nyilasba dorzsélnink, amint ennek médjat
mar a félvaszonkotésl kdényvek boritasanal ismer-
tettem. A konyvfedelekre ezutan doérzséljuk jol ra
tenyeriinkkel a vasznat. Teljesen ra kell a vasznat
dorzsolniink, hogy a vaszon és a fedéllemez kozott
levegd ne maradjon, mert ha leveg6 marad a va-
szon és a konyvfedéllemez kozdtt, a boritas fell-
lete holyagos marad, ez pedig igen csunya. A be-
hajtas részeit teljesen uUgy hajtjuk be a kényvfodél
bels6 széleire, amint azt a félvaszonkdtések bori-
tasanal részletesen leirtam. A konyvek boritasanal
a konyvfodél kulsé részeit mindig csak tenyérrel,
a fedelek belsd részein a boritd anyagok behajtott
széleit azonban mindig csonttal simitjuk el telje-
sen siméara.

Az egészvaszonboritasu konyvet is boritas utan
2—3 o6réaig szaradni tesszik félre.

Az 0sszes boritasi munkaknal az anyagokat vé-
kony, forré enyvvel kenjuk be b&ségesen és meleg
leveg6jl helyiségben végezzik a boritast; lehet6leg
minél flrgébben, hogy a ragasztéanyag munka-
kézben meg ne kocsonyasodjon vagy meg ne sza-
radjon. Kezlnk tisztasadgara ugyeljunk.
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A BEAKASZTOTT FELVASZON-
ES EGESZVASZONKOTESEK BORITASA.

Amint mar e'l6z6en emlitettem, a beakasztott
kotéseknél a konyvfedél teljesen elkészitendd, bori-
tandé s a kész tablaba lesz beragasztva, ,beakaszt-
va®.

A félvaszonboritasu tablaknal a gerincvasznat
bekenjuk az ismert modon enyvvel és a gerincva-
szon kozepére a pontosan megszabott gerinclemezt
rahelyezzik. Tovabba a két fedéllemezt helyezzik
a bekent vaszonra olyképpen, hogy a gerinclemez
és konyvfedelek gerincnél levd szélei kodzott koral-
belil 14 mm tévolsdg, nyilas képzddjék. Kuléno-
sen arra kell tgyelnink, hogy a gerinclemez és a
konyvfedelek als6 és fels6 szélei pontosan egyvo-
nalba fekUdjenek a vasznon és a behajtésra szént

részek kétoldalt, a fejnél és a labnal egyenléen le-
gyenek elosztva.

A vaszonszélek behajtasa a konyvfedél belsé
részére egyszer(ien behajtas, behlzas atjan torté-
nik. Ezutan megforditva a tablat, a vasznat tenye-
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rinkkel jol a gerincrészre és a fedelekre dorzsol-
juk. A bels6 részen lev8 behajtast szintén csonttal
simitjuk el. A vészonszegletek ragasztasa és a fe-
delek boritépapirossal val6 bevonasa ugyanugy
torténik, mint a tdblazott félvaszonkdtéseknél.

Az egészvaszonnal boritott tablakat a kovetkezd
modon készitjik: a bekent vaszonfellletre el&szor
az egyik konyvfedelet helyezzilkk oly modon, hogy
a haromoldalt nagyobb és a behajtasra szlikséges
vaszonszélek aranyosan legyenek elosztva. Ezutan
az elsé fedéllemezt6l szintén négy milliméterre a
gerinclemezt helyezzilkk a vaszonra, azutan a masik
fedéllemezt helyezzik a gerinclemeztél szintén
négy milliméter tavolsagra a vaszonra. Kissé ra-
nyomogatva a lemezrészeket, a koényvfedelet meg-
forditva, a vaszonszélek behajtasa el6tt dorzsol-
juk jol ra a vasznat az egész konyv fellletén.
Miel6tt a vaszonra helyezett fedelet radorzsélés
céljabol megforditjuk, helyezziink aldja egy az
egész fedélnél nagyobb ken6papirt, hogy a fede-
leknél kijjebballd, ragasztoval szintén bekent, behaj-
tasra szukséges vaszonszélek az asztal lapjat be ne
piszkitsak. A radorzsoélés utan a tablat megint visz-
szaforditjuk s a behajtasokat jol behluzzuk a kényv-
fedél bels6 részére. A behajtasokat itt is jol elsimit-
juk csonttal. A beboritott koényvfedeleket, ugy a
fél- mint az egészvaszonnal bontottakat, korulbelll
féléraig hagyjuk szaradni.

A félérai szaradas utdn a még félig nyers konyv
fedeleinek gerinclemezét a koényvgerincnek meg-
felel6 modon meggombdlyitjuk. Ennek egyszerl
modja az, ha a kdnyvtablat szinével az asztalra
fektetjUk és a balkeziinkkel az egyik fedelet Kissé
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felfelé hizzuk, mig a jobbkeziinkbe fogott csont
élével, amelyet élével teljes hosszlisagaban a gerinc
lemezre fektetiink, az asztalra szoritjuk.

Most a konyvfedelet udgy forditjuk, hogy az
elébb balfelé es6 fedélrész a jobboldalra keriljon,
igy ismételjuk az el6bbi modon ezt az eljarast. ily-
modon megkapjuk a beaikasztasra teljesen el6készi-
tett kdnyvfedelet.
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A KONYV LERAGASZTASA,
BEAKASZTASA ES SZARADASA.

A tablazott konyv el6zékének a konyviedéihez
valé ragasztasa, illetve leragasztasa igen egyszerd,
mert ezeknél a kényv mar bele van er6sitve,
épitve a konyvfedelek kozé. Ezeknél a konyvfede-

let felemelve, az el6zékpapirt keményitével min-
denttt egyenletesen bekenjik és a bekent el6zék-
papirra a konyvfedelet visszahajtjuk, becsukjuk.
Ha e munkat a kényv mindkét oldalan elvégeztiik,
a konyv két oldalan uagy alul, mint felil egy-egy
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nyers, tiszta papirlemezt helyezink agy, hogy
ezek a papirleipezek csak a gerincmenti valyuig
érjenek.

Ezekre a lemezekre azutan a kényvnél valami-
vel nagyobb deszkalapokat helyeziink, melyeknek
szélai keresztbe futnak és igy présbe téve, gyengén
présbe szoritva a konyvet szaradni hagyjuk.

Minden esetben a bepréselésnél alul és felll
fektetett deszkalapok szalainak keresztbe futva
kell a présbe kerulniok. Toébb koényv egyszerre
valé préselésénél csak az alsé és fels6 deszka sza-
lainak kell keresztbe futniok, a kozbees6 vala-
mennyi deszkalap szalai hosszadba fussanak. igy
tudunk csak tokéletes és egyenletesen préselt kony-
veket nyerni.

A konyvnek az el6re teljesen elkészitett kdnyv-
iedéibe val6 beragasztasat beakasztasnak nevezzik.
Vékony konyveket, ugymint kozépiskolai tankony-

veket egyszer(ien beragaszthatunk a kész fedélbe.
A konyv elején levl el6zéket egyenletesen bésége-
sen bekenjuk keményitével és a bekent részt a
kényvfedél elsé oldaldnak szant belsé fedéllapra
helyezzik, olymo6don, hogy a nagyobb fedélszélek

70



a konyv korial egyenléen alljanak el a kényv szé-
1énél. A koényv masik el6zékét is bekenjik és a
konyvtablat jol a gerincrészhez huzva becsukjuk.

Ezutan éppen Udgy, mint a tablazott kényvek
beragasztasanal, a leragasztott konyvet szaradas
végett présbe tesszik.

Vastagabb koényvek, vagy oly kényvek beakasz-
tasat, melyekhez, amint az némely folyoiratnal
szokas, kész tablat kaptunk, azonban a koévetkezd
képpen végezzik:

Szabunk barmilyen erdsebb papirbdl, a kényv-
gerincnél 1—2 mm -rel rdvidebb, de 2 és félszer
szélesebb savot. A savot azutan lapos hivelyszer(re
hajtjuk dagy, hogy egyik szélét a konyvgerinc
kétharmadanak szélességében a kozepére hajtjuk,
most a papirsav masik szélét hajtjuk a kdzépfelé,
olymdédon, hogy az igy képzddott lapos papirh-
vely pontosan olyan széles legyen, mint a koényv-
gerinc. A konyvgerincet ezutan vékony, meleg
enyvvel bekenjiuk és az el6re elkészitett hiuvelyt a
behajtott szélek oldalan a gerincre doérzséljuk.

Egy, a beakasztandd kdnyvnél valamivel nagyobb
deszkalapot magunk elé helyezve, arra egy, a
kényvnél szintén nagyobb barmily papirt téve, a
konyvfedelet nyitva rdhelyezzik uagy, hogy a kényv
elejének szant rész és a konyvfedél gerinclemeze a
deszkdn belil az asztalon fekudjék. A kényv-
gerincre ragasztott papirhivelyt kenjik be enyvvel
és a deszkalapon fekvé konyviedéire helyezzik a
konyvet Ugy, hogy a konyv eleje feltl legyen és a
konyvtabla kiallo szélei minden oldalon egyenléen
legyenek elosztva. Most a konyvfedél asztalon
fekvd részét a kényvre hajtjuk ugy, hogy a kényv

Mentsik Ferenc: A konyvkotés elemi iskolaja. 6
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gerincéhez a tablagerinc pontosan oda legyén" il-
lesztve és szorosan odafekiidjék a gerinchez, vagyis
jol odahuzzuk a fedél megfelel§ huzasaval a tabla-
gerincet a konyvgerinchez. A tabla alatt fekvd pa-
pirdarabot szintén a koényvre huzzuk és ezen ke-
resztil lapjaval fektetett csonttal doérzsdljuk a
konyv gerincéhez a konyvfedél gerincrészét. A
konyvet masik oldalara forditjuk és ez oldalon is

ugyanugy papiron keresztlil dorzsoljuk csonttal,
erételjesen a koényvgerincet.

Azért kell papiron keresztil doérzsélnink a
kdonyvgerincet, mert ha papirt nem hasznalunk,
hanem kozvetlentul a kényvfedél gerincrészét dor-
zs6lnénk csonttal, a sziikséges er6teljes dorzsolés
folytan a véaszon a-dorzsolés helyén horzsolédna,
feltétlendl megsérilne, ennek csinyasaga miatt pe-
dig munkank karba veszne. A gerinc radodrzsolése
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utan még ajanlatos a kils6 gerincnyilast is — mely
a konyvfedél gerincmenti széle mellett van, —
csontéllel dvatosan, hogy be ne szakitsuk, gyengén
beddrzsdini.

Ezutan a kdényv elézékét az ismert modon be-
ragaszthatjuk és vigydzva arra, hogy pontosan a
koényvgerinc kialljon, deszka, illetve papirlemez-
lapok kozé helyezve a mar szintén ismertetett mo-
don gyenge szoritassal présben szaradni hagyjuk.

A legjobb, ha a leragasztott kényvet egy teljes
éjszakan at hagyjuk a présben szaradni. A meg-
szaradt konyvnek tablait — présbél kivéve — né-
hanyszor kinyitogatjuk és attéréljuk gyengén ola-
jos ruhéaval. Ha netalan a koényv tablai valamely
modon elpiszkolédtak volna készités koézben, ugy
vizzel, melybe kevés tojasfehérje van keverve,
gyengén atmossuk az egész fedelet és azt is telje-
sen meghagyjuk szaradni.

igy van meg a teljesen elkészitett, bekotott
kényv és most mar hasznalhato!
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A KONYV GERINCENEK
ARANYOZASAROL,

A kdényv cimét szokas a kodnyvgerineré arany-
nyal ranyomni. Ez csinosabba, tokéletesebbé teszi
a konyv bekotését. Ehhez azonban olyan felszere-
lés szikséges, mely nagyobb koltségekkel jar és
ehhez mar nagyobb és kilénds szakképzettség
szlikséges.

A konyvgerincen valé aranynyomasu diszitése-
ket és a cimnyomast a mikedvel§ végeztesse el
iparossal. Vannak iparosok, akik csak ezzel foglal-
koznak és tokéletes berendezettségiknél fogva ezt
igen olcsén és tokéletesen végzik el.

Az aranyozéas technikai részének ismertetését el-
hagyom e koényvben, mert ez a munka mar nem
tartozik a konyvkotés elemi részei kozé. Csupan
azt jegyzem meg, hogy oly koényvet, melynek ge-
rincét aranyozadssal kivanjuk diszittetni, mindig
tablazott kotésbe kossik, mert a beakasztott
kényv gerincére, annak lazabb, puhdbb volta miatt
rendesen nem lehet, vagy csak kevéshé jol sike-
riltén lehet aranynyomast késziteni.

A konyv aranyozasa legyen mindig a konyv
szellemével aranyban. Legyen az aranyozas egy-
szer(i vagy akar dus is, de minden része ésszhang-
ban legyen valasztva. Vagyis modern tipusu
betlihdéz ugyanolyan stilusu diszitést is kell al-
kalmaznunk. Az dsszhang a konyvkotés min-
den részletében fontos. igy lesz a kdnyv kotése
értékes és kedves! gy lesz a kényvben &ré-
mink, gydnydrlségink az egész életen keresztil!
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RAGASZTOANYAGOK.

Kétféle ragasztédinyagra van a konyvkotésnél
szikségink. Enyvre és keményitéb6l készitett, f6-
z0tt ragasztora. Az enyvet szaraz allapotban kap-
hatjuk a kereskedénél. Hogy azonban az enyvet a
konyvkotésnél hasznalhassuk, azt f6zés altal folyé-
konnya kell tennink és vizzel vald higitas altal pedig
megfeleléen higitanunk kell. A szaraz enyvet, hogy
a konyvkotésnél hasznalhassuk, els6sorban vizbe
kell aztatnunk legaldbb egy éjszakan at. Ezéaltal a
szaraz enyv megpuhul, elazik és kénnyen oldodik.
Az azott enyvet azutan oly edénybe tesszik, amely-
ben az azutan allandéan maradhat. Ezt az edényt
azutan egy nagyobb edénybe (melyben kevés viz
van) helyezzik és igy fézzik, vagyis oldjuk az
enyvet kalyhan vagy spirituszégén addig, mig az
enyv teljesen fel nem olddédott és forrova nem valt.
Azért ajanlatos az enyvet tartalmaz6 edényt még
egy masik, vizet tartalmaz6 edénybe tennink, mert
ha az enyvet tartalmazd edényt éri csak a tizes
kalyha vagy lang, az enyv az edény fenekéhez ég
és ennek el8szér nagyon kellemetlen szaga van,
tovabba az odaégett enyv elkeveredik a tobbi
enyvvel és ezaltal hasznalhatatlanna valik. Felol-
doédas utan még megfeleléen higitani kell vizzel az
enyvet. A legmegfelel6bb higsaga akkor van az
enyvnek, ha olyan folyékony, mint a gummiarabi-
kum. Tulsagosan nem szabad elvizezni az enyvet,
mert akkor elveszti ragadoképességét. De sirilinek
sem szabad lennie, mert akkor oly gyorsan és oly

76



er6sen ragad, hogy nem tudunk vele kell6 gyorsa-
sagban dolgozni és a bevonandd anyagon nem tud-
juk egyenletesen elosztva elkenni. Fontos, hogy az
enyv haszndalat kézben mindig forr6é legyen. Igen
olcson kaphatdk kis enyvkatlanok is szakizletek-
ben.

A keményit6 készitése szintén egyszerl. Keres-
kedésekben 1. rendld buzakeményité név alatt for-
galomba hozott keményitét hasznaljunk. Ez is kis
darabos szaraz allapotban kaphaté. A szaraz Kke-
ményitét vizben aztatjuk, oly edényben, melyben az
azutan allandéan maradhat. Annyi vizet ontink a
szaraz keményitére, amennyi a keményitét ellepi.
Elazdsa utan péppé keverjuk. A keverési arany 10
deka keményit6hoz egy liter viz. Tobbet m(ikedvel6
egyszerre ne is f6zzon, s6t ennek fele mennyisége
is elegendd kb. 10 kényv kotéséhez. Ezt a pépet
teljesen siméara kell keverniink, vagyis nem szabad
csomosnak lenni a pépnek; olyannak kell lennie,
mint a tejfel. Ezalatt egy masik edényben vizet for-
ralunk és forras alkalmaval a forr6o vizet a pépre
ontjuk, olymodon, hogy a forrd viz éntése kozben
a pépet fakanallal folyton egyenletesen és lassan
keverjuk, mialtal a pép a vizzel egyenletesen ve-
gyul. Ezt a vizzel vegyitett pépet azutan ki hagy-
juk hilni. Kihdlése utan kissé kocsonyas péoet
nyerink, melyet azonban kevés hideg vizzel ke-
verve teljesen hasznalhaté &llapotba hozhatunk.

Ugyelni kell arra, hogy a szaraz keményitéb6l
készitett pépet oly (rtartalmla edényben készitsuk;
melybe a hozzakeverendd forré viz mennyisége
kénnyen belefér.
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Teljesen elkészitett vagyis mar a konyvkotés
munkainal hasznalatos kész keményitét is arusita-
nak a szakizletek. Ugyszintén kaphaté hideg, fo-
lyékony enyv is, de m(kedvel6knek mégis inkabb
a forr6 enyv hasznalatat ajanlom, melyet magunk
fézink. A kész keményit6d minden tekintetben meg-
felel; ez batran hasznéalhato.
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A KONYVKOTESNEL HASZNALATOS
ANYAGOKROL.

A konyvek bekotésénél sokféle anyag hasznal-
hat6. Ezek kozul itt csupan azokat ismertetem,
melyek a kényvkotésnél a legcélszer(ibben hasznal-
haték és amelyekre feltétlenil szikségunk van.

Az 0sszes konyvkotéshez hasznalanddé anyago-
kat mindig szaklzletekben véasaroljuk, mert ezek-
ben az &sszes sziikséges anyagok megfelel6 miné-
ségben és b8 valasztékban kaphatok.

A konyvkotésnél feltétlentl sziikségink van a
kovetkez6 anyagokra:

El6zékpapirra, mely kulénféle egyszini vagy
mintas papir. (Szine a konyv kils6 boritaséaval
osszhangu legyen.)

Flzdzsinegre, amely kdénnyen bolyhosodik.

Varrécérnara, melynek simanak kell lennie.
(Ezt a flizend6 konyv iveinek vastagsaga szerinti
erésségben kell alkalmazni.)

Papirlemezre, a kényv nagysadga és vastagsaga
szerinti vastagsagra és vékony, ugynevezett ,hat-
lemezére.

Konyvkotévaszonra. (Sokféle szinben kaphato.
Tetszés szerint valaszthatjuk. Egy szinbdl egy-
szerre csak keveset vegyink.)

Boritopapirra. (Rengeteg szinben és mintdban
kaphaté. 1 iv korialbelil 3—4 kodnyvre elegendd.)
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A LEGSZUKSEGESEBB
KONYVKOTOSZERSZAMOK.

A konyvkodtéshez néhany szerszamra feltétlenul
szikségink van. Ezek a kdvetkezdék:

Koényvkoté csont. Kordlbelil 15—20 ¢cm hosz-
szU és hegyesvég(, lapos, egyenes, sima csontdarab.

Koényvkotd kés. Egyenes, kdérulbelil 20—25 c¢cm
hosszll, 2 cm széles, hegyesvégl, laposéll kés.

Oll6. Minden héaznal van nagyobb oll6.

Deszkalapok. Legalabb két darab kb. 30 cm
hosszu, 25 cm széles, egy-masfél cm. vastag, min-
den oldalan simara gyalult (az éleken is) deszkalap.
Lehetéleg keményfabdl. A deszkalapok szalai ke-
resztbe, vagyis szélességhen szaladjanak. J6, ha
tobb darab van bel6lik. Keresztbefutd szali azon-
ban csak kett6 legyen, a tébbinek szalai hosszaban
fussanak.

Faprés. Tobbféle nagysagban kaphaté. A ko-
zépnagysagut vegyik.

Flrész: Ha a haznal nincs, kisebb méretlt ve-
gyunk.

Varréti. Jéval nagyobb a ruhavarrét(inél. Csak
konyvkoétd varrotlit hasznaljunk kényvvarrasnal.

Flizélada. Tobbféle nagysagban kaphatd. (Nem
feltétlentl szikséges, mert a konyveknek egyen-
kint valé varrdsanal nincs szikségink ra.)

Ecset. Két darab kell. Kuilonféle nagysagban
kaphaték. Kisebbeket vegylnk. Kulén az enyvhez
és kiulon a keményitéhoz.
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Kalapacs. Minden héznal van. Barmilyen nem
tal nagy kalapacs alkalmas.

Enyvkatlan. J6 ha van, de nem feltétlenul szik-
séges. Ha veszunk, kisebbet vegyunk.

Mindezeket csak szakUzletekben vegyuk meg,
hogy hasznalhatatlanért pénzt ki ne adjunk.
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