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Bevett szokds az ma mar nemcsak szakkdrtkben, dealkorokon kival &ll6 laikus
tarsasagokban is, hogy ha sokszorositasrdl beszéiren értenek mast alatta, mint a grafikai
reprodukalast. E kifejezés sokszorositas a grafigpiodukalas fogalmanak fedésére annyira
népszerive Valt kifejezés iltldeg meghatarozas, hogy nem is gondolunk ennek kitits
lésére, &t dnkénytelendl is €rszalhasogatasnak tunik fel e kitétel ellen szolpedig ha
bonckés ala vonndk a dolgot, egyszeriben kitinhékly az nem helyes. Hogy is volna az
helyes, amikor a sokszorositasnak nem kell éppestienil grafikailag torténnie? De viszont
grafikailag lehet valamit reprodukalni anélkil, ogokszorositanank; a reprodukalas szo
meg éppen nem fligg 6ssze azaz szétvalaszthatd aggafieatdl mint a sokszorositastol.
Maga a grafia sz0 irast jelent. Eredeti értelmeamglarcolas, tovabbidlebb értelme aztan
az irds, a rajzolas, a festés. Ha tipografiar6l sadm akkor tudjuk, hogy olyan irdsrél, amely
tipusok segélyével torténik. Litogréfigbte valo irast jelent, mert a gérog sz6 lithosz anny
jelent mint 16. Poliisz szénak az az értelme, hogy sok, polygtafiat sokféle grafia, s poly-
gréfus, aki a grafikanak sok, vagy legalabb is taghban ha nem is verzatus, de legalabb
jartas. Reprodukélas alatt altalaban azt értjukamralamit ujra éléllitunk; a grafikus pedig
azt érti alatta amikor valamely targyat, legyerbdeminemui és barmely kiterjedési, képben
adunk vissza. Facsimile a reprodukcié (faceo—askpaimilis—hasonld) mikor valamely kép
ugy van grafikailag visszaadva, hogy az mindendgné&rigoruan megfelel az eredetinek.

A grafikai sokszorositas, amint felil emelkedik @&ahanikai munkan, tivészi termelés.
Munka, amely nem szigoruan a szabalyokhoz és asewiz kotott és @le korlatoltan kisza-
bott feladat megoldasa, hanem amelyb@agf az egyén képessége, annak izlése s minden
téren megnyilatkoz6 egyénisége €s szelleme ad&exetA sokszorositds munkaja megtanul-
hat6, elsajatithatd, de csak bizonyos korlatok Kdndely hatart az egyén talentuma, a munka
Kivivéjének képessége szabja meg. Akiben nincs meg apaybs eb és képesség, amely az
eltanulhat6 technikan tul is alkotni képes — nkiteizék az meg akar a legkisebb dologban —
annak a grafika nem iwészet hanem mesterség. S kisebb nagyobb mértédberz a
grafikai szakma minden ténykedésében ahol techmnikailetesség mellett az egyén alkoto
ereje is helyet és teret kdvetel maganak. Példdmaom fel azt, hogy szorosan véve
facsimile-reprodukcié majdnem lehetetlen — de \@peen erre nincs is sziikség — mert hiszen
mindig csak reprodukélasrol van sz6. Minél messzdbannak egyénisége, aki reprodukal a
reprodukalandé eredeti széj@nek egyéniségét annal kevésbé lesz hasonld a reprodukalt
kép az eredetihez, bar igaz, hogy a fényképésgetiteszaadott képiih a kézi munka mégis
csak subjektiv marad.

A grafikai sokszorositasi médok labirintusaban impzodhatunk el legbiztosabban, ha abbdl
az alapelvbl indulunk ki, hogy annak Kivitelét egy sik felll&epezi. A sik fellletet kell
azutan elkésziteni, elvaltoztatni ugy, hogy arralamely munkaval, helyesebben kifejezve
valamely ebkifejtéssel — legyen az kémiai avagy fizikai — dggonyos példanyszamu kép-
levonat legyen nyerhét amelyek, ha nem is hajszalnyi pontossaggal, dgkamelitbleg kell,
hogy egyformak legyenek. Sikon fellilet elvaltozésak ugy nyerhetiink ha rajta mélyittink
vagy magasitunk vagy pedig teriletét vagy annalegdgltjait mas és mas tulajdonsaguva
tesszik; elvadltozas azonban az is, ha valamelgttéstatszova sikerilt tenni. Ezt a harom
irAnyban tortéé elvaltozast hasznéljak ki a grafikai sokszorobitdisa forma nyerésére s ha
még hozzévesszik a felllet tulajdonsédgainak részb@ltoztatasat, akkor azt gondolhatjuk,
hogy a mindig kutatd emberi elme eddigelé ugyanss&kminden modon valtoztat at sikot €s
feluletet oly médon, hogy az iras feltételével amberi ész gondolatait képekben maga elé
tarhassa.

Ezeket drebocsatva belemélyedhetiink annak fejtegetésélyy, aayrafikai sokszorositas
nem tobb, mint csak két uton-mddon torténhet ésgpezek egyike a masolas, a masika a
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nyomtatas. Az ébbi mod ala sorakoz6 eljarasokat a fényképezévehdssel illetjik, mig a
nyomtatas utjan készidet a nyomdaszat gydjiév ald sorozzuk. Az utébbi reank nyomda-
szokra fontosabb sokasitasi modokat harom csopdwiiaosztanunk, mert noha kiviteli
miveletik egyformanak latszik is élpillanatra, azok mikéntje sok mindenben eltér egym
tél. E beosztas a fentebb emlitett fellletelvalit@son alapul s a nyomtatvanyok éppen e
formabeli elvaltoztatds atjan nyerik jellegzetessé, mert ez annyira hatarozott behatassal
van az egész munkamenetre és azt mint ilyet analakitja, hogy minden egyes nyomtato
mddhoz mas és mas fogas és kézbeli ligyesség s vishkemas iranyu tudas és gyakorlat
szilkségeltetik. Megkilonboztetiink magas, sik ésy mgbmtatast. A nyomtatd eljarasok
egymastdl valé helyes megkllonboztetésére kétsiélgiivaz egyedili helyes, s félreveézat
masik beosztas, mely azt hangoztatja, hogy vanwimmtatas, &nyomatas és réznyoma-
tds. Amint szembetidn ez utdbbi beosztas alapeszméje az anyag utarinaléas s innen e
sokértelml elnevezés. Félreverzalz elnevezések barmelyike is, amely sok oly doiggkal
egy kalap ala, amelyoke tavol esik. A kdbnyvnyomtaté anyaga lehet Olom, ¢ink, réz,
celluloid, stb., a &nyomtat6é ma leheték holnap mar fémlap, a réznyoméé nikkel, vas vagy
akar acél és igy tovabb.

Magasnyomasala vonjuk mindazokat az eljarasokat, amikor anmgbandé forma azon
részei, amelyek a nyomtatasban feketén tiinriel(rakegjegyzem, hogy mindig csak fekete és
fehér szinekdl beszélink; élbbi a nyomtatas szine, utdbbi a papirosé) egyifedszvannak,
egy nivéban nyertek elhelyezést, mig a nem nyomthtarészek mélyen fekszenek, azaz
mélyitve vannak. Az ilyen formardél valdé nyomtatdként torténik, hogy a format egyszertien
befestékezzik hengerrel vagy festéké&pdaval, mint azt a kdnyvnyomtatas midveették
addig amig a hengerek gyartasat fel nem talaltékedbékezés utdn a papirost a formara
helyezve; arra nyomast kell gyakorolni. A nyomtaséierilte s annak egész értéke fligg a
formara rakott festék mennyisé§és a nyomtatds gyakorlasdnaksségéil. Erre vezethét
vissza a befestékezés sokfélesége és az egyek{jkirbozd nemei. Altalanos jellemvonésa
a magasnyomatasu formardél készilt nyomtatvanynadgyy la papiros masik oldalan a nyom-
tatott kép felllete be van nyomddva, amit ,satthezifejezéssel jeldl a német. Természetes,
hogy ez a benyomédas a nyomaéseégének megfetidn hol gyengébb, hol &ebb s
leginkabb szembe@tla nyomtatas kezdetén, a nyomandd forma elejéna myomtatas
hengeres gyorssajton tortént, tehat azon a résmdraanyomtatéas kesdik, amikor a henger
kezdidleg nyomddik a formara. A forma képének a papirosigdyedésédil mindig egész
bizonyossaggal kdvetkeztethetlink a magas nyomaésvabbi jellemvonast lathatunk kilon-
ben a festék fedésén is. Ha szabadszemmel nemmdignde nagyitolivegen egész hataro-
zottsdggal kivehetjik valamennyire a beszegélydesték teriletét, amely festék szétnyo-
masanal fogva keletkezett s amely a kézi és tégeiyasu sajton készilt nyomtatvanyon
(mivel a nyomtatas egyideju és parhuzamos) egyesdeb s a hengeres sajtonal a pillanatnyi
nyomtatas kdvetkeztében inkabb egyoldalu és pdidigkes iranyu a henger gordilésével.

Mélynyomastehnikajanak kivitele a sz6 ilyen értelmében épplilankesdje a magasnyomas-
nak, amennyiben itt a nyomando részek vannak mélgtlemezben, illéteg a nyomando
formaban és pedig a kulonkbarnyékolasoknak megfetdég mélyen és a nem nyomando
részek allanak magasan, egy nivéban. Ez eljarasdtelkéhez acél vagy rézlemezeket hasz-
nalnak, amelybe a kép, tehat az 6sszes pontokrédaky amelyek a nyomtatasban a fehér
papiroson feketén tiinnekéelvalamely kezelés &ltal mélyitve vannak, mint aminélyités
nyerhet maratas, Utés, karcolas, kaparas és vésés Ut ity femezl nyomott nyomtat-
vanyon a festék mindig in pasto tehat emelkedetten a papiroson, melynek magassaga,
illetéleg vastagsaga a tbnusoknak megdddgl valtozik; a sotét részeken vastagabb, a vilago-
sabbakon vékonyabb. A mélynyomasu lerelehetne azt is mondani, hogy az egy negativ-
képet reprezentél, mert rajta mindazon rész méhglaa nyomtatasban magas. A nyomtatas



kovetke®d modon torténik: dis festéket konnyruganyos lapdaval gyomoszoéinek a formaba,
a festéket a forman kulonféle organtinbdl készidtmgolyaggal minden iranyban szerte-
széjjel kenik, hogy a festék a forma legmélyebbzedm is behatoljon s kéKképpen
eloszoljék. Természetes, hogy ennél ivetetnél a nem nyomando, egy sik fellletberd lev
részekre is jut festék, amit onnan még a nyomtaitds el kell tavolitani, ami nem térténhet
maskép mint torlés atjan; oly finomsaggal kell dzam ennek térténnie, hogy a torlés alkal-
maval éppen e helyalrtavolittassék el a festék s a mély részeken hddnaill megmaradjon.

Siknyomas,amelyet teljes joggal lehetne egész batran kémyimintatasnak is nevezni, olyan
nyomtato eljaras amelynél a nyomando formanak rmingomtatandé mind a nem nyomandé
részei egy sikban fekszenek, egy 6sszefutod fetlikeigeznek. Miként lehet azonban a nivé-
elvaltozas, illetleg minden nig-kulonbdzetnélkiliség dacara is nyomtatni? Akkéolgy az

a rész, amelynek a nyomtatasbahkall tiinni a zsiros festék felvételére alkalmagsa téve,
mig a masik, a nem nyomtatandé rész meg van neadeesigy a zsiros festék felvétele irant
érzéketlen, azt magatol eltaszitja, iblely fel nem veszi s kdvetkezésképpen ez a rész a
nyomtatas megtorténte utdn a papiroson fehér maragiomtatas tehat azon alapszik, hogy a
zsiros festék és a viz egymast eltaszitjdk. Sikrdmimforma nyomtatadsa kétféle alapelv
szerint torténhet és pedig huzassal valé nyomiatéReiber) és gordéiinyomtatassal. Bbbi

a kézi sajté munkaja, mig a gordinyomtatas a gyorssajté munkaja. Kefledvesités utan
befestékezzilk a format, papirost helyeziink rasradt egy léc alatt keresztul huzzuk; ilyen
a huzéassal valé nyomtatas, a kézi sajtd6 munkagbrdib nyomtatas az éppen olyan, mint a
kényvnyomdai gyorssajto€e, amikor is tova surrandgba forméan a henger. Folyjon a munka
akéar a kézi, akar a gordigyorssajton, mindkét esetben igefissnyomas szikségeltetik. A
papiros az és nyomas alatt simul — néha meg is nyulik — s anfor le¥ festék a nagy
nyomas alatt szétnyomodik. Etszarmazik a siknyomasu nyomtatvany &af, paratlanul
allé két jellegzetessége,oekor t. i. hogy a forma képe nem nyomddik be arpapa, nem
keletkezik tehat a nyomat hatoldalan kidomborodasni-a magas nyomas kilénos jellegze-
tessége — s masodszor a festék nem lehet a papielgfszeri kidomborodasu ami viszont a
mélynyomassal készllt nyomtatvany jellénsajatsaga.

*k%k

Térjunk azonban at a sokszorosité eljarasok eleéneés ezek kozil is élssorban a maso-
lasra. A fényképezés a mellett, hogy a ma elképkebrorakozasok egyik legnemesebbike,
nemcsak hogy gyonyorkodteti a vele foglalkozdbset, avagy sok esetben megszerzi 6nallo-
sagat, akaraterejét, fejleszti az izlést s azé&itad intelligenciat, maganak az emberiségnek
igen fontos szolgalatokat tesz, mely jotékony églmesilend hatasat ugy a technikai, mint
az orvosi tudomanyok és dinmgészetek egyarant érezhetik. Hany rejtélyt fejtety az orvosi
tudomanyban a mikrofényképészet s ki ne tudna eseget, amikor a Rontgen fényképezés
segélyével nyert tajékozédas alapjan nyomoréknkérist testi épségét visszaadni, vagy
egyéb masfajta nagyobb bajtol megmenteni. A ¢es&h részéd hany megejtett nyomo-
zasban vezetett nyomra az a fényképfelvétel, amalygntény szinhelyén eszkdzoltek, s az
ismeretes fekete konyv illusztracioi mily j0 szdigékat tesznek. A fénykép&zljarasok
amely nagy példanyszamu sokszorositasra alkalmasag ugynevezett rotacios fényképezés,
vagy amint még ezt az eljarast nevezik kilométernmgt. Ugyanezen az elven alapszik itt a
munkamegosztas és a munkakivitel, mint a nyomtatacids gépnél azaz ddyereségen,
amely egyuttal egyetilaz itmegtakaritassal is. Valamint a kdrforgasunmgdd gépen nincs
holtjarat s igy elesik a visszamenet, mert mindgnés ugyanazon kérivben mozog és forog,
azonképpen a korforgasu fényképezésnél nincs dgleslat, tehat dres, azadlk@szity, nem
produktiv manipulacié. Korforgasban bonyolédiklétminden, dnrikddéen, gyors egymas-
utanban, gépen, amelyen ilyenforman lehetséges sakma gyors termelés, de egyuttal az



olcso is s mert technikailag tokéletes 6sszhanglathmikodés; j6 is. Ez az eljaras ez irany-
ban kilonben mar annyira tokéletesitve van, hogmnéke egyes megengedheatsetekben
mint kdnyvbe ragasztoit illusztracio étendu, értékesen felhasznalhaté anyag. Amennyivel
kevésbbé alkalmas a fényképezési sokszorositambagéldanyszam reprodukalaséara éppen
olyan aranyban ratermett arra, hogy segitségil éedgrma edéllitdsara amely alkalmas a
nyomtatasra. Kétséget sem szenved kilonben, hogsaaylagos legnagyobb atvaltoztatast a
fényképezés mégis csak a mi szakmankban a grafiggmkorolta. Ha végignézzik a sok-
szorositd eljarasokat azt latjuk, hogy majdnem mmanasodik elnevezés elé oda illeszt-
hetjik a foto szécskat, jeléll annak, hogy annakdie a fényképezés segélyével készil. Van
fotocinkogréfia, fotolitografia és fotogravure. Anietsének nem kell mér tobbé faradsagos
munkéval atkopirozni a kimetszehdajzot, hanem egyszerlen rafényképezi azt a kimpts

d6 faducra. Barmely alakelvaltozas, nagyitas vaggikigtés fényképezés utjan kdnnytszer-
rel térténhet, gyorsan, olcson és jol. Az autotypihdrom meg a négys#dimyomtatas meg
éppen a fényképezés térhoditdsanak diadala a grafikszorositas terén. A fotomechanikai
reprodukalas aranylagos koriisgge a riivésznek megadja a leliséget, hogy gondolatait,
eszméit oly Kivitehvé tegye, amint az neki tetszik, amennyire az atedie alkalmas. A
fényképezés a konyvillusztraciot, a lapok s mindgyéb nyomtatasi termékek elkészitésének
modjait teljesen atvaltoztatta s oly eszktzzé \ahely a mivész eredeti alkotasat részeére
biztositja s a facsimile reprodukciéra nemcsak laliegsa teszi, de arra is, hogy magas értékre
becsultessék. Annak illusztréldsara, hogy forndalktas terén a nyomtatas szamara milyen
helyet vivott ki maganak a fényképezés, alljonnéhany eljaras neve, amely elé a ,foto”
szOcska oda kapcsolhato:

lgy kbvetkezik:

— algréfia — gliptogréfia
— cinkogréfia — giptia

— cinkotypia — gravire

— kemigrafia — hialogréfia
— krémia — mezzotinto
— kromogréfia — stereotypia
— kollogréfia — stignogréfia
— kollotypia — topogravire
— galvanografia — tipia

— galvanogréavire — xylogréfia

— glifia — stb.

— galvanotypia — stb.

A fényképezés (fénynyel val6 rajzolas), mint a né&venagyarazza, olyanimmelet, amely
szerint a fény kémiai erejének segélyével egy siképet rogzithetiink meg. Kivitelének
alapfeltétele a fény és olyan anyagok, amelyek miiségiket és tulajdonsagaikat a fény
hatdsa kovetkeztében elvaltoztatjak. Hogy azonbaféng segélyével képeket lehessen
elballitani még mindenféle egyéb segédeszkdzre issziikségink a két emlitett dolgon a
fény és fényérzékeny anyagon kivil. Mindenaktetgy olyan készllékre, melyet nevezziink
gépnek, melynek szerkezete lghet teszi azt, hogy a fényérzékeny lemezre a képanik
moddon rajzolédjék. Készulék amely harmonikagzexlkotasl, hogy hosszabbra vagy
révidebbre lehessen alakithatd, amelynek hatstdakdgy ki €s beakaszthaté homalyos
Uveglap van beakasztva, mely arra szolgal, hogdngkEpezentl objektumot rajta a kivant
magassagra és élességre beallithassuk s mely tdydtogy helyébe be lehessen illeszteni a
fényérzékeny lemezt a felvétel eszkozlése alkalinav&eészilék ellls részén van a szer-
kezet legfontosabb része az objektiv, rendeserk@igybdzd mdédon homorura és domborura
csiszolt és kdszorilt dsszetett lencse, avagy aghaz lencse rendszer, mely a képet a hatsé



falra nagy fénydisséggel vetiti. Ebid all a camera obscura. A fényérzékeny lemez rend-
szerint Uveglapbdl vagy filndth all, amelyen réteg van, s ez rendesen brom vaggzjistbl

all s kotanyagul zselatin vagy kollodium szolgal. Amint aférzékeny lemezt, levévén az
objektiv fedjjét, megvilagitjuk, azon valtozas megy végbe; a&géh lemez azon részein,
amelyeket a fény érintett elvaltoztatjdk a fény diédba folytan tulajdonsagaikat és pedig a
fény hatdsanak megfetelaranyban s ezek a helyek bizonyos folyadékokkaeke —
amelyeket élhivoknak neveziink — megfeketednek. Ha az ilyen modgert képet allan-
dositjuk, atlatszo képet nyeriink, melynek neve képgszeti negativ. Ily negativrol mésolva
fényérzékeny papirosra, pozitiv képet nyerink, plganely minden ténust gy mutat, amint
az a valésagban van, mert a papiros ott feketedilg, mhol a negativ sok vilagossagot
bocsatott at, €s viszont ahol kevéshé atéetstt a papiros ennek megfdélllg védetik meg.
Miel6tt a fénynyel vald képirds ismertetése felett tdvaiennék rovid vonasokban rapszo-
dikusan vazolom néhany olyan kitételét a szakfépgkésnek amelynek megismerésére és
megértésére feltétlen sziksége van a grafikusnak, ezeknek a kifejezéseknek egymastol
valé helyes megkulonbdztetése nélkul a fényképsegslyiil hivasakor némely grafikai elja-
ras keresztilvitelének megértése homalyos vagydelgkétséges lehet, esetleg félreértésre
vagy félremagyardzasra adhatna okot. Nincsenelpdigdul teljesen tisztaban azzal, miben
kulonbdzik egymastdl a negativ és forditott negativa diapozitiv s viszont mit értink az
alatt, ha tukorkégt beszélink. Fényképészeti negativ alatt olyan ké&ptink, amelyen
minden rész fekete, ami a valésagban fehér s minglenfehér, ami a valosagban fekete. A
fehér és fekete szavak itt kulonben nincsenek sefiehelyes és egyenes értelmeikben
hasznalva, hanem csak atvitt értelmiikben, amenmyabf&nyképészeti negativon nem fehér
és fekete részelr van sz0, hanem attetses at nem tetézrészekél. Azonkivil felll van
rajta minden, ami a valésagban alul s jobbrol aahids; alul ami a valosadgban felll s balrol
ami kilénben a valésagban tekintve jobbrol. A fépéd elbtt tehat, amikor készilékébe
tekint a torténentlfelvételhez a képet beallitani, kilondsen fel lfsrditott képet lat amelyen
val6 eligazodast éppen olyan hamarosan megszokjacsiak a nyomdaszok az 6lombetik
olvasasat. Miért megforditott a kép s attéssge miért all megforditott aranyban az eredeti
targy szineinek megfel@leg? Erre a kérdésre a felelet nagyon egyszerieniérzékeny
megvilagitott lemezt az &hivdé azon a részen feketiti meg, amelyen a fénkadoissag) érte.
Ha fehér falra avagy fehér legad tortént e megvilagitas akkor a lemei&h@tas utan fekete

at nem tetsz lesz. S ha sttétségre helyezzik ki e fényérzélamgzt, fény illetve vilagossag
nem lévén, az &hivd nem vihet végbe a lemezen semminemi valtoZdisipozitivnek
nevezzik az olyan képet, amely egyenes kép, tekatbaagnak megfelgl csakhogy nem
fehér és feketeségek hanem attgtégére nézve.

Tehéat attetsz kép, amely lehet Uvegen vagy mas attetsrgyon mint amié példaul a
celluloidon vagy akar papiroson. Akként nyethdtogy a fényképészeti fényérzékeny réteget
amely attets¥ testeken van, negativ alatt megvilagitjuk éshafjuk. Kilonben ugyanaz a
fotokémiai jelenség megy végbe, mint a negativ ég@nél. Csakhogy mig ott eredeti, vald
testl tortént a megvilagitas, addig itt egy negativi@len diapositiv képre van szikségink a
képek falra valo vetitésénél, valamint a mozgofépgket is ilyen szamtalan egymasutan
vetitett diapositiv kép egymdasra sorakoztatasa reéegezi. A diapositivvel 6ssze nem
tévesztend a forditott negativ. A forditott negativ nem masnma negativ hatsé oldala,
amelyre egyes masol6 eljarasoknal szilkségilink eamzetesen az olyan atvitelnél, amelynél
nem a rétegnek réteggel kell 6sszekerllnie, har@egmek a kopirozandd negativ hatol-
dalaval. Ha ilyesmire van sziikséglink a negativaiveeglemezl lehuzzuk s megforditjuk s
ugy tesszilk a kopirozandd targyra s igy e negaépekés azon réteg kozott, amelyre a
kopirozas torténik nem marad Ures tér, mert ha dmaae kopirozds tompan torténnék.
Alljon itt még végezetil néhany szo6 a tikorképs. Sajatos, de Ggy van, hogy nemcsak a
laikusok de a szakemberek kdzétt is talalkoznak akt allitjak, hogy a szedés, az negativ



képet mutat. Ez teljesen téves, amit bizonyitanafergebbi sorok, nem negativ, hanem
tukorképet mutat az, tudniillik ami a nyomtatasieliil van az alul foglal helyet az 6lomsze-
désben és megforditva s mert a szacdzedésnél a sorzéba a betiit megforditva tagében

a betuinek oldalra elforditottsaga fel sem tinikb&iond természetesen mindennek ellen-
kezjét allitja, mivel szignaturajaval maga felé foxdittartja a betit kezében, idtg végig
agy kezeli 85 ilyenforman természetesen mindent megforditva lat.

*k%k

Amennyiben a magasnyomasu forma legtobbje betiszaden lesz talan érdektelen, ha
néhany szé6t a betliontésnek is szentellink, mintaékgr iparagak legfontosabbikanak, e
konyvnyomtatas kiegésajenek. Miutan a riivész megrajzolta a betit, annak képét acél-
palcikak végébe vésik, megrogzitvén advézerszamaival azt, arbira betl készil. Ezt az
ugynevezett patricat, amely a betl oldalra elfottliképét mutatja sajtoljak rézbe, amelyet
matricanak vagy betliodornak neveznek, amely utdik @ankbényvnyomdaszatban hasznalt
Olombetiket. Az 61t a betliodor kellsitése utdn azt az @miiszerbe helyezi s megkestt

het az dntésnek a munkaja. Az @mntiszer faba foglalt acélbol készilt kétészIl all, egyik
forész alkatelemei a fenék, a torzsokok, a. falak en&gont, mig a masik darabjai a tAmasz
meg a rugob. A két rész dsszecsukasakor az dhteetl torzsének megfedelir keletkezik
felll tolcsérszert felodvel, amelybe az 66tkis vaskanallal onti a betifémet, amely rende-
sen 70 rész lagy 6lombodl, 26-28 rész antimoniunR-dsrész 6nbdl all. A betifém be-
eresztésekor az d@himiszerének lokést ad, amdliftfiigg az dntés sikere s megszilardulas
utan kinyitvan a szerkezetet, a betii magatol ki€diksgépeknél mind e manipulacié a gép
szerkezetének megfedddg automatikusan torténik. A kiontott betliiket nmdgg kell szabadi-
tani csingajuktol és érdes oldalaikat és széldikdell csiszolni és egyforma magassaguakra
gyalulni. Van azonban mar teljesen kész betiket gap is. Az itt rovidre fogottan néhany
szbval vazolt mesterség igen nehéz gyakorlasa @g swakavatottsagot, kivalo lelkiisme-
retességet igényel, mert a legcsekélyebb gondatlams nagyon megbosszulja magat.
Amennyiben a betliodk legnagyobb része a tomontéshez is ért, s medtabb betidbde
egyszersmind tomoddle is, térjink at a tomontés ismertetésére s mgépmester keze ala
kerib nyomtaté formak majdnem kétharmad része todumittermék, foglalkozzunk ez
eminens értékil forma sokasitasi eljarassal kissdatesebben.

A tomontés olyan eljards, mellyel mozgathatd bedliéio szedé<i vagy klisél homoru
képi lenyomatot vesznek s éhismét domboru az eredeti szedéssel pontosan @dyenat
nyernek ontés utjan. A kdnyvnyomtatasban igen raggtentsége, nélkile a rotacios gépen
valé nyomtatas nem egykdnnyen volna lehetséges gjsagcsinalas tehnikaja sohasem
fejlédhetett volna olyan magas fokra, mint a émraz most all. A témontésnek ujabbi modja
a papiros tomontés amely leted teszi hogy a nyomdasz barmikor ujabb kiadasmigt
hasson valamely munka stereotipia matricajarollkéihéhogy azt ujra kellene szedetni. A
papiros tomontést nagyjabdl két eljarasra osztkaijuaz a modja, amikor segedelmével
k6zonséges gyorssajtbkon nyomtathaté lapos lemezsiegiink, 2) az a médja amelylyel
rotacios gépekhez valdé gombolyd, dieg felkorés nyomdlapok készilnek. A Ketényege
kilonben egészen egy s l8képpen a hozzajuk hasznalt készilékek dolgabamkékinek
egymastél. Mindkét eljardsban kétfelé oszthatjuknankat; a szedélr készult matricak
készitésére és a lemezek ontésére. Tomoritisaedzedést zardlapra toljak s betli magassagu
Urpétlokkal kirtlrakva a kikét zsinort réla leveszik. Az lrpétlok sarkai ne &ékt egymast
kozvetlenil, nehogy a matrica levevésekor a pamtadeved szorulhasson. llyen esetben
azutan a matrica kézédik. Ha a megmosott szedést szarazra torilték sauid ecsettel
tablaolajat kentink r4, hogy a matrica ra ne ragadjo

Ha a szedésben klisék is vannak; azok betli magasggyitanddk. Az autotipiakat karton-
papirosnyival magasabbra igazitjuk, fellletiket @ grafitporral dérzsolik be, hogy a
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matrica ne tapadhasson rgjuk. A matrica készit@sébieiz szikséges. Ezt olyanforman keé-
szitjuk, hogy 125 gramm buzakeméwyikeveés vizben felolvasztunk, s aprédonként forrd
vizet 6ntve hozza, folytonosan keverjuk mig pépemmesz. Miaitt kihtilne, 150 gramm me-
leg vizben felolvasztott iszapolt hegyi krétat @y-egy fél kanélra valé gummi-arabikumot
spirituszt meg vastag terpentint keveriink hozz&oElk keverék kocsonyas tapintasu lesz.
Ha tokéletesen kihul drétszitan attorjuk hasznaélatsedig feleresztjuk vizzel, hogy tejfol
sirtiségu legyen.

A csiriz készitésének tobbféle mddja van s majdmeimden nyomdaban mas. A matrica
készitése ugy torténik, hogy az emlitett csirizgapiroslapokat ragasztunk dssze s a nyert
lapot még ugy nedvesen kefével raverjik a. stgr@laindd formara. A tapasztalat azt
bizonyitja, hogy a csiriz mifsége a matrica készitéséhez nem lényeges, de farapiros
minésége. Ebben egyenetlenségnek semmi esetre send deaba mert amely betiire gorcs
kerdl, Gthetjuk kefével akarmeddig, éles tisztadtémha sem fogunk réla nyerni. Kényesebb
munkahoz j6féle selyempapiros és réznyomé papebms$znalasa ajanlatos, mig a kézon-
ségesebb ontvények készitéséhez elég jo az itatfisop is. Osszetételiik sorrendje lehet a
kovetked: hat iv selyem és egy iv csomagolé papiros, vagyie réznyomo, négy iv selyem
megint egy iv réznyomo, két iv selyem és egy ivarmgsomagold papiros. Az dsszetétel
kulonben nagyon sokféle lehet. Keménysége a szsilébb vagy ritkdbb voltdhoz képest
kisebb vagy nagyobb foku lehet. Méhsiribb a szedés, annal puhabb, hajlékonyabb és
menbl ritkabb az, annal keményebb legyen a matrica.alrica 6sszeragasztasa igy torténik.
Sima fellleti vaslapon kiterjesztjuk az élsv papirost, széles ecsettel egyenletesen vékony
csirizréteget kenlink r4, azutan ratesszik a koxéthapirost ezt szintén becsirizelve.

A dolog igy folytatédik a matrica hatat alkoté ahgeomagolé papirosig, amelynek fellletét
mar nem csirizeljuk tele. Ha ennyire vagyunk, téméshengert guritunk végig a nedves
lapon, hogy abbdl a felesleges csiriz kitolodjékniadossze csak annyi maradhasson benne
mint amennyi az ivek dssze ragasztasahoz feltdtniikséges. Lepacskolastela lapot alsé
felén sikporral j61 bedorzsoljuk. Lepacskolaskoryéigiink kell arra, hogy a kefe egész
felllete egyszerre érje a lapot, mert ha nem egsszei az konnyen kilyukad. Ennek meg-
akadalyozasara kulonben azt is megtehetjik, holgpra sima vaszondarabot teritlink s az
Utéseket kdzvetlen erre mérjuk. A vaszondarabokr@data kilonben altalaban ajanlhato, ha
a szedésben nagyobb hézagok vannak. Kozben metekeiteniink a matrica egész hatso
oldalat, hogy nem feledkeztiink-e meg valamely néskzdeveréséil. A lepacskolt helyeket
kulonben megismerhetjik arrdl, hogy a betik konana barna fedpapiroson tisztan
lathatok és sotétebb szintek.

Biztonsag okéért azonban j6, ha a kefével valéréssatan ugyanazt leviefaval is megcse-
lekedjik. Ha a format lepacskoltuk, a matrica tsituhpjan mutatkozé nagyobb mélyedé-
sekbe félpetitnyi vastagsagu kartondarabkakat ragials. Ugyanekkor a gépmesternekdév
beli munkajat is jelentékenyen megkonnyitettik @ahogy a gyengébb nyomast igéhyl
Iénidkat meg betliket @k egyengetjik és pedig ugy, hogy a lap hatuljailletd helyekre
vékonyabb vagy vastagabb savokat ragasztunk. Agf@zatan matricastul egyutt a tdbbnyire
gazzal fitbtt szaritd sajtdba keril. Migk azonban ezt tek ajanlatos a sajté lapjanak
héfokat megvizsgalni és pedig ugy, hogy néhany dagmnyolcad petitnyi kizaré darabot
teszlink ra. Ezeknek esetlegesen t@drtéregolvadasa figyelmeztetésil szolgal arra, hogy a
format hasonl6 sors érheti. Amikor a format a sadsajtoba helyezzik, két-harom iv itatés
papiros keril réja, erre flanelldarabot tesziinkég razenkivil néhany iv itatdés papirost. Az
erésen beszoritott format koérilbelll tiz perc mulvaddszik s a rajta 16vés atnedvesedett
flanellt meg itatéspapirost szarazzal cseréljuksfalzutan ismét beletessziik vagy tiz percnyi
idétartamra a sajtéba. Ennek elteltével a matricangib mar megszaradt, fapalcikaval meg
kopogtatva tiszta csengediangot ad s formarol levalasztva ropogassal pddamla. A



matrica ledntésekor élsdolgunk az éritkemence rendbehozasa. A hamut kiszedjukldéel
Az Ust széleire forradt betiifémcsapokat levagdossaolegtoltve az Ustét arravald bettifém-
mel, tlzet rakunk. A tlzelés faval kédik s ha mar van parazsunk, vékor§skenet vagy
kokszot dobunk ra. Ontés utan a matricara papitasipinevezett zaszIét ragasztunk még-
pedig annak olyan helyére, ahova a forma leverészk®tiimagassagu Urpoétlo kerult. Amig
ez szérad az olvadd betifdihtekanalazzuk a salakot s megnézzikéanérséket; vajjon
alkalmas-e mar az ontésre? Ha igen, megkezdjlukneéstd Az ont kanalat telemeritjuk a
megoldott betifémmel s azt évatosan a matricatmagaba foglaldo ddpalackba ontjuk. E
munkankat félbeszakitanunk nem szabad mert kilorsbdeétféle Bimérsékleti fém nem
vegyilhet s a lemez az iliethelyen konnyen széjjel valik. Az ontvény korlldedad perc
alatt merevedik meg s ekkor kivehetjik a palackhdljy kelb meggyalulas utdn nyomasra
kész legyen. A papirtdomontés most leirt médja agnegezett melegtomontési eljaras. Van
hideg stereotipalasi eljaras, ami annyiban kuléi¥bézmelegbl hogy az ivek dsszeragasz-
tasara vald csirizbe jokora mennyiségl gipszet kmke és a matricat nem kozvetlenil a
szedésen, hanem kulon kifeszitett allapotban gziéniheg. A hideg eljaras kuldnben csakis
k6zonségesebb munkak stereotypalasara alkalmatesinAs nyomasra vald formak stereo-
typaldsa szintén nem kénnyt dolog. A kilénféle szinnyomandé formék matricai azonban
egyetlen matricabol vaganddk ki, mert a mintazoirpap a szaradas gyorsasagahoz képest,
tobbé-kevésbé O6sszezsugorodik s igy ha tobb mbfiicilitanddk 6ssze az egyes lemezek
mintait; pontos regiszteft sz6 sem lehet. Ahany szinben akarjuk az dlleyyomtatvanyt
késziteni, annyi lemezt kell arrél 6nteni; a szirszlerint a részeket kivésés utjan elkésziteni.
Hatra volna még megemlékezni azokrol a papiroso#drdl, amelyeket nem a tomént
készit el maganak, hanem grafikai szakizletbenetékaphatdk. Ezek az ugynevezett szaraz
lemezek, melyeket hasznalabttinedves makulatura k6zé kell tenni. E lemezekij@oriasi,

S maris nagy teret hoditott maganak lapoknéal segtekben mikor kevés adid szaradasra.

A tomoritésBl sz6lo ismertetésem nem volna teljes, ha teljg®tmokon eljarasrél meg nem
emlékeznék. Az egyik az Uugynevezett seleonotypimaaikat pedig kaosztipianak nevezik.
Mind a két eljaras alnyomatu lemezekdadlitasara szolgal. A kaosztipia Iényege az, hagy e
darab itatés papirost vizzel itatunk s azéatlackba téve readntjik a folyds betiifémet. Ekkor
holdtdjakhoz hasonl6 képet mutaté alnyomatlemepukia, mely szinyomatképen elég jé
hatdst mutat. Kikészitése azonban vigyazatot igéméeen a forré 6lom és a nedves itatos
papiros érintkezése veszélyes. A szeleonotipidn&nez o6ntésénél a papiros elmarad.
Kelléen kdrulhatérolt hideg vaslapra hirtelen forr6 @tiet 6ntiink, minek folytan teleszko-
pikus holdképhez hasonlé abrazolatot mutaté nyopadlayeriink. Ha a vaslapot dntéétel
olajjal kenjuk be; eres marvanyszerl képe leszn#atilap feluletének.

A kdnyvnyomtatasnal kulondsen érdédkésre szamithatunk az ujabbditefy az ujsagnyom-
dakban széles korben terfedzedgépekre. Bamulatos mechanizmusu gépek ezek, melyek
méltan megérdemlik a megcsodalast, egyben pedigdgai az emberiség mindent légy
szellemi erejének. delbnylk nagyobb munkateljesitmény képességikben reitikabba
feleslegessé valik a nyomdak nagyaranyu betikésmdkttartdsa; hasznalatuk mindig uj és
nem koptatott képet mutat. (Azon a hataron belig enimatrica is el nem kopik.) A sZed
gépek kozott megkiulonbdztetiink egyes betliket ékabbnd gépeket. Az utdbbiak kdzott
haromféle ilyen gép van elterjedve, a typograpimaype és a monoline. E gépeknél a sorok
nem egyes betukb alakittatnak, hanem a betik anyamintai billéntgnyomasra kival-
tédnak, a gyuftkésziilékbe helyeztetnek ahol egymas mellé sorokddimek az anyamintak
igen kulonfélék. A szavak kdzé — szintén billdntgnyoméssal — készilék nyomul, mialtal a
sor bizonyos rendszeres szélességre alakul szakemyskolva kizarul”. A gép most mar a
kész matrica sorba egy darabbdl 4ll6 sort 6ntjemtien oldalrdl simara és pontos méretre
gyalulja, végul leadja. Az anyamintak a typographaaddrétkosar visszahajlitasa altal —



amennyiben ezek a vededrotot soha el nem hagyjak — sajat sulyuk folyeéedeti helylkre
visszatérnek, csak azutan kezéheteg az ujabb sor szedése. A linotype-nél és a linero
nél nem igy van, mert itt a szedés munkajat nenszjaaz anyamintadk elosztasa bamulatos
mddon a gép maga végezvén azt, a linotype-nél dodatié\b kiulonféle bevagasu hornyok-
kal, a monoline-nél pedig minden matrican mas-nteisiskampokkal.

Ezeknek a sort6tgépeknek igen nagy hatranyuk az, hogy betikompiexuazaz tomott
sorokat szallitanak s igy egyetlen hiba, egyetlamis betli miatt az egész sort ujra kell
Onteni, azaz ujbdl szedni; ha pedig egész sz6 namdatrész maradt ki, melynek beillesztése
a kovetke# sorok helyzetét is megvaltoztatja, akkor az egész az olvaszto lstbe dobhat6
és ujbdl szedhét Persze hirlapoknal ez ritkabban ford,ede annal surtibben kdnyveknél,
ahol éppen nem ritka az az eset sem, hogy aéaarel$ levonatot a legjobb kutforrasnak
tekinti kéziratdhoz. Ez a hatrdny az olyan rendszzedgépeket teszi kilondsen kedveltte,
amelyeknél ismét visszatértek az egyes betik sebdgsillebleg ontéséhez. Kéttemelend

ki kilondsen az ilyen fajtaju gépek kozil, az eggiknonotype, a masik a Méray-Horvath-
féle elektrotypograph. Mindkét gép két, egymastesen flggetlenl tkods géptdl all; de
mig a monotypenél a kddés a légnyomason alapszik, addig az elektrorgpbmal a
szerkezet ifikddtetése a villamos &ram hatdsan alapszik. Akeggp az a matricat sorakoz-
tatd, a masik pedig a szedést&geép. Billentyizéssel — mint az ir6gépnél — keskeny, papiros
szalagba minden betlinek vagy irasjelnek medtatdszeres lyukat Gt a gép, egyidejileg
pedig masik papiroslapon a szalagba utott lyukahkt olvashat6 rendes betik lathaték. Ez a
kéziratszalag vagy félreteldetvagy pedig azonnal a szedést éséogepbe kertl, ahol a
villamossagot vezéthengert és villamossagot vazetigynevezett éritket valaszt el egy-
mastél a papiros szalag, a veé#etkontaktusat gatolja, ez csak az atlyukasztotydian
lehetséges, midltal aramk6zok zarédnak. A lyukreedsek megfeléen bizonyos szamu
elektromagnesek jonnek tkddésbe, melyek ismét elmés mechanizmusikdutetnek;
ezeknek feladata pedig a matricdigy rendkivul gyors sorrendben és hat szeme kd#g-a
megfelebbben az driinyildshoz vezetni, az dfformat a kelb thvolsagra beallittatni és végul
Ontés utan a matrica @it piherd helyzetébe visszajuttatni. A betl hideg vizberitedtvén,
nyomban az 6ntés utan megmerevedik, a gép pontatainé gyalulja és felszedi. [ly médon
kovetkezik betll betlire és sor sorra. A szavak kan&ségelt vékonyabb-vastagabb kizarast
szintén automatikusan latja el a gép €s ugyanigyiva sorkizarast is. Szaktekintélyek
joslatai szerint a jav az elektrotypograph széglepé, nemcsak teljesen perfekt volta miatt is,
hanem mert a Bandot-féle gyorstelegrafia lyukreedszaz elektrotypograféval tokéletesen
megegyezik s nincs mar messze az éz&m, amikor valamely kézpontbdl a tavolabbi leadd
allomasra kdzonséges surgony helyett az elekrotgpbg szalagjat fogjak leadni, amely
szalagok azutadn egyenesen a &zés onbgépek altal fognak sorokka alakittatni. Ennyit a
szedgépekobl.

A galvanoplasztika éppen ugy mint a fentebb vagtalteotypia nem kozvetlenil forma elké-
szit6 eljards, hanem olyan amelynek segélyével magas meédynyomasu formardl masodlat
készitheb. Az elektromos aram sajatsagos kihasznalasahohetyeez oly mddon, hogy
valamely fémsonak az oldatat hasznéljuk e célma&amnak mind a két polusét az oldatban
levé elektrédokhoz kapcsoljuk. A positiv polussal ogsitétt elektrédot anddéanak, a negativ-
val 0sszekotottet katddanak nevezzik. Az utdbbitémik a fémlerakodas. Ha positiv
elektrodoknak oldhatatlan veset példaul szenet vagy platinat vesziink, akkorldatbol a
fém kivalik s azt folytonosan pétlanunk kell. Ugganaz eset a régi eljarasnal amikor az
elektromos aramot magaban a filvdn agyaghengerrel, ebbe helyezett cinkhengerrel és
kettt kdzé ontott hig kénsavval fejlesztették. Ha azonbdlamos telepekkel, dynamo-
elektrikus gépekkel valé izemnél andédaul ugyanolgamet veszink, mint anth lecsap6-
dasra szantunk, akkor abban az aranyban valasztédieble a fém, mint amifben a
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katédara lerakddik; az oldatnak pedig megmaradredeti tomitettsége. Azétk a szikséges
aramot galvantelepekkel allitottakéeima mar ezeket azonban a dynamogépek kiszoritottak
A legegyszeibb és a szikséges aramot dnmagaban fejlesgt/anoplasztikai készilék a
Daniell elem, amelynekéfésze jokora Uvegedény; ebben all a lyukacsos &gyagr,
amelybe higitott kénsavat 6ntenek. Az agyaghengeaz liveg falazata kozti trt témény
rézgélic oldat tolti meg. A kénsav gerjeszti az aghengerbe allitott foncsoros horgany-
hengert. A keletkézdram megbontja a rézgalic oldatot és a kivalotradermakra rakja. Az
esetben ha elemmel dolgozunk, 100 liter 18 Bdés®gl rézgalic oldat és 1-1% liter 66 Bé
siriségl kénsav, ha pedig dynamogéppel dolgozunk, il€Orézgalic oldat és 1%2-2 liter
kénsav keverékét hasznaljuk. Az aratinisége 18%-rézgalicoldatban 0,6-1,0 Ampere. A
fémlerakodas vagy direkt a leformazandé targyrayyvpedig annak valamely anyaghdl
készilt anyamintajara torténik. Az anyag megvaéssztés annak 6sszekeverése amelyre a
leformalas torténik, minden vele foglalkozénak odbznar fejtérést. Az efsanyag, amelyet
erre alkalmasnak talaltak s amely az ebbeli sziés#dgt elég hosszu ideig elégitette ki, a
guttapercha volt. Novényb kiszivargd gyantas anyag, melyet desztillaldklésoformmal
valé kezelés utjan tisztitottak meg, hogy ment éagyninden idegen, esetleg kemény anyag-
tél, amely finom szemcse visszaadasat hatralta&ni@formalasra hasznalandd guttapercha
minéségének edendinek kell lennie. Ez alatt azt értjik, hogy vizbeagikell puhulnia, oly
annyira, hogy dagaszthat6 legyen anélkiil, hogagalddssa valnék s kihtlése utan meg kell
keményednie. Amelyik guttaperchanak ez a tulajdgeséanyzik, azt a grafikai célra dolgo-
z6 galvanoplasztikus nem igen hasznalhatja, meetéasen ragado képességl guttapercha ha
még ugy grafitozzak is a finomabb vonall dolgokbktagadna.

Masik anyag, amelyik a leforméalasra altalanossdgbamem is minden tekintetben kifogas-
talanul, de azért elég j6l megfelel, a viasz. Vi@serék, mely méh- és foldviasz dssze-
keverésébl kevés terpentin s kevés gyantarieamyag hozzdadasabdl kertl ki. A terpentint
€s a gyantaneih azért szokjdk hozzaadni, hogy hajlékonyabba tegyélimeleg idjaras
alkalmaval a keverék @hyére szolgal egy kis sziriai aszfalt, mely a megsttott keverek
megszilarduldsat segiticel A megolvasztott viaszt stégekkel korilhatarattemd vastagsag-
nyira 6ntétt 6lomlemezekre ontik vagy 8 milliméierstagsagnyira s mikor még nefit i
teliesen de j6l megszilardult, grafitos kefével malz rajt végig s préselik bele a leformélando
képet, fametszetet, klisét vagy szedést. A cseppdodlakbol szilard testté alakult anyag, ha
nem fém, kil§ behatdsoknak annyira ki van téve, hogy eredetys@ganak kiterjedését
rendes kortulmények kdzott nem tartja meg, haneraltektatja s rendesen dsszeszarad. Igy
van ez a viasszal is. Természetes dolog is ez, aidkabb, mert egyesek a viaszkeverék
0sszeolvasztasakor még nedvességet magaba sziagoarpl. glycerint is kevernek belé.
Magatol érteidik, hogy ez az 6sszeszaradas allandéan nem égymelt aranya fligg a
lemez nagysagatol, azdidrastol, s az egész kezeldsamely szerint vele eljarnak. Tobb-
szini forménal s kilonésen a harom és négy szinu kl&ékrmmelynek sikeres médon valo
kinyomhatasanak eisés legfontosabb feltétele az egyes szineknek etdlddgpontosabban
val6 egymasba illése — a viaszba valé formalas egyszer mondotta fel a szolgalatot, az
emlitett sajatos jelenség miatt. Ezért kerestelasakas anyagot, amely nem csak az alak el
nem valtoz4asat biztositja, de amelybe leformalrélesen lehet. D’Albert volt az egyike az
elssknek, aki 6lomba préselve eredményt tudott elérkoavetlenil utana tint fel Fischer
Olommatricaival. Mind a viasz mind a guttaperchaEdzilt matricat a futibe akasztas &t

az elektromos &ramot vedgé kell tenni, ami az dlommatricanal elesik. Azratwél elesik a
grafitozas piszkos és egészségtelen munkdja ségtglesnné valik a grafit beszerzése. A
képet magaban foglaldé matrican nem kell apré sztgakrdskortl beverni vagy rézsodronyt
ergsiteni, hogy aramvezé&té tegyik, hanem mind e helyett egy$eer viasszal, sellakkal
vagy barmi mas nem veseanyaggal meghuzzuk a hatarvonalakat és bevonpétadalt. A
forma a fentebb emlitett fluébe kerll s addig hagyjuk abban, amig a reéa ralasdfpadék
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kell6 vastagsagu lesz, rendesen két-harom napig, onikanike a lemezt levalasztjak a
formarol s betimagassagra felontik.

A fénynyomasrol kell még a telijesség kedvéért mdgeeznem, mint a fotomechanikai
eljarasok szép és szamotievalfajarol. A szép és halas siknyomasu soksza@sisitljaras a
kovetked. Meglehebs vastagsagu lUveglemezt sgirbs kalium viziveghl allo ebkészit
preparatummal vonunk be. Megszaradas utan kimassusor vizben oldhato6 [évén a kalium
viziiveg pedig nem; ez utdbbi szemcseszermegmarad az Uveglemezen és arra szolgal,
hogy a voltaképeni réteget, mely a nyomandd kégetja, a sima Uivegen &en rogzitse. A

fo réteg zselatinbdl all, melyet kettedkromsavvatiigk fényérzékenynyé. Az &drepa-
ratummal ellatott lemezt a folyadékkal vegigontve fokra melegitett szaritdé kalyhaba
tesszik. A lemezt, amelyen a zselatin réteg immdémyérzékeny kihilés utan, melyet
siettetni nem szabad, fényképészeti negativ alagvifagitjuk. Teljes masolas utan a lemezt
még ki kell &ztatni. Ami a valosagban fehér az gatigon at nem tetézs e részek a lemezen

a vizben nem puffadnak fel. Nyomagtela forma, a kép még preparalando, hogy e meg nem
vilagitott részek a festéket huzamosabb ideig éeVegyék s maratandd, hogy a nyomas irant
valé ellentélldo képessége fokozddjék. E folyadélgnagdrozott aranya glycerin, ammoniak,
allandositoé natron és viz keveréekéhll. A nyomtatas ugy torténik mint &kyomasnal, azzal

a kulénbséggel, hogy a format nem kell minden pdldéyomtatasa utan nedvesiteni.

A mélynyomatu lemezek készitésekor k&tmiddot kilonbdztetliink meg. Az egyik a tisztan
vével készitett rézmetszés, amelyet altalanosan rézeteek nevezink (Kupferstich,
gravure au burin, gravure en taille-douce). Masikugynevezett rézkarc vagy karcmaratas
(Radierung vagy Atzkunst, gravure a l'eau-forte)indlketbnek szamtalan valtozata és
kombinacidéja van alkalmazasban. A rézmetszés kokinmodorai: hidegiivel val6 munka
(kalte Nadel, pointe seche); pontozoé eljaras (Rankiethode vagy gepunzte Manier, gravure
au pointille, gravure au maillet); krétametszés ywagrkarikas eljaras (Kreidestich vagy
Crayonmanier, gravue dans la geure du crayon) 8l\&gakaras, kaparas és simitas kilon-
b6z6 moédozatai mint példaul a mezzotinto, vagy az Uggnett fekete iivészet (Schwarz-
kunst, gravure en manier noir). A rézkarcolas madarkdvetkeék: atnyomo eljaras a puha
rétegbe (Durchdruckmethode, verni mou); aquatiAtpuétinta Verfahren, gravure l'aquatinta,
gravure au lavis) és a kikliszobdlési eljaras (Awesgp Verfahren, reservage).

A rézmetszés itvelete ugyanolyan sima és egyenletes vorosrézlemesenik, mint a karc-
maratas. Ugy a rézmetszésnél, mint a karcmarat@asnéimezbe mélyitett vonalak révén
keletkezik az abrazolas; a ketk6zott az a kulonbség, hogy mig a rézmetszésmééizd
vésije, addig a karcmaratasnal vegyblemutjan keletkeznek a pontok és a vonalak, széval a
szilkségszerti mélyitések s ebben all egyikslelgfebnye a rézmetszés folott. A két eljaras
kozotti kilonbséget mi sem mutatja és hatarozza fbpan, mint maguk neveik. Az
egyiknél a munka tisztan fizikaira és mechanikaiaritkozik, mig a masiknal e két tényez
hattérbe szorul s mint produktivéea maratéds (a fémnek feloldasa valamely folyadékfuan
érvényre. Maga az eljaras a koévetkemddon megy végbe: azéebtesen megmelegitett
vorosrézlemezt viasz, gyanta, aszfalt és maszierégélél allo folyadékkal vonjuk be. Ne-
vezzik e réteget maratd alapnak. Ha a réteg mjéséal megszilardult, vagy gyertya langja
folé tartjuk, hogy fustos legyen vagy egyszerievobgik korommal, hogy fekete legyen. E
miiveletek végrehajtdsa utan kovetkezik &ész munkaja, amely nagy rajztudast, iskolazott
szemet, mivészi érzéket és gyakorlott tigyes kezet kivan. fig/éllel ellatott acélt az a
szerszam, amellyel a fekete alapba kénnyedén ledlhoznunk a rajz vonalait Ugy, hogy a
masszaba szantott bardzdak a lemez felszinéige&rjele csak annyira, hogy @ & lemezt
sehol meg ne karcolja, de azért a réteget ad iletyeken egész vastagsagaban eltavolitsa.
Ezutan lehet hozzalatni a maratas munkajahoz, amelindenki a sajat tapasztalatai alapjan
0sszedllitott marato6 folyadékban végez. Ez a ldgasetben vasklorid &s telitettségi oldata.
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A marat6 folyadék — amelylyel a lemezt ledntéttikehatol a lemezen szantott barazdakba s
ama helyeken, amelyakra réteg el van tavolitva, elkezdi a vordsrezelaal, azaz marni.
gy keletkeznek a lemezen a bardzdak s ezek teetsS®n annal mélyebbek, mennél
hosszabb ideig volt kitéve a lemez a marat6 folgaaldd hatdsanak. De magatol ébtiét az

is, hogy tulsdgosan soka nem szabad maratni, riEmléen bizonyos mélység elérése utan e
folyadék oldalvast is megkezdi a fémek oldasét. #&atas ekénti elvégzése, hogy a lemezre
ismételve ontik, illelleg a lemezen ismételve végigontik a marato folgatiénem egészen
biztos munka; meg aztan meglaisn korilményes is s ezért ujabban e helyett atkéxie
modon jarnak el. Miutan a fentebb leirt masszawalolnt lemezen a iwvész elvégezte a
munkajat; bevonjak a lemez masik oldalat is masHz@ehat elszigetelik a folyadék mard6
hatdsa éll) s a lemezt a marato6 folyadékba teszik. Igy sbkikanyebb a maratés s valamivel
gyorsabban is megy végbe. A marat6 folyadékbolvave lemezt s a réteget lemosva rola,
megvizsgaljak, kell e még tovdbb maratnunk s ha igét mely helyeken. Tovabbmaratas
esetén a lemezt azobbi elszigetél masszaval vékonyan bevont gummi hengerrel évatosan
keresztul hengerelve, a vonalak kozti felileteka ujrevonédnak, mig a bardzdak nyitva
maradnak.

Teljesen rajtunk all most mér, hogy a masodik nératikalmaval mely barazdékat hagyjuk
nyitva és melyeket zarjuk el a mar6 folyadék hatéh A maratasi rmiveletet addig kell
ismételni, illetleg folytatni, amig prébanyomatok készitése utjigmem g§zédtiink arrol,
hogy képunk megfelel azoknak a kdvetelményeknelelgaket hozzdiztliink. Az ily médon
készilt mélynyomasos lemezt nevezzik rézkarcnaly karcmaratasnak. A rézkarc valtoza-
tos, fesbi hatasat voltaképpen a karcolas munkaja teszi,amginka masik része, a maratés,
inkdbb csak rivészies munka mint @wészi. A nfivészi kép alkotasanak titka a munka
mindkét részének twészi kivitelében rejlik, mert tagadhatatlan, hogyndketty nagy
technikai Gigyesség s ami & Mmiivészi kezet és szemet igényel. A finom vonalak roegba

a gyenge rétegben, a vonalak megszakitasa azokekdeélesebb és keskenyebb vonalak
egymas mellett vald meghuzasa s megallapitasa ahogly a leend kép sotét helyei elég
mélyen vannak-e maratva s a vilagos részek nemttala ki jobban, mint amennyire szik-
ség van egy bizonyos hatas elérésére s a mar etvégza még végzehianunkdk egymas-
kozti aranyanak megallapitasa; nehéz dolgok. Adgedaunka csak a nyomtatd lemez készi-
tésére szoritkozott s csak azutan kovetkezhetikagdbnképpeni sokszorositas. A rézkarcrol
valé nyomtatas igen koérilményes munka, nehéz mathmazoka is tart kovetkezésképpen
draga eljaras. A lemez barazdaiba festélgmla segitségével nyomkodjak bele a sima,
nagyon efs réznyomofestéket, amely éddvenyigeldl nyert korombol és tiszta lenolaj
firndsz®! készil. A lemez minden részét elboritja a festékfeluletél le kell azt térolni. A
torlést organtinnal végzik s kulénos fogasaik vanadesték rajtahagyasanak és letorlésének.
Sikeres eredményt e téren csak a hosszas gyakordat A j61 megtorolt lemez készen all a
torlés utdn a nyomatésra. A réznyomo sajtdé nyomifata tesszik s papirossal beboritjuk. A
papiros misége igen fontos dolog a réznyomasu milap késkdaésten ebs rostunak,
puhéanak és j6 felszivoképességk kell lennie. Ha csomds a papiros; ez egyrédemezt
rontja, masrészt a csomds helyen nem adja j0l avissrajz képét. Rendesen kissé nedves
allapotban rakjak be s folébe puha gyapjuszévesztnek. Néhol nyomtatas idején a lemezt
kissé meg szoktak melegiteni, hogy a bardzdaibklfdgsték puhabb és kdnyebben kiemel-
hets legyen. A réznyomo sajté falkotd részeit két acélhenger képezi, amelyekyzmmosan
bar, de egymassal ellentétes iranyban gordiinekétfhenger kdzoétt csuszik at a papirossal
fodott lemez. Vannak, kik sajnalatos dolognak mékdjmig masok az értékét erhel
koérulménynek tartjak, hogy a legjobban kidolgozéitlemez sem tart ki sok nyomast. A sok
torlés, kenés, ésileg eBs nyomas alatt a finom arnyalatok lekopnak, 6sspeele Mint
atlagot megallapithatva mondhatjuk, hogy a réznetteagy rézkarc alig bir ezer-ezerkétszaz
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nyomast s ezek kozil is a kétszazon felili lenyoa@iessége mar csokken. Lehet ugyan a
lemezt javitgatni is, de ez is csak mulo segitség.

A nyomast bird képességet egyedill a galvanoplasaliarassal emelhetjik, amikor ugyanis
a rézlemezt acélréteggel vonjak be. Bar a réznteésza rézkarc hasonld eljarasok, amennyi-
ben az anyag ugyanaz s a forma képe is majdnenmlbasotechnikai sajatsagok ellentétben
allanak. Az egyik készitésekor nagy fizikai munkail kifejteni, ami szembetiéivé teszi
merevségénél és groteszkeségénél fogva. A masiknal, a rézkarcnal a rajeuigéész ugy
dolgozhat a lemezen mintha csak papiros volitieglszabad folydst engedhet képzeletének,
a vonalak mifisége és irdnya nincs meghatarozva, szoval semmkeedfitozza sem fivészi
érzékét sem kezét. Tagadhatatlan azonban, hogylam&zen vegyi Uton &lllitott kép
élesség tekintetében nem veheti fel a versenytzeaiszés utjan nyert kép élességével,
aminek tulajdonithaté azutan az, hogyha kilénddes és pontos abrazolas kivantatik, a két
eljaras kozil a rézmetszésnek jut adsdg. A rézkarc fest jellegii mivek reprodukalasara
alkalmas, amil naponkint meggyzédhetiink; a fesik szeretik niveiket ez Gton sajatkezu-
leg reprodukalni. Nem hinném, hogy allitasom tévesazt mondom, hogy &ltalaban amig a
rézmetszés reprodukald jellegnivészet, addig a rézkarc legtébb esetben eredétekn
létrejottének kutforrdsa.

A heliogravir, amelyet fotograwnek is neveznek, a legnemesebb és legnehezebbselja
amely fotomechanikai és fotokémiai processzusopuhl&omplikalt és meglehésen hosszu
és kitartd munkat igényel, nagy turelmet és/észi ebt ugy a forma készijétél, mint a kép
nyoméjatol egyarant. A nagy faradtsag azonbaniapok értékével megfel&n aranyban
all s ezért drvend az eljaras oly nagy népszerige@s elterjedésnek. Maga az eljaras a
kovetked. A sokszorositandd eredéidlirfényképészeti felvételeket eszkozlink, negativot,
amelyl pigment diapozitivot kell csinélni. &t pedig egy negativ kdpiat pigment papirosra.
Aki fényképészettel foglalkozik az tudja, mily nekégekbe Utkdzik a kép ennyiszer vald
atformalasa. Ez pedig mind még csaknainkélat. Egy abszolut simara csiszolt voros-
rézlemezt beporzunk aszfalttal (porral), mely awttkasan mikods szekrényben torténik,
mert e porréteg egyenletesséddtigg a tovabbi munka sikere. Az aszfaltport |&atptt a
lemezbe égetjik s miutan a lemez teljesen kihigtalatt rahuzzuk a pigment negativot. Az
ilyen moédon elkészitett kép szolgal azutan a maratas alapjdumakatas vaskloridban
torténik, részletesen kulonhten telitett és higitott folyadékban, amelynek hatasnyira
érzékeny, hogy a maratas tartama néha masodperangigy ki. Maratas utan a lemez még
alapos retusirozast kivan s dolga akad ilyenkoidadghtinek és a gorkarikanak. A nyomtatas
akként torténik, hogy a réznyomd festéket a fesgttlapdaval belenyomkodjadk a megmele-
gitett lemezbe s a nem nyomandé rés@lekmelyek magassaga egyer felesleges festéket
letorlik; a torlés azonban szerepet jatszhat mdgem tdbnusos hatasanak elérésében is. A
papiros rdhelyezése utan a lemezt mélynyomaswungdajttrak keresztil.
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