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Bevett szokis az ma mar nemesak szakkorokben, de a
szakkorokon kiviil allo laikus tarsasigokban is, hogy ha sokszo-
rositisrol beszélnek, nem értenek mast alatta, mint a grafikai
reprodukilast. E kifejezés sokszorositis a grafikai reprodukalas
fogalménak fedésére annyira népszeriivé valt kifejezés illetdleg
meghatirozis, hogy nem is gondolunk ennek kikiiszibolésére,
st onkényteleniil is szoérszalhasogatisnak tiinik fel e kitétel
ellen szolani, pedig ha bonckés ali vonnék a dolgot, egyszeri-
ben kitiinnék, hogy az nem helyes. Hogy is volna az helyes,
amikor a sokszerositisnak nem kell éppen feltétleniil grafikailag
torténnie? De viszont grafikailag lehet valamit reprodukalni
anélkiil, hogy sokszorositaniank; a reprodukalds sz6 meg éppen
nem fiigg Ossze azaz szétvalaszthatdé gy a grafikatol mint a
sokszorositastol. Maga a grafia szo irast jelent. Eredeti értelme
ugyan karcolas, toviabbi, bovebb értelme aztin az irds, a
rajzolds, a festés. Ha tipografiarol van szo, akkor tudjuk, hogy
olyan irdsrol, amely tipusok segélyével torténik. Litogrifia kore
valo irast jelent, mert a gorog szo lithosz annyit jelent mint
k6. Poliisz szonak az az értelme, hogy sok, polygrafia tehat
sokféle grifia, s polygrifus, aki a grafikinak sok, vagy legalibb
is tobb agaban ha nem is verzitus, de legalabb jartas. Repro-
dukdlas alatt dltalaban azt értjiik amikor valamit ujra el6allitunk;
a grafikus pedig azt érti alatta amikor valamely targyat, legyen
az barminemii és barmely kiterjedésii, képben adunk vissza.
Facsimile a reprodukeio (faceo—esindlok, similis—hasonlé)
mikor valamely kép ugy van grafikailag visszaadva, hogy az
minden izében szigoruan megfelel az eredetinek.



A grafikai sokszorositds, amint feliil emelkedik a mecha-
nikai munkdn, miivészi termelés. Munka, amely nem szigoruan
a szabdlyokhoz és ulasitishoz kotott és eldre korlitoltan
kiszabott feladat megoldisa, hanem amelyben féleg az egyén
képessége, annak izlése s minden téren megnyilatkozo egyéni-
sége és szelleme a vezeld erd. A sokszorositis munkidja meg-
tanulhato, elsajatithato, de esak bizonyos korlatok kozott, mely
hatart az egyén talentuma a munka kivivijének képessége
szabhja meg. Akiben nincs meg az a bizonyos erd és képesseg,
amely az eltanulhato technikan tul is alkotni képes — nvilal-
kozzék az meg akar a legkisebb dologhan — annak a grafika
nem miivészet hanem mesterség. S kisebb nagyobb mértékben
all ez a grafikai szakma minden ténykedésében ahol technikai
tokéletesség mellett az egyén alkotd ereje is helyet és teret
kivetel maginak. Példanak hozom fel azt, hogy szorosan véve
facsimile-reprodukeié  majdnem Ichetetlen — de voltaképen
erre nines is szilkség — mert hiszen mindig csak reproduki-
lasrol van sz6. Minél messzebb all annak egyénisége, aki
reprodukil a reprodukiland6 eredeti szerzdjének egyéniségeétol,
annal kevéshé lesz hasonlé a reprodukilt kép az eredetihez,
bar igaz, hogy a fényképészetileg visszaadott kép hii, a kézi
munka mégis esak subjektiv marad.

© A grafikai sokszorositisi modok labirintusiban gy iga-
zodhatunk el legbiztosabban, ha abbol az alapelvbdl indulunk
ki, hogy annak kivitelét egy sik feliilet képezi. A sik feliiletet
kell azutan elkésziteni, elvaltoztatni ugy, hogy arrol valamely
. munkdval, helyesebben kifejezve valamely erdkifejtéssel — legven
az kémiai avagy fizikai — egy bizonvos példanyszami kép-
levonat legyen nyerhet6, amelyek, ha nem is hajszilnyi pontos-
saggal, de megkozelitoleg kell, hogy egvformik legyenek. Sikon
feliilet elviltozist csak gy nyerhetiink ha rajta mélyitiink vagy
magasitunk vagy pedig teriiletét vagy annak egyes foltjait
mds és mas tulajdonsiguva tessziik; elvaltozas azonban az is,
ha valamely testet atlitszova sikeriilt tenni. Kzt a harom irdny-
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ban torténd elviltozast haszniljik ki a grafikai sokszorositds-
ban a forma nyerésére s ha még hozzivessziik a feliilet tulaj-
donsagainak részbeli elvaltoztatisat, akkor azt gondolhatjuk,
hogy a mindig kutato emberi elme eddigelé ugyancsak sok
minden modon viltoztat it sikot és feliiletet oly modon, hogy
az iras feltélelével az emberi ész gondolatait képekben maga
elé tarhassa.

Kzeket eloreboesitva belemélyedhetiink annak fejtegeté-
sébe, hogy a grafikai sokszorositis nem tobb, mint csak két
uton-modon  torténhet és pedig ezek egyike a misolis, a
masika a nyomtalis. Az elobbi mod ali sorakozo eljarasokat
a fényképezés elnevezéssel illetjiilk, mig a nyomtatas utjin
késziiliket a nyomddszat gyiijtonév ala sorozzuk. Az utébhi
reink nyomdaszokra fontosabb sokasitisi modokat harom
csoportba kell osztanunk, mert noha kiviteli miiveletiik egyfor-
manak liatszik is elsé pillanatra, azok mikéntje sok mindenben
eltér egymistol. E beosztas a fentebb emlitett feliiletelviltoz-
tatison alapul s a nyomtatvinyok éppen e formabeli elviltoz-
tatis atjan nyerik jellegzetességiiket, mert ez annyira hataro-
zolt behatissal van az egész munkamenetre és azt mint ilyet
annyira alakitja, hogy minden egyes nyomtaté modhoz mis
és mas fogas és kézbeli ligyesség s nemkevésbé mds irdanyu
tudas és gyakorlat sziikségeltetik. Megkiilonboztetiink magas,
sik és mély nyomtatist. A nyomtato eljarasok egymastol valo
helyes megkiilonboztetésére kétségkiviil ez az egyediili helyes,
s félrevezetd a masik -beosztis, mely azt hangoztatja, hogy
van konyvnyomtatis, kobnyomatds és réznyomatis. Amint szem-
betiing, ez utobbi beosztis alapeszméje az anyag utin valo
indulas s innen e sokértelmii elnevezés. Félrevezetd az elne-
vezések barmelyike is, amely sok oly dolgot foglal egy kalap
ala, amely tole tivol esik. A konyvnyomtatd anyaga lehet
olom, fa, cink, réz, celluloid, stb., a kényomtatoé ma lehet
k6, holnap mar fémlap, a réznyomoé nikkel, vas vagy akar
acél és igy tovibb,
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Magasnyomas ald vonjuk mindazokat az eljardsokat,
amikor a nyomtatand6 forma azon részei, amelyek a nyom-
tatiasban feketén tiinnek eld, (megjegyzem, hogy mindig csak
fekete és fehér szinekrol beszéliink; elobbi a nyomtatis szine,
utobbi a papirosé) egy felszinen vannak, egy nivoban nyeriek
elhelyezést, mig a nem nyomtatando részek mélyen fekszenek,
azaz meélyitve vannak. Az ilyen formdro6l val6 nyomtatis akként
torténik, hogy a format egyszeriien befestékezzilk hengerrel
vagy festékez6 lapddval, mint azt a konyvnyomtatds miiveloi
tették addig amig a hengerek gyartasat fel nem talaltik, befes-
tékezés utan a papirost a formara helyezve, arra nyomist kell
gvakorolni. A nyomtatas sikeriilte s annak egész értéke fiigg
a formara rakoit fesiék mennyiségétol és a nyomtatds gyakor-
lasanak erGsségétél. Erre vezethetd vissza a befestékezés sok-
félesége és az egyengetés kiilonbozd nemei. Altalanos jellem-
vondsa a magasnyomatasu formardl készilt nyomiatvanynak,
hogy a papiros masik oldalin a nyomtatott kép feliilete be
van nyomodva, amit ,sattirozas“ kifejezéssel jelél a német.
Természetes, hogy ez a benyomdidis a nyomas erdsségének
megfeleléen hol gyengébb, hol erdsebb s leginkibb szembe-
0tl6 a nyomtatis kezdetén, a nyomandd forma elején, ha
a nyomtatis hengeres gyorssajton tortént, tehat azon a részen
ahol a nyomtatis kezdddik, amikor a henger kezdddéleg
nyomodik a formdra. A forma képének a papirosba mélyedé-
sérdl mindig egész bizonyossiaggal kovetkeztethetiink a magas
nyomdsra. Tovibbi jellemvondst lathatunk kiilonben a festék
fedésén is. Ha szabadszemmel nem is mindig, de nagyito-
iivegen egész hatirozottsiggal kivehetjiilk valamennyire a
beszegélyezett festék terilletét, amely festék szétnyomasinal
fogva keletkezett s amely a kézi és tégelynyomisu sajton
késziilt nyomtatvinyon (mivel a nyomtatis egyidejii és pirhu-
zamos) egyenletesebb s a hengeres sajlonil a pillanatnyi
nyomtatds kovetkeztében inkdbb egyoldalu és pedig ellenkezd
irdnyu a henger gordiilésével,
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Mélynyomas tehnikdjinak kivitele a sz6 ilyen értelmé-
ben éppen ellenkezdje a magasnyomasnak, amennyiben itt a
nyomando részek vannak mélyitve a lemezben, illetleg a nyo-
mando formdban és pedig a kiilonboz6 drnyékolisoknak meg-
feleléleg mélyen és a nem nyomando részek dllanak magasan,
egy nivoban. Kz eljarasok kiviteléhez acél vagy rézlemezeket
haszndilnak, amelybe a kép, tehat az Osszes pontok és vonalak,
amelyek a nyomtatisban a fehér papiroson feketén tiinnek eld,
valamely kezelés dltal mélyitve vannak, mint aminé mélyités
nyerhetd maratis, Gtés, karcolas, kapards és vésés utjan. Az
ily lemezrdl nyomott nyomtatvinyon a festék mindig in pasto
tehiat emelkedetten van a papiroson, melynek magassiga, ille-
toleg vastagsiga a tonusoknak megfeleloleg valtozik; a sotét
részeken vastagabb, a viligosabbakon vékonyabb. A mélynyo-
mdsu lemezrol lehetne azt is mondani, hogy az egy negativképet
reprezentdl, merl rajta mindazon rész mély, amely a nyomta-
tisban magas. A nyomlatas kovetkezd modon torténik: erds
festéket konnyii ruganyos lapdival gyomoszolnek a formaba, a
festékel a formin kiilonféle organtinb6l késziilt gombolyaggal
minden iranyban szerte-széjjel kenik, hogy a festék a forma
legmélyebb részeibe is behatoljon s kelloképpen eloszoljék.
Természetes, hogy ennél a miiveletnél a nem nyomand6, egy
sik feliiletben levd részekre is jut festék, amit onnan még a
nyomtatas elott el kell tavolitani, ami nem torténhet maskép
mint torlés ttjin ; oly finomsiggal kell azonban ennek tortén-
nie, hogy a torlés alkalmaval éppen e helyekrdl tavolittassék
el a festék s a mély részeken haboritlanal megmaradjon.

Siknyomuiis, amelyet teljes joggal lehetne egész batran
kémiai nyomtatisnak is nevezni, olyan nyomtaté eljards amely-
nél a nyomand6 formdnak mind a nyomtatand6 mind a nem
nvomandé részei egy sikban fekszenek, egy Osszefuté feliiletet
képeznek. Miként lehet azonban a nivo-elviltozas, illetdleg
minden nivo-kiilonbozetnélkiiliség dacdra is nyomtatni ? Akként,
hogy az a rész, amelynek a nyomtatasban eld kell tiinni a
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zsiros festék felvételére alkalmassia van téve, mig a masik, a
nem nyomtatand6 rész meg van nedvesilve s igy a zsiros fes-
tek felvétele irant érzéketlen, azt magitol eltaszitja, illetoleg
fel nem veszi s kovelkezésképpen ez a rész a nyomtatas meg-
torténte utin a papiroson fehér marad. A nyomtatis tehat
azon alapszik, hogy a zsiros fest¢k és a viz egymast eltaszitjik.
Siknyomasu forma nvomtatdsa kétféle alapelv szerint torténhet
¢s pedig huzassal valo nyomtatissal (Reiber) és gordiild nyom-
tatdssal. Elobbi a kézi sajto munkdja, mig a gordiilé nyomtalis
a gvorssajto munkdja. Kell6 nedvesités utin befestékezziik a
format, papirost helyeziink ra s a format egy léc alatt keresz-
tiil huzzuk: ilven a huzissal valo nyomtatis, a kézi sajlo
munkdja. A giirdiilii_nyomialzis az éppen olyan, mint a konyv-
nyomdai gyorssajtoé, amikor is tova surran, gordiil a forman
a henger. Folyjon a munka akir a kézi, akar a gordiilo gyors-
sajton, mindkét esetben igen erés nyomis sziikségeltetik. A
papiros az erds nyomds alatt simul — néha meg is nyulik — s a
forman levo festék a nagy nyomis alatt szétnyomodik. Ebbol
szarmazik a siknyomdsu nyomtatviny legfobb, paratlanul allo két
jellegzetessége jeloszor t. i. hogy a forma képe nem nyomodik-
be a papirosba, nem keletkezik tehat a nyomat hitoldalin ki-
domborodiis — ami a magas nyomis kiilonds jellegzetessége —
s masodszor a festék nem lehet a papiroson reliefszerii kidom-
boroddsu ami viszont a mélynyomassal késziilt nyomtalviny jel-
lemzd sajatsiga.
%k
*

Térjiink azonban at a sokszorosito eljirdisok elemzésére
s ezek koziil is elsG sorban a misoliasra. A fényképezés a
mellett, hogy a ma elképzelhetd szorakozasok egyik legneme-
sebbike, nemesak hogy gyonyirkodteti a vele foglalkozot, erd-
siti, avagy sok esetben megszerzi onallosigat, akaraterejét, fej-
leszti az izlést s az. dltalinos intelligenciat, maginak az embe-
riségnek igen fontos szolgalatokat tesz, mely jotékony és meg-
beesiilendd  hatasat tgy a technikai, mint az orvosi tudoma-
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nyok és a miivészetek egyarint érezhetik. Hény rejtélyt fejtett
meg az orvosi tudomanyban a mikrofényképészet s ki ne
tudna arra esetet, amikor a Rontgen fényképezés segélyével
nyert tijékozodias alapjin nyomoréknak sikeriilt testi épségét
visszaadni, vagy egyéb masfajta nagyobb bajtél megmenteni. A
rendorség részérdl hany megejtett nyomoziasban vezetett nyomra
az a fényképfelvétel, amelyet a biintény szinhelyén eszkozol-
tek, s az ismeretes fekete konyv illusztricioi mily jo szolgala-
tokat tesznek. A fényképezd eljarasok koziil, dacara a szim-
talan variacioju kivitelnek, természeténél fogva csak egyetlen
egy az, amely nagy példanyszimu sokszorositisra alkalmas s
ez az ugynevezett rotdcios fényképezés, vagy amint még ezt
az eljarast nevezik kilométer nyomat. Ugyanezen az elven
alapszik itt a munkamegosztis és a munkakivitel, mint a nyom-
tato rotacios gépnél azaz idonyereségen, amely egyuttal egyenld
az tulmegtakaritissal is. Valamint a korforgdsu nyomtatod gépen
nines holtjarat s igy elesik a visszamenet, mert minden egy és
ugyanazon korivben mozog és forog, azonképpen a korforgasu
fényképezésnél nines felesleges tit, tehat iires, azaz elokészito,
nem produktiv. manipuldcio. Korforgasbau bonyolodik itt le
minden, onmiikodden, gyors egymasutinban, gépen, amelyen
ilyenforman lehetséges nemcsak a gyors termelés, de egyuttal
az oleso is s mert technikailag tokéletes tsszhangba hozott miiko-
dés; jo is. Ez az eljards ez iranyban kiilonben mar annyira tokeé-
letesitve van, hogy terméke egyes megengedhetd esetekben
mint konyvbe ragasztoil illusztricio elsorendii, értékesen fel-
hasznilhaté anyag. Amennyivel kevésbbé alkalmas a fénykeé-
pezési sokszorositis nagyobb példanyszam reprodukalisira
éppen olyan aranyban ratermett arra, hogy segitségiil vegyék
forma eldallitisaira amely alkalmas a nyomtatisra. Kétséget
sem szenved Kkiilonben, hogy az ardnylagos legnagyobb atvil-
toztatist a fényképezés mégis csak a mi szakmankban a
grafikaira gyakorolta. Ha végignézziik a sokszorosité eljardso-
kat azt latjuk, hogy majdnem minden masodik elnevezés elé
oda illeszthetjiik a foto szocskat, jeléil annak, hogy annak
kivitele a fényképezés segélyével késziil. Van folocinkogrifia,
fotolitogrifia és fotogravure. A fametszonek nem kell mar
tobbé firadsigos munkival atkopirozni a kimetszendd rajzot,
hanem egyszeriien rafényképezi azt a kimetszend6 faducra.
Barmely alakelvaltozis, nagyilds vagy kicsinyités fényképezés
utjan konnyiiszerrel torténhet, gvorsan, oleson és jol. Az
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autolypia a hdirom meg a négyszini nyomtatis meg éppen
a [ényképezés térhoditisanak diadala a grafikai sokszoro-
sitis terén. A fotomechanikai reprodukilis ardanylagos konnyii-
sége a miivésznek megadja a lehetdséget, hogy gondolatait,
eszméit oly kiviteliivé tegye, amint az neki tetszik, amennyire
az a |kivitelre alkalmas. A fényképezés a konyvillusz-
traciot, a lapok s minden egvéb nyomtatisi termékek elké-
szitésének modjait teljesen atviltoztatta s oly eszkozzé villt,
amely a mivész eredeti alkotisat részére biztositja s a facsimile
reprodukeiora nemesak alkalmassi teszi, de arra is. hogy
magas értékre becsiiltessék. Annak illusztralasira, hogy forma
eloallitis terén a nyomfatis szamdra milyen helyet vivott
ki maginak a fényképezés, dlljon itt néhany eljaris neve,
amely elé a ,foto“ szoeska oda kapesolhato:

Igy kovetkezik :

— algrifia — gliptogrifia
— cinkogrifia — giptia

— cinkotypia — graviire

— kemigrifia — hialografia

-— kromia — mezzotinto
— kromografia — stereolypia
— kollografia — slignografia
— kollotypia — lopograviire
— galvianografia — tipia

— galviinograviire — xylografia

— glifia — sth.

— galvanotypia — sth.

A fényképezés (fénynvel valo rajzolis), mint a neve is
magyardzza, olyan miivelet, amely szerint a fény kémiai ere-
jének segélyével egy sikon képet rogzitheliink meg. Kivitelének
alapfeltétele a fény és olyan anyagok, amelyek minemiiségiiket
és tulajdonsigaikat a fény hatisa kovetkeztében elvialtoztatjak.
Hogy azonban a fény segélyével képeket lehessen eldallitani
még mindenféle egyéb segédeszkiozre is van sziikségiink a két
emlitett dolgon a fény és fényérzékeny anyagon kiviil. Minde-
nek elott egy olyan késziilékre, melyet nevezziink gépnek,
melynek szerkezete lehetové teszi azt, hogy a fényérzékeny
lemezre a kép a kivint modon rajzolodjék. Késziilék amely
harmonikaszerti alkotasii, hogy hesszabbra vagy rovidebbre
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lehessen alakithat6, amelynek hatsé faliba egy ki és beakaszt-
hat6 homilyos fiveglap van beakasztva, mely arra szolgal, hogy
a fénykepe:fendo objektumot rajta a kivint magassigra és
élességre bedllithassuk s mely kiveheto, hogy helyébe be lehes-
sen illeszteni a fényérzékeny lemezl a felvétel eszkozlése
alkalmdval, A késziilék eliilsd részén van a szerkezet legfon-
tosabb része az objektiv, rendesen egy kiilonbéz6 modon
homorura és domborura csiszolt és kioszoriilt Osszetett lencse,
avagy ncha egész lencse rendszer, mely a képet a hitso falra
nagy fényerdsséggel vetiti. Ebbol all a camera obscura. A fény-
érzékeny lemez rendszerint iiveglapbol vagy filmbdl dll, amelyen
réteg vamn, s ez rendesen brom vagy jodeziistbol all s kdt6anya-
gil zselatin vagy kollodium szolgdl. Amint a fényérzékeny
lemezt, levévén az objektiv feddjét, megvilagitjuk, azon viltozas
megy \égbL a réteg a lemez azon részein, amelyekel a fény
érintelt elvaltoztatjik a fény behatisa folytin tulajdonsigaikat
és pedig a [ény hatasinak megfeleld ardinyban s ezek a helyek
hizonyos folyadékokkal kezelve — amelyeket el6hivoknak neve-
ziink — megfeketednek. Ha az ilven moédon nyert képet
allandositjuk, atlitszo képet nyeriink, melynek neve fényképé-
szeli negativ. lly negativr6l masolva fénvérzékeny papirosra,
pozitiv képet nyeriink, olyat, amely minden ténust gy mutat,
amint az a valosighan van, mert a papiros ott feketedik meg,
ahol a negativ sok viligossagot boesitott iat, és viszont ahol
kevéshé dttetszo, ott a papiros ennek megfelelGleg védetik meg.
Mielott a fénynvel valdo képirds  ismertetése felett tovibb
mennék rovid vondsokban rapszodikusan vazolom néhdany olyan
kitételét a  szakfényképezésnek amelynek megismerésére és
megértésere feltétlen szitksége van a grafikusnak, mert ezeknek a
kifejezéseknek egymastol valo helyes megkiilonbioztetése nélkiil a
fenvképezés segélyiil hivisakor némely grafikai eljards keresztiil-
vitelének megértése homalyos vagy legaliabb kétséges lehet, eset-
leg felreértésre vagy [élremagyarizisra adhatna okot. Ninesenek
igy példaul teljesen tisztiban azzal, miben kiilonbozik egymistol
a negativ és forditott negativ és a diapozitiv s viszont mit
értiink az alatt, ha tikirképrol beszéliink. Fényképészeti nega-
tiv alatt olvan képet értiink, amelyen minden rész fekete, ami
a valosdgban fehér s minden rész fehér, ami a valosigban
fekete. A feher és fekete szavak itt kiilinben nincsenek telje-
sen helyes ¢és egyenes értelmeikben haszndlva, “hanem csak
atvitt értelmiikben, an ennyiben a fényképészeti negativon nem

2
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fehér és fekete részekrol van sz6, banem dttetszd és dat nem
tetszo részekrdl. Azonkiviil feiiil van rajla minden, ami a valosig-
ban alul s jobbrol ami balrol ; alul ami a valosagban feliil s balrol
ami kiilonben a valosigban tekintve jobbrol. A fényképezo elott
tehat, amikor Kkésziilékébe tekint a torténendd felvételhez a
képet bedllitani, kiilondsen fel és elforditolt képet lat amelyen
valo eligazodast éppen olyan hamarosan megszokja akar csak
a nyomdaszok az olombetiik olvasdsat. Miert meglorditolt a kép
s dltetszisége miért all megforditott ardnyban az eredeti tirgy
szineinek megfeleloleg? Erre a kérdésre a [eleiet nagyon egy-
szerii. A fényérzékeny megviligitott lemezt az eldhivo azon a
részen feketiti meg, amelyen a fény (viligossag) érte. Ha fehér
falta avagy fehér lepedire tortént e megvilagitas akkor a lemez
elohiviis utin fekete at nem tetszd lesz. S ha sitétségre
helyezziik ki e fényérzékeny lemezt, fény illetve viligossig
nem lévén, az elohivp nem vihet véghe a lemezen semminemii
villtozast. Diapozitivnek nevezziik az olyan képet, amely egyenes
kép, tehdt a valosignak megfeleld, esakhogy nem fehér és feke-
teségek hanem atfetszoségére nézve.

Tehat attetszo kép, amely lehet iivegen vagy mis dttelszo
targyon mint amind példanl a celluloidon vagy akar papiroson.
Akként nyerhetd, hogy a fényképészeti [énvérzékeny rétegel
amely alletszd testeken van, negaliv alatl megvilagitjuk ¢és elo-
hivjuk. Kiilonben ugyanaz a fotokémiai jelenség megyv végbe,
mint a negativ nyerésénél. Csakhogy mig ott eredeti, valo tesl-
rol tortént a megvilagitas, addig itt egv negativrol. Ilyen diapo-
sitiv képre van sziikségiink a képek falra valo vetitésénel, vala-
mint a mozgofényképeket is ilven szamtalan egymasutin vetitetl
diapositiv kép egymisra sorakoztatisa eredményezi. A diaposi-
livvel Ossze nem tévesztendd a forditott negativ. A forditolt
negativ nem mas mint a negativ hilso oldala, amelyre egyes
masolo eljardsoknil sziikségiink van, nevezetesen az olyan datvi-
telnél, amelynél nem a rétegnek réteggel kell dsszekeriilnie,
hanem rétegnek a kopirozando negativ hatoldalival. Ha ilyes-
mire van sziikségiink a negalivot az iiveglemezrdl lehuzzuk s
megforditjuk s gy tesszik a kopirozando tirgyra s igy e nega-
tiv képe és azon réteg kozott, amelyre a kopirozis torténik nem
marad iires tér, mert ha maradna, e kopirozis tompin torténnék.
Alljon itt még végezetiil néhiny szo a tlikorkeprol is. Sajatos,
de agy van, hogy nemesak a laikusok de a szakemberek kozott
is talalkoznak, akik azt allitjak, hogy a szedés, az negativ képet
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mutat. Ez teljesen téves, amit bizonyitanak e fentebbi sorok.
nem negaliv. hanem tiikorképet mutat az, tudniillik amia nyom-
tatisban feliil van az alul foglal helyet az olomszedésben és
meglorditva s mert a szedd a szedésnél asorzoba a betiit meg-
forditva tartja kezében a betiinek oldalra elforditottsiga fel
“sem tiinik, A betiiontt természelesen mindennek ellenkezdjet
allitju, mivel szignaturdjaval maga felé forditva tartja a betiit
kezében, illetoleg végig nigy kezeli s 6 ilyenformin természe-
tesen mindent megforditva lat.
* . *

Amennyiben a magasnyomasu forma leglobbje betiisze-
det, nem lesz talin érdektelen, ha néhany szot a  betiiontés-
nek is szenteliink, mint ¢ grafikai iparigak leglontosabbikanak,
e konyvnyomtatas kiegészitojének. Miutin a miivész megraj-
zolta a betiit, annak képét acélpileikik végébe vésik., megrog-
zilvén a vésO szerszamaival azt, amirGl a betii készill. Ezt az
ugynevezell patricat, amely a betii oldalra elforditott képét
mulatja sajtoljik rézbe, amelyet matricinak vagy betiiodornak
neveznek, amely utan Ontik a konyvnyomdaszatban hasznalt
olombetitket. Az 6nté a betiiodor kelldsitése utin azt az Onto-
miiszerbe helyezi s megkezdodhet az Ontésnek a munkdja. Az
ontomiiszer faba foglalt acélb6l késziilt két forészbol all, egyik
foresz alkatelemei a fenék, a torzsokok, a falak meg a f6l-
onto, mig a masik darabjai a timasz meg a rugé. A két rész
dsszecsukasakor az ontendo betii torzsének megfeleld iir kelet-
kezik feliil tolesérszerii felontovel, amelybe az Ont6 kis vas-
kandllal onti a betiifémet, amely rendesen 70 rész lagy olom-
hol, 26 —- 28 rész antimonium és 2 — 4 rész onbol dll. A betiifém
heeresztésekor az onté miiszerének 16kést ad, amelytol fiigg
az Ontés sikere s megszilardilis utan kinyitvin a szerkezetet,
a betii magatol kiesik. Ontégépeknél mind e manipulicio
a gép szerkezetének megfeleloleg automatikusan torténik. A
kiontitt betiiket még meg kell szabadilani csingajuktol és
érdes oldalaikat és széleiket le kell csiszolni és égyforma magas-
saguakra gyalulni. Van azonban mdr teljesen kész betiiket dnto
gép is. Az itt rovidre fogottan nehany szoval vazolt mesterség
igen nehéz gyakorlisu ¢és nagy szakavatoltsigot, kivalo lelkiis-
meretességet igényel, mert a legesekélyebb gondatlansig is
nagyon megbosszulja magit. Amennyiben a betiiéntok legnagyobb
része a tomontéshez is ¢rt, s mert a legtobb betiontode

2.
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egyszersmind tomontéde is, térjiink at a tomontés ismertetésére
s mert a gépmester keze ala keriil6 nyomtato formak majd-
nem kétharmad része tomontodei termék, foglalkozzunk ez
eminens értékii forma sokasitisi eljarassal kissé részletesebben.

A tomontés olyan eljaris, mellyel mozgathato betiitkbol
all6 szedésrdl vagy klisérdl homortt képii lenyomatot vesznek
s errdl ismét dombori az eredeti szedéssel pontosan egyezi
format nyernek ontés utjan. A kényvnyomtatisban igen nagy
a jelentosége, nélkiile a roticids gépen valé nyomtatis nem
egykonnyen volna lehetséges s az ujsigesinilas tehnikija soha-
sem fejlédhetett volna olyan magas fokra, mint a mindn az
most dall. A tomontésnek ujabbi modja a papiros tomontés
amely lehetdvé teszi hogy a nyomdisz barmikor ujabb kiaddst
nyomtathasson valamely munka stereotipia matricdjirol, anél-
kiil, hogy azt ujra kellene szedetni. A papiros tomontést nagy-
jabol két eljarasra oszthatjuk 1) az a modja, amikor segedel-
mével kozonséges gyorssajtokon nyomtathato lapos lemezekel
nyeriink, 2) az a modja amelylyel rotacios gépekhez valo
gombolyii, illetéleg félkoros nyomolapok késziilnek. A kelto
lénvege kiilonben egészen egy s legftképpen a hozzajuk hasz-
nalt késziilékek dolgaban kiilonboznek egymastol.  Mindkét
eljarasban kétfelé oszthatjuk a munkat; a szedésrol késziilt
matricak keészitésére és a lemezek ontésére. Tomontés el a
szedést zarolapra toljak s betii magassigu  tirpotlokkal  Kiiriil-
rakva a kikoto zsinort rola leveszik. Az iirpotlok  sarkai ne
érintsék egymast kozvetleniil, nehogy a matrica levevésekor a
papiros ali levegd szorulhasson. llyen esetben azutin a matrica
kettozodik. Ha a megmosolt szedést szarazra torillek rovid-
szori ecsettel tablaolajat kentink ra, hogy a malrica ra ne
ragadjon.

Ha a szedésben klisék is vannak, azok belii magassigra
igazitandok. Az autotipidkat kartonpapirosnyival magasabbra
igazitjuk, feliiletiiket j6, ha graflitporral dirzsolik be, hogy a
matrica ne tapadhasson rdjuk. A matrica késziléséhez csiriz
sziikséges. Ezt olyanforman készitjiik, hogy 126 gramm biza-
keményitét kevés vizben felolvasztunk, s aprodonként forro
vizet ontve hozzd, folytonosan keverjilk mig péppé nem lesz.
Miel6tt kihiilne, 150 gramm meleg vizben felolvasztott iszapolt
hegyi krétat és egy-egy fél kandlra valo gummi-arabikumot
spirituszt meg vastag terpentint keveriink hozzi. Ekkor a
keverék kocsonvas tapintisu lesz. Ha tokeéletesen kihiil drot-
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szitan attorjiik  haszndlatkor pedig feleresztjiik vizzel, hogy
tejfol siiriisegii legyen.

A esiriz keszitésének tobbféle modja van s majdnem
minden nyomdiban mis. A matrica készitése agy torténik, hogy
az emlitetl esirizzel papiroslapokat ragasztunk Ossze s a nyert
lapot meég tgy nedvesen kefével raverjilk a stereotipilando
formira. A tapasztalal azt bizonyitja, hogy a esiriz minGsége
a malrica készitéséhez nem lényeges, de fontos a papiros mind-
sege. Ebben egyenetlenségnek semmi esetre sem szabad lenni,
mert amely betiire gores keriil, iithetjilk kefével akiarmeddig,
éles tiszla képel soha sem. fogunk rola nyerni. Kényesebb
munkithoz joléle selyempapiros és réznyomo papiros felhasz-
nalisa ajanlatos, mig a kizonségesebb ontvények készitéséhez
elég jo az itatos papiros is. Osszelételiik sorrendje lehet a kivel-
kez6: hat iv selyem és egy iv esomagold papiros, vagy egy iv réz-
nyomo, négy iv selyem megint egy iv reznyomo ket iv selvem
és egy iv angol esomagolo papiros. Az Osszelétel killonben nagyon
sokféle lehiet. Keménysége a szedés siiviibb vagy ritkiabb voltd-
hoz képest kisebb vagy nagyvobb foku lehet. Mentol siiriibb a
szedés, annal puhabb, hajlékonyabb és mentél ritkibb az, annal
keményehbb legyen a matrica. A mitrica Osszeragasztisa igy tor-
ténik. Sima feliletit vaslapon kiterjesztjilk az elsd iv papirosl,
széles ecseftel egyenletesen vékony  esivizréleget  keniink  ra,
azutin rilessziilk a kovetkezi papirost ezt szintén becsirizelve.

A dolog igy folytatodik @ matrica hatat alkoto angol csoma-
golo  papirosig, amelynek felilletét mar nem esirizeljiik tele.
Hi ennyire vagyunk, tomor vashengerl guritunk végig a nedves
lapon, hogy abbol a felesleges esiriz kilolodjék, s mindissze
csak annyi maradhasson benne mint amennyi az ivek Ossze
ragaszlasahoz feltétleniil sziikséges. Lepacskolas elotl a lapot
also felén sikporral jol bedorzsoljiik. Lepacskoliskor iigyelniink
kell arra, hogy a kefe egész feliilete egyszerre érje a lapot, mert
ha nem egyszerre éri az konnyen kilyukad. Ennek megakada-
lyozasira kiilonben azt is megtehetjiik, hogy a lapra sima viszon-
darabot teritiink s az iitéseket kzvetlen erre mérjitk. A viszon-
darabok hasznilata kiilonben altalaban ajanlhato, ha a szedés-
ben nagyobb hézagok vannak., Kozben meg kell tekinteniink
a malrica egesz hatso oldalit, hogy nem feledkeziiink-e meg
valamely részének leverésérol. A lepacskolt helyeket kiilonben
megismerhetjiik arrol, hogy a betiik korvonalai a barna fedd-
papiroson tisztan lithatok és sitétebb sziniek.
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Biztonsig okdért azonban j6, ha a kefével vald leverés
utin ugyanazt leverd fiaval is megeselekedjiik. Ha a format
lepacskoltuk, a matrica hiatalso lapjan mutatkozd nagyobb melye-
désekbe félpetitnyi vastagsigi  kartondarabkikat ragasztunk.
Ugvanekkor a gépmesternek jovobeli munkajit is jelentékenyen
megkonnyitettitk azaltal, hogy a gvengébb nyomist igénylo lenii-
kat meg betiiket elore egyengetjiik és pedig ugy, hogy a lap
hiatuljan az illeté helyekre vékonyabb vagy vastagabb sivokal
ragasztunk. A forma ezutin matricastul egyiitt a tobbnyire
gazzal (U6 szarito sajloba keriil. Mieldtt azonban ezt tennik
ajanlalos a sajto lapjanak hoéfokit megvizsgalni és pedig ngy,
hogy néhiny darab egynvolead petitnyi kizard darabol tesziink ri.
Kzeknek esetiegesen tirténd megolvadisa figyelmeztetesiil szol-
gal arvra, hogy a format hasonléd sors érheti. Amikor a formit
a sziarito sajtoba helyezziik, két-hirom iv itatos papiros keril
raja, erre flanelldarabot tesziink s még ezenkiviil néhiny iv
itatos papirost. Az erdsen beszoritotl format korilbeliil tiz pere
mulva kivesszilk s a rajla lévé és datnedvesedett flanellt meg
italospapirost szirazzal cseréljiik fel s azutan ismét beletessziik
vagy tiz perenyi idélarlamra a sajtoba. Ennek elteltével a
matrica tobbnyire mir megszaradt, fapaleikaval meg kopog-
tatva tiszta csengésii hangot ad s formarol levilasztva ropogissal
pattan le rola. A matrica ledntésekor elsd dolgunk az  onto-
kemence rendbehozisa. A hamut kiszedjitk beldle. Az iist
széleire forradt beliifémesapokal levagdossuk s megtilive az
iistot arravald beliifémmel, tiizet rakunk. A tiizelés faval kez-
dédik s ha mdr van parazsunk, vékony kdszenet vagy kokszot
dobunk ra. Ontés utin a matricira papiroshol ugynevezett
zaszIot ragasztunk mégpedig annak olyan helyére. ahovi a
forma leverésekor a beliimagassagu firpotld keriilt.  Amig oz
szarad az olvadd betiifémrdl lekanalazzuk a -salakot s meg-
nézzitk a homérscket; vajjon alkalmas-e mar az ontésre? Ha
igen, megkezdjiik az Ontést. Az Ontd kanalal telemeritjiik
a megoldott betiifémmel s azt ovatosan a maltricit mar
magiba foglalo dntopalackba ontjiik. E munkinkat félbeszakita-
nuk nem szabad mert kiiloinben a kétféle homérsékleti fém
nem vegyiilhet s a lemez az illetdé helyen konnyen széjjel
vilik. Az Ontvény koriilbeliil 3—4 perc alatt merevedik meg
s ekkor kivehetjiik a palackbol, hogy kelld meggyalulis utin
nyomisra kész legyen. A papirtomintés most leirt modja
az ugynevezell melegtomontési eljards. Van hideg stereolipilisi
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eljards, ami annyiban kiilénbdzik a melegtél hogy az ivek
Osszeragasztasira valo  csivizbe jokora mennyiségii  gipszet
keveriink és a matricait nem kozvetleniil a szedésen, hanem
kiilin kifeszitett allapotban szaritjuk meg. A hideg eljiras
kiilonben esakis kozonségesebb munkdk stereotypalasara alkal-
matos. A szines nyomiasra valo formik stereotypildisa szintén
nem konnyii dolog. A kiilonféle szinben nyomandoé formék
matricii azonban egyetlen malricabol vigandok ki, mert a
mintazo papiros, a szaradas gyorsasagahoz keépest, tobbé-kevésbé
Osszezsugorodik s igy ha tobb matricibol allitandok Ossze az
egyes lemezek mintdit; pontos regiszterrdl sz6 sem lehel.
Ahdny szinben akarjuk az illetdé nyomtatvinyt késziteni, annyi
lemezt kell arrol dnteni ; a szinek szerint a részeket kivésés
utjan  elkésziteni. Hatra volna még megemlékezni azokrol
i papirosmatricikrol. amelveket nem a W6monto készit el maga-
nak, hanem graflikai szakiizletben készen kaphatok. Ezek
az ugynevezetl sziraz lemezek, melyeket hasznalat el6tt nedves
makulatura kozé kell tenni. E lemezek jovoje Oridsi, s maris
nagy terel hoditott maginak lapokndl s oly esetekben mikor
kevés az ido a szarvadasra.

A toimonlésrdl szold  ismertetésem nem volna teljes, ha
leljesen két rokon eljirdasrol meg nem emlékeznék. Az egyik
az ugynevezell seleonotypia a masikal peoig kaosztipiinak neve-
zik. Mind a két eljiras alnyomati lemezek el6dallitisara szolgal.
A kaosztipia lényege az, hogy egy darab itatos papirost vizzel
itatunk & az ontopalackba téve redontjilk a folyos betiifémet.
Ekkor holdtajakhoz hasonlé  képet mutatdo alnyomatlemezt
kapunk, mely szinyomatképen elég jo hatdst mutat. Kikészitése
azonban vigyizatot igénvel, lévén a forré Olom és a nedves
itatos papiros érintkezése veszélyes. A szeleonotipiandl a lemez
ontésénel a papiros elmarad. Kellben koriilhatarolt hideg vas-
lapra hirtelen forrd betiifémet ontiink, minek folytin leleszko-
pikus holdképhez hasonlo abrizolatot mutaté nyomolapot nye-
riimk. Ha a vaslupot ontés elott olajjal kenjiik be ; eres mar-
vitnyszerii képe lesz az ontott lap feliiletének.

A konyvnyomtatisnal kiilonosen érdeklodésre szamithatunk
az ujabban foleg az ujsagnyomdikban széles korben terjedo
szedOgépekre. Bamulatos mechanizmusiu gépek ezek, melyek
meltin megérdemlik a megesodalast, egyben pedig tanusiagai
az emberiség mindent legy(zi szellemi erejének. Foelonyiik
nagyobb munkateljesitmény képességiikben rejlik, toviabba felesle-
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gessé¢ valik a nyomddk nagyaranyti betiikészletének tartdsa;
hasznalatuk mindig uj és nem koptatott képet mutat. (Azon
a hatdaron beliil mig a matrica is el nem kopik.) A szeddge-
pek kozott megkiilonboztetiink egves betiiket és sorokat Onto
gépeket Az utobbiak kozott haromféle ilyen gép van elterjedve,
a typograph, a linotype és a monoline. E gépeknél a sorok
nem egyes betitkbol alakittatnak, hanem a betilk anyamintai
billentyii lenyomasra kiviltodnak, a gyiijtokésziilékbe helveztetnek
ahol egymis mellé sorozodnak. Ezek az anyvamintik igen kiilon-
felék. A szavak kozé — szintén billentyii lenyomiassal — készii-
¢k nyomul, midltal a sor bizonyos rendszeres szélességre ala-
kul szaknyelven szolva kizarul®. A gép most mar a kész
matrica sorba egy darabbél allo sort ont, ezt minden oldalrol
simara és pontos méretre gyalulja, végiil leadja. Az anyamin-
tik a typographndl a drotkosir visszahajlitisa aital — ameny-
nyiben ezek a vezeld drotot soha el nem hagyjik — sajat
sulyuk folytan eredeti helyiikre visszatérnek, esak azultan kezd-
helé meg az ujabb sor szedése. A linotvpe-nél és a monoline-
nél nem igy van, mert itt a szedés munkajit nem akasztja az
anvamintik elosztisa bamulatos modon a gép maga végezvén
azt, a linotype-nél a matricin lévi kiilonfele bevigisi  hor-
nyokkal, a monoline-nél pedig minden matricin mis-mas
alaki kampokkal. .

Ezeknek a sordntd gépeknek igen nagy hdtrinyuk az.
hogy betiikomplexumot azaz 16mott sorokat szillitanak s igy
egyetlen hiba, egyetlen hamis betii miatt az egész sort ujra
kell énteni, azaz ujbol szedni; ha pedig egész sz6 vagy mon-
datrész maradt ki, melynek Dbeillesztése a kivelkezo — sorok
helyzetét is megviltoztatja, akkor az egész rész az olvaszlo
tistbe dobhatd ¢s ujbol szedheto. Persze hivlapoknil ez
ritkibban fordul eld, de annal siiriibben kinyveknél, ahol éppen
nem ritka az az cset sem, hogy a szerzo az elsd levonatot a
legjobb kutforrasnak tekinti kéziratihoz. Ez a hatranv az olvan
rendszerii  szedogépeket teszi kiilonidsen kedveltté, amelvek-
nel ismét visszatértek az egyes betiik szedéschez, illetoleg
ontéséhez. Kettd emelendd ki kiilonosen az ilven fajtaju gépek
koziil, az egyik a monotype, a masik a Mérayv-Horviath-féle
elektrotypograph. Mindkét gép két, egymastol teljesen fiiggel-
leniil mitktdd gépbol all 3 de mig a monotypenél a mikidés a
legnyomason alapszik, addig az elektrotypographnil a szer-
kezet mikddtetése a villamos dram hatisan alapszik. Az egyik
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gép az a matricit sorakoztatd, a masik pedig a szedést
onto  gép. Billentylizéssel —— mint az irogépnél — keskeny,
papiros szalagha minden betiinek vagy irasjelnek megfeleld
rendszeres lyukat iit a gép, egyidejiilleg pedig masik papiros-
lapon a szalagba ittt lyukak, mint olvashato rendes betiik
lithatok. Ez a kéziratszalag vagy félretehetd, vagy pedig azon-
nal a szedést és onté gépbe keriil, ahol a villamossagot vezeto
hengert és villamossigot vezeld, ugynevezett érintdket valaszt
el egymistol a papiros szalag, a vezeldk kontakiusat gitolja,
ez csak az dtlyukasztott helyeken lehetséges, midltal dram-
kiozok zirodnak. A lyukrendszernek megfeleléen bizonyos szamu
elektromignesek jonnek miikodésbe, melyek ismét elmés
mechanizmust miikidtetnek ; ezeknek feladata pedig a mat-
rica gyliriit rendkiviil gyors sorrendben és hat szeme koziil a
legmegfelelobben az Ontonyilashoz vezetni, az Ontéformat a
kell tavolsagra bedllittatni és végiill ontés utin a matrica
gytiriit pihené helyzetébe visszajuttatni. A betii hideg vizben
lehiittetvén, nyomban az Ontés utin megmerevedik, a gép
pontos méreleire gyalilja és felszedi. Ily modon kovetkezik
betii betiire és sor sorra. A szavak kizé sziikségelt vékonyabb-
vastagabb kizarast szintén automatikusan litja el a gép és
ugvanigy végzi a sorkizarast is. Szaktekintélyek joslatai szerint
a jovo az elektrotypograph szedbgépé, nemesak teljesen
perfekt volta miatt is, hanem mert a Bandot-féle gyors-
telegrifia lyukrendszere az elektrotypogriféval tokéletesen meg-
egyezik s nincs mar messze az az id6 sem, amikor valamely
kizpontbol a tavolabbi leadd dllomisra kozonséges siirgdny
helyett az elekrotypograph szalagjat fogjik leadni, amely
szalagok azulin egyenesen a szedd és ontdgépek dltal fognak
sorokkd alakittatni. Ennyit a szed6gépekrol.

A galvianoplasztika éppen ugy mint a fentebb vizolt
stereotypia nem kozvetleniil forma elkészito eljirdas, hanem
olvan amelynek segélyével magas vagy mélynyomisu formirol
miisodlat készitheld., Az elektromos dram  sajilsigos kihasz-
niliasihoz ‘nyerhelé ez oly maodon, hogy valamely fémsonak
az oldatat hasznaljuk e célra ¢ az aramnak mind a két polusat
az oldatban levd elektrodokhoz kapesoljuk. A positiv polussal
Osszekololt  elektrodot  anodinak, a negativval —Osszekotottet
katodanak nevezziik. Az utobbin torténik a fémlerakodis. Ha
positiv elektrodoknak oldhatatlan vezeldt, példaul szenet vagy
platinat vesziink, akkor az oldatbol a fém kivalik s azt folyto-
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nosan potlanunk kell. Ugyanez az eset a régi eljardsnil amikor
az eleklromos dramot magaban a fiird6ben agyaghengerrel, ebbe
helyezett cinkhengerrel és a kettd kozé ontitt hig kénsavval
fejlesztették. Ha azonban villamos telepekkel, dynamo-elektrikus
gépekkel valé tizemnél anodaul ugyanolyan fémet vesziink, mint
amindét lecsapoddasra sziantunk, akkor abban az arinyban vilasz-
todik le beldle a fém, mint amindben a katodiara lerakodik;
az oldatnak pedig megmarad az eredeti tomitettsége. Azelott
a szitkséges dramot galvantelepekkel llitottik eld, ma mar
ezeket azonban a dynamogépek kiszoritottik. A legegyszeriibb
6s a szikséges dramol oOnmagiaban fejleszlé galvinoplasztikai
késziilék a Daniell elem, amelynek f[orésze jokora iivegedény;
ebben all a lvukacsos agyaghengel amelybe higitott kénsavat
ontenek. Az agyaghenger és az iiveg falazata kozti tirt timény
rézgilic oldat tolti meg. A kénsav gerjeszti az agyaghengerbe
allitott fonesoros horganyhengert. A keletkezd aram meghontja
a rézgilic oldatot és a kivilo rezet a formikra rakja. Az esethen
ha elemmel dolgozunk, 100 liter 18 Bé siiriiségii rézgilic oldat
és 1—1% liter 66 Bé siirtiségii kénsav, ha pedig dynamogéppel
dolgozunk, 100 liter rézgilic oldat és 1'%.—2 liter kénsav keve-
rékét hasznaljuk. Az aram siriisége 18%-rézgilicoldatban 0,6—1,0
Ampere. A fémlerakodas vagy direkt a leformizand6 targyra,
vagy pedig annak valamely anyagbol készilt anyamintijara
torténik. Az anyag megvilasztisa és annak Osszekeverése amelyre
a leformdlis torténik, minden vele foglalkozonak okozolt mir
fejtorést. Az elsé anvag, amelyet erre alkalmasnak taliltak s
amely az ebbeli sziikségleteket elég hosszu ideig elégitette ki,
a guttapercha volt. Novénybol kiszivirgod gvantis anvag, melyet
desztillilas és kloroformmal valo kezelés utjan tisztitottak meg,
hogy ment legyen minden idegen, esetleg kemény anyagtol,
amely finom szemecse visszaadisit hatraltatnid. A leforma-
lisra haszndlandé guttapercha minGségének elstrendiinek kell
lennie. Ez alatt azt értjiik, hogy vizben meg kell puhulnia, oly
annyira, hogy dagaszthato legven anélkiil, hogy Lflh‘ﬂg‘&d(}ﬁb‘i’l
villnék s kihiilése utin meg kell keményednie. Amelyik gutta-
perchinak ez a tulajdonsiga hiinyzik, azt a grafikai célra
dolgozo galvanoplasztikus nem igen hasznilhatja, mert az erdsen
ragadd képességii gultapercha ha még ugy gralitozzik is a fino-
mabb vonalu dolgokba beleragadna.

Misik anvag, amelyik a leformalasra dltalinossigban, ha
nem is minden tekintetben kifogastalanul, de azért elég jol
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megfelel, a viasz. Viaszkeverék, mely méh- és fildviasz dssze-
keveréséhol kevés terpentin s kevés gyvantanemii anyag hozza-
adasiabol keriil ki. A terpentint és a gyantanemiit azért szok-
jak hozziadni, hogy hajlékonyabba tegyék. Tulmeleg id6jaras
alkalmaval a keverék elonyére szolgil egy kis sziriai aszfalt,
mely a megolvasztott keverék megszilirdulisat segiti eld. A
megolvasztott viaszt stégekkel koriilhatirolt, cicerd vastagsag-
nyira Ontott 6lomlemezekre ontik vagy 8 milliméter vastagsiag-.
nyvira s mikor még nem hiilt ki teljesen de jol megszilardult,
grafitos kefével huznak rajt végig s préselik bele a leforma-
lando képet, fametszetet, klisét vagy szedést. A esepplolyos
alakbol szilird lestté alakult anvag, ha nem fém, kiilsé beha-
tisoknak annvira ki van léve, hogy eredeli nagysiginak kiter-
jedését rendes koriilmények kozott nem tartja meg, hanem
elviltoztatja s rendesen Osszeszirad. Igy van ez a viasszal is.
Természetes dolog is ez, anndl is inkabb, mert egyesek a viasz-
keverck Osszeolvasztisakor még nedvességet magiba szivo anya-
got pl. glycerint is kevernek belé. Magitol értetddik, hogy ez az
Osszesziradis allandoan nem  egyenld, mert arinya fiige a
lemez nagysagilol, az iddjiaraslol, s az egész kezeléstol, amely
szerint  vele eljarnak. 'Tobbszinii formanal s  kiilondsen a
hiarom és négy szinii kliséknél — amelynek sikeres modon valo
kinyomhatisanak elsé és legfontosabb fellétele az egyes szinek-
nek a lehetd legpontosabbun vald egymisha illése — a
viaszba valo formilias nem egyszer mondotta fel a szolgalatot,
az emlitett sajitos jelenség miatt. Ezért kerestek sokan mas
anyagot, amely nem esak az alak el nem valtozasit biztositja,
de amelybe leformalni is élesen lehet. D’Albert volt az
egvike az elsOknek, aki olomba préselve eredményt tudott elérni
s kozvetleniil utdana tiint fel Fischer olommaltricaival. Mind a
viasz mind a guttaperchabol késziilt matricat a firdobe akasz-
tas elott az elektromos daramot vezelové kell tenni, ami az
olommatricandl elesik. Az oOlomnal elesik a grafitozis piszkos
és egészségtelen munkdja s sziikséglelenné viilik a grafit beszer-
zése. A képel magiban foglaldo matricin nem kell apro szegeket
koroskoriil beverni vagy rézsodronyt erositeni, hogy aram-
vezetové tegyilk, hanem mind e helyett egyszeriien viasszal,
sellakkal vagy birmi méas nem vezetd anyaggal meghuzzuk a
hatiarvonalakat és bevonjuk a hitoldalt. A forma a fentebb
emlitett fiirdokbe keriil s addig hagyjuk abban, amig a rea
rakodo csapadék kello vatagsigu lesz, rendesen két-hiarom
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napig, onnan kikeriilve a lemezt levilasztjak a formardl s
betiimagassdagra felontik.

A fénynyomisrol kell még a teljesség kedvéért megemlékez-
nem, mint a fotomechanikai eljarisok szép és szamoltev) vil-
fajarol. A szép és hilds siknyomisi sokszorositasi eljiards a kovet-
kezd. Meglehetos vastagsigu iiveglemezt sérbol és kalium viz-
iivegbol illo eldkészitd preparatummal vonunk be. Megsziradas
utdn kimossuk s a sor vizben oldhato lévén a kilinm viziiveg
pedig nem ; ez utobbi szemeseszerlien megmarad az iiveg-
lemezen és arra szolgil, hogy a voltaképeni réteget, mely a nyo-
mando képet alkotja, a sima iivegen erdsen rogzitse. A [Gréteg
zselatinbol all, melyet kettedkromsavval tetliink fényérzékenynyé.
Az elopreparatummal ellitott lemezt a folyadékkal végigontve
5D fokra melegitett szarito kalvhaba tessziik. A lemezt, amelyen
a zselatin réteg immaron fényérzékeny kihiilés utdan, melyet
sieltetni nem szabad, fényképészeti negaliv alalt megvilagitjuk.
Teljes mdsolis utin a lemezt még ki kell dztatni. Ami a valo-
sagban fehér az a negativon it nem tetszo s e részek a lemezen
a vizben nem puffadnak fel. Nyomds elott a forma, a kép
még prepardlando, hogy e meg nem vilagitott részek a festé-
ket huzamosabb ideig fel ne vegyck s maralando, hogy a
nyomds irant valé ellentallo képessége fokozodjék. K folyadék
meghatarozott aranya glycerin, ammoniik, allandosito natron
és viz keverékébol all. A nyomtatis ugy torténik mint a ko-
nyomasnal, azzal a kiilonbséggel, hogy a format nem kell min-
den példany nyomtatiasa utin nedvesiteni.

A mélynyomatu lemezek készitésekor két {6 modot kiilon-
boztetiink meg. Az egyik a tisztan vésivel készitell rézmetszés,
amelyet dltalinosan rézmetszetnek neveziink (Kupferstich, gra-
vure _au burin, gravure en taille-douce). Masik az ngynevezett
rézkarc vagy karemaratis (Radiérung vagy Atzkunst, gravure
a l‘eau-forte). Mindkettonek szamtalan viltozata és kombind-
cioja van alkalmazisban. A rézmetszés kiilonbozo modorai:
hideg tiivel val6 munka (kalte Nadel, pointe seche): pontozo
eljaras (Punktiermethode vagy gepunzte Manier, gravure au
pointille, gravure au maillet); krétametszés vagy gorkarikas
eljaris (Kreidestich vagy Crayonmanier, gravue dans la geure
du crayon) s végiill a vakards, kaparis ¢és simitis kiilonbozo
modozatai mint  példaul a mezzotinto, vagy az tgynevezett
fekete -miivészet (Schwarzkunst, gravure en manier noir). A
rézkarcolis modorai a kovetkezok : dlnyomo eljirdas a puha
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rétegbe (Durchdruckmethode verni mou); aqguatinta (Aquatinta
Verfahren, gravure I'aquatinta, gravure au lavis) és a kikiiszo-
holési eljards (Ausspreng \ul.thren, eservage).

A rézmetszés miivelete ugyanolyan sima és egyenletes
vorosrézlemezre torténik, mint a karemaratas. Ugy a rézmet-
szésnél, nint a karemaratisnal a lemezbe mélyvitett vonalak
révén keletkezik az dabrizolis ; a keltd kozitt az a kiilonbség,
hogy mig a rézmetszésnél a metsz6 vésdje, addig a karcmara-
tasnal vegyi erdk utjin keletkeznek a pontok és a vonalak,
szoval a sziitkségszerii mélyitések s ebben all egyik legfobb
elonye a rezmetszés [6lotl. A két eljaras kozotti - kiilonbséget
mi sem mutalja és hatirozza meg jobban, minl maguk neveik.
Az egyiknél a munka tisztan fizikaira és mechanikaira szoritkozik,
mig a masiknal e két tényezd hattérbe szorul s mint produk-
tiv erd a maralas (a fémnek feloldiasa valamely folyadékban)
jut érvényre. Maga az eljiris a kovetkezd modon megy véghbe;
az elozelesen megmelegitett vorosrézlemezt viasz, gyvanta, asz-
falt és maszlix keverékébol allo folyddékkal vonjuk be. Nevezziik
e réteget marato alapnak. Ha a véteg mar teljesen megszilardult,
vagy gvertya lingja folé tartjuk, hogy fiistis. legyen vagy
egyszeriien bevonjuk korommal, hogy fekete legyen. E miive-
letek végrehajtasa utin kovetkezik a miivész munkdja, amely
nagy rajztudast, iskolizotlt szemet, miivészi érzéket és gyakor-
lott iigyves kezet kivin. Kis fanyéllel ellitolt acéltii az a
szerszam, amellyel a fekete alapba konnyedén kell meghuznunk
a rajz vonalait gy, hogy a masszaba szantott bardzdik a
lemez felszinéig érjenek, de esak annyira, hogy a tii a lemezt
sehol meg ne karcolja, de azért a réteget az illetd helyeken
egész  vastagsdgiban eltivolitsa. Ezutin lehet hozzilatni a
maratas muntkijihoz, amelyet mindenki a sajit tapasztalatai
alapjian Osszedllitott marato folyadékban végez. Ez a legtobb eset-
ben vasklorid erds telitettségii oldata. A maraté folyadék — amely-
lyel a lemezt leontdttik — behatol a lemezen szantott
bardzddkba s ama helyeken, amelyekrdl a réteg el van tavolitva,
elkezdi a vorosrezet oldani, azaz marni. Igy keletkeznek a
lemezen a barazdak s ezek természetesen annal mélyebbek,
mennél hosszabb ideig volt kitéve a lemez a maraté folyadék
oldo hatisdinak. De magatol értetodd az is, hogy tulsagosan
sokd nem szabad maratni, mert kiilonben bizonyos mélység
elérése utdn e folyadék oldalvast is megkezdi a fémek oldasat.
A maratis ekénti elvégzése, hogy a lemezre ismételve ontik,
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illetéleg a lemezen ismélelve végigintik a marato folyadékot.
nem egészen bizlos munka; meg aztan meglehetosen koriil-
ményes is s ezérl ujabban e helyett a kovelkezd modon jir-
nak el. Miutin a fentebb leirt masszival bevont lemezen a
miivész elvégezte a munkajiat; bevonjik a lemez masik oldalit
is masszival (lehat elszigetelik a folyadék mard hatisa eldl)
s a lemezt a marato folvadékba teszik. Igy sokkal konnyebb a
maratas s valamivel gyorsabban is megy végbe. A maralo
folyadékbol kivéve a lemezt s a réteget lemosva réla, megvizs-
giljik, kell e még tovibb maratnunk s ha igen hiat mely helyeken.
Tovabbmaratas esetén a lemezt az eldbbi elszigetel6 masszival
vékonyan hevont gummi hengerrel ovatosan keresztiil hengerelve,
a vonalak kozti feliiletek ujra bevonodnak, mig a barazdik nyitva
maradnak. .

Teljesen rajtunk dll most mir, hogy a mdsodik maralas
alkalmaval mely barizdakat hagyjuk nyitva és melyeket zarjuk
el a mar6 folyadék hatisa elol. A maratisi miiveletet addig
kell ismételni, illetileg folytatni, amig probanyomatok készitése
utjan meg nem gy6zodtiink arrdl, hogy képiink megfelel azok-
nak a kovetelményeknek, amelyeket hozzafiztink. Az ily médon
késziill mélynyomasos lemezt nevezziik rézkarcnak, vagy karc-
maratisnak. A rézkarc viltozatos, fest6i hatasit voltaképpen a
karcolas munkdja teszi, mig a munka misik része, a maralds,
inkibb esak miivészies munka mint miivészi. A mivészi kép
alkotdsanak titka a munka mindkét részének miivészi kivitele-
ben rejlik, mert tagadhatatlan, hogy mindkettd nagy technikai
ligyesség s ami a f6 ; mivészi kezet és szemet igényel. A finom
vonalak meghuzisa a gyenge réteghen, a vonalak megszakitisa
azok kitése, szélesebb és keskenyebb vonalak egymis mellett valo
meghuzasa s megallapitasa annak, hogy a leendd kép sotét helyei
elég mélyen vannak-e maratva s a vilagos részek nem marat-
tak-e ki jobban, mint amennyire sziikség van egy bizonyos hatis
elérésére s a mir elvégzell és a még végzendd munkak egymas-
kozti aranyanak megallapitisa; nehéz dolgok. Az eddigi munka
csak a nyomtald lemez készitésére szoritkozott s esak azulin
kovetkezhetik a tulajdonképpeni sokszorositas. A rézkarerol valo
nyomtatis igen koriilményes munka, nehéz meg azutin soka is
tart kovetkezésképpen draga eljaris. A lemez barazdaiba fes-
tékezolapda segitségével nyomkodjik bele a sima, nagyon eris
réznyomofesiéket, amely szollovenyigébdl nyert korombol és
tiszta lenolaj firnaszbol készil. A lemez minden részét elboritja
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a festék s a feliiletrdl le kell azt tordlni. A torlést organtinnal
végzik s kiilonds fogasaik vannak a festék rajtahagyasanak és
letorlésének. Sikeres eredményt e téren csak a hosszas gyakor-
lat ér el. A jol meglorolt lemez készen ill a torlés utin a
nyomaldsra. A réznyomd sajto nyomoalapjiara tessziik s papi-
rossal beboritjuk. A papiros mindsége igen fontos dolog a
réznyomisu milap készitésekor. Igen erds rostunak, puhanak és
jo felszivoképességiinek kell lennie. Ha esomés a papiros ; ez
egyrészt a lemezt rontja, misrészt a csomoés helyen nem adja
jol vissza a rajz képét. Rendesen kissé nedves dllapotban
rakjak be s foléebe puha gyapjusziovetet tesznek. Néhol nyom-
tatis idején a lemezt kissé meg szoklak melegiteni, hogy a
barazdaiba foglalt festék puhabb és konyebben kiemelhetd
legven. A réznyomo sajto fo alkoto részeit két acélhenger
képezi, amelyek parhuzamosan bar, de egymissal ellentétes
iranyban gordiilnek. A két henger kozott csuszik at a papirossal |
fodott lemez. Vannak, kik sajnalatos dolognak mondjik, mig
masok az értékét emeld koriilménynek tartjik, hogy a legjobban
kidolgozott rézlemez sem tart ki sok nyomist. A sok torlés,
kenés, és [Gleg erds nyomis alatt a finom drnyalatok lekopnalk,
osszemennek. Mint dtlagot megallapithatva mondhatjuk, hogy a
rézmetszet vagy rézkarc alig bir ezer-ezerkétsziz nyomdast s
ezek koziil is a kétszdazon feliili lenyomatok élessége mar esok-
ken. Lehet ugyan a lemezt javitgatni is, de ez is csak mulo
segilség

A nyomdast biro képességet egyediil a galvanoplasztikai
eljarassal emelhetjiik, amikor ugyanis a rézlemezt acélréteggel
vonjak be. Biar a rézmetszet és a rézkarc hasonlo eljardasok,
amennyiben az anyag ugyanaz s a forma képe is majdnem
hasonlo, a technikai sajatsdgok ellentétben allanak. Az egyik
készitésekor nagy fizikai munkat kell kifejteni, ami szembetii-
nové teszi merevségénél és groteszk erdsségénél fogva. A
- masikndl, a rézkarenil a rajzolé miivész ugy dolgozhat a
lemezen mintha esak papiros volna elétte; szabad folyast enged-
het képzeletének, a vonalak minésége és irinya nines megha-
tarozva, szoval semmi sem korlitozza sem miivészi érzékét
sem kezét. Tagadhatatlan azonban, hogy a rézlemezen vegyi
uton eldallitott kép élesség tekintetéhben nem veheti fel a ver-
senyt a rézmetszés utjan nyert kép élességével, aminek tulaj-
donithat6 azutan az, hogyha kiilondsen éles és pontos abra-
zolas kivantatik, a két eljaras koziil a rézmetszésnek jut az
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elsoség. A rézkarc festéi jellegii mivek reprodukalisira
alkalmas, amirdl naponkint meggyozodhetiink ; a festok szeretik
miiveiket ez tton sajatkeziileg reprodukilni. Nem hinném,
hogy allitisom téves, ha azt mondom, hogy dltaliban amig a
rézmetszés reprodukald jellegii miivészet, addig a rézkarc leg-
tobb esetben eredeti miivek létrejottének kitforrasa.

A heliograviir, amelyet fotograviirnek is neveznek, a
legnemesebb és legnehezebb eljards, amely fotomechanikai ¢s
fotokémiai processzuson alapul. Komplikilt és meglehetosen
hosszi és kitarto munkat igényel, nagy tirelmet és miivészi
erot gy a forma készitojétol, mint a kép nyomojitol egvarint.
A nagy firadtsig azonban a milapok értékével meglelelien
ar( nyban all s ezért orvend az eljirds oly nagy népszeriistg-

és elterjedésnck. Maga az eljards a kovetkezo. A sokszo-
msltando eredetirdl fénykeépészeti felvételeket eszkozliink, nega-
tivol, amelyrol pigment diapozitivot kell esindlni. Errdl pedig
egy negativ kopial pigment papirosra. Aki fényképészettel fog-
lalkozik az tudja, mily nehézségekbe iitkizik a kép ennyiszer valo
atformédlisa. Ez pedig mind még csak elomunkilat. Egy abszo-
lut siméra csiszolt vorisrézlemezt beporzunk aszfalttal (porral),
mely automatikusan miiktdé szekrényben (brténik, mert ¢ por-
réteg egyenletességétol fige a tovibbi munka sikere. Az aszfall-
port lang felett a lemezbe eégetjiik s miutin a lemez teljesen
kihiilt, viz alatt rahuzzuk a pigment negativot. Az ilyen modon
elokészitett kép szolgal azutan a maratis alapjaul. A maratas
vaskloridban torténik, részletesen kiillonbozoen telitett és higi-
tott folyadékban, amelynek hatisa annyira érzékeny, hogy a
maratis tartama néha masodpercnyire megy ki. Maratds utin
a lemez még alapos retusirozist kivin s dolga akad ilyenkor
a hideg tiinek és a gorkarikinak. A nyomtatas akként torténilk,
hogy a réznyomo festéket a festékezolapdaval belenyomkodjik
a megmelegitett lemezbe s a nem nyomando részekrol amelyek
magassiga egvenlo, a felesleges festéket letorlik ; a torles
azonban szerepel jalszhat még a kep tonusos h:itdb}ina]\ elére-
sében is. A papiros rahelyezése_ufin a lemezt mélynyomaisu
sajton huzzdk keresztiil. A ‘apr
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Felolvastatott a Magyarorszagi Konyvnyomdaszok Szakkire Tovibbképzo
Tanfolyaman 1908-ban,
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