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Avagy,

,»Mit, miért €s hogyan kotyvasztottak™ egykor elddeink

I1I. kotet: Egyes természetes alapanyagok haziipari hasznositasa

Karpat-medencei, egykor kozismert hazi dsvany-feldolgozasi eljarasok bemutatéasa.
Korabeli hagyomanyok ¢és leirasok, néprajzi- és sajat gytijtések felhasznalasaval.
Megfigyelésekre és elmondasokra alapozva, esetenként kisérletekkel kiprobalva.
Erzékeltetve, hogy egykor mi-mindent ismerhettek és alkalmaztak elddeink.
Bemutatva, hogy tudasuk mennyire igazodott lehetdségeikhez-koriilményeikhez.
Megismertetve, hogy miként igyekeztek hasznositani kdrnyezetiik ,,kincseit”.
Ravilagitva, hogy modszereik nemcsak hatékonyak voltak, de idétalloak is.
Mindezt azzal erdsitve, hogy modszereik tobbségét a modern ipar is atvette.
Megallapitva azt is, hogy az id6k sordn mennyi mindent elfelejtettiink.
Elgondolkodva azon, vajon nem kéne a mult emlékeit hasznositani?

Vagy legalabb, a régi eljarasokat iskolés szinten megismertetni?

KEZIRAT

Budapest, 2021.
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BEVEZETES

A Karpat-medence valtozatos asvanykincsei egykor igen kedvezd koriilményeket biztositottak
az itt ¢lok ipari-gazdasagi és tarsadalmi fejlodéséhez. Bar ezek gazdagsiga ami értelemben
mar szegényesnek tlinhet, mivel lel6helyeik kevésbé alkalmasak a tomeges kitermelésre.
Ugyanakkor, a korabeli viszonyok kozott, igencsak megfeleltek a helyi-kisk6zosségi ¢és
termelési-feldolgozasi feltétételeknek, valamint a szallitasi lehetéségeknek. E sajatos allapotot
jol érzékelteti az a tény, hogy gyepvasat rendkiviil sok helyen kitermelhettek, ugyanakkor
nagyiparilag hasznosithatd vasérc-banyak szinte alig 1éteztek. Nem véletlen, hogy a Karpat-
medence mar az 0korban ismert volt helyi gyepvas-feldolgozasarol, a vas-eszk6zok és fegy-
verek készitésérdl. Ahogy az akkori folydmenti aranymosas is sokfelé eredményes volt.

A Kérpat-medence lakossadganak ,,civilizacios fejlédési ivét” (6skortdl ujkorig) jol érzékel-
tetik az itteni technologiai fejlodési iranyok és moddszerek. A kiindulasi pont: a tudatos tliz-
hasznalat lehetett, ... kovetkezménye az alapanyag-kitermelés és feldolgozas, ... amely végiil
az e térségre jellemzo keramia-, tiveg- és fém-miivesség kiteljesedését eredményezte.

Jelen kotet is e fejlodés mentén igyekszik attekinteni a legegyszeriibb €s egykor széles korben
ismert eljarasokat. El6szor is a tlizgyjtasi modokat és a tlizhasznalati eszkdzoket igyekszik
bemutatni. Majd a hazi épitkezés és keramia-készités alapanyagait és miveleteit szandékozik
megismertetni. Végiil pedig a népi fém-kinyerés konnyen rekonstrualhato 1épéseit probalja
bemutatni. Oly médon, hogy azokat akar haz koriilmények kotott is kiprobalhassuk.

Jelen kotet célja ... azon régi-egyszeru eljarasok bemutatasa, amelyek egykor megkonnyitették
a ,,koznép” életét. Olyanoké, amelyeket, a mindennapi taléléshez sziikségesek lehettek. Sot
amelyeket egyes vidékeken a ,helyi-kornyezeti miiveltség” fontos részének is tekintettek.
Hiszen az 6- és kozépkorban az eszkozok tobbségét a vidéki emberek tobbnyire maguk
készitették. Ha pedig mesterséghez értokre volt sziikség, akkor is tobbnyire kozremiikddtek a
sziikséges alapanyagok kitermelésében, eldallitasdban. Tobbfelé még az addikat is lerohattak
az altaluk kitermelt vagy feldolgozott termékekben. Esetleg az efféle termékek eladasaval
vagy cseréjével egészitették ki a nagycsaladi jovedelmiiket.

E kotet eldsegitheti, hogy elddeink életmodjat alaposabban megismerhessiik. Vagy, hogy az
iskolai kémia vagy torténelem oktatast gyakorlatiasabba tehessiik. Valamint, hogy az érdeklo-
dé olvasd kivancsisagat felébressze és gondolkodasra késztesse: vajon mit-miért tettek
eldédeink?

Remélve, hogy e rovid tanulmanyféle otleteket adhat a lelkes hagyomanydrzoknek, a régi

modszerek irant érdeklddd laikus kisérleti régészeknek is. Egyuttal jo szérakozast és kellemes
1d6toltést kivanva a kotet olvasasahoz!

kg
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I. FEJEZET: FOBB OSI TUZGYUJTASI MODSZEREK

Oseink tobb tiizgynjtasi eljarast is ismertek. Ezek koziil a Karpat-medencében (ahogy a mas
szkita vidékeken' is), leginkabb a szikragyujtisos és egyes surlodasos modszerek terjedtek
el’. Kozilik is az olyanok, amelyeket akar még a kevésbé felkésziilt serdiilék is képesek
lehettek sikeresen alkalmazni. Mindazok, akik a ,,tlizgy0jté eszkozeiket” akar maguk is fellel-
hették vagy elkészithették, sot egykor sokfel¢ magukkal is hordoztak, mint ,tlizgyujto
készségeket”.

1.1. CSIHOLAS

E gyujtasi mod lényege, hogy két, szikra-képzésre alkalmas eszkoz Osszeiitésekor meg-
gyujtasra képes (intenziv, tartds) szikra keletkezik. Amivel aztin valamely megfeleléen
elokészitett ,,gytianyagot” pardzslasra, majd langolasra késztethettek. Az ilyen gyujtas 4
kiilonbozd eszkozt igényelt. Ugymint: szikraiitdt, szikraadot, gytanyagot és gyujtost. Kezde-
tekben az effajta tlizgyujtas foleg a megfeleld asvanyokban gazdagabb vidékeken terjedt el,
majd a gyepvas feldolgozasaval egyre altalanosabba valt a Karpat-medencében.

Szikraiité (tizké)

Mar az 6sidékben is, e célra leginkdbb a kovakd (kova) vagy tlizkd (radiolit) terjedt el. Ezek
kemény, szivos €s jol pattinthatd asvanyok, éles szEelii eszkdzok 1étrehozasara is alkalmasak.
Amelyeket sziikség esetén a kemény kvarc (Si0,) vagy folyami kavics is helyettesithetett.
Keménységiik ¢és szivossaguk folytan a megfeleld szikraadoval 6sszeiitve, arrdl igen apro,
levegén meggyulladd anyagrészecskéket képesek levalasztani. A vasmiivesség fejlodésével
recés, keményre edzett acélbol is késziilhetett szikraiitd, de az olcso kovat nem szoritotta ki.

Szikraado (csiholo)

OsidSkben e célt szolgalt a pirit-asvany (FeS,), vagyis a ,,biidoskova”. Amely a szikraiiténél
kevésbé keményebb, ezért az avval ramért iités hatasara, rola apréo darabkak levalhatnak.
Amelyek az iités hatdsara felforrésodva és a levegdén meggyulladva, erételjes és tartds szikrat
képeztek. De a természetben ritkan lelhetd meteorvas vagy termésvas is lehetett alkalmas
szikraad6. Késdbb, a vaskortdl viszont egyre inkabb elterjedt a vasbol késziilt szikraképz6 (a
tlizacél), amely még erdteljesebb szikra leadasara volt képes.

Gyuanyag

Amely valdjaban megfeleléen eldkészitett, vékony rosta, konnyen gyulladd természetes
széalas-anyag. TObbnyire rostos tapld, vagy puha paklya (gyékény, iirdém bolyos része), esetleg
sz0sz (tilolt len vagy csalanrost). Ezeket elézetesen megtisztitottak”, alaposan szalasra verték,
és tobb oran at kifézték, tobbnyire szodas (sziksos), hamuliugos vagy salétromos vizben®.
Majd alaposan kiszaritottadk és fakalapaccsal kiverték beldle a benne maradt port. Az ilyen

A régi leirasok meghatarozasa szerint: az Ural és Karpatok fiives és erdds sztyeppe-vidék.
Magyar Néprajzi Lexikon: Tiizkeltés. Akadémiai Kiadd, Budapest 1977-1982

Magyar Néprajzi Lexikon: Toplaszat. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982

Magyar Néprajzi Lexikon: Tlzszerszam. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
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gyuanyag a szikrat konnyen felfogta, amitdl parazslani kezdett. Ezt aztan fGjassal élesztették,
amig langra nem lobbantotta az oda helyezett gyujtost. Sziikség esetén gylanyagnak jol
megfelelt a finom szalas, ritka szovésl, csontszaraz-porkolodott szovet-darab is.

Gyujtos

Olyan éghet6 anyag, amely a gyllanyag parazsatol is képes volt langra lobbanni. Ez lehetett
szaraz laza szovet-darab vagy lenrostbdl sodort és salétrommal kissé atitatott kanoc vagy koc.
Megfelelt a csova is, vagyis szaraz moha, levél, fii, széna vagy szalma, ... eldzdleg kézzel
szalasra dorzsdlve. Néhany csepp len- vagy terpentin-olaj is eldsegiti a csova langra-kapasat.

Tiizpor

Egyfajta szikrara érzékeny tliz-gerjesztd por, amelyet a gyllanyagra vagy gyujtésra szérva
segitette annak gyors fellobbandsat. Tobbnyire finom porkolt flirész- faszén- vagy kén-por.
Kozépkortol a faszén és kali-salétrom porkeveréke is ismert volt, mint hatasos tlizélesztd. A
kén (S), markazit (FeS,), realgal (AssS4), auripigment (As,S;) pora szintén megfelelhetett e
célra. Ahogy, a fekete 16por is (75% kalisalétrom, 10-15% kén és 15-10% faszén).

Szikragyujtas modja

Az ilyesfajta tlizgyujtaskor, ... a szikraadot jol megmarkoltdk, majd arra az éles szikraiitével
erdteljesen raiitottek. Koriilbeliil 30 fokos szogben ugy, hogy a szikraiitd ,,végigkarcolja” a
szikraadot. Megfeleld6 mozdulat és tartds esetén ilyenkor egy kisebb szikraesé keletkezik.
Vagyis a szikraiitd, a szikraadordl apré és a levegdben felizzd részecskéket valaszt le. A két
eszkozt gy tartottdk, hogy a keletkezett szikrdk a kihelyezett gylGanyagra szoérddjanak.
Miutan az a felfogott szikratol felizzott, parazslo darabkdjat a gyajtosra helyezték, némi
levegdt fuva ra a tiizét élesztették. Mdas valtozat szerint a parazs-darabkat csovaba burkoltak.
Majd ezt addig 16baltak (csovaltak), mig a Iégaramlat a csovat langra nem lobbantotta.

Tiizszerszam

A hagyomany szerint’ egy szijjal 10g6 bérzacsko (erszény)®, benne a tiizk, csihold és az
elokezelt tapld, mindez egy kisebb kenddbe csomagolva. Mas valtozat szerint az acél csiholot
(ha az formas kovacsolasu volt), nem a bdrzacskoban tartottdk, hanem a zacsko-szij masik
végére kotozték. Ha tlizélesztd porokat is haszndltak, azokat is a zacskoba tartottdk, egy
kisebb hancsdoboz-félébe.

1.2. TUZKELTES

A sokféle modszer koziil, a Karpat-medencében ezek koziil csak néhany eljaras terjedt el
széles korben. E gyujtasi mod, a surlédaskor keletkezett h6t hasznositja. Azt, amely két igen
rossz hdvezetd targy (az egyik altaldban szaraz fa) 6sszedorzsolésekor keletkezik. Mikozben,
ez a ho, a folyamat soran levalo részecskék ongyulladasat eredményezi. Ezt a parazslo égést a
gyuanyag felerdsiti, és aminek tiizét6l mar a gyujtos is langra kaphat. Az efféle gyujtas is

° Magyar Néprajzi Lexikon: Pasztorkészség, készség. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
6 Magyar Néprajzi Lexikon: Tiizszerszam. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
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altalaban 4-5 kiilonbozd eszkozt igényel. Ugymint: dorzsoldt, porkadot (esetleg gerjesztét is),
valamint gylanyagot és gyujtost

Dorzsolo

Amelynek feladata: surlodasaval gyulladasra képes részecskéket levalasztani a tlizadorol. E
célra tobbnyire szaraz ¢és magasabb gyulladdsponti keményfa-darabot hasznaltak, igymint:
tolgy, biikk, cser, szil, di6, akac, meggy, juhar, stb. De megfelelhetett az alaposan kifozott és
kiszaritott csiszolt csont is. A ,,tlizhiz6” mddszereknél pedig a kenderkotél, borszij vagy az
erds és rugalmas hancs, esetleg rost is szoba johetett.

Porkado

Ennek feladata, hogy a surlodds eredményeként, tlizgyujtasra alkalmas pardzslo-porkolédo
fareszeléket szolgaltasson. E célra a minél szdrazabb és alacsonyabb gyulladaspontu, akar
korommel is benyomhato puhafa darabjai voltak a legalkalmasabbak. Mint példaul, a fenyd,
nyir, nyar, fliz, bodza, gesztenye, stb. Kiilondsen, a mar to6bbszor hasznalt (koptatott vajatdban
megporkolodott kissé elszenesedett) fadarab.

Dorzspor (surlaszto)

Egyfajta finom-szemcsés adalék, amelyet a porkado fadarab ,tizgerjesztd” vajataba hintettek,
még a dorzsolés megkezdése eldtt. Egy csipetnyi fahamu vagy kénpor segitette a surlédassal
lekopo farészecskék meggyulladasat. Mig ugyanennyi faszén-, vagy markazit-por a surlodas
novelésével lerdvidithette a tlizgyajtast. Egyes hagyomany szerint kevés finom kvarchomok is
jol noveli a surlodast, ami gyorsabb parazsképzddést eredményezhet. Nem tul szaraz porkado
vajatat némi kalisalétrom ¢és faszén-por keverékkel ,,érzékenyithették™.

Gyuanyag

Az, amitdl a forro-porkolodott farészecskék konnyen parazslani kezdhettek. A surlodasos
tlizkeltésnél alkalmazhatok mindsége ¢és hasznalatuk modja Iényegében megegyezik az eldbbi,
CSIHOLAS alfejezet Gyuagyag alcim alatt leirtakkal.

Gyujtos

Az, ami langra lobbanthatta a gylGanyag parazsat. A surlodésos tlizgyujtdsoknal bevalt
gyujtosok megegyeznek a CSIHOLAS alfejezetben, a Gyujtos alcim alattiakkal.

Gerjeszto

Egyfajta dorzsolésre érzékeny tliz-gerjesztd por, amelyet a gyllanyagra vagy gyujtosra szorva
segitette annak gyors fellobbandsat. Tobbnyire finom faszén- és kénpor. A ként markazit
(FeS,), realgal (Ass4S4), auripigment (As,S3) pora is helyettesithette. A kozépkortdl kevés kali-
salétromot is keverhettek hozza, hogy a fellobbanast segitse. Ahogy a kemény fenydgyanta-
por vagy a mész-ecet szdraz sdja (kalcium-acetat pora) is segithette. A dorzspor hasznos
segitség, ha a porkado, gylianyag vagy a gyujtds nem volt teljesen szaraz.
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Tiizeke

Ezt a tlizgyujtasi modot tobbnyire a lapi vidékeken alkalmazték, leginkabb az Alfoldon volt
ismert. Egy vizszintesen helyezett teljesen szaraz puhafaba’ hosszanti hornyot véstek.
Amelyben egy szintén szdraz, lapositott keményfa-darabot mozgattak, vésés-szerli gyors
mozdulatokkal. Az erds surlodas hatdsara, a vagataban levalt-Gsszegytilt
puhafa-részecskék eldszor elszenesedtek, majd felizzottak. A parazsat
gyuanyagra téve ¢lénkitették, gyujtossal langra lobbantottak. Az ¢gés
elésegitésére levegot is juttatva hozza (fuvassal, legyezéssel). A tlizkeltés
annal gyorsabb, minél szarazabb az egymason surlodé faanyag, é¢s minél
erdteljesebb a surlodas. Egyszerti és jol bevalt valtozata egy vastagabb ¢és kettéhasitott, szaraz
bodzadg. Amelynek puha belét eltdvolitottak, helyébe némi gytanyag-port szortak. E vajatban
mozgattak nagy sebességgel a botszerti keményfa dorzsolot.

Tiizraspoly

E tlizgerjesztési eljarashoz harom, igen szaraz puhafa ag sziikséges. Ezek koziil kettot erdsen

«___ egymashoz kotottek, mig a harmadikat (tSbbnyire nyarfa-agat)... kissé

ellapositottak ¢és a két el6bbi darab koz¢ szoritottak. Ezt a laposat aztan sebesen

mozgattak az elébbi kettd kozott. Addig, mig az szenesedni és fiistolni nem

kezdett. Az igy kialakult ,,parazslast” a mar el6bb leirtak szerint gyuanyaggal €s

gyujtossal igyekeztek langolasra késztetni. Mdas valtozat szerint, az egymashoz

kotozott fadgak esetében inkdbb keményfat javasoltak. Leirasokbol és a népi emlékekbdl ugy
tlinik, hogy ez az eljaras Bordogkoz és Fels6-Tisza vidékén lehetett ismertebb.

Tiizfiirész

Egykor f6leg a pasztornépek korében ismert egykori eljarés. Ilyenkor, egy hosszabb egyenes
agat (esetleg pasztorbotot) a foldhoz allitottak és a melliikkel megtamasztottak.
Majd azon egy kisebb (2-3 arasznyi hosszu és 1-2 ujjnyi vastag) szaraz agat
fol-le huzogattak. Hogy a kisebb 4g mindig ugyanazon a helyen surlodjék, egy
kisebb hornyot is vagtak rajta. Ezt a kisebb dgat gyorsan és addig mozgattak a
vastagabb nagyobb agon (boton), amig fiistolni nem kezdett. Ekkor a fiistolgo
részhez némi gyuanyagot érintettek, hogy azon a parazs felizzhasson. Amit
aztan gyujtossal langra lobbantottak, az eldbbiekben mar leirt moédok szerint.
Hosszl agnak (botnak) keményfat, kisebb tlizkeltének pedig puhafat (féleg a mogyord- vagy
csipkebogyd-agat) tartottak alkalmasnak.

Tiizfuro

Egykor sokfelé ismert, ugyanakkor a Karpat-medencében kevésbé elterjedt tiizgyujtasi mod.
A tlizgytjtas 1ényege: vizszintesen fekvo, szaraz és lapos puhafa-darab kor
alakt mélyedésében egy fliggdleges szaraz palca forgatasa (ami késziilhetett
puha- vagy keményfabol). A lapos fadarab oldalan (a mélyedésnél) vagott
rés szolgalt a surlodaskor keletkezett forro (és iddvel felparazslo) fapor
Osszegyljtésére. A rés alatti szédraz fadarabon (kéregdarabon, flicsomon)
Osszegytlt fiistolgd faport gytianyagra szortdk, majd az igy kialakult parazsat
gyujtossal lobbantottak langra.

7 Puhafanak alkalmas, amely korommel benyomhaté: fenyd, nyir, nyar, fiiz, bodza, vadgesztenye, stb.
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Nehézségét, a fliggdleges palca két tenyér kozotti gyors-kitartd forgatisa és egyideju lefelé
nyomasa jelentette. Nincs biztos adat arrol, hogy a palcat ijas furoként mozgattak volna.

Tiizhuzo

Egykor sokfelé ismert eljaras, amely néhol egészen a XX. szazadig fennmaradt,
mint a Floridn (majus 4.) napi ,,0jtliz gy(jtd” ritus, néphagyoményg. Amikor is
- eggel napfolkelte elott valamely élofa vastagabb, szarazabb agan at kotelet
. dobtak, és azt két végénél fogva két ember addig hiizogatta, amig langot nem
vetett, s az egész falu errdl gyujtott tiizet”. Ennek egy-emberes valtozata, amikor
egy leszoritott puhafa alatt atvett vékony kdotelet marokra fogtak, €s azt erdsen
¢s nagy sebességgel ide-oda huizogattdk. A puhafaba el6zdleg vékony arkot is
vagtak, hogy a mozgo kotél félre ne csuszhasson. Egy darab faval ala is tamasztottak, hogy ne
¢érintkezhessen nedvesebb folddel. A vagatbol kishulld forr6 hamut pedig a végat alatti
részhez készitett gytianyaggal és gyujtdssal lobbantottak langra (az elébb leirtak szerint).

skeksk

¥ Magyar Katolikus Lexikon. Flérian. 1993. Budapest, Szent Istvan Térsulat.
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II. FEJEZET: EGYSZERU HAZI KEZMUVES KEMENCEK

A hazi kézmiives kemencék elhelyezése és felépitése alapvetden kiilonbozott a haztartasi
(f6z0-siitd, fiitd és szaritd kemencék) kialakitdsdnal megszokottaktol. Kézmiives kemencéket
a lakoépiilettol tavolabb (sokszor a telepiilésen kiviil) épitették. Gyakran domboldalban, hogy
a kornyez0 talaj a kemence oldalat megtartsa, és a hdveszteséget csokkentse. Lehetdleg olyan
sz¢liranyban, hogy fiistjét a nyilasatol elfljja, és huzataval az égést segitse.

A konnyt javithatosag érdekében, az efféle hazi kézmiives-kemencéket tobbnyire agyagbol és
valyogbol épitették, ritkdbban vert agyagtéglabol és agyagos habarccsal (esetleg a helyileg
elérheté héallo kovekbdl). Altalaban allé csonka-kip formara, mert ez biztositotta leginkabb a
stabilitasat, az egyenletes atflitddését ¢és belsd szell6zését, valamint belsé tartalmuk ,,lefelé
haladasat”. A fajtajuk (belsd kialakitasuk) illeszkedett az elvégzendé munkalatokhoz, ezért
ezeket érdemes kissé részletesebben is megismerni.

2.1. KOHO

Henger alaku, szabad felso nyilasu, hazi kézmiives kemence. Els6sorban ércek anyagainak
kinyerésére szolgalt. Ime, az egykor leggyakoribb hdzi koho-véltozatok sematikus abréja:

Els . T L I,_'.IE E o L .
i — =y f et f I ‘—"--".,_—_! oo ety et
Koho 2 ooy oo e s s : ;
valtozatok Bugazo Szarité Porkalo Valasztd Olvaszto Forralé
(Megjegyzés: az abrazolasok csak a 1ényegi eltérések bemutatasara szolgalnak.)
Bugazo

Mar az okorban is ismert egyszerii kemence-kohd, amelyet fémércek egyszerii feldolgozasara
hasznaltak. Ehhez, sziniiltig megtoltotték faszén-darabokkal és porra tort fémérccel. Egy
sulyrész fémérchez 1-2 stlyrésznyi faszént szdmitva (érctdl fliggden). Ezt kovetden a kohot az
also tliznyilason 4t gytjtdssal begyujtottdk. A magas homérsékletli égés fenntartasa érdekében
a tlznyildson 1évo 1évo furaton keresztiil levegdt fujtattak az égéstérbe. Olyan erdsséggel,
hogy a koho felsé nyilasan a lang is kicsaphasson. A kiégését kovetden, a kinyert fém a koho
aljan Osszegyllt, salakosan és hamuval keveredve, gdmbdlyded-csomos alakban (bugéaban).

Szarito

Egy olyan koho, amely foleg ércek, kozetek, fa vagy agyag-termék kiszaritasara szolgalt. A
szaritando anyagot a koho fels6 harmadéaban elhelyezett lyukacsos agyaglapra (rostélyra)
helyezték. Majd, az als6 tliznyildson at kevés tlizelovel toltve a kohot benytjtottak. Csak
annyira flitve (folyamatosan taplalva az égést), hogy a behelyezett anyag a viztartalmat
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elveszitse (100-150 °C-ig). Ugy, hogy kozben ne érintkezhessen a kemence langjaval, meg ne
porkolédhessen. A szaritando anyagot idonként forgattak, hogy egyenletesen kiszaradhasson.

Porkolo

Ez a valtozat ércek és kdzetek, valamint agyag-termékek tlizi porkolésére szolgalt. Az eldbbi
szaritohoz hasonlo azzal az eltéréssel, hogy a lyukacsos agyaglapja (rostélya) lejjebb, (az also
harmadban) helyezddott el. Ilyenkor, a behelyezett anyag mar a tiizeld langjaval is kdzvetlen
érintkezésbe keriilhetett (porkolddhetett, 180 °C felett, akar 800 °C-ig is). Egyes szulfidos
vagy karbonatos ércek eldkészitésére, tiizifa eld-szenesitésére vagy agyagpor-égetésre, esetleg
teljes viztelenitésre alkalmaztak e koho-tipust.

Vialaszto

Ezt a koho-tipust konnyen olvadd fémek kinyerésénél alkalmaztdk. A bugazéhoz hasonléan
miukddtették (faszén és érc keverékkel) de tigy, hogy az aljan elhelyezett lyukacsos agyag-
rostélyra elézdleg tiszta-darabos faszén-réteget teritettek. A flitése csak annyira volt intenziv,
hogy az érc fémje a rostély lyukacsain at, a valasztd also részében Osszegytilhessen. Foleg az
alacsony olvadaspontii és nem nagyon parolgd fémek kinyerésére hasznaltak. Ily modon
otvozet is késziilhetett, az ércek megfeleld 6sszevalogatasaval.

Olvaszto

A bugazd koho-tipus sajatos valtozata, az elézéleg mar kinyert és tisztitott fém-darabkak
(buga, 6mledék, mosott szemcsék) dsszeolvasztasahoz (ontés elkészitéséhez). Egy kiemelhetd
tégellyel ellatott bugazd, amelyben a fémrészecskéket felolvasztottak, Ehhez a koho tlizterét
faszénnel kitoltotték, ahogy a tégelyt is faszénnel korbevették. A faszenet begyujtottak, az
égést pedig levegd befuvatdsaval gyorsitottdk. A magas hémérsékleten a fémek tobbsége
megolvadt, onthetdvé valt. E kemence alkalmas volt 6tvozetek eldallitdsara, ontdmintakba
olvasztasra. Az ilyen livegolvadékok készitésére alkalmas olvaszto régi neve huta, tiveghuta.

Forralo

A korabeli f6z6-kemence ¢és bugazé egyfajta taldlékony egyesitése. Alacsonyabb olvadas- és
forras-pontu fémek és 6tvozetek megolvasztasahoz alkalmas kohd-valtozat. De alkalmas volt
otvozokkel vald dsszeolvasztasukra, Ontéformakba torténd anyag-eldolvasztasra is.

*
2.2. BOKSA
Henger alaku, nagyrészt zart fels6 nyilast, hazi kézmiives kemence. A felsd nyildsa le- vagy
szétszedhetd volt, ami eldsegitette a boksa megtoltését. Elsdsorban anyagok melegitéses
bontasara vagy kiégetésére szolgalt. Ellentétben a kohokkal, a boksat faszén helyett leginkabb

faval futottek. Alkalmas volt erdsen redukalo hatasu olvasztasra, vagy hobontasra is.

Az alland6 bokséak tobbnyire ... forrosagot is elviseld kobol vagy téglabodl, esetleg tapasztott-
vert (valyogbol) épiilhettek. Ugyanakkor a vandorlé mész- és szénégetdk, gyakran készitettek
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wegyszer hasznéalatos” boksakat. A mész-égetdk’ ilyenkor egy kidsott godorben a kiégetendd
mészkovet ,boltivesre” raktdk, amely belsejében felhalmoztdk a kiégetéshez sziikséges
tiizelofat (természetesen kialakitva a gyujto €s tlizrakod nyilast is). Majd a boltivet agakkal és
gyeptéglakkal leboritottak, arra tobb arasznyi foldréteget teritve. Legfeliil némi nyilast
hagyva, hogy a fiist eltdvozhasson (€s amit sziikség esetén amit fojtasként lezarhattak).

A szénégetSk'® is hasonldképpen jartak el. Godorben a kiégetendd fat prizma-szerli halmokba
raktak (kozepében elhelyezve a begyujto tiizel6-apritékot). A prizmat szintén gyeptéglaval
beboritottak, amit aztan elteritették a godorbol kidsott foldet. Természetesen itt is nyildsokat
hagyva a tliz taplalasara és a fiist eltdvozasara.

fme, az egykor leggyakoribb hazi boksa-valtozatok:
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ks Fojt¢ Pillaszté  Egetd Folyato ~  Csapaté Pérlé
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valtozatok oo aszio gel0 olyato P ario

(Megjegyzés: az abrazolasok csak a 1ényegi eltérések bemutatasara szolgalnak.)

Fojto

A legegyszeriibb ¢s legismertebb régi boksa-valtozat. Kézépkorban, a mész-égetésre szolgalot
(mész ¢és fa keverékével toltottet) mészpest-nek nevezték: Mig a faszenet készitdt (a csak
faval toltottet) pedig boksdnak. Az also tliznyilason tortént a begyujtasa, és onnan tortént tliz
taplalasa szaraz faval. A tliznyilas furatan csak annyi levegdt engedtek a tliztérbe, amennyi az
égés ¢és a belsd hdmérséklet fenntartadsdhoz éppen sziikséges volt. A felsd nyilas nagysagat itt
is szabalyozhattak.

Pallaszto

A szérito-kohd egy fajta gézolo valtozata. Agyag- és mész-nemiiek, valamint alacsony
olvadaspontt fémek vizes érceinek kiszaritasara hasznaltdk. A kiszaritandé anyag-darabokat a
lyukacsos rostélyra helyezték, és a boksat fahulladékkal flitottek. A felsd nyilés
valtoztatasaval a szelldzést szabalyoztak, lefojtasaval pedig az égést vagy kihtilést lassitottak.

Egeté

A porkolé-koh6 boksa-valtozata. Leginkabb agyag-termékek kiégetésére hasznaltak. A
likacsos rostélyra helyezett nyers cserép-nemiiket a rostély alatt eltiizelt fa hdjével tartosra
égették. Ez a boksa alkalmas volt magasabb olvadaspontu fémek nedves érceinek kiszarita-
sara, részleges kéntelenitésére (ezzel megtakaritva a draga faszenet). A lefojtott felsé nyilas
miatt kialakult forrd és redukalo kdrnyezet segitette az érc diisulasat is.

? Magyar Néprajzi Lexikon: Mészégeté. Akadémiai Kiadé, Budapest 1977-1982
' Magyar Néprajzi Lexikon: Mészéget6. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
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Folyato

A valasztd-koho boksa-valtozata, amely kiillondsen megkonnyitette a fakatrany eldallitasat. A
rostély felett betarazott fat begyujtottak, és lefojtva égették. Csak annyi levegdt adva az also
nyilason, hogy az égés fennmaradjon. A fels6 nyildst is csak annyira megnyitva, hogy a
homérsekletet 300-400 °C kozott maradhasson, és a flistgdz részben eltavozhasson. Ilyen
feltételek mellett, a folyato-bosadba helyezett famennyiség tobbségében elszenesedett, mi-
kozben az abbol kicsepegd katrany a rosta alatti térben Osszegytilt (ahol 1éghiany miatt nem
tudott elégni). Vagyis ugy termelhettek faszenet, hogy kozben a keletkezd értékes katranyt is
felfoghattak. Fahulladék ¢€s alacsony olvadasponti fém ércének keverékének égetésével a
folyato alkalmas lehetett fém-leolvasztasra is (ezzel draga faszenet takarithattak meg).

Csapato

Ez a boksa-valtozat illékony anyagok levalasztasara volt alkalmas. Ha fat szenesitettek vele,
lassan és 350 °C alatt, akkor a felsd részen elhelyezett tégelyben értékes folyadék gytilt 6ssze
(terpentinolaj, faszesz, ecetsav, viz stb. keveréke). Ha higanyérccel kevert fat vagy faszenet
égettek, akkor a tégelyben higany csapddott le. De ként is kinyerhettek ilyen modon, esetleg
szénkéneget is.

Parlo

A boksa sajatos valtozata, a fiistgazban felgyiilemlett illo6 anyagok és elemek kinyerésére is
szolgalt. A fels6-oldals6 nyildson kiaramld flistgazokat egy hideg zart téren at vezették a
szabadba. Ahol az anyagparak kicsapodhattak. Igy osszegyiijthették az ércek kiolvasztasakor
keletkezett ként, lecsapathattdk a higanyt, cink €és arzén porat is 0sszegyljthették. E megoldas
elénye, hogy az égetést magas homérsékleten is végezhették, ami gyorsitotta folyamatokat.

Pergdlo

A parld boksa sajatos fiistcsoves valtozata. Amelynél, a perzselésre (Osszeégetésre) szant
poritott anyagot a fels6-oldalsoé nyilason aramlo fiistgaz-elvezetd csdbe szortak. Ahol, a tiizes
forré gazban dramolva kiszaradhatott, megperzselddhetett, esetleg részben meg is éghetett. Az
araml6 gaz pedig az igy kezelt anyagport a flistcsdvon at a szabadba vitte, ahol kitilepedhetett.
Jol bevalt égetett agyagpor vagy tlizi homok eldallitasara, dolomitpor részleges kiégetésére
(perzselésére), nedves kdzet- vagy asvany-porok kiszaritasara, képtelenitd perzselésére.

kg
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III. FEJEZET: KEZMUVES ALAPANYAGOK KINYERESE

Kozépkor elején, a kedvezobb adottsagu vidékeken, .. a hazi-csaladi alapanyag-kitermelés és
eszkoz-készités altalanos volt. Mint ahogy az is, hogy az iparosok és mesterek tobbnyire a
kornyéken kitermelt alapanyagokbdl dolgoztak. Akik, a hazilag kitermelt alapanyagokért
tobbnyire joszaggal vagy termékeikkel fizettek. Az ilyen helyi kis-kitermeléssel foglalkozok
korébol szervezddhettek az elsdi helyi banyasz, mész- €és szén-égetd kozosségek. Sokfelé
vidéken, még a XX. szazad els6 felében is megszokott volt, hogy hazépitésnél a csalad altal
kitermelt vagy készitett anyagokbol épitkeztek, kemencéiket vagy tlizhelyeiket is maguk
tapasztottak. Ahogy az is, hogy a hazilag késziilt ,.efféle termékek” (pl.: agyag- vagy valyog-
tégla, jarolap, cserépedény stb.) eladasa-cseréje is megszokott volt. A kitermelt homok, agyag
vagy mész is jol kiegészitette a helyi folmiivelés és allat-tenyésztés adta megélhetést. De a
kofejtés vagy begytijtés, mint ahogy a bér-szallitas is biztosithatott iddszakos megélhetést.

3.1. AGYAG-NEMUEK

fgy nevezték egykor az olyan ,,fold-szertieket”, amelyek vizben meglagyultak, kiégetve pedig
megkeményedtek. A Karpat-medence bovelkedett agyag-asvanyokban, ezért csak a kiilondsen
jO mindséglieket lehetett jo dron értékesiteni. Vagyis, csak ezek hazilagos kitermelésére és
tisztitasara volt érdemes ,,munkat-idét” forditani. Legkeresettebbek kozé tartozott a tiszta-
vilagos porszerli homok, valamint a szenny-mentes fehér, sziirkés-kékes és voroses agyag''.

Fehér agyag

Régi nevén fejér- vagy vaszon-agyag. Manapsag ez porcelanfold (kaolinit, halloyzit) néven
kozismert. Szorvanyos és nem til gazdag egykori Karpat-medencei gytijtohelyei: a Balaton-
felvidék, és Bakony- Vértes és Budai-hegység, Matra-, Tokaj-, Zemplén- és Gomor-vidéke.

A kitermelt fehér agyag-rogoket torték-atvalogattak, vizzel zaggya keverték és lesziirték. Ezt
kovetden rovid ideig pihentették, hogy az apré homok- és kdzet-szemcsék kiiilepedhessenek.
Majd, a még opalos zagyot nagy edényekbe ontotték és hagytak teljesen kiiilepedni. Amikor
az agyag teljesen lelilepedett, a tetején Osszegyiilt vizet ledntotték, majd tiszta vizet dntve ra
ujra felkeverték. A madsodszori kililepedés utan a vizét Gjra ledntotték, és az edény aljan
Osszegyllt agyagot addig melegitették, amig a vize el nem parolgott, és a fehér pordzussa
szaradt. Az ilyen finom agyagporért jo arat fizettek a ,,vaszon-fazekasok”, az agyag- és
diszmiivesek, valamint a maz- és festék-készitok.

Stziirke agyag

Régi nevén fazekas-agyag vagy kék agyag. Tiizallo agyagként'? ismert, mivel ,kaolinos”,
ezért a kiégetést jol birja, égeté-boksaban sem lagyul meg, gyakran fémolvasztéd tégelynek is
megfelelt. A Karpat-medence hegyvidékein sokfelé el6fordult. Leggazdagabb korabeli
leléhelyei: Gomor, Maramaros, Bihar és Vas megy¢k vidéke. A Karpatok, Budai és Vértes
hegyvidékeinek tipikus fazekas-agyagja.

""" Magyar Néprajzi Lexikon: Agyag. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
"2 Magyar Néprajzi Lexikon: Tiizall6 agyag. Akadémiai Kiadé, Budapest 1977-1982
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A kitermelt fazekas-agyagot torték-vizezték és alaposan atgyartdk, mikozben a darabos
szennyezddéseket eltavolitottdk. Ezutan vizzel 1agy zaggya keverték és leszlrték. Majd, rovid
ideig hagytak a homok- , kézet- és érc-szemcséket kililepedni. Ezt kdvetden a zagyot tiszta
tarolohelyre attoltotték (a szennyezddésekrdl ledntve) és hagytdk az agyagot kililepedni.
Miutan a tetején tiszta viz gytilt Ossze, azt lemerték, és az agyagot napon kiszaritottak. Az
ilyen finomitott fazekas-agyag igen kdvér volt, ezért feldolgozasakor igény szerint sovanyitot
kevertek hozza. Ugyanakkor éppen ez adta magasabb értékét, mert a megfelelé anyagok
hozzéa-keverésével hoallo keramiak készitésére volt alkalmas. Az efféle tisztitott finom tiizalld
agyag keresett volt az ontok ¢€s tivegkészitok, a mindségi fazekasok ¢s mazkészitok korében.

Sdarga agyag

Régi nevén tal-agyag. Nem tlizallo ,,meszes” agyag, amely erdsen ,,montmorillonitos”. Ezért
az ebbdl készitett targy melegitéskor-hiitéskor repedezhetett, tul magas hdmérsékleten
képlékennyé valhatott. A Kéarpat-medence alfoldi vidékein, vagy folydmedrek kozelében
sokfelé eldfordult. Sargas szinét tobbnyire némi vas- €s jelentdsebb mész-tartalma adta. Ami
egyébként az agyag alacsonyabb lagyulaspontjat is eredményezte. A kitermelt sarga agyagot a
sziirke agyagnal leirtak szerint tisztitottak. Ertékét nagyban meghatarozta a finomitott agyag
szindrnyalata és finomsaga. Foleg cserép- és csempe-mivesek, maz- és festék-készitok
keresték ezt a terméket.

Voros agyag

Régi nevén korsé-agyag. Nem tizallo. ,,vasas™ agyag. Egyfajta ,,meszét vesztett” sarga anyag-
nak tekinthetd, amely féleg vasoxiddal szennyezett (ez az adja kiégetés utdni vords szinét).
Karpat-medence alfoldi és dunantuli lapos vidékein, a 16szréteg aldl sokfelé kitermelhették.
Tisztitasa a szilirke és sarga agyagnal leirtakkal egyezik. Mivel ez a fajta agyag kevésbé volt
kovér €s ragacsos, ezért gyakran nem igényelte, hogy homokkal sovanyitsdk. Az ebbdl
készitett edény nem volt teljesen vizzard. Ezért, a mazatlan vizes-kors6 mindig kissé
nedvedzonek tiint. Ugyanakkor, éppen ez biztositotta a benne tarolt viz ,,hiivosen tartasat”,
mivel a kiils6 feliiletérdl elparolgd nedvesség hiitotte a korsd tartalmat. Foéleg korsod- és
cserép-, maz €s festék-készitdk keresték ezt a szines és finomitott agyag-féleséget.

Zold agyag

Régi nevei: kallo-, szappan-, vagy vanyold-agyag (vagy fold), csapo-fold. Manapsag bentonit
néven ismert. Kisebb mennyiségben gyakran lelhettek ilyenre mas agyagok leldhelyén.
Jellemzdje a halvany sziirkés-zoldes szin, kis szemcseméret, viz hatdsara jelentds duzzadas és
sikamlos tapintds. Hig vizes zagyként is nehezen iilepedik, ezért szliréssel (stirli szoveten
atnyomva) tisztitottdk a szennyezddésektdl. Ezt kovetden rovid lilepités utan a zagy habjat
leszedték, majd a zagyot edénybe attoltottek, (ledntve a szennyezd iilepedékrdl). Ezt azutan
nem tul meleg tlizhelyen hagytak szikkadni €s kiszaradni. Az igy kapott puderszerii, porra
torhetd szaraz, zold agyag (mint siiritd és zsirtalanité szer) keresett volt a fehér-fazekasok, a
maz-, zomanc- ¢és festék-készitok, vagy a finom szérme-gyapju kikészitok korében. Egyes
borvidékeken ilyen tisztitott agyagot hasznaltak a zavaros borok ,,deritésé¢hez”.
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Dagvany agyag

Régi nevén: posvany-, ilvany- vagy sziikség-agyag. Manapsag agyagos iszapként ismert.
Apro szemcsés homok, kozetliszt €s agyagféleség (foleg bentonit, montmorillionit) tapados
keveréke. Mocsaras ¢€s arteres ,,dagonyas-saras” vidékek gyakori talaj-Osszetevdje. Szine,
szemcseézettsége igencsak eltérhetett, gyakran kissé szikes. A kitermelt talajbol elvalaszthattak
aztatd kimosassal és kiiilepitéssel. A feliilre rétegz6dd iszapszerli anyagot slirli szoveten at
szlirve megtisztitottak a nagyobb szennyezddésektdl. Porszerli homok és kodzetliszt-tartalma
miatt gyakran sovanyitd anyagot sem igényelt formalaskor. Finom tapintast, egyszinii, kissé
selymes fényt, elszortan csilldmlo keramiat €gethettek beldle, ... ami nem volt tizall6.

Vilyog agyag

Régi nevén: saras, saros vagy sar-agyag. Olyan talaj tartalmazza, amelynek es6 utan kiszarado
felszine keményre és cserepesre szarad. Amely réteg feltorve és némi vizzel elkeverve
formalhato és alaktartd masszava gyarhat6 (vagyis agyagtartalma 15-30 % koriili). Az ilyen
kemény réteget 6sszegytijtotték, vizben zaggya ,,oldottak™, majd alaposan elkeverve hagytak a
nagyobb szemcséket kiiilepedni. A fels iszapos-agyagos réteget lemerve azt Gjra atmostak ¢€s
szoveten atsziirték (ahogy a dagvany agyagnal mar leiratott). Az igy kapott valyog agyag,
kissé meszes, agyag- ¢és iszap-tartalma kozel azonos. Vagyis kiegészitd sovanyitd anyag
bekeverése nélkiil is alkalmas finomabb struktirdju, ... de nem tizallo keramidk készitésére.
Kéarpat-medencében a homokos, tézeges ¢s koves vidékek kivételével, igen gyakori efféle
talaji bemosddas vagy elteriild hordalék.

Perzselt agyag

Az elobbi agyagféleségek hazilag eléégetett valtozata. A mar leirtak szerint kinyert agyagot
kiszaritottak és finom porrd torték. Amit aztan pergald boksa tiizes fiistcsévébe szorva
részben kiégették. Az igy kapott sargas, vordses vagy sziirkés eléégetett agyagport dsszegylij-
totték és szaraz helyen taroltak. Foleg fazekasok keresték ezt az alapanyagot, mert masféle
agyaggal keverve javitotta annak tiizallosagat. Kémiivesek pedig mésszel keverve vizallo
vagy gyorsan kotd habarcshoz, repedés-kitoltoként vagy kohibak javitdsdnal hasznalhattak.

*

3.2. MESZ-NEMUEK

Ide soroltdk régen azokat a kdzet-szerli anyagokat, amelyek kiégetés utan és porra térve mész-
szeriivé valtak. Vagyis, vizzel érintkezve lagyultak és mallottak, majd maguktol vagy levegon
tartva megkeményednek. Ezek koziil a leginkabb keresett volt a égetett mész, a dolomitos
mész, margas mész, gipszes mész. A Karpat-medence (a gipsz kivételével) bovelkedett mész-
lel6helyekben. De igény is volt rd, mivel az épitkezések egyik legfontosabb alapanyaga volt, a
kozépkorban is. Nem véletlen, hogy az erdds-mészkdves vidékeken szinte ipari méretekben
folyt a csoportos (kaldkas) mész-égetés. De a korabeli szallitasi és vamolasi nehézségek miatt,
is 1étjogosultsaga lehetett a hazi mész-égetésnek. Arra is volt példa, hogy az adot (pénz, allat
termény helyett) épité-anyagok beszolgaltatasaval teljesitették.
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Feheér mész

Faval fitott mészégetd'” boksa (mészpest, kemence) belsejében kiégetett darabos mészkd
vagy mészeny (CaCQOs). Szine lehetett fehéres, sziirkés, enyhén vasas vagy zoldes-vorhenyes.
Ertékét a fehérsége, tisztasdga és a kiégetés modja igencsak meghatarozta. A héfehér, darabos
szennyezOdés nélkiili, nem homokos ¢€s teljesen pépesre (tejfolosre) oldhaté mész (CaO)
keresett terméknek szamitott. JO dron eladhattdk a stukko- és fresko-készitd, vagy a fehér-
fazekas ¢€s liveg-hutéds iparosoknak, templom- ¢és kastély-épitdknek. Egyes vidékeken ezért a
hazi égetésii ,,mindségi mész” eladasra égetése igen jOvedelmezd lehetett. Ugyancsak,
keresett volt a fehér, szennyezddésektdl mentes mészkd-ztzalék €s por is (vakolat-diszitések,
dombormiivek és szobrok készitdinek, iiveg-olvasztoknak).

Szines meszg

Valojaban dolomit, Ca,Mg,(CO3).+y, amely szine az benne 1év6 ,,szennyezd” ionoktol fliiggden
lehetett: fehér, sziirkés, sargas, rozsaszini, voroses-fehér, barnas-fehér, zoldes stb. A tetszetds
szindrnyalatu dolomitkd ztizaléka és pora keresett volt az épitmény-diszitok és szoborkészitok
korében. Mint ahogy a boksaban kiégetett, kedvezd szinli dolomit-mész is. Az ilyen szines
meszet fleg kiilonleges vakolatok és habarcs-diszek készitéséhez hasznaltak, de jol bevalt a
fazekas- és tal-agyag szinének javitasanal vagy agyag-sovanyitashoz.

Fako mész

Nagy magnézium-tartalmu, kis vas-szennyezettségli dolomitbol égetett magnézia-mész. Kis
kotoképességli €s sovany égetett-mész keverék. Gipszes miimarvanyhoz, tiizallo tégelyekhez
¢és ontd-formakhoz adalékként hasznositottak.

Sdrga mész

Régebbi nevei: kotd-mész, csapo-mész (a homokosat: csapd-fold). Mai neve: marga, mész-
marga (kiégetve: hidraulikus mész, roman vagy romai cement). Osszetételét tekintve: mészko,
jelentds (20-50%-ban) agyagtartalommal. Szine tobbnyire sargas vagy barnéds. A kifejtett
marga-darabokat boksaban kiégették (mint a mészkovet). Majd elszallitasig szaraz helyen
taroltdk az. Az ilyen égetett margat nem vizzel ,,oltottdk™ (mint az oltatlan meszet). Hanem
felhasznalas elott porra torték. Az ezzel készitett habarcs keményre szildrdulo keveréket adott
... amely levegoén, nedvesen ¢€s viz alatt is jol kotot. Ezért, keresett volt a kut-, pince-, €s az
alagut-épitok korében. Egykor fontos alapanyag a k- vagy tégla-alapok kialakitasahoz.

Gipszes mész

Asvanya a gipszké (CaSO4*2H,0), régebbi nevén gyantakd, elég ritka a Karpat-medencében.
A Vértes- ¢és Budai-hegységben, valamint az északi és déli Karpatok egyes vidékein volt
szamottevd mennyiségben. Ezért épitészeti és szobraszati c€lbdl viszonylag ,,sokat hoztak be
egykor” kiilfoldrél. Bontéasi hulladékait is konnyen hasznosithattak gipszes mész eldallitasara.
A kitermelt vagy bontott gipszet Osszetorték €s vizzel alaposan kimostak, a szennyezéseit
kivalogattak. Ezt kovetéen napon megszaritottak, majd forralo-koho tégelyében (esetleg
egyszerii kenyérsiitd kemencében) 150-180 °C-on teljesen kiszaritottdk. Levegotdl és

> Magyar Néprajzi Lexikon: Mészéget. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
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nedvességtol elzart helyen taroltak, szallitottak. Felhasznalads eldtt porra torték, majd vizzel
keverve formaltak. Féleg épitmény-diszitok, szobraszok €s ontOminta készitok keresték.

Perzselt mesz

Az elébbi mészféleségek hazilag eldégetett valtozata. A kitermelt mésznemi 4svanyt finomra
elporitottak. Amit aztdn pergald boksa tiizes fiistcsovébe szorva részben kiégették. Az igy
kapott félig kiégetett mésznemii porat Osszegylijtotték, szaraz helyen taroltdk. Fdleg disz-
vakolok és stukkokészitok (mukovesek) keresték ezt az adalék-anyagot, mert oltott meszes
vagy gipszes habarcshoz keverve novelte annak keménységét, javitotta a csiszolhatdsagot és a

fényesithetdséget.
%

3.3. FOLD-NEMUEK

Pontosabban, csak a kovanemii-foldek. Korabeli népies-tudomanyos meghatarozas szerint ide
sorolddtak azok darabos vagy porszeri kézet-szarmazékok, amelyek koho tiizében ... meg
nem keményednek (mint az agyagnemiiek), és kihiilve vizben sem oldédnak vagy puhulnak
(mint a mész-nemiiek). Legfeljebb csak szétrepedeznek a tiiz hdjétdl. Ezek a foldek sziksoval,
szo6daval hamuzsirral vagy salétrommal iivegszerivé olvaszthatok. Ezt nevezziik manapsag
homok-féléknek. Donté mértékben kvarc-ké (méndruc-ké) részecskék alkottak.

A Karpat-medence bdovelkedett homokot ado vidékekben. Ezért csak a tiszta-finom fajtajukra
volt igazén kereslet a kézmiivesek korében. Mint amilyenek az aprd szemcséjii, egyenletes
szinezettségl, igen tiszta homok-félék (kvarc-homok, kdzet-liszt, 10sz) és a festéfoldek.

Fehér homok

Régi nevén: fejér- vagy morva-homok. Ez a fehéres szini, kis szennyezettségii €s apr6 szemi
homok ritka volt a Karpat-medencében. Valdjaban, igen kis szennyezettségli kvarc-homok.
Efféle homokot tobbnyire a felvidéki és erdélyi volgyek rejtették, valamint a Moéri arok. A
fellelt homokot kitermelték, alaposan atmostak, a nagyobb szemcséket Osszetorték, majd
atszitaltak. Az apro (0,01-0,5 mm szemcsenagysagu) mosott fehér homok igen keresett volt
liveg- ¢és agyagmiivesek korében. Mivel egykor a szintelen iiveg és fehér keramia, a fehér maz
¢s zomanc ... igen draga terméknek szamitott.

Sziirke homok

Ez a homokféle igen gyakori volt, féleg a folyd-hordalékokban. Tobbnyire apré kvarc-homok
¢és kozet-dara keveréke. Kitermelése munka-igényes volt, mivel ez is tisztitast, torést €s
szitalast igényelt, mint a fehér homok. Az kis (0,01-0,5 mm) szemcseméretli és egyenletes
szinl, tiszta-mosott sziirke homok a tlizall6 agyagedény- és ontéforma-készités egyik fontos
alapanyaganak mindsiilt.

Sdarga homok

Az alfoldi vidékek egykori artereinek sajatos és igen gyakori homok-valtozata. Osszetétele
hasonlit a sziirke homokéhoz, ugyanakkor jelentds agyag- és mész-tartalommal bir. Az efféle
homok a sziirke homoknal leirt munkalatok mellett még egy alapos atmosast is igényelhetett
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(a felesleges agyag eltavolitasa érdekében). Az agyag-mentes homokot az liveg-miivesek,
maz- ¢s zomanc-késziték keresték. Mig tiszta, de nem agyag-mentes és ezért olcsobb sarga
homokra fleg a mintazok és diszitok, talasok és cserép-miivesek tartottak igényt.

Voros homok

Amely tobbnyire vastartalma miatt vordsre szinezddott kvarc-homok és porld gyepvas-érc
keveréke. Karpat-medencében a Vértes tovében és az Alfold egyes vidékein, valamint a vas-
leléhelyek kozeli vizmosasai kornyékén voltak jellegzetes leldhelyei.

Sarga fold

A Kérpat-medence bdvelkedett 10sz0s vidékekben. Az ott termelhetd tiszta sarga fold (szitalt
16sz) a homoknal aprobb (0,01-0,1 mm) szemcséjii kvarc- €s kdzet-liszt kissé meszes és
agyagos keveréke. A kitermelt sarga foldet ezért alaposan tisztitottdk, mostak és szitaltak. Az
agyag-mentes, tiszta és aprd szemcséjli, egyenletes szinli sarga-foldet az iliveg-, maz- ¢és
zomanc-készitOk szivesen alkalmaztak, ahogy a finom munkdji keramikusok is.

Zold fold

Puha ¢és zoldes kozet-lerakodés (szeladonit). Elporitva, vizzel keverve sovany agyagszerli
masszat ad. Karpat-medencei szegényes lelhelyei: Bakony és Balaton-felvidék, Mecsek,
Matra, Tokaji-hegység. Finom porat inkabb fest6 foldnek tekintették.

Festo foldek

Porszer(i, festOhatast (nem ragados, agyag-szerlien nem szilardulo), szines kdzet-lisztek. Mai
neviikon fold-festékek'®. A Karpat-medencében sokfelé fellelhetSk, de egy helyben viszony-
lag csak kisebb mennyiségben. A fold-festék elnevezése talalo, mert jol utal a kitermelheto-
ségére. Arra, hogy az elszinezddott f6ld- vagy kdzet-darabot lefejtették, hogy abbdl levalaszt-
hassak az azt szinez6 iszapszeri kézet-lisztet.

A lefejtett szines réteg-darabokat valogatds és szin-szerinti csoportositds utan szaritottak.
Majd az azonos szintieket poritottak (kozben eltavolitva beldle a szennyezd-zavard novényi €s
kézet-maradvanyokat). Ezutdn, egy nagy edényben vizzel hig zaggya keverték. Legalabb egy
napig hagyva, hogy a fold j6 alaposan kiazhasson, mikdzben gyakran kevergették. Az utolsé
keverést kovetden, rovid pihentetés utdn (hogy a durvabb szennyezddés leiilepedhessenek) a
szines-zavaros 1ét leszlirték (hogy a benne lebegd szennyezddéseket is eltavolitsdk). A
tisztitott szines 1€t pedig hagytak kiiilepedni. Amikor a vize kitisztult, azt ledntotték.

Mas valtozat szerint a nem tul hig szines-zavaros 1ét egyre kisebb lyukt sziir6kon-szitdkon
atpassziroztak, atfolyattdk. Az igy levalasztott iszapszerli fold-festéket hagytdk megszaradni.
Ertékét a fajtaja (szine, mész- vagy hballosaga stb.) nagyban meghatarozta. Ezt a paderszerii
festd foldet a maz-, festék- és zomanc-készitok, valamint a cserép-pingalok nagyra becsiilték,
ahogy a fal- és vakolat-szinezdk kézében is volt kereslete.

'* Magyar Néprajzi Lexikon: Foldfesték, engobe (angob). Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
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Perzselt por

Az elébbiek szerint kitermelt homok- és kozetlisztek hézilag el6égetett valtozata. A kinyert
finom homokot, kdzetlisztet (16szt, iszapot) kiszaritottdk €s elporitottak. Amit aztdn pergalo
boksa tiizes fiistcsdvébe szorva részben kiégették. Az igy kapott égett port dsszegyiijtotték €s
szaraz helyen taroltdk. Foleg fazekasok keresték ezt az alapanyagot, mert agyaggal keverve
javitotta azok tlizallosagat, csokkentette a kiégetési repedésre hajlandosagot.

*

3.4. SO-NEMUEK

A régi meghatarozas szerint ezek azok az dsvany-szeriiek, amelyek vizben oldddnak, és vizes
oldatukbol kikristalyosodhattak. Ime néhany, az egykori legfontosabbak koziil:

Konyhaso

Amelyet elsOsorban étel izesitésére, némely ¢élelem tartositasara hasznaltak (NaCl). A XIX.
szazad kozepéig igen nagy értékiinek szamitott. Tobb fajtajat kiilonboztették meg, tgymint:

Ko-so, amelyet ,koéként” banyakbol termeltek ki. Egykori Karpat-medencei lel6helyek:
GOmor-Tornai karszt, Eperjes-Zemplén hegység, Maramaros, Fels6-Maros Erdélyi-medence
¢és Székelyfold egyes vidékein. A XV. szazadtol minden s6banya a kirdly tulajdonat képezte.
Ezeket uralkodoi sohivatalok mikddtettek, és jovedéki termékként kezelték a kitermelt sot.
Hozzajuk tartozott a sd-lerakatok lizemeltetése €s a nagybani forgalmazas is.

Kut-so, amelyeket sos vizii kutakbol nyertek, a viz elparologtatasaval (elforralasaval). Karpat-
medencében, féleg az Alfold, Maramaros és Székelyfold egyes vidékei bovelkedtek ilyen sos-
vizii tavakban ¢és forrdsokban. Az ezekbdl nyert s6 mar nem szadmitott jovedéki terméknek, azt
a helyiek szabadon elcserélhették, eladhattak. A kozép-€s tjkorban e sot gyakran cserélték
terményekére és fémeszkozokre, a soban szegény vidékek vasarain.

Bacsa-so, amelyet soban gazdag sziksobol allitottak eld, hazi modszerekkel. Karpat-medence
bovelkedett szikesedd vidékekkel, idoszakosan talajvizes majd pangd-beszarado teriiletekkel.
A bacsa-s6 kinyerésének modjarol részletesen olvashato e kdnyvsorozat 1. kotetében'”. Ez a
so egyértelmll hazi terméknek mindsiilt, szabad csere- és forgalmazasi lehetdséggel. Az efféle
sO mar viszonylag olcsonak szamitott, legfeljebb csak a helyi piacokon volt ra kereslet.

Szik-so

Pontosabban: a széda (Na,CO;*7H,0), bikarbona (NaHCOs3), konyha-sé (NaCl) €s hajt6-so
(MgSO4*7H,0) ¢és még néhany mas so-féle keveréke. Amelyben az alkotorészek aranyat a
szikes vidék talaj-jellemzdi alapvetden meghataroztak. A kiszaradt teriiletekrdl kitermelhetd
sziksd legnagyobb mennyiségben szodat €és bikarbonat tartalmaz. Ezért, egykor ez volt az
»sikvidéki lugkészités” legfobb alapanyaga.

"> Régies, hazi alkimia, avagy, ,,Mit, miért és hogyan kotyvasztottak” egykor elédeink
I. kotet: Zsiradékok korabeli felhasznalasa. Bacsa-so.
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A sziks6 gyiijtésérol, tisztitasarol (szoda és hajtdsod elkiilonitésérdl) szintén a ,,Régies, hazi
alkimia” sorozat 1. kotete ad irdnymutatast. A sziksé hazi kitermelése tobbnyire csaladi
Osszefogassal tortént, ahogy a feldolgozasa is. Az abbdl nyert tiszta szodat féleg mososzer-
ként hasznaltdk. A jo mindséglit (tisztat, szétvalasztottat és kiszaritottat) szivesen felvasarol-
tak a szappanf6zok, a maz-, zomanc- ¢€s liveg-készitok, bor-kikészitok.

Hajto-so

Nevét onnan kaphatta, hogy keseri ize mellett has- és epe-hajtdo hatdssal is rendelkezett.
Kozismertebb nevén keserii-s6 (MgSO4*7H,0). Amelyet keserli izii forrasok (vagy szikes
tavak) vizébdl nyertek, parologtatassal vagy elforralassal. Megjegyzendd, hogy az efféle vizek
tobbnyire hasonlod hatast Glauber-s6t (Na,SO4*10H,0) is tartalmaztak. Amelyet a XVIL
szazadig még a vegyészek sem tudtak megkiilonboztetni a keserii-sotol (a koznép pedig
mindig is ugyanannak tartotta). A tiszta hajt6-s6 keresett volt a gyogyszerészek, maz- és,
zomanc- €s liveg-készitok korében.

Hamuzsir

Mas néven: hamulug. Vagyis, a kali-szoda (K,CO3*1,5H,0). Amelyet a fahamu tartalmazott
nagyobb mennyiségben. Erdds-hegyes (szikszegény) vidékeken ez volt a ,hegyvidéki lug-
készités” alapanyaga. Amelyhez a fahamut b6ven szolgaltattak a boksak és kohok. A hamulug
kivonasanak egykori fogasai részletesen tanulmanyozhatok a ,,Régies, hazi alkimia” sorozat
1. kotetében.

Saletrom

Pontosabban, a mész-salétrom (Ca(NOs),*5SH,0), ¢és az abbol eldallitott kali-salétrom
(KNO3). A mész-salétromot olyam meszes talajbol vagy kézetbdl mostak ki, amely rothadd
szerves anyagokkal tartosan érintkezett. Majd ebbdl hamuliggal kali-salétromot foztek, ...
fontos alapanyagat a régi id6k hus-tartositasanak, iiveg- és 16porgyartasanak. Errdl a ,,Régies,
hazi alkimia” sorozat 1. kétetében részletesen olvashato.

Mardolug-so

Vagyis a lugkd, maronatron (NaOH). Hazilag készitett igencsak lugos és mar6 anyag. Amely
jol oldotta a zsirokat, és fontos alap-anyaga volt a hazi szappan-készitésnek. Eldallitasa
egyszeri, de ovatossagot €s odafigyelést kovetelt. Valamint egy vas- vagy rézfazekat, a koty-
valék fézéséhez. Alapanyaga: 1 rész tisztitott és melegen kiszaritott szikso, valamint 1 rész
égetett mész. El0szor a meszet vizzel siirli tejszertivé oltottak és csomoémentesre kikeverték.
Ovatosan, mert az égetett mész ilyenkor gézdlne, és mard vizét is frocskolheti. Mindez
megeldzhették, ha az 1 rész égetett mész helyett 2 résznyi, mar el6zdleg oltott meszet
hasznaltak (lasd kés6bb: oltott mésznél) némi vizzel higabbra keverve. A sziksot szintén
feloldottdk kevés vizben. Amit aztan hozzaontdttek a hig oltott mészhez, allandd keverés
mellett. Ennek hatdsara a keverék elOszor strll tejszertivé valt, majd egy idé utédn lassan
kitilepedett letisztult. Hogy ezt eldsegitsék, a folyadékot idénként gyengén megforraltdk. A
kitisztult folyadékrészt (mardlugot) ledntdtték és a fazékban lassan ... stirtire beparoltdk, ami
kristalyosan megszilardult. Ez volt a lug-ké vagy marolag-so, amit levegotdl elzarva tartottak
(nehogy ismét szoédava valjék vagy elfolyosodjék). Szappanfézok, gyapjufeldolgozok, bor-
kikészitok, iiveg- €s zomanc-készitok korében keresett alapanyagnak szamitott.
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Hamanylug-so

Mas néven kalilig (KOH). Ugy késziilt, mint az eldbbi maroliig, de sziksé helyett tisztitott
hamuzsirbodl. Kissé er6sebb hatasu volt, de a szine kevésbé fehér (a szennyezddések miatt).
Az ezzel {6z6tt szappan pedig kendcsszertien puha.

Kova-so

Egyéb néven: liveg-s0, viziiveg-so, natrium-szilikat (kozelitdleg Na,O*3Si0, vagy NaHSi03).
Sokfel¢ ismeretes volt ehhez hasonld vegytilet. Mivel, ilyesféle akkor keletkezett, ha lugot,
salétromot vagy szodat cserépedényben forrdsitottak. Tisztabb formdajaban ugy készitették,
hogy 1 rész marolug, hamanylug sé és 1 rész agyagmentes mosott €s tiszta-finom homok
(vagy kova-por) keverékével Osszeolvasztottadk. Természetesen fényesre tisztitott vas- vagy
rézedényben (hogy a kapott anyag el ne szinezddjon).

Melegitéskor a lug-féle eldszor megolvadt, majd egyesiilve a homokkal (kova-porral) zavaros
tivegszeriivé szilardult. Ezt az anyagot (kova-sot) Osszetorték és kevés (legfeljebb 2-3-szor
annyi) vizzel elkeverve hagytdk a kova-sot kioldodni. Amit melegitéssel (de nem forralassal)
segithettek. A vizliveg-nevet onnan kapta, hogy az ezzel atitatott mazatlan cserép vagy ko
feliiletén... levegd hatasara iivegszerii-zselés réteg alakult ki. Amely néhany napos szaradas
utan ecetes vizzel atdorzsolve, tartos-vizhatlan réteggé alakult. A kova-so keresett volt. Elénk
szinliért vagy atlatszoért jo arat adtak a fazekasok és miikovesek, a zomanc- és maz-készitok.

Agyag-so

Kova-s6éhoz hasonlo, valdjaban a natrium-aluminat (NaAlO,) és nartium-diszilikat valtozo
aranyu keveréke. Ugy késziilt, mint a kova-s6, de homok (vagy kova-por) helyett tiszta
agyag-porral. Vizes oldata gyorsabban szilardult. De nem iiveges, hanem opalos-selymes
réteget adva. Jol helyettesithette a kova-sot, opélos és szines valtozatai is népszertiek voltak.

*

3.5. KO-NEMUEK

Mar a kozépkorban is ugy vélték, hogy az agyag- és foldnemiiek elddei a kdvek lehettek. Jol
sejtették, hogy a kozet-lisztek is konemiiek felaprozodasaval keletkezhettek. Vélekedéstiket
erdsitette, hogy a kovek és a homokfélék szemcséi tulajdonsagaikban is hasonlitottak. Jelen
fejezetrész csak azokat a fobb ké-nemtieket emliti, amelyeket a Karpat-medencei egyszerii
emberek tobbfelé fellelhettek, azokbol nagyobb megerdltetés nélkiil hasznot is remélhettek.
Alkalmazkodva a régi népi szemlélethez, jelen alfejezet a ké-nemiieket nem a fajta és 9ssze-
tétel szerint igyekszik rendszerezni. Hanem a felhasznalési lehetdségeik, gyakorlati hasznosi-
tasuk alapjan.

Kovakovek
Nagy altalanossagban ide soroltak mindazon kdveket, amelyek vassal (acéllal) vagy tlizkdvel

(pirittel) Osszelitve szikrat adott. Az efféle kovetek nagy becsben tartottak, mert keménységiik
¢s ¢les torésfeliiletiik esetenként jol potolta a draga vasszerszamokat.
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Egyes vidékeken, még a XIX. szazadban is az éles kovakdvet hasznaltdk a lenyGzott borok
hértyas, zsiros részeinek eltavolitisara (huslasara), kapard szértelenitésére. Eles kovakd-
szilankkal konnyen lehetett az allatok meggytlt sebeit, keléseit kifakasztani, vagy a fa- és
csont-darabokat simara kaparni. Jol bevalt puhdabb kdvek hasitdsanal, vagy olyan dolgok
vagasanal, amely a vasszerszamot karositotta (rozsdasitotta) volna. Formas és kézrealld
kovakoveket szinte mindig konnyt volt értékesiteni a korabeli vasarokban.

Epitékivek

Az épitkezéseknél egyszeriien és gyorsan kitermelhetd, viszonylag konnyen megmunkalhato
koveket hasznaltak. Ezeket tobbnyire kiilsd jellemzdik alapjan csoportositottak, értékelték.
Mészko-felek koziil a nem tul kemény hegyi- és réti mészkovet keresték. Fehéres-sziirkeés,
vildgos sargas, vagy kissé barnds sziniik mindig népszeri volt. Ezek kiégetése jo kotdereji
habarcs-mésszel is szolgaltatott. Bar, a likacsos réti mészko (patakkd, darazskd) nem volt tal
tetszetds, de hazalapokhoz az is megfelelt. A kemény szines mészkd (dolomit, marvany) a
népi épitészetben nem terjedt el. Ezeket csak akkor hasznaltdk, ha megfelelé darabokban
talaltak (vagyis nem kellett nehéz munkéval kifejteni).

Homok-kovet is foleg hasithatosaga, konnyl fejthetdsége és faraghatdosdga miatt kedvelték.
Fehéres sziirkés vagy sargas, ... esetleg vorose vagy barnas szine is népszeriivé tette ezeket.
Ugyanakkor nem csiszolhatdak ¢és elég bizonytalanul lehetett faragni. Viszont, igen jol kotott
hozza a még a szines €s sarga mész habarcsa-vakolata is.

Kedvelt népi épitdkdnek szamitott a konnyen kitermelhetd ¢s megmunkalhato tufa. A tomoret
tobbre értékelték, de a holyag-liregeseket (amelyeket szintén darazskdnek neveztek) sem
mellézték. Sziniik vilagostol a sotét-sziirkéig terjedhetett (sargan és barnas-vordsen at). Minél
vilagosabb, annal elékelébbnek szamitott. Ehhez is jol tapadt sdrga meszes €s habarcs. Népi
épitészetben az ezeknél nehezebben kitermelhetd vagy megmunkalhato koveket ... elkeriilték.

Haszonkovek

A természetben lelt kovek eszkozként és anyagként is hasznosulhattak. fme néhany példa:

Puha fehér mészko = jelold kréta, savesokkentd, fimon pora ékszerek fényesitésére.
M¢észkd- vagy dolomit finom pora = cserép- €s liveg-edények tisztitasara, savesokkentdek.
Félig égetett dolomit finom pora = fémedények és eszkdzok fényesitésére.

Kemény mészkod vagy dolomit = mozsar, puha anyagok poritasara.
Ezek finom, mosott pora = edény suroloszer

Homokkd-lap = flist- vagy langfogd, kemence nyilas-zardja, tiizhely siit6lapja.
Lapos homokkd-darab megfeleld formajura csiszolva = fendkd, koszoriiko, lepény-siitd ko.
Kivajt homokkd = festékfold, mész porra torésére, szEtdorzsolésére.
Homokkdé finom pora = vasedények, szerszamot tisztitdsara, rozsa lecsiszolasara.

Faraghat6 darazsko (riolit-tufa, dacit) = siitéedény, siitOharang.
Likacsos darazsko, vagyis horzsakd (likacsos tufa) = reszeld, feliilet-csiszolo.
Szivos darazské (bazalt- vagy andezit-tufa) = 6rl6kd, malomkd, csiszolokd.
Szétmallo dardzsko (riolit-tufa) pora = edények, kofeliiletek stiroldsara.
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Legdmbdlyitett granit-darab = {itékd, dorzskd, csiszoloko.
GOmbolyl kvarc-kavics = keramia feliiletének fényezésére.

Az egykori vasarokon szinte mindenhol talalkozhattak ilyen haszonkd-termékekkel.

Festokovek

Ezek tobbnyire szines és konnyen finom porra torheté kovek. Olyanok, amelyek finom pora
alkalmas volt festékek szinezésére. Mint példaul a fehér krétakdé (hofehér puha mészko,
CaCOs) és a fehér agyag (kaolinit). Citromsarga az égetett agyagpor, aranysdrga az
auripigment (As,S3), narancssdrga a realgar (As;Ss). Elénkvords a cinnabarit (HgS), vords a
hematit (Fe,O3) és a bauxit, barnds-voros az égetett mészhianyos agyag. Zéld a malachit
(Cu,CO3(OH),). Keék az azurit (Cuz(CO3)2(OH),) ¢és a porozus vivianit (Fes(PO4)2-8H0).
Feketés a manganit (Mn(OH)O). Egyes ¢élénk, telt szinli festoké-porok asvanyai ritkasdgnak
szamitottak. Ezek igencsak keresettek voltak a festék- és zomanc-készitdk, a fal és fresko-
festok, az agyag-miivesek és pingalok korében.

Cirombas kovek

Amelyek nem dtlatszo és érdekes mintazatu tetszetds kdzet- és dsvany-valtozatok. Amelyeket
ritkasaguk, kiilonlegességiik, és viszonylag gazdasagos megmunkalhatdésaguk miatt tartottak
értékesnek. Karpat-medencében tobb ilyen rajzos-mintas kofélét lelhettek. Példaul: achat és
jaspis, fa-opal, foldpat, lazulit és natrolit, malachit és aragonit, cirmos szerpentin, szinsavos-
réteges cseppkd. Az ilyen koveket szivesen felvasaroltak a korabeli disztargy-készitok.

Diszkovek

Az effélék megtalalasa igen ritka eseménynek szamitott. Annak ellenére, hogy szinte barmely
kézet-, asvany- vagy kristaly-féle képviseltethette magat e sorban. Hiszen szinte barmelyikbol
»lelhettek olyat”, amely formdjaban, szinében vagy mintdzatdban kitlint. Ritkasagukbol és
értékességiikbol adoddan, egynémely ilyen kdvek birtoklasat, viselését vagy beszolgaltatasi
kotelezettségét gyakran rendeletekben szabalyoztak. Ennek ellenére érdemes volt az ilyeneket
gyljteni, mert megtisztitva (esetleg kissé megformalva) a lakhely disze lehetett. Akar el is
elajandékozhattak, de adot is kivalthattak egynémelyekkel. Hazalod felvasarlok is kereshettek
efféléket, még vasarokon is eladhattak vagy cserélhették. Hegyvidéki leldhelyek ismeretében
vagy banyak medddinek kozelében, az effélék begylijtése akar jovedelmezo is lehetett.

Ekkévek

Vagyis, egyes kiilonleges, nem dtlatszo, kozel egyszinii tetszetds kdzet- és asvany-valtozatok.
Amelyeket ritkasaguk, zarvany-mintazatuk, sziniik vagy szinhatasuk miatt nemcsak érdekes-
nek, de diszesnek és értékesnek is tartottak. Jeles képviseldi: a szinjatszd nemes-opal,
kedvezd szinili jaspis €s kalcedon, nagy kristalyu €s aranyszinii pirit, kedvezd szint foldpat.
Valamint, a kristdlyos azurit, aragonit, szerpentin, lazurit és szfalerit, valamint a ritka
(Balaton-felvidéki) borostyan. Mindezek a Kéarpat-medencében eldfordultak. A nagyobb
méretlieket, vagyis az ékszerré vagy disztarggya alakithatokat ... j6 aron értékesithették.
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Dragakovek

E csoportba tartoztak a ritka és értékes, atlatszo kovek. Ennek ellenére érdemes ezekrdl is
néhany sz6t ejteni. Azért, hogy megérthessiik az akkori emberek gondolkodasat. Mert egykor
az ¢ékkoveket nem ugy rendszerezték, mindsitették, ahogy az manapsag szokds. Hanem a
kiils6 kinézetiik, sziniik és atlatszosaguk szerint. Ami €rthetd, hiszen akkoriban dsszetételiiket
vagy szerkezetiiket sem ismerhették pontosan. fme, a korabeli ékké-besorolas:

Hegyi kristalyok. Régebben e korbe soroltak a viztiszta szintelen vagy halvanyan szinezett
atlatszo kristalyokat. Mint példaul a sokfelé fellehetd: kvarc, fluorit, kalcit, aragonit, natrolit
stb. Ide soroltdk még a Karpat-medencébdl hianyzo viztiszta topazt, fenakitot és gyémantot.

Karbunkulusok. Vagyis, a voros és atlatszo kristalyok. Mint példaul a tiszta tliz-opal, a
gyakori vOros granat, a ritkdbb mélyvoros kuprit és veres kvarc. Ahogy az idegen teriiletekrol
szarmazd vOrds rubintot és spinellt is karbunkulus-kének nevezték.

Topazok. Régebben e néven illettek minden sdrgds atlatszo kristalyt. Ezek k6z¢é sorolodott a
sarga kvarc (citrin), a sarga titanit és fluorit, néha némely sargas granat vagy borostyan is. S6t
a névado , tipikus képviseldje” a romai korban is nevezetes (idegen eredetil) sarga topaz-ko.

Smaragdok, vagyis az atlatszé és zold ékkovek. Régebben ide sorolddott a zold olivin ¢€s
kvarc, a zold granat és némely fluorit. E csoport névadodja az 6korban hires-legendas zold és
viztiszta smaragd-ko. Karpat-medencén kiviili ismertebb képviseldi a smaragd és a dioptaz.

Zafirok, a viztiszta kek ¢kkovek, természetesen a régi besorolds szerint. Ezek soraba tartozott
a Karpat-medencei kék kvarc (ametiszt), tiszta kianit és korund (zafir). Valamint az idegen
eredetii kék topaz és akvamarin.

Fiistos kristalyok, az tivegszeri sziirkés-feketés, csillogo kristalyok. Régen kozéjilik sorolodott
a Karpat-medencei fiist-kvarc, a fekete hematit és a sotét obszidian. De a fényesre csiszolddott
bazalt is. Valamint, a tdvolabbi vidékekrdl szarmazo gagat és némely moldavit.

Megjegyzés: a régi idokben ¢ék- és draga-kovek gylijtését helyenként korlatozhattdk, vagy
akar eldirhattdk azok kotelezd beszolgaltatasat. Arra is volt példa, hogy helyi rendeletekben
szabalyoztak egynémely ilyen kovek birtoklasat vagy nyilvanos viselését.

*

3.6. ERC-NEMUEK

Valamikor ,,érc” kifejezés alatt, ... valojaban kovacsolhatd fémet értettek. De iddvel a szo6
jelentése megvaltozott. Egyre inkdbb a fémtartalomban gazdag (kiolvaszthatd) dsvanyokat
nevezték ekképpen. Karpat-medence (pontosabban Nagy-Magyarorszag teriilete) bovelkedett
a kisebb hozamu, de helyi vagy csaladi begyiijtésre vagy kitermelésre alkalmas lel6helyek-
ben. Megjegyzendd, hogy a korai értelmezés szerint, az érc-nemiiek: tlizben kiolvaszthato,
kalapacsolhat6 és nytjthatd fémet adnak (mint a vas, réz, 6n, 6lom, eziist €s az arany).
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Vas-ércek

Béarmilyen furcsanak is tlinik, a Karpat-medence mindig is bdvelkedett vas-ércekben. A
gondot inkébb az jelentette, hogy a leléhelyek koziil csak igen kevés volt alkalmas ... a nagy
tomegl (ipari méretl) kitermelésre. Az viszont tény, hogy mar a szkita, majd a kés6bbi romai,
szarmata és avar idOkben, a Karpat-medence ... az eurdpai vasmiivesség fontos kdzpontja volt.
A vasércek harom 6 csoportjat kiilonboztették meg:

Gyepvas-ércek, vagyis a tézeglapos vidékek, jol hasznosithaté iiledékes vasérce, a tobbnyire
vizes homokkal és agyaggal keveredett hematit (2Fe,O3x3H,0). FO lelohelyei: Somogy,
Nyirség, Nyugat-Dunantul, Fertd-vidék, Borsodi dombsag, Nyirség, Ecsedi 1ap és Maramaros
vidéke? Valamint, a hegységbdl ledmld folyok arteres-lapos vidékei. Egykor igen fontos és
kedvelt vasércnek szadmitott (alacsony kéntartalma és egyéb 6tvozok hianya miatt). Az Gjkor
kezdetéig (de még a kdzépkorban is) dontdé mértékben ebbdl ,,olvasztottak™ a ,,buca-vasat™.

Kovas-ércek, vagyis a hegyvidékek hidrotermas vasércei. Tobbnyire szaraz hematit (Fe,0;),
vagy goethetit (FEOOH). Fébb lel6helyei: Felvidék, északi kozéphegység, Bakony, Velencei-
hegység, Mecsek-hegység, Krasso-Szorényi érchegység. A kozépkortol keriiltek miivelésbe.

Tiizvas-ércek, vagyis a pirites vasércek. Mint amilyen a vasprit (FeS,) és a kalkopirit
(CuFeS,;). Fobb lelohelyei: Mecsek egyes helyei, Bakony és Balaton-felvidék, északi
kozéphegység némely vidéke, Felvidék ¢és Erdély szérvanyos leldhelyei, de még a Budai-
hegység is adhatott ilyet. Az ilyen vasércek tobbnyire az Ontdttvas és a modern kohdszat
elterjedésével valtak fontossd, mivel réz- vagy kén-tartalmunk miatt, a régi technologiaval
csak torékeny vasat tudtak ilyenbdl eldallitani.

Rez-ércek

Kéarpat-medence mar nem bdvelkedett ennyire réz-ércekben. E korben is jellemz6 volt a kis
hozamu lel6helyek sokasaga. De azok de nem tették lehetévé nagyobb mennyiségli és
folyamatos kitermelést. Viszont, arra megfelelhettek, hogy kisebb falvaknak megélhetést
biztositsanak. Ime, néhany ércvaltozatuk:

Termés-réz. Nagy ritkan fém-allapotban is megjelent, de nem érdemi mennyiségben. Féleg a
Matra, Zemplén, Velencei-hegység, a felvidéki és erdélyi ,,érc-hegységek” egyes vidékein
gytjthették ilyen allapotban. Ezek tobbnyire mas fémmel is 6tvozddve jelentek meg.

Tiizréz-ércek. Mint amilyen: a vassal egyiitt megjelend kalkopirit (lasd a tlizvas-érceknél)
vagy a kalkolit (Cu,S). A Velencei-hegység, Borzsony, Matra, Zemplén, valamint Felvidék és
Erdélyi érchegység egyes vidékei adtak efféle réz-ércet. Nemigen kedvelték, mert ebbdl a réz
kinyerése eléggé munkaigényes. Valamint, a kinyert nyers-réz a kén mellett mas fémeket is
tartalmazott (6lom, arzén, 6n, cink, antimon), ami ,,megzavarhatta” a nyers-réz min6ségét,

Meészréz-ércek. Amelyek onnan kaphattdk e nevet, hogy égetés hatdsara a mészhez hasonloan
kiégtek €s porra omlottak, kdzben szinlik feketésre valtozott. Sokfelé fellelhették, kiilondsen a
Eszaki kozéphegység, Felvidék, Mecsek-hegység, Baranyai-hegyhat, valamint a Felvidék és
az Erdélyi érchegység volt gazdagabb az efféle karbondtos-hidratos asvanyokban. Annak
koszonhették népszertiségiiket, hogy az ebbdl olvasztott réz kevés szennyezddést tartalmazott.
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On-ércek

Legismertebb képviseldje a kassziterit (SnO;), régi nevén: 6nkd. Amibdl 6n-fém (régi nevén:
cin) nyerhetd. Amelyek nélkiil a hagyomanyos bronz-gyartas ,,elméletileg” elképzelhetetlen.
Tény, hogy a Karpat-medence nem bdvelkedett on-ércekben. Néhany korabeli, emlitésre
mélto lelohelye: Borzsony, Matra, Zemplén, Kassa kornyéke, Gomor-Szepes vidéke. Ugyan-
akkor, éppen ezen érc hidnya tette lehetdvé, hogy e vidéken egy sajatos (nem on-, hanem
arzén- vagy antimon-alapt) bronz-kultura kialakulhasson (lasd: késébb).

Olom-ércek

F6 asvanya a gelenit (PbS) cerusszit (PbCOs3), foként eziist, cink és arzén szennyezddéssel.
Ezért az ezekbdl kinyert 6lom kissé keményebb és vildgosabb volt a tiszta 6lom-fémnél,
némileg magasabb olvadasponttal. Ami az olcsé ékszer-készitéshez jobban megfelelt. Karpat-
medencei ismertebb egykori lel6helyei: Alpokalja, Balaton-felvidék, Mecsek, Vértes,
Velencei-hegység, Matra, Borzsony, Eszaki kozéphegység és Eszak-nyugati Karpatok belsd
vonulataban tobbfelé, Erdélyi kozéphegység, Erdélyben szorvanyosan.

Eziist-ércek

Termésfémként alig talalhato, d4svanyai sem voltak gyakoriak. Két f6 érce: az argentit (AgS)
¢s a piargirit (Ag;SbS;). Amelyeket gyakran szennyezett antimon vagy olom, ezért ezek
érceivel Ossze is téveszthették. Karpat-medencei fontosabb lelhelyek: Szarhegy, Borzsony,
Matra, Biikk, Zempléni-tokaji hegyvidék, Gomor-Tornai karszt, Felvidék és Erdélyi kozép-
hegység egyes teriiletein. A XV. szazadtol a kitermelt eziistfémet tilos volt adni-venni'®, azt a
kiralyi kamardnak kellett beszolgaltatni (ott felvasaroltatni). Sot, egyes vidékeken még az
eziist ... 6lombol torténd kinyerését, feldolgozasat is csak hiteles aranymiives végezhette.

Arany-ércek

Tobbnyire termésfémként taldltak ra a természetben, gyakran eziisttel, rézzel vagy némi
vassal ,,szennyezOdve”. Vegyiilet-ércei elég ritkdk, arzén- vagy réz-ércekben rejtézve. A
termésfém arany-szemcséket tobbnyire folyok hordalékabdl mosdssal nyerték. Karpat-
medence egykor gazdagabb lel6helyei: Duna és a Drava hordalék-fovenyei, Mura zatonyai,
Felso-Tisza hordaléka, Mecsek, Borzsony, Matra, Zempléni és Tokaji hegység, Maramaros
vidéke, Kis-Karpatok, Felvidék és Erdélyi érchegység némely kornyéke, kiillondsen a hegyi
vizmosasok. Ahogy az eziistdt, ugy az aranyat is a kiralyi kamardnak kellett beszolgaltatni,
feldolgozasaval is csak aranymiives foglalkozhatott.

*

3.7. FELERC-NEMUEK

E csoportba soroltak azokat az érceket, amelyek kiolvasztott ,,féme” folyékony vagy térékeny,
esetleg tulhevitve elparolog (illand). A XVII. szazadtél mar azokat is, amelyek bar érc-
nemiith6z hasonldk, de hagyomanyos moddon (vaskohoban) azokbol fém nem olvaszthato.
Ezek koziil ,,hazi modszerekkel” is kiolvaszthato: az antimon, cink, arzén és a higany.

' 1405. évi (1) XXI. torvénycikk: a pénzzé nem alakitott aranyat és eziistt ne vigyék ki az orszagbol
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Antimon-ércek

Amibdl az antimon-fém (régi nevén: piskolc) kinyerhetd és amiben Karpat-medence az on-
érenél joval gazdagabb volt. Erce az antimonit (Sb,Ss3), gyakran 6lommal volt szennyezett.
Ezért, az abbdl kinyert antimon-6lom 6tvozetet (alacsony olvadaspontja miatt) 6nnak hitték,
és a réz 6tvozésére (bronz elballitisara) hasznaltak. fgy alakulhatott ki a sajatos ,,Karpat-
medencei” réz-antimon O6tvozetli ,,.bronzkultura”. Ismertebb korabeli leldhelyei: Alpokalja,
Velencei-hegység, Matra, Biikk, Zempléni-hegység, Szerencsi-dombsag, Gomori- és Ruda-
banyai karsztvidék, Felvidéken tobbfel¢, Maramaros ¢s Erdély egyes vidékei.

Cink-ércek

Nem tal gyakori dsvanya szfalerit (ZnS), tobbnyire vassal vagy 6lommal szennyezve). Amit a
egykor gyakran Osszetévesztettek a galenittel (PbS) vagy a kassziterittel (SnO,). Ezért, az
ilyen ércbdl kinyert fém hasonlitott az 6lomhoz vagy az 6nhoz. Rézzel bronz-szerii 6tvozetet
alkotott (sargaréz, 6lombronz). Fobb (nem gazdag) Karpat-medencei lel6helyei: Vértes,
Borzsony, Matra, Biikk, Zemplén, Felvidék és Erdély egyes vidékei.

Arzén-ércek

Pontosabban més fémekére hasonld ércei, mint az arzenopirit (FeAsS, FeAs,). Egykor ezt is
gyakran 0sszetévesztették az on-érccel. Ezért, ha a réz-érccel egyiitt kohositottak, akkor az igy
kapott arzén-bronz is jol megfelelt az igazi bronz helyettesitésére. Kevés Karpat-medencei
leléhelyei: Borzsony, Recsk, Maramaros ¢s Hunyad-Krass6-Szorény vidékére. A sargés vagy
voroses érceit (realgar, auripigment) festékkonek tartottdk. A késdi kozépkortodl hasznaltak
tudatos 6tvozo ércként. Hazilag nemigen probaltak kinyerni (de gazdag leldhelyeken erre is
volt példa). Az ilyen érceket inkabb eladtdk a gyogyszer-, ékszer- és festék-készitdknek.

Higany-ércek

Valdjéban a cinnabarit (HgS). Hazilag nemigen probaltdk kinyerni a fémet, az dsvanyokat
inkabb eladtak a vegyészeknek, aranymiiveseknek, a gyogyszer-, €kszer- vagy festék-készi-
toknek. Egykor ismert szegényes leldhelyei: Budai-hegység, Matra, Gomor-Tornai karszt,
Zempléni és Tokaji-hegység.

Bizmut-ércek

Voroses és torékeny termés-fémei mar régota ismeretesek voltak. Alacsony olvadédspontja
miatt gyakran 6n- vagy antimon-félének nézték. Onnal 6tvozédve novelte annak keménysé-
gét. A vele 0tvozott bronz-harang is erdteljesebben és élesebben szolt. Ahogy a bizmutos
bronzbdl ontdtt agyu is ellenallobb volt. Szegényes Karpat-medencei leléhelyei: Borzsony,
GOmor-Szepesi és Erdélyi, valamint a Krass6-Szebeni érchegység egyes vidékei.

Egyéb ércek

Azok, amelyekkel elédeink gyakran taldlkozhattak, akar fel is dolgoztak, ... bar az abbol
hasznosul6 fémeket még igen ismerték. Ezért, ezeket mas fémekkel Osszetévesztették, ércek
keveredésével mas fémekkel otvozhették. Példaul a szelén, amely a szulfidos ércekben
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eléfordult, és a kénre emlékeztetett. Vagy a kadmium amelyet més ,,cink-félének™ tarthattak.
Ahogy a tellurt is, amely az Erdélyi érchegység arany- és eziist-érceiben leledzett.

A sokaig nem azonositottak a mangant, amely ércei a vas- vagy réz-érchez keverve javitottdk
a nyers-fém mindségét (kéntelenitett, szilarditott). Mazak ¢és festékek barna szinezdje lehetett.

Ide sorolhat6 a nikkel is, amely gyakran szennyezte a ,,kénes-arzénes” réz és vas-érceket. A
vasat ¢s rezet erdsitette és keményitette, sziniiket is ezilistdzte, ¢lénkitette. Zoldes festékek és
mazak szinezéséhez is felhasznaltak. Bar a tiszta fémet eldallitani hazilag nem tudtak.

A kobalt is szoba johetett egykor, mint a vas egyik természetes ,,0tvézdje”, hiszen a vas- €s
nikkel-asvanyok gyakran ezt is tartalmaztak. Kék festékek és mazak alapjaul szolgalhatott.

*

3.8. GYANTA-NEMUEK

Mas neviikon, foldi gyantdk vagy foldcsipak. Természetes eredetii, szilard széraz, gyantaszer
vagy olajos-folyds anyagok. Egheté anyagokat tartalmaznak, a hamujuk pedig .,foldszerti”.
Egy résziik potolhatok mesterségesen eldallitott anyagokkal is. Azok, amelyek a régi mondas
szerint: ,,foldben teremnek, de lehet mesterség altal ndvényekbiil allatokbul eléallitani' ™. Ime
koziliik a legismertebbek:

rr

Ko-szén

Amelyet régota ismertek, asatag-kd vagy biidos-ké néven. De magas viztartalmuk és fojtd
flistjiik miatt nem kedvelték, legfeljebb csak fa-helyettesitd tiizelének hasznaltak (szegények
tiizeldjeként). A korabeli kohds vas-olvasztdshoz vagy a boksds mészégetéshez sem felelt
meg (magas kén- és hamutartalma miatt). Egykori ritka Karpat-medencei felszini lelohelyek:
Soproni-, Dorogi-, Nogradi- és Resiczai-siillyedék egyes vidékein.

A felszinrdl elérhetd szenet tavasszal kitermelték, a meleg nyaron napon szaritottdk, 6sztol
tiizeloként felhasznalhattdk (akként elcserélhették). A sotét-fekete, jol kiszaritott és kevésbé
biidos flistli k6-szén részben helyettesithette a fa-szenet. Csak a nagyipari 0jszerli kohéaszat és
banyaszat tette keresetté, de az mar nem a hazi alkimia teriilete.

Gyeptozeg

Mas néven turfa, gyep-ko, fekete-zsombék. Valdjaban nem mas, mint a foldben feketés- vagy
barnas-sziirkévé és éghetd anyaggé lebomlott novény-maradvanyok 6sszepréselddott tomege.
Hasonl6an biidos-fojto szaggal égett, mint a vilagosabb kod-szén. Karpat-medencében az
egykori kiszaradt mocsaras vidékein sokfel¢ kitermelhették. Ingovanyok lecsapoldsanal és a
parlagfoldek termévé alakitasanal sokfelé bukkantak ilyen ,kincsre”. Ime egy, az egykori
,,20ld-bio” Onellatd hasznositasi modszerek koziil:

A tavasszal kitermelt gyeptézeget valahol szétteritették, és hagytak kimosddni (agyagtol,
homoktdl) a korai es6k altal. A nyari aszalyban pedig engedték kiszaradni, mikdzben csép-
hadaroval pozdorjasra torték. Az aratds és betakaritds ideje alatt kardmba (istalloba) zart

"7 Raff Gyorgy’ Természethistoridja gyermekek’ szamara. Asvanyorszag. Pesten 1846
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allatok ala ezzel almoltak. Majd a tragyas gyeptdzegbdl kisebb valyogszerti téglakat vertek,
amelyeket fedett helyen hagytak alaposan kiszaradni. Az igy eldallitott ,,bio-brikett” jol égett
a téli fité-kemencében, megfelelt a dragabb tlizifa potlasara, hamuja pedig ,,miitragyanak”.

Fa-szén

A korabeli érc-olvasztok, kovacsok egyik legfontosabb alapanyaga. A ,,Régies, hazi alkimia”
sorozat 1. kdtete jo utaldst ad e nyersanyag egykori eldallitasara. Nem véletlen, hogy ahol
konnyen és olcson L kiashattak™ ké-szenet, ott megprobalhattak azt ,,fa-szénhez hasonlova” is
alakitani (korabeli kokszolas). Ennek részletes leirdsara a késébbiekben keriil sor.

Hegyi-katrany

Amely tobbnyire szilard és torékeny volt (k6-szurok), vagy kissé képlékeny és ragados (ko-
vagy hegyi-gyantdr, hegyi-katrany). Ritkan, a ragacsos mézhez vagy siirli olajhoz hasonlo
allagu, sotét folyadék (fold-csipa, ko- vagy fold-olaj). Ez is ritka volt, mint a k6-szén. Karpat-
medencében alig volt gytijtésre alkalmas lel6helye. Tiszahat-hegyalja, Maramaros, Murakoz
¢s a Resica-siillyedék kornyék egyes pontjain leltek effélékbol keveset, ilyet-olyat.

A kinyert anyagot tobbnyire ugy hasznositottak, mint a ,,maguk-égette” fa-katranyt. Néhol a
kitermelt hegyi-katranyt Osszeolvasztottdk a fa-katrannyal, hogy a munkaigényesebb ¢és
dragabb fa-katrany mennyiségét igy noveljék, és egyidejiileg a ,,furcsa” szagat is tompitsak).
Ugyanis, a hegyi-katrany szintén alkalmas volt faanyagok tartositdsara, vizhatlan tomitések és
ragacsok kialakitasara.

Fa-katrany

Ezt az egykor igen hasznos anyagot, a fa szaraz leparlasa soran nyerték. Ennek leirdsa a
»Régies, hdzi alkimia” sorozat 1. kotetében szintén megtalalhatd (ahogy a terpentiné is). Jol
ismerték a fa-katrany apré ¢€ldsdi-pusztitd és fertOtlenitd hatasat, ahogy az viz-szigeteld és
rothadés-korhadas elleni védd hatasat. Nem véletlen, hogy az eladhaté mennyiségét (némely
,,blinds vidéken) ugy probaltak ndvelni, hogy azt az igen hasonld szinti és allaga (ott éppen
lényegesen olcsobban kitermelhetd) hegyi-katrannyal 6sszeolvasztottak. Mert, a tiszta (sziirt)
fa-katranyért jo arat adtak a gyogyszer- és festék-készitok, kadarok, acsok és szekér-miivesek,
csonak- €s hajo-készitok.

Kén-ko

Egykor a kén kozismert volt, kiilonosen az égésekor keletkezett ,,pokolt 1déz6” szuros-fojtds
szagardl. Annak ellenére, hogy a Karpat-medencében az efféle termés-kén nem volt gyakori.
Bar, a Bakony ¢s Balaton-felvidék, Mecsek, Gerecse, Biikk ¢s Matra, Gomor-Tokaji karszt
egyes helyein szorvanyosan el6fordult. A felvidéki Zo6lyomi-medence, a horvat Radaboj vidék
¢s a Brasso kornyéke némely lelohelyei adtak némileg tobb kitermelhetd ként (amelyek a
hadiigy feliigyelete alatt alltak, mivel a kén nélkiilozhetetlen volt a puskapor-gyartashoz).
Ezért ,,hazilag” a ként tobbnyire csak a kénes ércekbdl vonhattak ki, parlo-boksaval torténd
porkoléssel. Az igy lecsapatott kéngdz (kénvirag) igen keresett volt a felvasarlok korében.
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Gyanta-ko

Vagyis a borostyan, amely valojaban megkdvesedett Osrégi fenydgyanta. A kozépkorban
néhol beslirisodott hegyi-kartanynak, esetleg hangya- vagy méh-viasznak, szilard mézganak
hittek. Bakony ¢s Balaton-felvidék, Pilis €és Budai hegység egyes pontjain lehettek effélére.
Ritkasaga és konnyli megmunkalhatosdga miatt sokfelé ékko-potlonak tartottdk. Hamar (mar
150 °C kortl) lagyult, konnyen vaghattak, faraghattdk, csiszolhattdk és fényesithették,
ragaszthatték, atonthették. Ertékét meghatdrozta: a szin, nagysag, atlatszosag és a zarvany-
mintazat. Ritka leletnek szdmitott, a felszinre kibuko6 kdszén-rétegekbdl kertilhettek elo.

Gyantar

Vagyis, feny6-gyanta. A gyanta-koé (borostyan) puhébb és alacsonyabb héfokon lagyuld-
olvado, ¢él6-valtozata. Amelyet barmely feny6-erdébdl begytijthettek gy, hogy a megsértett
fatorzsbdl kifolyd méz-szerli nedvet Gsszegylijtotték. A gyantarért jol fizettek a festék- és
lakk-készitok, gyogyszerészek és a szappan-készitdk, 6tvosok és ékszerészek, stb. . Ertékét a
szine, tisztasaga ¢€s az allaga (puha vagy kemény) nagyban meghatarozta.

kksk

©Farkas Laszl6, 2021. Minden jog fenntartva. MEK kozzététel engedélyezve. 36. oldal



IV. FEJEZET: HETKOZNAPI HASZNOSITASOK

E fejezetben kozelebbrdl is megismerkedhetiink az eldbbiekben mar bemutatott kézmiives
alapanyagok legegyszeriibb felhasznalasardl. Azokkal az egykor elterjedt modszerekkel és
fogéasokkal, amelyek az akkori népi-tudomanyos miiveltség ,,fontos részét képezhette”.

4.1. MESZ-HABARCSOK

Az egykori jelentds épitkezések kozismert, manapsag is nélkiilozhetetlen anyag-keveréke. Az
épitmények falazatat alkotd szervetlen épité-elemek (k6, miko, tégla stb.) kotdanyaga. Készi-
tésiik modja és mindsége dontden meghatdrozta felhasznalasi lehetdségeiket is.

Oltott meész

A mész-habarcsok f6 alapanyaga a vizzel ,,oltott” égetett mész. Amelyet fleg fehér mészbol
(mész-kébol) égettek. A boksaban kiégetett mész-darabokat nagykalapaccsal kozel 6kolnyi-
didnyi darabokra torték. Majd, egy tartos és kitapasztott falazata, kiszaradt gddorbe ontotték.
Ahol annyi tiszta vizzel locsoltak, hogy az égetett koveket a viz legalabb arasznyira ellepje.

Az égetett mész és viz ,talalkozéasat” ovatosan kezelték. Mert az égetett mész viz hatasara hot
fejleszt, ami a ,,mard zagy” szétfroccsenését vagy gdzfelcsapddast eredményezheti. Az ,,ilyen
pezsgés” egyuttal az égetett mész mindségét is jol jelezte. Ugyanis, minél ,,6regebb” volt
(régebben égették ki), vagy minél ,,gyengébb” (dolomitos vagy margas) mész-kébal égették,
... annal kevésbé pezsgett a raontdtt viztol, anndl lassabban €s kevésbé finomabbra oldodott.

Amikor a viz mar ellepte az égetett meszet (legalabb néhany ujjnyival), hagytdk magaban
érlelédni. Amely folyamata: CaO + 2 H,O = Ca(OH),. Ekkor teljesedett ki az oltott-mész
»alakulasa”. Az égetett mészdarabok fokozatosan szétestek, allagukban puhultak és kenhetévé
valtak. Kozben, a nem old6do részecskéi a godor aljara siillyedtek, Ugyanakkor, a felszinén
pedig kialakult egy egyre tisztul6 mész-viz réteg.

Az igy oltott meszet hagytadk, hogy alaposan ,,szétoldodjék”, kiiilepedhessen. Hogy a kiilsé
hatasoktol és szennyezddésektdl megvédjék, a godrot deszkakkal-agakkal befedték, majd
szalméval-szénaval is lefedték (amelyre vékony foldréteget vagy gyeptéglat is hordtak). Ezzel
védve a szennyezddésektol és elzarva a levegdtdl. Idonként egy bot leszarasaval ellendrizték,
hogy egy vékony vizréteg mindig elfedje (amit sziikség esetén utantoltdttek). A néhany
hénapos ,.ilyen oltott mész” az egyszeri falazashoz mar megfelelt. De mindségi munkékhoz
legalabb 1-2 éves érlelésiit hasznaltak. S6t, a korabeli leirdsok szerint, a fresko-készitéshez az
5-10 éves stirti tejfol-szerti (vagy szalonnas) stirliségii oltott mész volt a legalkalmasabb.

Ha sziikség volt ilyen oltott mészre, akkor a godor feletti zaréréteget dvatosan lefejtették,
(nehogy szennyezd hulladék szérodjon a godorbe). Majd a vizzel fedett ,,szalonnas mészbol”
a sziikséges mennyiséget kikanalaztak. Ugyelve arra, hogy a godor aljan dsszegytilt darabos
iiledékez meg ne bolygassak. Majd a godrot annyi vizzel utan-t6ltottek, hogy az oltott meszet
teljesen elfedje. Ezutan a gddor nyilasat ajra lefedték, azt ujra leszigetelték.
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Nedves mész-homok habarcs

Szogletesre (vagy inkdbb az egymashoz alakjukban illeszthetd) vagott homok- és tufa-ko,
valamint gyakran a tégla-falazatok épitéséhez is, tobbnyire egyszerii mész-homok habarcsot
hasznaltak. Amely nem mas, mint vizes oltott-mész €s szdaraz sziirke folyami (agyag-mentes),
atrostalt homok keveréke. A homok szarazsaga fontos kovetelmény, mert a nedves homokhoz
nehezen tapad a nedves mész. Az ilyen habarcs megszilardulva porézus, a kotése is gyenge,
végso szilardsaga is kisebb, a nedvesség is konnyebben atjarja.

Ha csak agyagos sarga homok (vagy sarga fold) allt rendelkezésre, akkor abbdl elézdleg az
agyagot ¢és a karos sokat igyekeztek ,.kimosni”, majd az igy megtisztitott homokot alaposan
kiszaritani. Ugyanis, az agyagos habarcs szaradaskor zsugorodott, repedezett. Ami gyengitette
a falazatot, és gyorsitotta az atvizesedését. A ,.ki nem mosott” sok pedig a habarcs és a falazat
elszinezddését salétromos kiviragzasat, gyorsabb pusztulasat okozhattak.

Eldszor 1 résznyi oltott meszet annyi vizzel keverték, hogy az allaga csomdémentes és tejfol-
szerll legyen. Majd ehhez kisebb adagokban hozzaszortak 3 résznyi szdraz homokot allando
kevergetés mellet. Addig ,,0sszedolgozva”, mignem a habarcs egynemiivé és csomomentes
lett. Ezt a habarcs-féle a falazatot jol Osszetartotta, és a késObbi vakolattal is 6sszefért.

Nedves mész-foldes habarcs

Olyasféle, mint a mész-homok habarcs, gy is késziilt. Azzal az eltéréssel, hogy homok
helyett ... agyagjatol kimosott, szaraz sarga folddel (10sszel). Jol helyettesitette az eldbbit.

Nedves valyog-habarcs

Legdsibb habarcsféle, amelyet valyogtéglas épitésénél alkalmaztak. Hagyomanyos 0Ossze-
tétele: valyogfold (agyag, iszap €s homok keveréke), valamint rostos-szalas anyagok (szalma,
széna, novényi rost, allati szér vagy rostos istallotragya stb.) vizesen Osszedolgozva. A
valyogfoldet agyagos 10sz is potolhatta. Az ilyen habarcs akkor volt megfeleld allagu, ha az
abbol gyurt foldnedves golyd kézzel megnyomva nem omlott szét darabokra (nem volt tul
sovany). De nem is nyomodott 0ssze gyurmaszeriien (nem volt tal kovér). Hanem csak
széthasadt. Ez mar vizzel és rostokkal atdolgozva megfeleld kotoképességli habarcsot adott.
Néhol némi oldott meszet is kevertek hozza (10 rész valyog-anyaghoz 1 rész meszet). Ezzel
elérve, hogy a megkotését kovetden mar ne legyen tilzottan vizérzékeny (ne lagyuljon).

Nedves mész-kopor habarcs

Ezt a habarcsot tobbnyire a fehér vagy szines mész- és meszes darazs-kovek (vagy mész és
dolomit-kovek) 0sszeépitésénél alkalmaztak. Mas koveknél is (téglaknal ritkan), ha a nagy
mennyiségli agyagmentes homok beszerzése gondot okozott. Az efféle habarcs gy késziilt,
mint a nedves mész-homok habarcs, de egy alapvetd eltéréssel. Ugyanis, homok helyett
rostalt szitalt koztzalékot kevertek a mészhez. Lehetdség szerint olyan k6 zuzalékat-lisztjét,
mint amilyen kovetek Osszeépitettek. Az ilyen habarcs jol Osszefért a falazat koveivel,
azokhoz szilardan ¢és repedés-mentesen kotddott, jOl Gsszeépiilt a nagyobb hézagokat kito1td
kisebb kovekkel. A habarcs 0sszetételét a rostalt kdzuzalék szemcsemérete is meghatarozta.
Homokszerti apr6 kézuzalék (k6-homok) esetében az oltott mész mennyiségének 3-szorosara
volt sziikség. De ha a zlzalék fele-harmada apro kavicsnagysagu darabokat is tartalmazott,
akkor 1 rész mészhez tobb kdzuzalékot (4-5 résznyit) is adhattak. Ha pedig tul darabos volt a
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kézazalék (k6-homok nélkiili), akkor annak 1 egységnyi részét agyagmentes homok potolta.
Ez eldsegitette a ké-zuzalék szemcesék kozotti rések, és az épitd-kdvek kozotti hézagok jobb
kitoltodését.

Nedves mész-téglapor habarcs

Ilyen habarcsot egykor féleg templomok tégla-alapozasanal vagy falazasanal hasznaltak. De
alkalmas volt tégla- és terméskd-sorok egybeépitéséhez is. Mivel gyorsan kotott és hamar
vizallova valt. a pincék ¢és kutak épitésénél hasznosnak, a tégla-kémények épitésénél pedig
ellendllonak és flist-zdronak bizonyult. A nedves mész-téglapor habarcs tigy késziilt, mint az
elobbiek, de mas aranyokkal: 1 rész oltott mész, 1-2 rész téglapor és 2-1 rész agyagmentes
homok. A habarcs megszilarduldsat a téglapor mennyisége jelentdsen meggyorsitotta. Ezért
egyszerre csak annyit kevertek ki ebbdl, amennyit egy ,,fertdly 6ra” alatt felhasznaltak. Ezt
tobbnyire ugy oldottdk meg, hogy a meszet és homokot elére dsszevegyitették. Majd, az ebbdl
kimért kisebb mennyiséghez a felhasznalas el6tt hozzakeverték hozza a sziikséges téglaport.
Az ilyen habarcs gyorsan keményedett ¢s erds kotést eredményezett. A homokot szitalt ko-
homok is helyettesithette. Egy résznyi apr6 kézuzalékot is felvehetett, a terméskovek kozotti
rések olcsobb ¢és szilardabb betdltése érdekében.

Nedves mész-agyagpork habarcs

Egy régi, mara szinte elfeledett habarcs-féle. Agyagport racson €gé darabos faszénre szitaltak,
majd a rések kozott lehullo ,,porkolddott agyagport” Osszegytjtotték. Ezt keverték oltott
mésszel és némi homokkal. Osszetétele: 1 rész mész, 1-2 rész agyagpor és 2-1 rész agyag-
mentes homok (mosott ké-homok). Ugy késziilt, mint a mész-téglaporos habarcs. Gyorsan
kotott, és jol tapadt a vizes kovekhez, téglakhoz i1s. Megszilardulva a vizes (s6t viz alatti)
kornyezetet is elviselte. Alapok, kétetok, pincék, alagutak és kutak egykori vizallo habarcsa.

Nedves mész-mészpork habarcs

Ko6zépkorban széles korben elterjedt, manapsag szinte ismeretlen habarcs-féle. Ugy késziilt,
hogy az elébbi habarcsokhoz valamelyikéhez, kozvetleniil a felhasznalas eldtt 1 résznyi
széaraz, porra tort égetett meszet is kevertek (vagy rosszul égetett mész drleményét). Az ilyen
habarcsban ,,0lt6d6 mész” gyorsan szilardult és kevésbé zsugorodott, kemény és részben
vizallo kotést eredményezett. Az egykori varfal-€pitésnél gyakran hasznalt habarcs-féle.

Nedves fako habarcsok

Habarcs, amelyet oltott fehér-mész helyett ... vizzel oltott szines mésszel (égetett dolomittal)
késziilt. Az oltott dolomit-mész hasonldan késziilt, mint az oltott fehér-mész. Ugyanakkor az
oldodasa lényegesen lassabban és kevésbé élénken tortént. Igen sovany meszet adott, ezért 1
rész mészhez 2 résznél tobb homokot vagy kd-zuzalékot nemigen tudott felvenni. Sziirkés-
barnas szine nem volt annyira népszeri és lassabban is szilardult (a rendes mész-homok
habarcshoz képest). Ugyanakkor szilardsaga és ellenalld képessége azokét joval feliilmulta.

Szaraz mész-habarcsok

Mai néven: hidraulikus mész-habarcsok. Nem oltott mésszel késziiltek, hanem Ordlt égetett
mésszel. Igy elmaradt a tobb hetet-honapot igényld mész-oltas és érlelés. A mészégetést
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kovetden, a kihiilt égetett mész-kovet Orlés utan mar szallithattdk az épitkezéshez. A habarcs-
készités folyamata is modosult, mivel az sszetevoket elészor szarazon keverték: 1 rész égett
mészhez 3-4 rész agyagmentes homok (ké-homok vagy homok-zazalék keveréke). A falazas
helyszinén e keveréket annyi vizzel keverték csomomentesre, hogy siirti tejfolszerti (vagy
fold-nedves) allagot kapjanak. Egyszerre csak annyit keverve, amennyit egy-két oran beliil
felhasznalhattak. Ez a habarcs ,,kotés utan” igen szilard és vizallo kotés adott. Ez is egykor
kozismert, ,,gyors varépitd” habarcsnak szamitott.

Szdraz marga-habarcsok

Ez is hidraulikus habarcs-féle, de az elébbiekhez képest sajatos tulajdonsagokkal. Egyfajta
régi betonra emlékeztetd habarcs. A boksaban kiégetett sdrga-meszet, vagyis margat (agyag-
tartalmu mészkovet) porra Orolték. Majd ezt homokkal (ké-homokkal, homok ¢és zuzalék
keverékével) szarazon Osszekeverték. Az aranyok: 1 rész marga-mész és 3-5 résznyi homok
vagy zuzalék. A kevés vizzel ... nedves foldszert allagura kevert habarcs gyorsan szilardult és
idével erds kotést adott. Sajatossaga, hogy viz alatt is képes volt megkotni. Epiilet-alapok és
tetdzetek, korabeli var-alagutak, kutak, csatorndk, vizvezetékek hasznos habarcsa.

Korabeli habarcs-adalékok

A korabeli ,,népi-¢pitok™ tobbféle adalékokkal igyekeztek javitani habarcsaik mindségét. Ezek
részben hatasosak voltak, de voltak kozottiik magikus jellegliek is. Ime egy kisebb csokor, az
egykori habarcs-adalékok korébdl (zarojelben jelezve a vélt-valos elérendd célokat is):

10 rész habarcshoz kb. 1/10 rész olvasztott faggyu vagy zsir keverve (nedvesedés ellen).
10 rész habarcshoz kb. 1/5 rész tar6é csomomentesre elkeverve (kdtderd novelésére).

10 rész habarcshoz kb. 1 rész tézeg- vagy fahamu elkeverve (szilardsag novelésére).

10 rész habarcshoz 4 - 12 rész sziks6 vagy hamuzsir elkeverve (szilardsag novelésére).
10 rész habarcshoz 0,5-1 rész finom faszénpor keverve (kotés-kiszaradas gyorsitasra).
10 rész habarcshoz, 1 rész az épitoko porabdl (a kotés erdsitése érdekében).

10 rész habarcshoz 1-2 rész téglapor keverve (a gyors szaradas és kotés érdekében).

10 rész habarcshoz 1-2 rész rost- vagy szorszal keverve (repedezés csokkentésére).

Az aznapi habarcsba kis poharnyi tej, méz, sor vagy bor elkeverve (a haz ,,lakhatd” legyen).
Az aznapi habarcsba 1 db vizzel felvert tojas elkeverve (a haz ,,termékeny” legyen).

Az aznapi habarcsba egy kis pohar sos vizet kevertek ( a hazat elkertilje a ,,rontas”).

Az aznapi habarcsba 1 marék por egy régebbi épiilet vakolatabol (a régi ,.erd” dtadasa).

*
4.2. VAKOLATOK
Az épitkezések kozismert, manapsag is nélkillozhetetlen anyag-keveréke'®. A szervetlen

épité-elemekbdl (k6, miiko, tégla stb.) allitott falazatok burkolo-vagy diszito-anyaga. Készi-
tésiik modja és mindsége dontéen meghatdrozta felhasznalasi lehetdségeiket is.

'® Magyar Néprajzi Lexikon: Vakolat. Akadémiai Kiadé, Budapest 1977-1982
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Nedves mész-homok vakolatok

Lényegében gy késziiltek, mint a nedves mész-homok habarcsok. Azzal az eltéréssel, hogy
az alapanyagok mindségét ¢és mennyis€¢gét alapvetden meghatarozta a felhasznélas célja és
modja. Ime, néhany sajatos valtozatuk:

Alapozo vakolat: a nyers falazat bevondsara alkalmas habarcs-féle. Kiils6 (iddjarasnak kitett)
fellileten e célra az 1 rész oltott mész és 3 rész durva (0,5-2 mm szemcsenagysagu) mosott
homok alkotta habarcs-féle éppen megfelelt. Mig a belsé falfeliileten az 1: 3-4 aranya keverék
is elegenddnek bizonyulhatott. A falazo habarcshoz képest ezek tobb vizzel késziiltek. Olyan
higra, hogy azokat 16ttyintéssel a ,falra vihessék, de az onnan mar le ne folyhassék, azon
megtapadjék™. E kb. fél ujjnyi (1-2 cm) vastag vakolat a falazat durva egyenetlenségeinek ¢és
repedéseinek kitoltésére szolgalt. A felvitt friss vakolatot gyakran megrovatkoltak, hogy az
ezt kovetden felvitt simitod vakolat azon jol megtapadhasson.

Simito vakolat: az alapozott feliilet fedésére, azon sima feliilet 1étrehozéasara. Keverési mész-
homok ardnya: 1:3. Ugyanakkor ehhez mar kdzépfinom rostalt homokot alkalmaztak (0,2-0,5
mm szemcsenagysagut). Olyan higra készitették, hogy az alapozott feliileten megtapadjon,
majd azt kovetden lehuzo-léccel elsimithassdk. Az ilyen vakolat vastagsaga gy 1 ujjnyi
lehetett (kb. 2-2,5 cm).

Festo vakolat: a simit6d vakolat feliiletén Iétrehozott kemény és ellenallo, pingélasra (fresko-
vagy szekko festésre) is alkalmas réteg készitésére. Ennek keverési mész-homok aranya: 1:2.
Amely kikeveréséhez csak finom (0,2 mm-nél kisebb szemcsenagysagu €s szigoriian agyag-¢€s
szennyezddés-mentes homokot alkalmazhattak. A jo tapadasa érdekében ezt akkor kellett
felvinni a simitott feliiletre, amikor az mar ,,meghtzott”, de még nem szaradt ki (1,5-2 6réval,
a simit6 vakolas utan). Ennek vastagsaga csak 0,5-1 cm, amely feliiletet simitofaval szinte
fényesre-simara egyengették. Fresko-szert festését még nedves allapotaban végezték, mig a
szekko-szerli pingalast mar a kiszaradt vakolaton végezték. Ilyen réteget festetlen feliileteknél
akkor alkalmaztak, ha a falnak sima és ,,marvanyszert hatast” akartak kélcsonozni.

Nedves mész-foldes vakolat

Pontosabban, oltott mész és agyag-mentes sarga fold (16sz) dsszetételli egyszerti vakolat. Egy
korabeli takarékos megoldas. Az 1:3 ardnyu keveréke fehéres-vajszinli vakolast adott, mig az
1:4-5-es ardnyu inkabb vildgos homok-sziniit. Sima és festhetd falfeliilete egykor népszerti
volt vidéken, mivel a meszelést jol birta. Valamint, kivalthatta a simité és festd vakolatot is.

Nedves meszes tort-vakolat

Olyan nedves mész-homok vakolat, amelyben a homok-mennyiség harmadat-felét régebbi
bontott, tort-szitalt vakolat-tormelék helyettesitette. Amely nem tartalmazott kioldodoé vagy
rothadésra hajlamos szennyezddést, ¢s szemcsenagysdga a durva homokéhoz volt hasonlé.
Ezt a vakolo-anyagot csak alap-vakolashoz ajanlottdk. A szokasos mész-homok vakolathoz
képest ez gyorsabban szilardult, é¢s annal némileg erdsebb kotést is eredményezett. Kiilondsen
alkalmas volt nagyobb hézagok, repedések eltomésére.
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Nedves valyog-vakolat

Valyogfal (példaul: valyogtégla, vert- vagy patics-fal) vakoléanyaga. Alapozd valtozatanak
Osszetétele és készitési modja megegyezett a nedves valyog-habarcsnal leirtakkal. Azzal az
eltéréssel, hogy ebben nem lehetett rothado-bomld adalék (pl.: istallotragya, penészes rostok).
A simit6 vakolat-valtozat mar tobb meszet és homokot is elbirt. Példaul: 1 rész oltott mész, 2
rész valyog-habarcs ¢és 2 rész homok. Természetesen a simito-vakolat mar csak vékony és
rugalmas szalu rostokat tartalmazhatott (széna, torek, allati szor, stb.).

Nedves mész-kopor vakolat

Kiilso6 feliiletek egykor népszerii vakolata. Amely készitési modjaba nagyban hasonlit a mész-
képor vakolathoz. Azzal az eltéréssel, az Osszetétele attdl némileg eltérd: 1 rész oltott mész, 1
rész 2-5 mm-es ko-zuzalék, 1 rész agyagmentes homok vagy ké-homok. A kd-zuzalék és a
homok szine alapvetéen meghatarozta az ilyen vakolat szindrnyalatat. Ezt a vakolatot mindig
el6zdleg mar kotott-kiszaradt alapvakolatra vitték fel. Ami torténhetett simitassal vagy kézi
sepros felszorassal.

Nedves fako-kopor vakolat

Néhol marvanyos vakolatnak is nevezték. Két valtozata ismert. Az elsd Osszetétele: 1 rész
oltott dolomit-mész és 2 rész dolomit-homok. Masodiké: 1 rész oltott fehér-mész és 3 rész
dolomit-homok. Az alap-anyagok szine alapvetéen meghatarozta ezek arnyalatat. Mindkett6t
alap-vakolatot igényelt, amelyre az eftéle vakolatot simitdoval tomdrre dorzsolve felvitték. A
sima feliiletet néhany oOra elteltével (amikor a vakolat mar megkeményedett) mészvizzel
egyenletesen atkenték. Ennek hatasara a feliilete simara és selymes fénylire szaradt.

Oromko-vakolatok

N¢hol divat volt a haz kiils6é homlokzatanak ,,faragott kovekkel valo diszitése”. De mivel az
alapanyag ¢s a kéfaragdi munka igencsak koltséges volt, ezért olcsobb megoldasként az ilyen
kdédiszeket vakolatbol is készithették. Fontos volt, hogy a vakolat-disz ,,jol utanozza a kovet”
¢s elviselje a kiilsé hatasokat. Ezért, ahhoz annak a kdfajtanak porat és zzalékat hasznaltak,
amelyet utanozni probaltak. Osszetétele: 1 rész oltott mész, 1 rész sziirke vagy sarga porkolt
agyagpor (vagy téglapor), 1-2 rész ké-homok. Az ebbdl készitett foldnedves habarcsot eldre
elkészitett disz-mintdba dongolték és hagytak 2 napig kotddni. Majd formétdl megszabaditva
arnyékos helyen engedték még 2 hétig szilardulni. Néhol idénként mész-vizzel is atkenték a
feliiletét. Az igy elkésziilt ,,kodiszt” a falazat résébe illesztették, amelyben ko- vagy cserép-
darabokkal tdmasztva és képoros habarccsal rogzitettek.

Szaraz gipsz-homok vakolat

Beltéri falazat vakolasara vagy vakolatanak javitasara alkalmas. Osszetétele: 1 rész poritott
égetett gipsz és 2 rész agyagmentes homok. Ezt el6szor szdrazon dsszekeverték, majd ebbol
egy keveset (amennyit néhany percen beliil felhasznaltak) vizzel stri tejfol-szertire kevertek.
Az ilyen vakolat kiillondsen alkalmas volt falhibak eltiintetésére. Fele mennyiségli homokkal
keverve faldiszek (stukkok) megmintazasara is hasznalhattak (6ntdformak segitségével).
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Gipszes mész-homok vakolat

Ez is régi vakolat-valtozat, amelyet a fal- és fa-faszerkezetek, valyog- vagy nadszdvetes
mennyezeti elfedésénél hasznaltak. Valojaban egy olyan gipsz-homok vakolat, amely meszet
is tartalmazott: 1 rész gipsz, 1-2 rész oltott mész, 3-4 rész homok. Elszér nedves mész-
homok vakolatot készitettel, amihez felhasznalas elott hozzakeverték a poritott égetett gipszet.
Mindig csak annyit kikeverve, amennyit egy fertaly ora (15 perc) alatt fel is kentek.

Korabeli vakolat-adalékok

Az alap-vakolatok adalékai lényegében megegyeztek a habarcs-adalékokkal. Ezek gyakran
tartalmazhattak valamely régebbi bontott vakolat tiszta-atrostalt finom tormelékét is. De a
simitd-vakolatokba mar nem kertilhetett t0zeg- vagy fahamu, se szikso, se faszénpor. A festo-
vakolat pedig adaléktol mentesen késziilt, abba legfeljebb finom mészkd- vagy dolomit-por
keriilhetett. Kevés gipsz is csak akkor, ha a feliilet nem festett mintazat ala késziilt.

*

4.3. CSINALT KO-POTLOK

Vagyis az épitésre alkalmas, hazilag eléallitott kdszeri anyagok. Tobbségiik mar az 6korban
is ismert volt. Mig némelyikiik csak az ujkorban lett ismertebb a népi épitészet korében.
Megjegyzendd, hogy a nem ,kiégetett valtozatok™ dontd tobbsége kozel sem volt olyan
1ddjaras- és nedvesség-allo, mint potolando természetes kovek.

Egyszerii valyog-tégla
Osi, téglaformaja épitéanyag'’. Alapanyaga megegyezett a nedves valyog-habarcsnal le-
irtakkal, de kevesebb vizzel késziilt, foldnedves allagira. Ezt az alaposan Osszedolgozott
szikkadt anyagot formdz6 keretbe dongdlték. Majd a formatdl elvalasztva a téglaformaju
valyogdarabokat napon csontszarazra szikkasztottak. Ezt kovetden e valyog-téglakat egészen
a beépitésiikig, ... szaraz-szellds helyen taroltak, talajviztol és csapadéktol védve.

Meszes valyog-tégla

Ha az egyszerli valyog-tégla anyagahoz 1/5 résznyi oltott meszet adtak, akkor az a valyog-
tégla vizallosagat és alak-tartdst némileg fokozta. Ha pedig a valyog-anyag sziksot is
tartalmazott, akkor az is jotékonyan hatott az ilyen tégla szilardsagara.

Habarcsos zsombik-tégla

Zsombék®® (zsombik): mocsaras vidékeken, az elhalt gyokerek, levelek és szarak hulladéka-
bol 0sszeallo, korhadd szovedeék. Amelyet a ,,sasféle novények™ folyton-névé rostos gyokeér-
zetei szivacsszerlien Osszefognak. Egykor, a téli fagyban kiszaradt meder-részbdl ezeket
(€lezett vagy fogazott asdval) tégla-szeriien kivagtak, a tavaszi esdzéseknél hagytak kiazni
(iszapjat ekkor kiraztak). Nyari valyogvetéskor az ilyen tégla-formara vagott zsombékokat

' Magyar Néprajzi Lexikon: Valyog. Akadémiai Kiad6, Budapest 1977-1982
* Magyar Néprajzi Lexikon: Zsombékszék, zsombék, zsombékiiloke, zsombo. Akadémiai Kiado, Budapest
1977-1982
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valyog-habarcsban meghempergették, majd miutan ,,megszivta magat”, hagytdk megszaradni.
Ugy taroltak és hasznaltdk, mint a ,,vert valyogot”. A valyog-téglahoz képest ennek kisebb
ugyan a teherbirasa, viszont 1ényegesen konnyebb is annal, €és jobb a hdszigetelése is.

Hagyomadnyos agyag-tégla

Olyan ¢épitéanyag, amely agyag + homok vagy agyag + l6szos homok foldnedves keverékébol
késziilt. Ugy, hogy azt formaba dongdlték, majd onnan kivéve napon kiszaritottadk, utdna
pedig égetd boksaban (kemencében) cserépszeriire égették.

Hazi darazs-tégla

Sajatos, mara szinte elfeledett épitdanyag. A hagyomanyos agyag-tégla foldnedves keverékét
ugy Otod-tizedrésznyi apritott éghetd anyaggal keverték. Ami lehetett: torek, flirészpor,
pelyva, kdszén vagy faszén apré zzaléka. Az ebbdl vert téglat alaposan kiszaritottak, majd
boksaban halomba rakva (mint a mészkovet) kiégették. Az efféle ,,lyukacsos” tégla hamarabb
kiégett, jol hdszigetelt, és konnyebb volt a hagyoméanyosnal. J6l vakolhatd, de nem fagyallo.

Meszes agyag-tégla

Ugy késziilt, mint a hagyomanyos agyag-tégla, de egy apro eltéréssel. Ugyanis, a foldszaraz
keverékét kevés (1/20-1/10 rész) oltott mésszel erdsitették. Szinét az agyag vastartalma és a
hozzaadott mész mennyisége befolydsolta. Minél nagyobb volt a mésztartalom, a tégla annal
vilagosabb ¢és sargabb lett.

Mész-szodas agyag-tégla

Olyan meszes agyag-tégla, amelynek az oltott meszéhez kozel ugyanannyi annyi sziksot is
kevertek. Majd, miutan ez a keverék csomomentessé valt, hozzékeverték az agyagot, majd a
homokot. Mindig csak annyi vizet adva hozza, hogy a keverék csak foldnedves legyen. Az
ebbdl formazott (formdba vert) téglakat szaritottak, majd kiégették a szokdsos modon. Ez a
tégla-fajtat alacsonyabb homérsékleten (700 °C koriil) is keményre-ellendllora égethették.

Meész-szodas mivi homok-ko

Egyfajta antik ,,geopolimer”. Készitése hasonlitott a mész-szddas agyag-tégla¢hoz. El0szor 1
résznyi oltott meszet némi vizzel tejfolosre kevertek, majd abban feloldottak 1 résznyi
kihevitett sziksot (hamuzsirt). Ehhez, alland6 kevergetés mellett 1 résznyi poritott-szaraz
agyagot elegyitettek. Ugy fertaly oranyi keverést kovetden hozzaadtak 8-10 résznyi nem
szétporld homokkdé-zuzalékot. Mindezt alaposan 0sszekeverték, majd megfeleld alakt fakere-
tekben alaposan Osszetomdoritették. Egy-két nap mulva a fakereteket eltavolitottdk, és
alaposan kiszaritottak. Egetést nem igényelt. Egy honapnyi szaradas utan valt beépithet6vé.
Szilardsagat és vizallosagat az enyhébb kiégetés (700 °C koziil) 1ényegesen javitotta.

Meész-szodas miivi meszes-ko

Régi, elfeledett egykori geopolimer. Ugy késziilt, mint a mész-sz6das miivi homokkd, de egy
alapvetd eltéréssel: homokkd helyett mészkdé vagy dolomit zuzalékaval. De margéval soha!
Enyhébb kiégetéssel akar marvany-keménységiire is szilardithattak.
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Meész-szodas mivi darazs-ko

A mész-sz6das miivi homok-ké receptje alapjan készitett korabeli geopolimer. Azzal az
alapverd kiilonbséggel, hogy homokkd helyett: likacsos vulkani tufa-koé (vagyis nem tavi vagy
sziki dardazs-mészkd) zuzalékaval. Enyhébb ki¢getéssel még ellenallobba tehették.

Meszes miivi agyag-ko

Egyszerti, kozépkori miké (amelyet mar az dkorban is ismerhettek). Készitése és Osszetétele
sem bonyolult. Némi vizzel 1 rész oltott meszet tejfelesre kikevertek, majd abba fokozatosan
3-4 rész tlizben frissen porkolt (700 °C kortl langgal széritott) agyagport szortak, és mindezt
alaposan 0sszedolgoztak. A homogénre kikevert fold-nedves masszat faformaba tomoritették,
¢és hagytak megkotni.

Meszes miivi cserép-ko

Mar az okorban is ismert, eléggé ellenalld mi-kd. Az Osszetétele 1 rész oltott mész, 1 rész
téglapor €s 2-3 rész tégla- vagy égetett cserép-zuzalék. El0szor a meszet és a téglaport vizzel
tejfel-stirliségiire keverték, majd formaban tomoritve hagytdk keményre kotddni. Néhol kevés
sziksot is kevertek a mészhez, hogy tomorebb és erdsebb legyen a kotodés.

Meszes miivi darazs-ko

Az elébbi mii-k6hoz hasonld alkotas. Ugy késziilt, mint a meszes miivi agyag-ké, de
agyagpor helyett tufa-homokot porkoltek hozza. A keveréke: 1 rész oltott mész, 1 rész porkolt
tufa-por ¢és 2-3 rész kemény tufa-tormelék. Tombokbe dongdlve hagytak kikeményedni.

Egett-margds miivi mdarvany-ko

Meész helyett hidraulikus kdtéanyaggal késziilt. A boksaban kiégetett kis-darabos sarga-mész
(roman cementhez hasonlo) 6rolt porat hasznaltak e célra. Amit kemény mészkod vagy dolomit
poraval és zuzalékaval szarazon Osszekevertek. Aranyok: 1 rész marga-mész ¢és 3-4 rész ko-
zuzalék és pora. Kevés vizzel foldnedves allagira keverték, majd mintazo keretbe beledm-
lesztették kis adagokban, mikdzben erdteljesen tomoritették. Igyekezni kellett, mert gyorsan
szilardult néhany nap utan mar er6sen megkdotott. A feliiletét csiszolhattdk, kova-sos vizes
atkenéssel kissé fényezhették is.

Egett-margas miivi nemes-ko

Az elébbi miivi marvany-kéhoz hasonloan késziilt, de mas kdvek porabol és zuzalékabol.
Kiilonb6z6 arnyalatad zuzalékok kiilonleges hatasokat €s mintazatokat eredményezhettek.
Potolhatta a ritka mintazata és draga, nehezen fejthetd és megmunkalhatd granitot, dioritot és
riolitot. Ily modon olyan bonyolult forméju és kiilonleges attérésti vagy furath mi-kdveket is
készitettek, ... mint amilyeneket természetes kobdl kimunkalni csak nagy nehézségek aran
lehetett volna. Mint példaul: diszes ablak- €s ajto-keretek, szobrok és ,,kddiszek™ stb.
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Kova-sos miivi ko

Nem tal ismert egykori miikd-valtozat. Készitési mddja is sajatos. Az elézéekben mar leirtak
szerint elkészitett kova-sobdl 1 résznyit feloldottak. Annyi vizben, hogy higabb mézszerii
legyen. Ezt kdvetden hozzakevertek 1-2 rész ké-zuzalékot (de mésznemii sohasem). Miutdn
azokat a so-oldat atnedvesitette, fokozatosan annyi k6-homokot (vagy agyagmentes homokot)
kevertek hozza, hogy a zzalék kozotti részetek betelitse. Az igy kapott keveréket fa ont6-
formaba (vagy keretbe) dongdlték. Néhany napon beliil annyira megszilardult, hogy a format
levalaszthattdk. Ezutan legalabb néhany hét kotésre volt sziikség, hogy beépithetd legyen. Az
efféle mi-ké némely fajtajat akar simara is csiszolhattak, kova-sos oldattal kezelve feliiletét
még fel is fényezhették.

Gipszes miivi marvany-ké

Ilyen beltéri diszité6 mii-marvany mar az 6korban is ismert volt. Az Osszetétele igen valtozatos
lehetett. Az alapkeverék: 1 rész égetett gipsz és 1-2 rész finom mészkd-por ... és hig enyves
vizes keverék. Szinezdként hozzakeverhettek finom szines agyag- vagy dolomit-port, festo-
foldet. Mivel hamar megkotott, ezért gyors formazast és alapos tomoritést igényelt. Feliiletét
tobbszori enyves-vizes atkenés, és az azt kovetd finom polirozas marvany-szeriivé tette.

Enyves gipsz-ké

Az elébbi keverék egyszeriibb €s igénytelenebb valtozata. Azzal az eltéréssel, hogy a finom
poritott mészkd helyett méas ké-por is szoba johetett. Valamint, hogy gyakran kevés oltott-
meszet is hozza-kevertek, hogy a kotést lassitsa. Ezt a mii-kovet mar nem lehetett annyira
fényesre felpolirozni, de vakolat-diszeknek jol megfeleltek. Ugyanakkor, ezeket bevonhattak
az elébbi mlivi marvany-kd anyagaval, ami mar polirozhatdva tette feliiletiiket.

*

4.4. AGYAGMUVES FORMAZO-ANYAGOK

A korabeli hdzi agyagmiivesség biztositotta a csalad haztatasok cserép-eszkozeinek jelentds
elégitésében. De a Karpat-medencében, a kozépkor masodik felétdl fokozatosan terjed céhes-
mihelyes jellegli gyartas. Mivel ez biztositotta a magasabb szintii szaktudast ¢és a tomeg-
termelést, a dragabb és hatékonyabb felszerelések kihasznalasat, valamint az ésszerli munka-
megosztast. Ennek ellenére egyes vidékeken, az egyszeriibb agyag-miives termékek jelentds
részét még a XIX. szdzadban is helyileg-hazilag készitették.

Agyagmiives tapasztalatok

A korabeli agyag-feldolgozok (fazekasok, tal- és korsd-készitok, cserép-miivesek) modszerei
¢s termékei gyakran igencsak kiilonboztek. Mivel tevékenységiiket alapvetden meghataroztak
az altaluk hasznalt alap-anyagok sajatossagai. Ime néhany, egykori kozismert és altalanos
érvényl értelmezés:

Agyag: finom-szemcsés (<0,02 mm), vizesen képlékeny és gytrhat6, szdradva alaktarto.
Fehér-agyag: homok- €s vas-mentes agyag, fehér sziniire ¢g6, kohoban sem lagyulo.
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Fazék-agyag: kis vas- és mész-tartalmu savas agyag, sziirkésre €gd, kohoban sem lagyulo.
Tal-agyag: nagyobb mész-tartalmi lugos agyag, sargasra ég6, kohdban lagyulo.
Korso-agyag: nagyobb vas-tartalmu, vorosesre vagy feketésre ¢g6, kohoban lagyuld lehet.

Adalék: az agyag felhasznalhatosagat (végtermék sajatossagait) modosité anyag.

Keverék: késztermék készitésére alkalmas agyag + adalékok alkotta elegy.

Kover keverék: sok vizet felvevo, zsiros tapintast, konnyen formalhato, er6sen zsugorodo.
Sovany keverék: kevés vizet felvevo, foldes tapintast, rosszul forméalhato, kissé zsugorodo.
Darabos keverék: durva szemcsés adalékkal, kiégetve likacsos, és repedezésre hajlamos.
Finom keverék: finom szemcsés adalékkal, ki¢getve tomor és ellenallobb.

Ismertebb adalékok hatasa

Ismert volt az is, hogy egyes adalékok miként hatnak a kiégetett agyagari mindségére. Ezek
aranya ¢€s poritottsaga befolyasolhattak a kész termékek alkalmassagat. Példaul:

Kvarc: poralakban sovanyit, tomorit, héallosagot novel; darabosan durvit és repeszthet.
Losz-por: a tiszta-szitalt sovanyit és tomdrit; darabosan durvit és repeszthet.
Foldpat: pora sovanyit, héallosagot csokkent; darabosan foltosit és repeszthet.

Mészko-por: sovanyit és vilagosit, kiégetést segiti és sargithat, hdallosagot csokkent.
Egetett mész: vilagosit, poralakban sovanyit és szilardit; darabosan durvit és repeszthet.
Oltott mész: sovanyit, tomorit, szilardit, fehérit-sargit; hdallosag csokkent, vizallosag no.
Dolomit-adalék: mint mész esetében, Mg tartalom ndvekedésével a héallosag novekszik.

Szik-so: sovanyit és tomorit, kiégetést segiti, erdsit; ho-, viz- és sav-allosagot csokkent.
Hamuzsir: sovanyit és tomorit, kiégetést segiti, erdsit; viz- és sav-allosagot csokkent.
Ko-s0: kissé sovanyit, kiégetést segiti, erdsit; pordzussa tehet, hoallosagot csokkent.
Lug-ko: kissé sovanyit, kiégetést segiti, erdsit; hoallosagot csokkent, lagyulast idézhet.

Fahamu: sovanyit és tomorit, kiégetést segiti, erdsit; ho-, viz- és sav-allosagot csokkent.
Csonthamu: sovanyit és tomorit, kiégetést segit, erdsit; fehérit és hoallosagot csokkent.
Agyon-égetett gipsz: sovanyit, kotést és keményedést segit; foltosodast, repedést okozhat.

Egyszerii formazo alap-keverék

OsidSk ora ismert, a mai fazekas és keramikus keverékek is igy késziilnek. Osszetétele: finom
tisztitott agyag és szitalt kvarc-homok vizzel gyart masszaja. ,,Se sovany, se kovér” keverék.
Vagyis, kézzel gylrogatva ujjainkhoz mar ne tapadjon, de szét se téredezzen (morzsolddjon).
Keverési ardnyok: 6-5 rész agyag és 4-5 rész homok. Allaga: annyi vizzel atgytrva, hogy
célnak megfelelden a keverék alaktartoan formalhato legyen.

Fehér agyag-keverék

Egykor, a draga-kiilfoldi porcelant probaltak ilyen keverékkel kivaltani. Ehhez mész- és vas-
mentes fehér agyagra ¢és fehér homokra volt sziikség. Keverési arany: 5-6 rész agyag és 4-5
rész homok. Mas valtozat szerint: 4 rész agyag, 2-3 rész homok és 2-1 rész foldpat (kemény
fehér-kd) finom pora. Ha a fehér agyag nem volt kovér, akkor annak részaranyat novelték. A
kigytrasahoz sziikséges viz mennyiség az alap-anyagok mindségétdl fiiggott. Allitolag, a
foldpatot fehér agyag és égetett mész egyenld ardnyu keveréke is helyettesithette. Ez a
valtozat alacsonyabb égetési h6fokot igényelt, de hiiléskor konnyen repedhetett.

©Farkas Laszl6, 2021. Minden jog fenntartva. MEK kozzététel engedélyezve. 47. oldal



Fazekas agyag-keverék

F6z6-siitd edények készitésére alkalmas keverék. Amelyhez mész-mentes, sziirke tlizallo
anyagra ¢s kissé durvabb kvarc-homokra (folyami homokra) volt sziikség. Keverési aranyok:
6-7 rész agyag ¢és 4-3 rész homok. A keverési ardny nagyban fliggott az agyag kovérségétol és
a homok szemcsenagysagatol. Annyi vizzel gyurtak 6ssze, hogy a keverék korongozhatéan
képlékeny, de még alaktarto legyen.

Tdlas agyag-keverék

Nem hodallo edények, tdnyérok, mazas korsok, bogrék stb. készitésére volt alkalmas. Ehhez
mar megfelelt a tiszta, kissé meszes, sarga agyag és a tiszta-mosott sarga homok is. Keverési
aranyok: 5-7 rész agyag €s 5-3 rész homok. Ennél a keveréknél az sem okozott gondot, ha a
homok kissé szikes volt. Annyi vizzel gyurtak, hogy jol alakithat6 és formatart6 legyen.

Korsos agyag-keverék

Kifejezetten ,,I1¢legzd” vizes- €s italos-korsok, mazatlan taroloedények készitésére hasznaltak.
Ezek lehetové tették, hogy a benniik 1év6 folyadék az edény porozus falan 4t gyengén
atparologhasson (igy hiivosebben tartva a korso tartalmat). Valamint, hogy a benne tarolt
anyagok (so, fiiszerek) szdrazon maradhassanak (poérusokon at kiszaradhassanak). Az ilyen
cserép-edények készitésére a mész-mentes és magasabb vastartalmu, nem kovér, vords-agyag
volt a legalkalmasabb. Ezért hivtak az efféléket készitd mestert ,,voros-edényesnek”. Keverési
aranyok: 7-9 rész voros agyag ¢és 3-1 rész vords homok. De ha a vords agyag nem volt kovér,
akkor akar homokot sem igényelt. Annyi vizzel gyurtdk, hogy jol forméazhassak, ¢és alakjat is
megtartsa. Viszonylag gyorsan szaradt, ezért formalaskor nedvesitést igényelhetett.

Foldes agyag-keverék

Igen egyszerl €s olcso keverék, nem tal igényes Osszetételll cseréptargyak készitésére (viradg-
tartok, cserépedények, kalyhacsempék stb.). E célra megfelel a tiszta agyag (lehetett mésszel
¢és vassal szennyezett), valamint tisztitott-szitalt sdrga fold (16sz). Keverési aranyok: 5-7 rész
agyag ¢és 5-3 rész sarga fold. Sziikség esetén még a talas agyag-keveréket is helyettesithette.
Feliiletét mazzal fedve valtozatosan szinezhették.

Meszes agyag-keverék

Az efféle keverék sajatossdga, hogy sovanyitd anyagként homokot és meszet tartalmazott. E
célra jol megfelelt az agyag (lehet meszes és vas-szennyezett), homok (lehetett kissé agyagos
¢s meszes is, vagy 10sz) és mész (égetett mész, mészkd- vagy dolomit-por) vizes masszaja.
Keverési aranyok: 5 rész agyag, 4-3 rész homok és 1-2 rész mész. Mas valtozat szerint: 6-7
rész sarga mész (marga) €s 4-3 rész homok. Mindez annyi vizzel forméazhatéva gyurva, hogy
formazhat6 és formatartd legyen. A homokot helyettesithette: homokkd vagy riolit-tufa pora.
Formazas utan ez a keverék gyorsan, fehéresre és vakolatszerti keményre szaradt.
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Lugos agyag-keverék

A meszes agyag-keverékhez hasonloan késziilt, de egy alapvetd eltéréssel. Ugyanis olyan
oltott mésszel késziilt, amelybe sziksot vagy fahamut is kevertek. Ami reakcidba lépve az
oltott mésszel, lugot eredményezett. Ezéltal eldsegitve az agyag-keverék ,.egyesiilését” és
tomorodeését, egyuttal csokkentve a kiégetéséhez sziikséges homérsékletet €s 1dot is. Ugyan-
akkor, ez a termék kissé érzékenyebb lehetett a savas kornyezetre.

Cserepes agyag-keverék

Az igen ellenalld, hevitést és lehtilést is jol elviseld agyagaruk (cserépiistok, tizallo téglak,
stité- és f6zOlapok) készitésére alkalmas keverék. Nevét onnan kaphatta, hogy mar kiégetett
agyag-termék (tégla, edény, porkolt agyag stb.) homokszerl szitalt tormelék-porat hasznaltak
sovanyitasahoz. Keverési arany: 5-7 rész agyag és 5-3 rész cserép-por, az agyag kovérségétol
fliggden, valamint némi viz az Gsszegyurhatdosaghoz. Egyes utaldsok szerint a gyorsabb
szilardulast és tomorre égetést segitette, ha 1/10 résznyi oltott meszet is kevertek az agyaghoz.

Kova-sos agyag-keverék

Ezt a keveréket, a gyorsan €s alacsonyabb homérsékleten kié¢gethetd, sima feliiletli, beltéri
disztargyak készitésénél hasznaltdk. Inkabb milkdére, mint agyag-keramiara hasonlitott. Mai
értelmezés szerint: agyag, kvarcos koOpor (esetleg homok vagy cserép-por) és viziiveg
keveréke. Ezek valoszinli keverési aranya: 4-5 rész agyag, 5-4 rész kopor és 0,5-1 rész kova-
s0. A kevés vizben oldott kovasot foldnedves tiszta agyaggal elkeverték, majd egynemiivé
gyurtak a képorral. A formalt terméket hagytak alaposan kiszaradni.

Zold agyag-keverék

Ritka, inkabb csak érdekességnek szamitod keverék. Zoldes, zoldes-sargas vagy €lénk barnas
szinll disztargyak készitésére (a zold fold tipusatdl fiiggden). Ez a keverék: agyag és zold fold
(szeladonit) formazhatod vizes elegye. Keverési arany: jelentdsen fiigg a zold fold tapado-
képességétol és ,,sovanyitd” hatasatol, valamint a tervezett szinezés erdsségétol.

Szaritas és kiégetés

Az el6bbi agyag-kever¢kekbdl formalt targyakat szaraz-szellds, nem tul meleg helyen, lassan
¢és alaposan kiszaritottak. Majd, lassu felfiitésti égetd-boksaban 850-1000 °C-on kiégették. A
termék kialakuld szinét az ,,égetési kornyezet” befolyasolhatta. Oxidalo (1égfelesleges) térben
a szinek vildgosabbak ¢és ¢lénkebbek. Redukalod (léghianyos) égés-érben az arnyalatok mar
sOtétebben, akar feketére is szinezddhetett (fekete korsok). Ezt kovetden, lassan hagytdk a
terméket lehiilni. Amit vagy hasznalatba vettek, vagy nyers feliiletét méazzal bevonva ujra
kiégették.

4.5. BEVONO MAZAK

Olyan keverékek, amelyekkel a keramia-fél¢k feliiletét célszerlibbé és tetszetdsebbé tehették.
Amely, a feliilet egyenetlenségét kiegyenlitheti, zavard porusait eltomitheti, szinezhet vagy
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szinezést rogzithet, a feliilet csillogasat novelheti, vagy azt kiilonlegessé teheti. Ezek tobb-
ségének elkészitése nem okozott nehézséget, mivel kdzismert és mindenhol rendelkezésre allo
anyagokbol késziilhettek. E keverékek harom csoportba sorolodtak, igymint:

Elé-mdzak: az engdbok, amelyekkel még kiégetés eldtt kezelték a nyers-targy felszinét. gy a
feliilet-javitd hatds mar az els6 kiégetést kovetden érvényesiilt. Efféle mazaktol
nem vartak, hogy a feliilet szinét alapvetden megvaltoztassak.

Alap-mazak: amelyeket mar kiégetett nyers targy-feliiletre vittek fel. Ennek feliilet-javitd
hatdsa a masodik kiégetést kovetden érvényesiilt. Az alap-mézak lehettek,
atlatszok, attetszOk vagy atlatszatlanok, mattak vagy csillogok, szinesek.

Fedo-mazak: amelyeket a mar alap-mazzal kiégetett feliiletre vittek fel, és amelyek rogziilése
ujabb kiégetést igényelt.

A ,laikus hazi fazekassag” nem sokféle alapanyagot hasznalt a mazkészitéshez. Leginkabb
csak azokat, amelyek a kornyezetiikben elérhetok voltak, illetve maguktol is konnyen el-
készithették. Leggyakoribbak: az agyag, homok, mészké- vagy dolomit-por, oltott mész,
szoda vagy hamuzsir, lug-ko, konyha-so. A szinesitd anyagok kiilon fejezetrész érdemelnek.

Szodas elé-maz

Amely valdjaban nem t6bb, mint a nyers (kiégetés elotti) félkész agyag-termék bepermetezése
(vagy gyengéd atecsetelése, szorasa) a szdda (szik-s6 vagy hamulug) oldataval. Keverési
arany: 1 rész szoda 10-15 rész vizben oldva. Ezutan, keriilt sor a fél-termék ki¢getésére. A
nyers feliiletbe szivodott szoda kiégetéskor mard termék (Na,O, K,0) keletkezett. Amely az
agyaggal reakcidba Iépve, enyhén fényes-mattos (esetleg némileg attetszo) réteget hozott 1étre
a kiégetett agyagtargy feliiletén.

Saléetromos elo-maz

A szo6dés el6-mazhoz hasonloan alkalmaztik. Attdl annyiban tért el, hogy a szodat (vagy
annak legaladbb a fele mennyiségét) salétrom (KNO;, NaNOs) helyettesitette. Kiégetés utan
ettdl a feliilet fényessé ,,lakkozottd” valt, egyuttal begyogyitva az agyagfelszin apr6d porusait
is. Kalisalétrom (KNOs) alkalmazésa a feliiletet keményitette és ellenallobba is tette.

Lug-meszes elo-maz

Az elébbi leirashoz hasonlo eljaras. Annyi eltéréssel, hogy a félkész agyag-terméket szoda és
oltott-mész vizes tejszerli oldataval bepermetezték (atecsetelték). Keverési ardny: 1 rész tards
oltott mész és 1 rész sziksd 15-20 rész vizben oldva. Ezt kdvette a kiégetés. Az oldat finom
meszes részecskéi az aprd hézagokat kiegyenlitették. Az ilyen lugos-meszes keverék a
feliiletet nemcsak fényes-mattossa tette, de kissé ki is ,,fehéritette” (vilagositotta). Oxidalo
(nem fiistos, fujtatds) kiégetésnél a feliileti réteg kialakulasa mar 600 °C-on megkezdddik.

Sos elo-maz

Az el6zd elo-méazhoz hasonldan késziilt, de oltott mész helyett ugyanannyi konyhas6 (NaCl)
bekeverésével. A szddas alap-méazhoz hasonldan selymes feliiletet ad. Ha az agyag némely
fém (pld: Fe, Mn, Ca, Mg) oxidjaval bévebben szennyezett, akkor kiégetéskor az agyagtargy
feltiletén szines-rusztikus foltosodasok is 1étrejohetnek.
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Agyagos elo-maz

Tisztitott agyag (fehér, sarga, szilirke-kék vagy vords) és finom egyszinii (agyag szinéhez ill6)
kvarc-por, valamint némely adalékok hig tejfelszerii keveréke. Amelyet szérdssal, martassal,
bedorgoléssel vittek fel a szaradd nyers agyag-termék még ,.borszerli” feliiletére. Keverési
aranyok: 6-8 rész agyag és 1 rész kvarc-por, esetleg 0,5-1 rész adalék. Azt ardnyokat
befolyasolta a felhasznalt agyag kovérsége €s a nyers-termék eredeti 6sszetétele. A kvarc-port
foldpat finom pora részben helyettesithette. Az adalék tobbnyire puderszerti mészkd-por
(dolomit-por), esetleg szinezd fold-festék. Az el6-méaz jobb kotddését segithette 4 résznyi
oltott mész vagy zold agyag (bentonit) hozzakeverése. Hosszadalmasabb kiégetést igényelt.

Csapo-lugos alap-maz

Z06ld agyag (csapd-fold, vagyis bentonit) alaptl, egyszerli maz. Mar kiégetett cserép-targyak
zoldes-sziirkés, mattszerii vagy kissé selymes fényii bevonasara. Keverési aranya: 1 rész
marodlug-so (lug-ké, NaOH) és 7-8 rész zold agyag tejszin slriiségii vizes oldata. Marélugot
kevés vizben feloldottak, majd ezt elkeverték zold-agyag tejfel-siirtiségii, csomomentes vizes-
oldataval. E célra leginkdbb egy vasedény felelt meg, mivel ezt kdvetden a keveréket rovid
ideig (fertaly oraig) kis tlizon még lassan forraltak (az elparolgott vizet potolva). A keveréket
legalabb egy napig allni hagytdk, hogy ,,j0l Osszeérjen”. A kelléen folyékony-hig (stiri
tejszerll) €s tapados maz-keverékben a kiégetett targyat gyorsan megmeritették, majd némi
forgatassal hagytak egyenletesen bevonddni. Miutdn ez a réteg megszaradt, a martdsi hibait
kijavitottdk (méaz-raecseteléssel, nedves bedorzsoléssel). Ezek megszaradasat kovette a
masodik kiégetés. Ez a maz igen kedvezd volt a késobbi szinezésre, festd-mintazasra,
valamint a nem tetszetds ,,cserépszin’ elfedésére.

Csapo-meszes alap-maz

Az elébbi maz ismertebb €s gyakorlatiasabb valtozata. Az el6bbi mdzhoz hasonldan késziilt
de maés dsszetétele, és egyszeriibb modon. Osszetevék ardnya: 0,5 rész szik-s6, 0,5 rész oltott
mész ¢€s 5-8 rész zold agyag. Mind a harombdl siirdi, vizes oldatot készitettek, amelyeket aztan
Osszeontottek és alaposan elkevertek. Egy napi érlelédés utan vizzel folyos zsirszeriire
higitottak, és azzal az elézdleg kiégetett agyagtargyat megmeritették, ,.bevontdk”. Némi
szaradas €s javitas utan sor keriilhetett az ijabb ki¢getésre. E maz jol elfedte a targy zavar6
poérusait, vilagos-fehéres, matt réteget alkotva ... jo alapot adva a késobbi fest6-rajzolashoz.

Uveges szintelen alap-maz

Atlatszé és tivegszerti csillogasu feliilet-bevond. Legegyszeriibb, hazilag is elkészithet alap-
maz. Ezt, az eldzetesen kiégetett agyag-termék feliiletére felvitt réteget egy tjabb kiégetéssel
Togzitették”. F6 alapanyaga az 6lom-oxid (PbO). Készités médja: 5 rész 6lom-oxid®' és 2
rész igen finom kvarc-por (vagy iiveg-por) egynemil keverékének viz-tiszta olvadéka.
Amelyet tlizforrd allapotban, kevés hideg vizbe Ontve ,szétrepesztettek”. A leiilepedett
»szemeséket” sziirték €s puder-finomma zuztak (6rolték). Amit aztan némi viz hozzaadasaval
hig tejfelessé kevertek. Ehhez a jobb kotddés érdekében, legfeljebb 2 résznyi fehér agyagot

I Az 6lom-oxidot ugyanannyi fimon 6lom-reszelék is helyettesithette, amely hevitésekor oxidalodott.
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(esetleg "4 résznyi agyag- vagy kova-sot) keverve. Ebben megmartva (vagy atdorzsolve)
kertilt sor a targy masodik kiégetésére.

Uveges szines alap-maz

Az eldbbi szintelen alap-mazhoz hasonldan késziilt, de egy alapvetd kiegészitéssel. Azzal,
hogy az 6lom-oxid és kvarc-por (iivegpor) keverékéhez... valamilyen szinezdt is elegyitettek,
ugy 0,5-2 résznyi mennyiségben (az elérendd szinhatdstol fiiggden). Olyat és annyit (fém-
oxid vagy szines iiveg por keveréket), amely jol oldodott az efféle {ivegszerli olvadékban
(ezekrdl és hazilagos eldallitdsukrol egy késobbi fejezet-rész részletes ismertetést ad). Mas
valtozat szerint, az ilyen maz-anyag készitésekor mar eleve szines iiveg porat hasznaltak
(amelyrdl egy késébbi fejezet-rész szintén részletesen tudosit).

Opalos tejszinii alap-maz

Az iiveges szintelen alap-maz csillogd tejszerii-opalos hatasu véltozata. Ugy késziilt, mint a
fényld alap-maz, de egy igen fontos eltéréssel. Ugyanis a finom kvarc-por egy részét fehér
agyag-por helyettesitette. Készités modja: 5 rész 6lom-oxid €s 2 rész igen finom kvarc-por és
1 rész fehér agyag egynemii keverékének viz-tiszta olvadéka. Ennek puderszertire 6rolt porat
vizzel ,,hig-martossa” keverték. Ezzel vonva be a kiégetett agyagtargy felszinét, amely réteg
egy Ujabb kiégetést igényelt. A jobb kotddés érdekében 1/4 rész oltott meszet vagy kova-sot is
adhattak a bevono vizes keverékhez.

Opdlos szines alap-maz

Ugy késziilt mint az opalos tejszinii alapmaz, amely szinezését hozza-adott mdz-agyagban
oldodo (fém-oxid vagy szines-liveg porok) biztositottdk. A maz felvitelének eldsegitésére
ennél is Y4 -'5 rész oltott meszet is keverhettek az alap-méz (olvasztott, szétzuzott) porahoz.
De annak figyelembe vételével, hogy az ujabb kiégetés soran, ... a mész egyes szineket vila-
gosabba tehetett, vagy megvaltoztathatott. Mig a kova-sos adagolas tobbnyire sotétitett vagy
¢lénkitett a szineken. Egy késObbi rész e korben is igyekszik majd eligazitast adni.

Egyszinii csillogo alap-mazg

Vagyis az olyan alap-méz, amely a bevonando targy eredeti szinét teljesen elfedi. Ezzel
mintegy olyan 1j szint adva, amely teljesen kiilonbozhet az eredeti (természetes) szintél. Ugy
késziilt, mint az opalos szines alap-maz, de egy lényeges eltéréssel. Ugyanis, mdaz-agyagban
nem oldodo szinezdket (oxid vagy szulfid porokat, fold-festékeket stb.) kevertek.

Egyszinii matt alap-maz

Az elébbi egyszini alap-maz nem csillogé feliiletii valtozata. Az ilyen egyszinli matt alapméaz
jol elfedte az agyag-targy eredeti szinét, feliileti kisebb egyenetlenségeit. Készitési modja: 5
rész 6lom-oxid és 5 rész fehér agyag olvadéka. Mas valtozat szerint: 3 rész 6lom-oxid, 1 rész
lugkd és 6 rész fehér agyag olvadéka. Az igy kapott dmledék puderszeri porat 1-2 rész
mattitdé adalékkal elkeverték. Ilyen adalék lehetett: 6n, antimon, cink vagy arzén oxidja, fehér
csonthamu, fold-festék, szines agyag. Majd, ezt a finom-szemcsés por-keveréket 1/2 résznyi
oltott mésszel vagy 1/4 résznyi vildgos zold agyaggal (bentonittal) vizzel ,hig-martossa”
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keverték. Az ilyen maz kedvezé alapként szolgalt festett mintazatok ,,pingalasahoz”. Amelyet
aztan egy liveges csillogd maz-réteg Gjabb raégetésével tettek igazan védetté és hatasossa.

Atlitszo csillogé fedé-maz

Maz, amely az alapra festett mintadzatok bevonasara és védelmére szolgalt. Ezek készitési
modja megegyezett a nagy tisztasadgu iiveges szintelen alap-mazéval. A kapott 6mledék finom
porat némi viz hozzaadasaval hig tejfelessé kevertek. Amelyhez, a maz ,jobb kdotése”
érdekében 74 — 2 résznyi kova- vagy hamany-sot kevertek is. A kova-s6 a maz raégési hdmér-
sékletét csokkentette, a hamany-s6 pedig annak szilardsagat (keménységét) novelte.

*

4.6. EGYSZERU UVEG-SZERUEK

A liveganyag-készités ritka hazi elfoglaltsdgnak szamitott. Tobbfelé inkdbb a fazekassdghoz
kapcsolodott. Mivel a megfelelé mindségli (szinti tisztasagl) tivegszeri dmledékekért jo arat
fizettek a maz- és zomanc-készitdk, ahogy az tivegfuvok is. Az efféle hazi készitésnek ott volt
,keletje”, ahol a megfeleld alapanyagokat konnyen kitermelhették, és megvolt a helyi tudas.

A hazi iivegolvasztok (hutdk) valojdban egyszeri olvaszto-kohok vagy boksdk voltak. A
teriikbe elhelyezett vastégely szolgalt az alap-Gsszetevok olvasztasara. Agyagtégelyt nemigen
hasznaltak, mert az iiveget tejszertivé ,,szinezte”. A tégelyt megtoltottek liveg-keverékkel,
majd lefedve az olvasztoba helyezték,. Amely égés-terét faszénnel kitoltotték. Majd begyajtva
és némi leveg6t beflivatva tégelyt lassan felmelegitették és hossza ideig vords-sarga szinii
izzason tartottdk. Amikor a tégely koziili faszén is elégett, a tégely tetejét leemelték és az
iveg-olvadékot megkeverték (vaspalcaval vagy fadarabbal). Ha nem volt egyenletesen méz-
szerli, akkor a tégely tetejét visszahelyezve és Ujabb faszenet ontve koré, folytattdk az
olvasztast. Ha a mindség mar megfelelonek tiint, akkor a vastégelyt kiemelték és hagytak
lassan kihtilni (vizzel nem érintkezve). Az tiveg-omlecs lehiilésekor kissé 0sszehuzodott, igy
konnyen kiborithattdk a vas-tégelybdl.

Viztiszta lagy iiveg-omlecs

Valojéban atlatszo ,.fehér liveg”, amelyet kiilondsen megbecsiiltek, mivel a XVIII. szazad
kozepéig gondot okozott az ilyesféle elkészitése. Az alapanyagai kozismeretek: fehér poritott
mészkd vagy oltott mész, tisztitott szoéda és fehér homok. Tobbféle valtozat keverési ardnya
ismert: ismert. Keverési aranyok: 1 rész szoda (NayCOs), 1-1,5 rész poritott mészkd (CaCOs),
3,5-4 rész fehér kvarc-homok (SiO;). Mas valtozat szerint: 1 rész szoda, 1-1,5 rész poritott
égetett mész (Ca0), 3-4 rész fehér kvarc-homok. Ha a homok nem volt kellden ,,fehér” akkor
az abban 1évd vas ezt az iliveget halvany-sargara szinezhette. Az ilyen liveg konnyen
munkalhato, de a karcolasra €s a vegyi hatasokra eléggé érzékeny.

Viztiszta kemény iiveg-omlecs

Ugy késziilt, mint az elébbi lagy iiveg-ontecs, de szoéda mellett hamuzsirt (K,CO3) is adva
hozza. . Keverési aranyok: 1 rész sz6da, 1 V4 rész hamuzsir, 1 rész poritott égetett mész és 3-4
rész fehér homok. Az olvadék elkészitése tobb faszenet és magasabb homérsékletet (fujtatast)
igényelt. Uvege az eldbbinél keményebb, ellendllobb, kissé hidegebb szinfi. Csiszolasra is
megfelelobb, de fivasa mar nehezebb.
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Viztiszta dlmos iiveg-omlecs

Valdjéban egy olyan kemény iliveg-6mlecs, amelyet mész helyett 6lom-oxiddal készitettek.
Keverési aranyok: 1 rész hamuzsir, 1,5 rész 6lom-oxid (vagy finom fém-6lom reszelék), és
2,5-3 rész fehér homok. Alacsonyabb hémérséklet olvadt. Kissé lagy, nagy toréképességi, jol
munkalhaté és konnyen csiszolhato. Olomtartalma miatt a megmunkalasa veszélyes lehetett.

Fehér opdlos iiveg-omlecs

Vagyis az anyagéaban ,,tejszerlien matt-iiveg”. Egykor leginkabb a szines liveg-gyongydk vagy
attetsz0 porcelan-utanzatl iiveg-edények alapanyaga. Az eldbbiek szerint késziilt, de sajatosan
eltérd Osszetételekkel. Legegyszerlibb valtozatnadl a keverési ardany: 1 rész szoda, 1 rész
poritott mészkd (vagy fele ennyi poritott égetett mész) és 6-7 rész fehér agyag. Alacsonyabb
olvadédspontt valtozaté pedig: 1 rész szdda, 2 rész 6lom-oxid és 3-4 rész fehér agyag. E
keverékeknél a fehér agyag részben helyettesithetd fehér homokkal is. Mas szinli agyag vagy
homok felhasznéaldsaval az iiveg-Omlecs enyhén szinezett-opalos lehet (vajszinii, sargas,
barnas, sziirkés vagy z6ldes arnyalatu stb.).

Atldtszo szines iiveg-omlecsek

Valdjéban olyan viztiszta iiveg-omlecsek, amelyek alap-keverékéhez (még az dsszeolvasztas
eldtt) szinezd fém-vegyiileteket kevertek. Olyanokat, amelyek egyesiilve az iiveg anyagéval,
azt atlatszéan megszinezték. Ilyen livegekbdl alkotott ablak-képek diszitették a templomokat,
bevaltak szines-diszes lampatestek, disztargyak vagy dragakod-utanzatok készitésére. Ezek
porat hasznalhattdk méazak-zomancok készitésére. Vagyis, volt kereslet az efféle dmlecsekre,
a ,,min¢l tisztabb, minél tetszetdsebb és kiilonlegesebb, annal értékesebb” elv szerint. Az ilyen
tivegek alap-keveréke 1ényegében megegyezett a lagy, kemény és 6lmos iiveg-omlecseknél
leirtakkal. Azzal a kiegészitéssel, hogy azokhoz az Osszeolvasztas eldtt némi ilivegszeri
szinezd adalékot adtak. Ezekbdl néhany (3-8) %-nyi elég volt az dntecs megszinezésére.

*

4.7. UVEG-SZINEZOK

Mivel a kedvezbéen szinezd asvanyok ritkdnak szamitottak, azért azokbol nem terebélyes
ontecseket, hanem inkabb kisebb darabiiveg-szinezdket (szinezd iiveg-Ontecseket) készitettek.
fgy, elkeriilhették hogy egyszerre nagyobb mennyiségii ,,selejt” késziilhessen. Ugyanis, a
korabeli hazi modszerek effajta termékei mindségileg igencsak eltérhettek, mivel a szinezd
ércek Osszetétele sem volt egységes. A kisebb méretiire készitett szinezd-kdvek egyuttal
nagyobb szin-valasztékul is szolgaltak. E szines iliveg-szinezOk finom pora alkalmas volt
olvasztott livegek, livegszerlien atlatszo vagy attetsz0 mazak és zomancok szinezésére. Két-
féle alap-keveréket hasznaltak. A szodas keverék Osszetétele: 1 rész sziksé és 2,5 rész finom
fehér homok. Mig az 6lmos keveréké: 1 rész 6lom-oxid és 1 rész finom fehér homok. Ismert
volt egy harmadik keverék is, amely szikso helyett hamuluggal (K,COs3) késziilt, de ez a
magas olvadaspontja €s tobb faszenet igényld olvasztasa miatt nem volt elényos.
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Rezes iiveg-szinezok

Ezek kiolvasztdsdhoz a réz-pat (malachit, azurit) tiszta finom pora (kaparéka) volt leginkabb
alkalmas. Ebbdl, a szodas keverékhez elegyitett 1-2 tizednyi rész, Osszeolvasztas utan kékes
szinll liveg-kovet adott. Ha a szodas keverék némi meszet vagy agyagot is tartalmazott: akkor
sotet-kéket. Ha az Osszeolvasztast 1éghianyos (redukald) égetéssel végezték, akkor a szine
vorossé valhatott. Olmos keverékhez adva ugyanennyit, az élénk zold szinii eredményezett.

Vasas iiveg-szinezok

Az ilyen Osszeolvasztasdhoz a vas-pat (sziderit) zoldes vagy vOrdses pora, valamint a tiszta
gyepvas (limonit) vagy vér-ké (hematit) kimosott rozsdaszinii vords pora volt legalkalma-
sabb. Néhany tizednyi rész ebbdl is elég volt az liveg-ké megszinezéséhez. Szodas keverékkel
egybeolvasztva zéldes, sdargas vagy voroses-barnas szineket eredményezett. Mig 6lmos
keverékkel inkébb sdrgasat. A keverék mész- vagy agyag-tartalma a sdargds szint erdsitette.
Léghianyos (redukald) égetésnél az dmledék szine zdldessé valt, ,talolvasztva” sziirkiilt. A
1égfelesleges (oxidald) égetés a voroses szint mélyitette.

Fekete-koves iiveg-szinezok

Amelyeket finomra poritott és iszapolt barnaké (MnO,) hozzdadasaval készitettek. Ennek
mennyisége nem haladta meg a keverék 1 tizednyi részét. Szodas keverékkel Osszeolvasztva
az liveg-kovet szilva-kékre szinezte. Viszont az dlmos keveréket rozsa-sziniire festette. Ha a
keverék némi vasat tartalmazott, akkor annak zoldes szinét eltiintette vagy sdargasra-barndsra
modositotta. Ahogy az agyag-tartalmu keveréket is barndra vagy viérdsesre szinezhette.
Bizonyos 0sszetételeknél még az ibolya-szin is eléfordulhatott. Mindez jol jellemzi a szinezd
hatasat, mivel ugy tartottak ,kétszer ugyanazt a szint soha sem sikeriil vele elérni”.

Kobolt-koves iiveg-szinezok

A GOmor-Szepesi érchegység ¢és Krasso-Szorény egyes vidékein fellelhet6 ,,koboltkdveket”
(pl.: kobaltin, kobalt-kova, szmaltin) mar a kozépkorban is ismerték. Ercét ugyan nem tudtak
kinyerni, liveg és maz-szinezd hatasukat mar az okorban is felfedezték. Egyszinti kristalyaik
finom pora mar 1/20-nyi mennyiségben is mély-kékre szinezte a szodas vagy 6lmos keverék
omledékét. Ha az asvanyt nikkel vagy vas szennyezte, az zoldes-kék szinre festette az iiveget.
A kissé dolomitos keverék pedig a lilas arnyalatot erdsitette.

*

4.8. MAZ-SZINEZOK

Ezek a megomlesztett szinezOk is az liveg-szinezOkhoz hasonldan késziiltek. Ugyanakkor
azoktol eltéréen nem szines-atlatszo, hanem az alapot elfedd szines rétegek kialakitasara
voltak alkalmasak. Ugy, mint a szinezett fedd-mazak vagy zomancok, kerdamia- vagy iiveg-
festékek. Mivel, a maz keverékébe adagolt szinezék nem az iliveg-szerli hordoz6 anyagot
szinezték. Vagyis, ezeknél mar nem a maz szines livegszerli anyaga adtak a ,,szinezd” hatést.
Hanem az abban eloszlatott, a maz anyagadban nem (vagy csak részlegesen) aprd szines
részecskék. Ezek elkészitésénél mar négyféle alap-keveréket (hordozot) hasznaltak. Ebbdl
kett6 megegyezett az liveg-szinezoknél leirt szodas és 6lmos keverékkel. Valamint, kiegésziilt
ezek attetsz0 vagy szinfedd valtozataval. A szodas matt-keverék Osszetétele: 1 rész szikso és
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3-4 rész fehér agyag. Az Olmos matt-keverék: 1 rész 6lom-oxid és 2 rész fehér agyag.
Amelyeknél az agyag egy-harmada fehér homokkal is helyettesithetd.

Zsirkoves maz-szinezok

Talkum (szteatit Mg3(Si4O,9(OH),) adaléki maz-szinez6. Az adalék mennyisége a keverék-
ben tobbnyire nem érte el az 1 tizednyi részaranyt. Fehér, vajszinli vagy enyhén zoldes szint
adott. Atlatszo hordozoban kristalyos, mig matt hordozoban inkabb gyongyhaz-szerii
fényhatassal érvényesiilt. Mas szinezokkel keverve, kiilonleges diszit6-mazak alapanyaga.
Talkum hidnya esetén dolomit-porral igyekeztek helyettesiteni.

Horganyos maz-szinezok

Gyongyhdz-fényl fehér horgany-mész (cink-pat, smithsonit, ZnCOs3) vagy égetett horgany-
fehér (ZnO) poraval készitett szinez6-maz. Amely mennyisége nem haladta meg a matt-
keverék 1 tizednyi részét. Az ilyen maz tulajdonsdga az ,,adalék” mennyiségének novelésével
fokozatosan valtozik. Szine: a hig tejszerlitdl a vajsziniiig, onnan a halvany sargaig. Feliilete:
a simatdl a kissé riicskosig. A keveredésétdl fiiggden lehetett egyszinti, vagy gyongyhaz-
hatast. Hatasa: kis mennyiségben szineket és csillogast ¢lénkitd, majd tompitd-mattitd €s mas
szineket elfedd.

Onos maz-szinezok

Onké (kassziterit, SnO,) vagy 6n-hamu (levegdn elégetett 6n) puderszerti poraval készitett
olvasztott maz. Mennyiségiik a matt-keverékekben: legfeljebb 1-2 tizednyi rész. Az Gssze-
olvasztas utdn az efféle maz-szinezd tobbnyire fehéres vagy enyhén sdrgas és mattos.

Piskolcos maz-szinezok

Ennél antimon-okker (Sb,O4) vagy antimon-hamu (Sb,03, levegén elégetett antimon-fém)
adta az olvasztott maz szinezékét. Ezt csak alacsony olvadaspontii 6lmos matt-keveréknél
hasznalhattdk (az antimon-vegylilet kiparolgasa miatt). Ennek részaranya is csak 1-2 tizednyi
volt a matt-keverékben. A maz-szinezoként kellemes kén- vagy narancs-sarga szint adott. Ha
az alapanyag kénnel is szennyezett (antimon-érc nem volt tokéletesen porkolve és kiégetve),
akkor szine idOvel sotétedhetett. Mint ahogy a keverék vas-szennyezddései is bezoldithették.
Meérgezdnek tartottak, ezért evo- vagy ivo-készségeket ilyenekkel nem szineztek.

Rezes maz-szinezok

Tobbnyire a rezes liveg-szinezOknél leirtak szerint is késziilt, de matt-keverékekben, kék vagy
zoldes szint adva. Sajatos és latvanyos maz-szinez6t készithettek rézvér-ké (kuprit, Cu,0),
¢kkonek nem vald apro-gyenge darabjainak finomra tort-porabol. Amelyet, atlatszo6 maz-
keverékkel dsszeolvasztottak. De késziilhetett finom rész-reszelékkel is, amelyet matt-vorossé
hevitettek, amit aztan atlatszo rubin-piros mazzéa olvaszthattak. Ha a reszelék talmelegedett,
akkor barnult, majd feketedett. Amely, a méaz-keverékkel 6sszeolvasztva mar barnds, zoldes,
kékes vagy feketés maz-szinezot is eredményezhetett.
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Vasas maz-szinezok

Az ilyen maz-szinez6k fontos adaléka a vasas voros fest6-fold (Fe,O;). Ennek mennyisége
nem haladta meg a 1 tizednyi részt. Eldzetes kiizzitas nélkiil vilagosabb vords, inkabb barnas
szint adott. De ha eldzéleg Oonmagédban jol kiizzitottak, akkor vérds vagy bordo szint.
Tulégetve (vagy poritott vas-revébol) pedig szinte feketét. Ha izzitas elott kevés oltott mésszel
elkeverték a voros festd-foldet, akkor kiizzitas és poritas utan mar sdrgasra vagy rozsaszintire
szinezhetett. Atlatszo keverékbe olvasztva élénk szinekkel, mig matt-keverékekkel pasztelles
hatassal szinezett. Késziilhetett a vasas iliveg-szinez6knél leirtak szerint is, de nem atlatszo,
hanem matt-keverékkel olvasztva.

Fold-festékes maz-szinezok

Ezek a matt-keverékek fehér agyag helyett ... sziirke, sdrga vagy voros agyaggal késziiltek.
gy a sziniik is ennek megfeleléen alakult. Ezeknél méz-szinezé adalékként is tobbnyire
egyszinli agyagot, fold-festékeket, asvanyok vagy kovek kevert porait hasznaltdk. Az ilyen
adalékok rész-aranya igen eltérd lehetett (adalék-sajatossagoktol fliggden), de Gsszességben
nem haladhattdk meg a keverék ossztomegének 1/5 részét.

Csillamos maz-szinezok

Olyan atlatsz6 maz-olvadékok, amelyek szinezé adalékok mellett csillamkd (muszkovit) apro
szemcséit is tartalmaztak. Ilyen csilldmokban a Karpat-medencei folyok homok-hordalékai
bovelkedtek. A kissé¢ matt olvadékok csillammal keverve opalosan villogd €s szinjatszdé maz-
szinezOt eredményeznek. Melyek szinét, a méaz anyagaban oldod6 adalékokkal igény szerint
modosithattak (lasd: tiveg-szinezok).

k %k 3k
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V. FEJEZET: NEPI FEMKOHASZAT

Kozépkorban, még a manapsag olcsonak szamitd vas is igen értékesnek szamitott. Egy uton
talalt elhagyott patkd tényleg szerencsét jelentett. Mert, abbol egy falusi kovacs mar hasznos
kést vagy tlizszerszdm-acélt tudott kikalapalni. Mivel akkoriban a fémek beszerzése gondot
okozott, ezért igyekeztek a helyi lehetoségeket hasznositani. Vagyis a kozelben lelhetd
asvanyokbdl némi fémet kinyerni. Az igy ,,hazilag” kitermelt nyers-fémek keresettek voltak a
kovécsok, lakatosok, badogosok, réz- €s bronz-miivesek stb. korében. Az arany- és ezlist-
darabkékat a kiralyi kamaranal hivatalosan bevalthattdk, aranymiiveseknek eladhattdk vagy
¢kszerre cserélhették. Természetesen, a hazilag olvasztott nyers-fémek esetenként tovabbi
tisztitast, finomitast igényeltek. Ezért csere-értékiiket nagyban meghatarozta azok mindsége.

5.1. KORABELI VASKOHASZAT

A kozépkori szerszamok és fegyverek tobbnyire kovacsolt-vasbol késziiltek. Amely vasat
altalaban kisebb, helyi vagy ,,hazi” kohok adtak. Az efféle ,,vas-kinyerés” sokban kiilonb6zott
az ujkori és modern vasolvasztastol. Ugyanis, a régi kohok nem folyékony és tiszta nyersvasat
szolgaltattak, hanem szivacsos allagu, salakkal kevert vas-bucat. Amelybdl ezutan a kovécs,
tobbszori felhevités mellett, laposra kalapaldsokkal és a rétegek egymadsra hajtogatdsaval
készitett szivos €s rugalmas vasanyagot, edzhet6 acélt, ... a ,,kovacsolt vasat”.

Buca-vas, a régi acél

Az efféle vas-kinyerés primitivnek tlinhet, de az akkori lehetéségeknek éppen megfelelt.
Ugyanis, a korabeli kohdkat nem tudtak annyira felfiiteni, hogy a vasat megolvaszthassak (op:
1538 °C). Aminek koszonhetden, az igy a kinyert kovacs-vas széntartalma sem volt tal
magas. Szerencsére, mert a magas széntartalmi Ontott vas mar térékeny és edzhetetlen,
fegyvernek és szerszambak alkalmatlan. Az alacsonyabb (<1300 °C) kohd6-hédmérsékleten
viszont a salak sem tudott elvalni a buca-vastdl. Ezért volt sziikség a kinyert buca-vas
tobbszoros és alapos kalapalasra és hajtogatasara. Amivel a salakot nemcsak eltavolithattdk a
vasbol, de ezzel a kovacsolt vas ,,szerkezetét” is erdsitették.

Célszerii vasérc-valaszték

A buca-vas kinyerésére a kénmentes ¢és kvarcban szegény ércek voltak alkalmasak. A kén
ugyanis a vasat torékennyé tette. Ezért, a korabeli sikvidéki kohokat leginkdbb a Karpat-
medencében gyakori gyepvas (limonit) taplalta. Mig a hegyvidékeken a konnyen torhetd,
voros-érc (hematit), tlizvas-érc (goethit) és a vas-mész (sziderit) volt alkalmas e célra. A
tlizkovet (piritet) pedig messze elkeriilték.

Faszen, az idedlis olvaszto

Faszén volt a korabeli kohdszat idealis fém-kinyerd anyaga. Kozel kétszer annyi hét termelt
mint a szaraz tlizifa, még a korabeli szeneket is e téren megeldzte. Darabos ¢€s lyukacsos
szerkezete jO szelldzést és égést biztositott. Elégésekor sem engedett ki magabol ragados
nedveket. Kevés hamut hagyott maga utan, de még az is kedvezden befolydsolta a vas-salak
kiolvadasat. El6nydsebb volt, mint az akkori zavard kén- és hamu-tartalmt szénféleségek.
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Salak, mint veszteség

Az ércben 1év0 kvarc... a vas egy részét is vastartalmu salakka olvasztotta. Mégpedig a tobb
kvarc aranyosan tobb vasat is. Vagyis, ha az ércet nem tisztitottak meg eléggé kvarctol, akkor
az akdr a vas felét is ,elvihette” olvadt salakként. Tul szennyezett vasérc esetében akar az
egészet is. De teljesen kvarc-mentes sem lehetett, hiszen a nemkivédnatos szennyezddéseket a
salak fogadta be. Ismertek néhany salak-képz6t, amelyek a vas-veszteséget csokkenthették, és
a zavaro kén egy részét is lekototték. De az azok alkotta salak kevésbé volt olvadékony, €s igy
a szivacsos vasban ,,bent ragadhatott”. Ezért, igyekeztek olyan adalékokat talalni, amelyek a
helyi vas-ércek feldolgozasat segithette. Ezeket szinte ,,gyartasi titokként” orizték, mivel a
jobb mindségli buca-vas ... egyuttal nagyobb hirnevet és bevételt jelentett, akar kiilonleges
jogokat és eldnyoket biztositva. Ezekrdl a késdbbiekben még szo lesz.

Szennyezok hatdsa

Az egykor kozismert és népszeri ,,sikvidéki” gyepvas-érc foleg szerves vizzel, agyaggal és
homokkal, valamint kavicsokkal és szerves anyag-maradvanyokkal volt szennyezett. Az
agyagot és a homokot az érc vizes kimosasaval eltavolithattak. A vizet és a szerves anyagokat
pedig hevitéssel és részleges kiégetéssel. Bar az agyag kis mennyiségben j6 salak-képzo, de a
,,S0k” mar , keményitette” a salakot. A homok-kvarc a vas ardnyos részét folyékony salakként
»ellopta”. A vizet szaritassal eltavolithattak, a szerves anyagokat pedig el6-égetéssel. Mivel
mind a kettd kohos eltavolitasa joval tobb faszenet igényelt volna. Az igy megtisztitott érc
poritasakor és atrostalasakor a kavicsoktol (kddaraboktol) is megszabadulhattak.

A ,hegyvidéki” vas-€rcek viz- és szerves-anyag tartalma tobbnyire nem okozott nagy gondot.
Sokkal inkébb a mas-zavar6 elem- és dsvany-szennyezddések. A tobb kvarc itt is tobb vasat
,Vvitt a salakba”. A kén- €s réz-tartalom, a kinyert vasat torékenyebbé tehette . Mész-félék (Ca,
Mg), az agyag is a salakot szilarditotta. Viszont a mész, jol lekototte a karokozd ként és
foszfort. Az 6lom és a réz viszont a salakot ,,folydsitotta”, és a vasat sem ,,fogyasztotta”. Nem
sz6lva arrol, hogy a salak-Osszetevok egymassal egyesiilve az olvadékot szilardithattak vagy
éppen ellenkezdleg, folydsabb elegyet eredményezhettek. Vagyis, az érc szennyezddései
igencsak megbonyolithattdk a folyamatokat.

Korabeli vas-koho

A buca-vas kinyerése egyszertinek tlinik (elvileg). Ugyanakkor, a feltaro és kisérleti régészek
ez irdnyu tapasztalatai® arra utalnak, hogy a megfeleld buca-vas ,kiolvasztisa” ... egyarant
igényelt tudast és gyakorlatot, kisérletezést és tapasztalatot. Példaul: a buca-vasat kinyerd
kohot (bugazot) célszerti felfelé (kb. a felére) sziikiilore, vagyis csonka kup alakara épiteni
(hogy ... belsd tartalma lefel¢ huzddhasson). Tilizterének magassaga kozel 3-5-szordse legyen
a fels6-belsoé atmérdjének (hogy ... a fiistgdzok jol elémelegitsék a fentrél beadagolt faszenet
¢s ércet). Falvastagsaga alul meghaladja a 4-5 ujjnyit (hogy ... a bels6 hot tartsa, az izz6 anyag
oldal-nyomasat elviselje). Falvastagsag felfel¢ fokozatosan csokken, 2-3 ujjnyi vastagsagig.

Nagyobb kohon tobb also 1égnyilast is kialakithattak (hogy ... tobb fujtatéval egyenletesebb
belsd égést biztositsanak). Az alsd-oldalsé nyildsat ugy helyezték el, hogy ,,megnyitdsakor” a

2 Dr. Torok Béla: Archeometallurgia. Miskolci Egyetem. 2013.
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koho olvadt salakja azon kifolyhasson. Ezt a nyilast a begyujtas utdn betapasztottak, és csak
idénként nyitottak meg (hogy ... az 6sszegylilemlett folyos salakot ,,lecsapolgassak™).

Arra is rajottek, hogy a hazi kohdk tobbnyire csak ,,egyszer hasznélatosak” (a gyakori ,,buca-
elakadasok” miatt). Ezért azokat ésszeri ... egyszerii €s olcsd anyagbdl ésszerli épiteni. E
célra jol megfelelt, a szinte mindenhol fellelhetd kitermelhetd és konnyen formazhatd agyag-
homok (1 rész agyag 2 rész homok) kever¢kes valyog, amely kiszaradaskor szinte alig
repedezett. Az dsszetapasztott kohot szikkadas utan (hogy legyen tartdsa), a belsejében rakott
gyenge tlzzel, fokozatosan kiszaritottdk. Kozben a szaritds alatt kialakult repedéseket
homokos agyaggal betapasztottak. Ezt kovetden a koho készen allt a buca-vas ,,termelésére”.

A koho légnyilasaihoz eldre elkészitett és részben kiégetett fuvokakat illesztettek. Agyaggal
alaposan hozzatapasztva a kohohoz. A fivokak masik végére pedig borbdl készitett fujtatdkat
erdsitettek (gyakran hosszabbitd agyag- vagy kéreg-csé betoldasaval). Igyekezve eltomiteni a
réseket gy, hogy a fujtatott levegd mind a kohdba jusson.

Egykori salak-képzo adalékok

Az egyszerli buca-vas gyartaskor keletkezett salak, valojaban vas-szilikdt. Amely nem csak a
hasznosithatd vas mennyiségét csokkentette, de magas olvadas-pontja miatt nehezitette annak
»lecsapolodasat”. Ezért, a kohobdl kiemelt buca-vas inkabb hasonlitott egy tiizes és salaktol
ragacsos tombre, mint egy vas-bugara. Ezért, aztdn jo ideig forgatni-kalapalni kellett ezt az
1zz6 tdmbot, hogy arrdl a vas-salakot legalabb részben eltavolithassak.

Logikus, hogy igyekeztek olyan adalékokra lelni, amelyekkel a salak olvadaspontjat vagy
vas-tartalmat (,,elvesz0” vas-mennyiséget) csokkenteni lehetett. Az akkori ,,vas-gyartok”
bizonyara tudhattak arrdl a ,,fazekas-modszerrél”, hogy a poritott vasérchez kevert szikso
vagy hamulug folydsabba teszi a salakot. SOt, nemcsak a vasveszteséget csokkenti, de a
,bajos” ként is megkdti. Mint ahogy az sem lehetett titok, hogy némi 6lom hozzdadasa a
salakot foly6sabba tehette (amely 6lmot késObb a salakbol még részben kivonhattak).

A korabeli salak-elemzések azt igazoljak a mészkd vagy dolomit szintén salak-képzd lehetett.
Mivel, mindketté megkototte a ,,vasat torékenyité” foszfort és ként, bar ekdozben a salak
folydsodasat is visszafogta. Kevés agyag is hasznos lehetett, mert visszafoghatta a ,,salakos
vas-veszteséget”’, bar a salakot ez is ,keményitette”. Vagyis, az ,,optimalis salak-képz6”
Osszetétele akar olvasztasonként is valtozhatott.

Vaseérc elokeszitése

Az Osszegylijtott vasércbol eldszor alaposan kivalogattdk a medddé kdédarabokat. Majd némi
természetes szaradds utan foleg razéssal-leveréssel (gyepvasbol néha moséssal is) igyekeztek
a homokot és agyagot eltdvolitani. Arra térekedve, hogy minél kevesebb kvarcos, meszes-
agyagos szennyezddés maradjon benne. Ezt kdvetden a megtisztitott ércet szabadtéri fatlizben
teljesen szaritottak ¢s megpdrkoltek (600-800 °C-on oxidda alakitottak). Erre legalkalmasabb
volt egy godor, amely széraz fadarabokkal kitoltottek. Majd, miutan ezt begyujtottak és a
felsd rétege mar égett, akkor raszortdk a kisebb darabokra tort (nem poritott) ércet. Ennek
tetejére szintén szarazfat szortak, hogy az ércet alulrol és feliilrdl is atjarja a ho.
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Az ilyen maglya leégése utan, a porkolodott ércet a fahamubol kirostaltak és porra torték. E
porra tort ércbdl ,,olvasztottdk™ a bucavasat. Fahamu sem veszett karba, abbol a hamulugot
vizzel kioldottak, sziirték majd beparoltak és porra szaritottak.

Eléfordult, hogy az elébbi modon készitett ércport faszén-porral keverték. Néhol, még ehhez
hamulug vagy szoda porat keverték. Allitdlag, segitette a buca-vas tisztulasat és tomorodését.

Buca-vas omlesztese

A korabbiakban ismertetett buca-kohot (bugdzot) az egész Kéarpat-medencében ismerték. Az
érc-olvasztashoz, eldszor a kohot aljat gyajtdssal és némi szaraz tlizifaval feltoltotték (de csak
a fuvoka-nyildsig). Majd miutdn begyujtottdk és langra kapott a tiizifa is, a kohot részben
(feléig-kétharmadaig) faszénnel feltoltotték. Ezutan fajtatéval ¢€lénkitették a tiizet addig,
mignem nagy langok kezdtek kicsapni a koho felsé nyilasan.

Amikor a langok a koho felsd torkdbol mar erdteljesen kicsaptak, beszortak az elsé adag érc-
port (vagy keveréket). Ugy 0,3-0,6 kg-ot, és erre ugyanannyi faszenet is rétegelve. Miutan a
¢getés hatdsara a felso réteg-szint az eldbbi szintre lesiillyedt (az adag ,,kiolvadasa jol halad”),
kovetkezhetett az 0jabb ,,utantoltés”. Ezért, egy ,,atlagos” egykori hazi-kohoban, 4-8 orat
vehetett igénybe a napi ,.érc-adag’kiolvasztdsa. Ha a sorban kovetkezd ujabb adag réteg
,Sillyedése” lassult, a koho aljan 1€v6 rést megnyitottak, hogy a felesleges salak kifolyhasson.

Az érc-por utols6 adagjat €s a fedd faszén-rétegét betdltve a fujtatast tovabb folytattak. Addig,
ameddig ez a réteg is az égéstér feléig ,,leereszkedett” és a salak kifolyasa is megsziint. Ekkor,
a salak kifolyd és a koho felsd torok-nyilasan at nyilasan at ... az 1zz6 réteget attorték,
(vaspalcaval vagy vastagabb keményfa-bottal). Ezt kdvetden a koho alsé (addig betapasztott)
nyilaszarojat eltavolitottak és az izz6 buca-vasat ,kipiszkaltak”.

Buca-vasbdl vas-buga

A kohobol vasfogdval kiemelt buca-vasat faiillére helyeztek és forgatds mellett, ... nehéz
faporollyel tégla-forméju vas-bugava (nyers-vassa) kalapaltak. E miivelet soran alaposan
kiverve beldle az izz6 salak-darabokat. Az ilyen vas-bugakat tobbnyire a kovacsok ,,vették
kezelésbe”, ezért a ,kivert vas-bugat” sokfelé kovacs-vasnak nevezték. E terméket hagytak
kihiilni majd vas-bugaként elcserélték, esetleg eladtak, beszolgaltattdk. Természetesen a
hozzaértok, a még izzé (vagy fujtatéval tobbszor égd faszénen felizzitott) vas-bugakbol
igyekezhettek maguk is kikalapalni a szamukra sziikséges eszkozoket.

Vasércek hasznosulasa

Itt érdemes hivatkozni egy korabeli leirasokat és nyilvantartasokat feldolgozé szakirodalom®
tovabb-szamitott adataira. Amelyek jol érzékeltetik a vas-kinyerés egykori eredményességét.
Az akkori médszerek szerint 100 kg vasércbdl 15-35 kg kovacs-vas volt nyerhetd. Ehhez
sziikség lehetett 170-300 kg faszénre, esetleg 0-25 kg salak-képzo ,,adalékra”. Az efféle
termelés hatékonysagat nagyban befolyasolta ... a vasérc mindsége, a meddd kvarc mértéke, a
faszén ¢€s a koho jellemzoi, valamint az olvasztasi technologia.

» Vastagh Gabor: Tanulmanyok a kohaszat magyarorszagi torténetébSl. Erc- és Asvanybanyaszati Miizeum
Alapitvany. Rudabanya, 2007
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A régészeti adatok szerint, a korabeli hdzi kohdkban egy-egy olvasztaskor 2-5 kg-os buca-vas
tombdoket termelhettek, az 15-20 kg-osok madr igen ritkdnak szamithattak. Mindezek arra
utalnak, hogy hazi kohok mérete nem lehetett jelentés. Magassaguk nemigen haladhatta meg
az 1-1,5 m-t, tlzteriik bels6-also atmérdje sem 30-70 cm-t. Mindez arra utalhat, hogy egy
,,kohositas” soran tobbnyire csak 10-20 kg porkolt érc-port olvaszthattak buca-vassa. Ami tgy
15-60 kg faszenet igényelhetett (a kohd, érc-por és a faszén mindségétdl fiiggden). Ez a
mennyiség ugy 50-130 liternyi faszén-mennyiséget jelenthetett.

*

5.2. KORABELI REZKOHASZAT

A kozépkorban rézbdl mar tobbnyire csak divatos héztartasi és disz-targyakat, butor- és
felszerelés-¢kesitoket, disz-szerszdmzatokat valamint kegytargyakat és ¢kszereket stb. De ez
volt némely kisebb értékli fémpénz alapanyaga is. A rezet olvasztd koh6 nagyban hasonlitott a
buca-vasat ad6 bugazé kohohoz (lasd az eldbbi vaskohondl leirtakat). A rézolvasztas is
hasonldan tortént, de egy alapvetd kiilonbséggel. Ugyanis az ércbdl kinyert réz nem allt 6ssze
buca-szerl salakos tombbé. Hanem olvadt allapotban a koh6bdl lecsapolhattak, vagy enyhén
szennyezett darabokka olvadt Ossze. Gyakran hagytak is megszilardulni a bugdzo aljan,
miel6tt onnan kivették. Az ilyen hazi-rezet szivesen felvasaroltdk a réz- és bronzmiivesek,
mert (ha kis mennyiségben is) értékesebb eziistot, aranyat is tartalmazhatott. A szine ¢€s
fajsulya pedig jol utalt azok Osszetételére és az olvadék tisztasagara.

Ezt a nyers rezet késobb (olvaszto-kohoban) at-olvasztassal megtisztithattak, ... majd forméba
onthették, kalapalhattak, lapithattdk €s domborithattak forraszthattdk stb. De ezt tGbbnyire
mar a réz- €s bronz-miivesek feladata volt.

Hasznos réez-ércek

A réz kinyerésére legkedvezdbbeknek szamitottak szilikat-szegény hidroxidos-karbonatos
vagy oxidos ércek (malachit, azurit, kuprit), és a szennyezett termésréz. Ezek kiolvasztasakor
ugyanis alig képzddott salak, és gyakran még erdteljes eld-porkolést sem igényeltek. Avassal
ellentétben, a réz ... szulfidos és arzenatos érceit is (enargit, kalkozin) jol hasznosithattak, bar
azok erdteljes elo-porkolést igényeltek. De a vassal kevert kénes érce (kalkopirit), vagy
kvarcosak (krizokolla), illetve a meddokkel kevertek méar bdven adtdk a salakot. Ezek
kiolvasztasa mar igencsak hasonlitott a buca-vas kinyerésénél leirtakra.

Salakfélek

Rézércek kiolvasztdsakor tobbnyire harom salakféle keletkezett, keveredve faszén hamuval:
az oxidos, a szulfidos, és a vasolvasztaskor mar emlitett szilikatos (kvarcos). Ezek mindségét
¢s mennyiségét alapvetden meghatarozta a érc és az alkalmazott salakképzo Gsszetétele.

Erc-szennyez6k hatisa

A kvarc, mint a leggyakoribb szennyezd, a kiolvaszthatd réz-mennyiséget csokkentette, mivel
a réz egy részével egyesiilve azt ,,salakba vitte”. Az egyes ércekben gyakori vas pedig rézzel
o0tvozodve azt torékennyé tette. Ugyanakkor ez a vas, a kvarccal egyesiilve a salakba tavozott
(a réz helyett), ami viszont a réz-veszteséget csOkkenthette. Kén a rezet (ahogy a vasat is)
torékennyé¢ tette. Kevés arzén a rezet tisztitotta €s keményitette, ontvénye mindségét javitotta.
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Olom, 6n, cink vagy antimon szennyez3dés a rezet kissé ,,bronzositotta”. A mész és dolomit a
kiolvasztott rezet kéntelenithette, mikdzben a salak folydsat nehezithette (ahogy az agyag is).

Korabeli réz-kohok

Rézércek egykori hazi kiolvasztasara két koho-valtozat terjedt el. Egyik: a mar ismertetett
vas-koho (a bugdzo). Amely valdjaban barmely réz-érc kiolvasztasara alkalmas, sot a kvarccal
¢s vasal szennyezett ércek esetében erre van sziikség. Ezt készithették lapos és ferde koho-
fenékkel, hogy a megnyitott oldalrésen az olvadt réz kifolyhasson. De készithett¢k domboru
mélyitett fenékkel is, hogy ott a nagyobb fajstulyl olvadt réz dsszegytilhessen, és a konnyebb
fajsulyt szennyezd salak pedig az oldalnyildson tdvozhasson. Az igy nyert réz-bugdbdl a
maradék salakot kalapalassal kiverték és izzitva forméra kalapaltdk. Vagy kohoban ujra-
olvasztottdk ¢és formaba Ont6tték (mint a termés-rezet). E koho-valtozatra a vas-kohonal mar
leirt épitési szempontok alkalmazhatok.

Masik koho-valtozat: az olvasztd. Amely a kvarc és vasmentes részércek (foleg a termésréz és
oxid-ércek) feldolgozasat konnyitette. Ennél, egy tiizalloé agyagbol égetett tégelyben (fujtatds
izzitast faszénnel koriilvéve) ,,olvasztottdk ki’ a rezet. Amely olvadékot (a tetején uszo salak
lemerését kovetden) rogton szaraz agyag-homok vagy agyag-formaba Onthettek. Itt is vas-
kohonal leirt épitési elvek alkalmazhatok, de egy eltéréssel. Ugyanis, az olvasztd magassaga
némileg csokkenthetd, mivel nem sziikséges annyi helyet biztositani a salak szamara.

Salak-képzd adalékok

A réz-érc Osszetétele lényegében meghatarozta, hogy kiolvasztdshoz milyen salak-képzot
célszerti hasznalni. Poritott kvarc-homok hozzaadasaval a szennyez0 vas, vas-salakka alakult.
Ahogy, poritott konnyen bomlo vas-érc (limonit, sziderit, goetit) hozzdadasaval a felesleges
kvarc-szennyezddés is megkdthetd. Mint ahogy erre a mész és mdrga is alkalmas, amelyek
egyuttal jol is kéntelenitett¢k a rezet. Hamulug és szoda a képzddo salakot tette folyékonnya,
¢s jol kéntelenitett. Ahogy, a fahamu is segitette a salak-képzddést.

Rézérce elokészitése

A begytijtott ércet lemostak a szennyezddésektdl (homoktol, agyagrol, szerves hulladékoktol).
Majd atvalogattak, eltavolitva a meddo kddarabokat. A mész-szerti zold-porozus (hidroxidos-
karbonatos) réz-érceket elég volt porra torni, és mar készek voltak az olvasztasra. Ahogy a
termésfémet is. Ez torténhetett olvasztd vagy bugaz6 kohoban egyarant.

A feketés vagy fémes (kénes-arzénes, vasas) érceket eldzdleg kisebb darabokra torték (nem
poritottak). Majd, erds fatlizben alaposan €s hosszadalmasan ,,porkolték”, igy kiégetve a
torékenységet okoz6 ként. Ezt kdovetden a kihiilt ércet a fahamubol kirostaltak és porra torték.
Az ilyen érc altalaban bugazo6 kohdba kertilt kiolvasztasra.

Fahamubol a hamultigot vizzel kioldottak, sztirték majd beparoltak és porra szaritottak. Ez jo

salak-képzdnek bizonyult mindkét kiolvasztasi eljaras esetében. Ennek mennyiségét az érc
szennyezettsége ¢s tomege alapvetden meghatarozta.
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Nyers-réz omlesztése

Bugazé kohdban az réz-érc kiolvasztasa ugy tortént, ahogy a ,,buga-vas dmlesztése” fejezet-
részben mar leirédott. Azzal a 1ényeges eltéréssel, hogy e modszernél a fém nem ,,bugaba”
,,tomorodott” salakkal, ... hanem olvadékként 6ssze gytilt a koho aljan. Ahonnan idénként
kifolyathattdk, vagy amelynek aljan megszilardulhatott. Az kapott rezet kalapaccsal kiverték,
¢s melegen ,,kovacsoltak”, vagy az eladasra szdntat méretre tomoritették.

Az olvasztd kohdban a hevités egyszeriibben tortént. A begyujtott kohot félig megtoltotték
faszénnel, majd réhelyezték az ércet tartalmazd olvaszto-tégelyt. Amit faszénnel koriilvettek,
sOt faszénnel még be is fedték. Ezt kovetden fujtatoval élénkitve a tlizet, a tégelyt magas
héfokra izzitottak. Ekkor, az tégelyben 1évo érc ,,lebomlott”, az olvadt réz felszinén pedig a
salakréteg uszkalt. A tégelyt ekkor kiemelték, felszinérdl fakanallal a salakot leszedték, majd
az olvadt rezet formaba ontotték. Tobbnyire rad alaktra, ha eladdsra szantak.

Réz-ércek hasznosuldsa

E téren az elérhetd adatok hidnyosak. Leginkabb azért, mert a Karpat-medencei réz-ércek
Osszetétele ¢és szennyezettsége igencsak eltérd. A kisérleti régészeti probalkozasok szerint, az
egykori adottsagok (féleg az érc-mindségek) figyelembe vételével: 100 kg réz-ércbdl 5-60 kg
(atlagban: 10-25 kg) nyers-réz volt nyerhetd. Ehhez 100-500 kg faszénre lehetett sziikség.
Valamint, anndl tobb salak-képzd adalékra, minél kisebb volt az érc réz-tartalma. Valoszin,
hogy kb. annyi faszenet és salak-képzot igényelhetett, mint a buca-vas ,,0lvasztasa”. E
vélekedést erdsitheti, hogy a korabeli kohosités leletek is tobbnyire 3-5 kg-os ,,réz-Ontecsek”.

Réz-otvozetek

A hazilag olvasztott rezek 1ényegében 6tvozeteknek tekinthetdk. Ugyanis, a réz-ércek (még a
termésrész is) ,,szennyezett volt mas fémekkel vagy fél-fémekkel. Részben azért, mert a réz-
ércek szennyezettsége igen eltérd lehetett. De azért is, mert a réz-ércek keveredhettek
(véletleniil vagy tudatosan) mas ércekkel is. Ezért, a korabeli kamarai atvevok, réz-miivesek
¢s mas fém-felvasarlok az ilyen hazi olvadékokat igyekeztek alaposan megvizsgalni. Kiilonds
tekintettel az olvadék szinére, szilardsagara, képlékenységére €s fajsulyara.

A réz-Ontecs fajsulyanak meghatésa kiilonos fontossaggal birt. Ha mérhetden tobb volt, mint
8,9 kg/dm’, az leginkabb 6lom (Pb) dtvozédésre utalt. Amely mértéke esetenként elérhette a
10-15 %-ot 1s. Az ilyen ,,0lmos réz” Onthetdbb és hidegen is konnyebben kovacsolhato Az
Olom-tartalom novekedésével a vordses szin egyre sziirkiil, tompabb fényii, gyakran foltos.
Nedves levegdn a felszine sotétedik, sziirkés-zoldes réteg mattitja a fényét. Megjegyzendo,
hogy ha réz-érc jelentdsebb mértékben keveredne 6lom-érccel, akkor arra mar a porkoléskor
fény deriilne. Ugyanis, a porkolési homérsékletnél mar észlelhetd lenne 6lom-folyas vagy
6lom-hamu (oxid) képzddés. Ahogy az 6lommal egykor gyakran Osszetévesztett bizmut (Bi)
is. Amely a réz szinét nem fakitotta, viszont az olvadaspontjat csokkentette.

Elofordulhat, hogy a fajsuly-névekedést eziist (Ag) 6tvozddés okozza. Ami viszont a réz-
Ontecs voroses szinét inkabb gyengén sargitja. Ennek fénye is idével tompul, sét erésebben is
sziirkiilhet. Arany (Au) is 6tvozhetné ,,nehezebbre” a rezet, de ennek igen jelentdsnek kellene
lennie (30% felett), hogy szinhatdsa érvényesiilhessen, ami véletlen-szerii érc-olvasztasnal
elképzelhetetlen. Az efféle 6tvozetekkel mar az aranymiivesek foglalkoztak.
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Ha a réz-ontecs fajsilya kevesebb volt, mint 8,9 kg/dm’, az tobbféle szennyezSdésre is
utalhatott. Karpat-medencei ércek gyakorisagat tekintve leginkabb az arzén (As), antimon
(Sb) és cink (Zn) johetett szoba, esetleg ritkdbban az 6n (Sn). Ezek mindegyikére jellemzo,
hogy a réz szinét némileg vilagositottdk, nagyobb mennyiségben sargitottdk. Valamint,
csokkentették a réz-Ontecs olvadas-pontjat, €s tObbnyire javitottak a hideg-kovacsolhatdsagat.

Egyes réz-ércek akdr 10-15% arzén-tartalmui réz-ontecset is adhattak (amelybdl az arzént
erdteljes porkoléssel, tartds hevitéssel és kalapalassal részben eltavolithattak). Ahogy némely
vidékek rész-érce is jelentds antimon-tartalmu réz-Onteccsel szolgalhatott (akar 20%-os
aranyuval), de tobbnyire csak néhany %-nyi 6tvoz0dott a rézzel. Viszont, a Karpat-medencei
réz-Ontecsek Ontartalma szinte sehol sem haladta meg a néhany %-ot (mivel e vidék o6n-ércben
igencsak szegény). A korabeli réz-ontecsekben a cink mennyisége sem volt szamottevd, mivel
a cink-érc sem volt gyakori, és az érc erdteljes porkolése a cinket ,,kiégette” (mint az arzént).

A réz-Ontecs tartalmazhatott némi vasat is. De ennek mértéke nem lehet jelentds, mivel a vas
a salakban felhalmozodott (ha elég salak-képzd is keriilt a réz-érc koz¢). Ellenkez6 esetben a
vas-tartalom elérhette a 6-10%-ot is, ami a rezet torékennyé teszi.

A réz-Ontecsek altalaban egyidejiileg tobbfélével 6tvozodtek. Gyakori egyiittesek: arzén+on,
arzén+antimon, 6n+o6lom, dn+antimon, 6lom-+antimon, 6n+cink. Mint ahogy a harmas vagy
tobbes 6tvozodések 1s gyakorinak tekinthetdk.

5.3. KORABELI OLOM-KOHASZAT

Kozépkorban az 6lmot 6nallo femként ¢kszer-, disz- és stuly-készitésre hasznaltak, valamint,
szines-berakdsos iiveg-ablakok {iveg-foglalataihoz, forraszthatdé vizvezetékek anyagaként,
épitokovek vascsapos dsszeillesztésénél ,,rogzitének”. Otvozékeént: foleg réz és egyes bronzok
Onthet0ségének javitdsara vagy az On részbeni poétlasdra, valamint antimonnal &tvozve
nyomdai ,,betifémként”. Segéd-anyagként (hordoz6 6tvozdként) ércek eziist-tartalmanak
kivonasara. Alapanyagkeént: dlomiiveg eldallitdsara, kohdszati salakok folyositasara, festék-
pigmentek és mazak készitésére stb.

Hasznos olom-ércek

Kéarpat-medence gyakori 6lom-ércei tobbnyire kénesek (galenit, anglezit, boulangerit) vagy
karbonatosak (cerusszit). Ezek mar 800 °C kozeli hémérsékleten porkdlhetok, majd fémmé
alakithatok. Nem ritkan az 6lom mas (alacsony olvadasponti) fémekkel kevert ércet alkotott.
fgy a kiolvasztott 6lom (Pb) gyakran antimont (Sb), 6nt (Sn), arzént (As) vagy eziistot (Ag),
esetleg bizmutot (Bi) is tartalmazott, ritkdn kevés aranyat (Au). Mivel az eziist értékesnek
szamitott, ezért gyakran az 6lom-ércet nem az 6lomért keresték, hanem a benne 1€v0 eziistért.

Salak-tartalom

Az olom-ércek kiolvasztasakor tobbnyire szilikatos és szulfidos, valamint oxidos salak
keletkezett. Amelyek olvadaspontja joval meghaladta a kiolvasztott 6lomét. Ezek dsszetételét
az érc szennyezettségén tul a kohdsitds modja és az alkalmazott salak-képzdk is befolyasoltak.
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Erc-szennyezdk hatdsa

Az 6lom-ércet szennyez6 kvarc nemcsak a keletkezett salak-mennyiséget ndvelte. Hanem, a
kiolvasztds modjatol fliggden jelentds dlom-veszteséget is okozhatott. Ugyanis, a magasabb
hémérsékletii oxidaldo kornyezetben a keletkezett 6lom-oxid a kvarccal iivegszeri salakka
alakulhatott. Ami az érc mindségétdl fiiggden akar 30%-os veszteséget is eredményezhetett.

A meszes-margas szennyezésii érceknél az 6lom-veszteség alacsonyabb volt, mivel ezek
salakkd kototték a kvarcos €s kénes 0sszetevoket (salak olvadaspontjat is megemelve), ezért a
kifolydo 6lommal sem keveredve. A kén ¢€s arzen eltavolitasa az ércbdl hevitéssel vagy
kiégetéssel tortént. Ahogy a szeléné (Se) is, amelyet régen arzén-félének tartottak.

A szennyez6 cink (Zn) €s az azzal Osszetévesztett kadmium (Cd), oxidként keriilt a salakba
(vagy elparolgott a fiistgdzzal). Mig a vas (Fe) és a réz (Cu) ,,livegszertien” is egyesiilhetett a
kvarccal és a salakkal. Az antimon (Sn) és az 6n (Sn) pedig az 6lommal (Pb) egyiitt olvadt ki,
azzal otvozetet alkotva. A bizmut (Bi) is, csokkentve az ,,ilyen 6lom” olvadaspontjat. Eziist
(Ag) pedig az olomban feloldodva ,hagyta el az ércet”, és abban jol feldusult, mivel a
salakkal nem egyesiilt. E tulajdonsaga célszertien hasznosult az eziist-kitermelésnél.

Korabeli olmos-kohok

Az egykori ,,hazi 6lom-kiolvasztasra” tobbféle olvasztd-kemence is megfelelt. Mivel a ki-
olvado nyers-60lom olvaddspontja alacsony, ezért az ilyen kohot faval vagy tézeggel is
fiithették. Legegyszerlibb valtozat: a réz-kohoknal mar ismertetett, lapos és ferde feneki
,bugadzo”. Amelynél, az olvadt 6lom egy idonként nyitott oldalrésen &t szabadon kifolyhatott.

Ahol gyakran olvasztottak 6lom-érceket, ott komolyabb kohot is épithettek. Mivel, az efféle
kohok héterhelése a hazi kemencékét nem sokkal haladta meg. Ezért a jobban megépitett
koho sok olvasztast is kiszolgéalhatott. E célra alkalmasabb volt a ,,porkol6” vagy ,,folyatd”
kohd, természetesen az olvadt 6lom szamara lejtd és kifolyd-nyilassal. Ennél, a fém-olvadék
jobban elvalt a salaktol, és a csapolt 6lom is tisztdbbnak bizonyult.

Amennyiben az 6lom kiolvasztasakor az ércet szennyezo6 ként (S) is ki akartak nyerni, akkor
arra a ,,parld” boksa volt alkalmasabb. Természetesen, ezt is lejtd és kifolyo-nyilassal épitve.
Amit a szlikségesnél tobb (ércet fedd) tiizelovel toltottek, és égéskor csak kevés levegdt
fajtatva hozza. Annyit, hogy az 6lom kiolvadhasson, és az ércbdl kiporkolt kén Gjra kivalva a
flistjaraton lecsapddhasson. Amelyet meghosszabbitottak, hogy lehiilhessen és annak falan a
kén-gbz ,.kénviragként” kivalhasson. Az igy kinyert kénért jol fizettek a hadi-felvasarlok.

Salak-javitok

Az 6lom-ércek kiolvasztashoz igyekeztek olyan adalékokat hasznélni, amelyek elsdsorban a
salak 6lom-tartalmat csokkentették. Az 6lom-érchez konnyen bomlé vas-érc (limonit, sziderit,
goetit) is segitett megkdtni a felesleges kvarcot. Erre igen alkalmas volt az égetett mész (CaO)
is, amely egyuttal kéntelenitett is. Hamulug és szoda a képzddo salakot tette folyékonnya, a
kén megkotése mellett.
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Olom-ércek elékészitése

Kohositas elétt 6lom-érc nem igényelt ,.komolyabb” el6készitést. Eldszor is atvalogattak,
eltavolitva a meddd kdodarabokat. Majd, a begyljtott ércet lemostdk a szennyezddésektol
(homoktol, agyagrol, szerves hulladékoktol). Az ércet kdzel borsdszem-méretiire torték és
hozzakeverték a poritott salak-javitét. Majd levegdn hagytak kissé szikkadni (de nem teljesen
szarazra). Ezt kovetoen készen allt a ,,kohdsitasra”.

Nyers-olom omlesztése

A ,bugdzo”, ,,porkold” vagy ,folyatd” koho, valamint a ,,parld” boksa tiizelovel és érccel
»taplalasa” igencsak megegyezett. Ugyanis, a hazi 6lom-olvasztasndl arra torekedtek, hogy a
porkolést (szaritast, kéntelenitést) €s a kiolvasztast egy miivelettel elvégezhessék.

A kemence (koho, boksa) aljara (vagy likacsos rostélyara) szaraz fadarabokat rétegeztek. De
feljebb, a fuvoka magassdgaba mar gyajtost. Az folé pedig a tlizel6t (ami lehetett rdzse,
faapriték, tézeg). Miutan meggyujtottak, erre keriilt a darabosra (apr6 kavics-méretiire) tort
(nem poritott) érc. Ugy, hogy a kemence falaval ne érintkezzen. Amire egy tjabb réteg tiizeld
keriilt. Fajtatéval csak annyi levegot juttattak az égéstérbe, hogy a felsé réteg csak vilagito-
kormozé langgal égjen. Amennyiben a felsd rétegre is idOvel atterjed élénk izzés, ugy arra
egy Gjabb adag érc-réteg keriilhetett. Amit ismét tiizeld-réteggel fedtek le. Es igy tovabb.

Egetéskor az érc kiszaradt, majd porkolddott (ként vesztett). A nem til magas hémérsékleten
kialakulo salak viszonylag kemény maradt és az 6lom tetején uszott. Mig a folyékony nyers-
Olom, jelentds fajsulyabol adodoan a kemence aljara siillyedt, ahonnan az alsé nyilasan
kifolyhatott a kemencébdl. Ezt a lecsapolt 6lmot tdbbnyire cserélhetd agyag- vagy fa-formaba
engedték ¢és lehiitotték. Az ilyen Ontecseket késObb tjraolvasztottak (hogy tisztuljon), és
mintdkba ontotték vagy beldle az eziistot kivontak.

Olom-ércek hasznosulasa

Az e korben fellelhetd adatok hidnyosak. Részben azért, mert a Karpat-medencei 6lom-ércek
Osszetétele €s szennyezettsége igencsak eltérd. Részben azért is, mert gyakran nem az 6lomra,
hanem az abbol kivonhato eziistre volt sziikség. Ekkor viszont az érc 6lom-tartalmanak
jelentOs részét veszteségbe (salakba) vihették. A kisérleti régészeti probalkozasok szerint, az
egykori adottsagok figyelembe vételével: 100 kg 6lom-ércbdl 5-50 kg (atlagban: 15-30 kg)
nyers-0lom volt kinyerhet6. Ehhez, kozel 200-500 kg széraz tlizifara lehetett sziikség.
Valamint, annal tobb salak-képz6 adalékra, minél kisebb volt az érc 6lom-tartalma. Valo-
szinli, hogy kb. annyi és salak-képzdt igényelhetett, mint a kénes buca-vas ,,olvasztasa”.

*

5.4. KORABELI ANTIMON-KOHASZAT

Amely egykor 6nall6 ,,hazi modszerként” nem is 1étezett. Részben, mert az nyers-antimont
sokdig meg sem tudtak kiilonboztetni az 6lomtdl. Valamint, a korabeli mdédon eldallitott
antimon igen szennyezett volt, tobbnyire 6lommal és 6nnal. A régi ismereteket jol mutatja,
hogy a XIX. szazad végi és a XX. eleji szézad eleji magyar lexikonok is az antimon

** Pallas és Révay nagy lexikonai
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olvadaspontjat 440-425 °C koriilinek tartottdk (holott valdjaban: 630,6 °C). Mindez abbol
adodhatott, hogy még akkoriban sem sikeriilhetett tiszta fém-antimont eléallitani.

A rideg-torékeny antimont szinte csak 6tvozoként hasznaltik. Olmot és ont keményebbé és
fényesebbé tette, Onthetdségiiket javitotta, olvadas-pontjukat is csokkentette. A nyomdak
finom rajzolatu bettit is ilyen 6tvozetbdl ontotték. Arany ,kinyerésének” egykori anyaga.

Egykori ismertebb antimon-ércek

A Karpat-medencei antimon-ércek tobbnyire szennyezettek. Az antimonit (Sb,O;) fbleg
kvarccal mésszel vagy agyaggal, valamint pirittel, markazittal vagy galenittel keveredett. A
felvidék egyes részein lelhetd boulangerit (SPbS-2Sb,S3) és jamesonit (2PbS-Sb,S3) pedig
olom-érces keveredésii. Nem véletlen, hogy egykor 0sszetévesztették az 6lommal.

Salak-tartalom

Az antimon-ércek kiolvasztdsakor (a meddé-tartalmatodl fiiggen) igen valtozd Osszetételi
salak keletkezhet. Ezek tobbnyire kiilonbozo szilikatok, oxidok és szulfidok keverékei.

Szennyezok hatdsa

Mivel a fém-antimon, valamint szulfidjanak (Sb,Ss) és oxidjanak (Sb,O3) olvadaspontja igen
kozeli, ezért a kiolvasztott nyers-antimon igencsak szennyezett maradhatott. Hasonloképpen a
kozeli olvadasponti mas ,,szennyezd fémek™ is kdnnyen 6tvozddtek vele. Mint példaul: 6lom
(Pb), on (Sn), arzén (As), cink (Zn), bizmut (Bi). S6t a kis mennyiségli, de magasabb
olvadaspontu fém-szennyezddések is jol oldodtak benne. Mint példaul a vas (Fe), réz (Cu),
vagy a ritka eziist (Ag) és arany (Au) is. Vagyis, az ércekbdl kiolvadt nyers-antimon igencsak
valtozatos fém-keverék lehetett. Ezért, tobbnyire sziikséges volt annak ,,ut6-finomitasa”.

Erc-dusitas és elokészites

A dusitas lényege a hasznos érc elvalasztdsa a meddd hordozoktol, és egyes ,,alacsony
olvadés-pontu fémek” (6lom, 6n) érceitdl. Régi antimon-érc dusitasi mddja: a ,,csurgatas”. E
célra éppen megfelelt a ,,porkold” kohd vagy az ,.égetd” boksa. Amely rostélydra egy
kiégetett agyagbol készitett lyuggatott fenekli tégelyt allitottak, amelyek korbevettek tiizeldvel
(széraz fadarabbal, esetleg faszénnel). A rostély alatt (a lyuggatott tégely alatti nyilasok ald)
egy rendes tégelyt helyeztek. A csovet koriilvevo tiizel6t meggyujtottak, és csak annyi levegot
adtak hozza, hogy a csé éppen hogy vordsen izzani kezdjen (600 °C koriil). Ekkor a
lyuggatott tégelybe annyi darabos faszenet szoértak, hogy a rostély lyukait eltakarja (ne
tomitse). Majd erre raszortdk a babszem-méretiire tort antimon-¢ércet. Mikdzben az égo tiizelot
folyamatosan potoltak, a lyuggatott tégelyben 1€vo érc folydssa valt, és a lyukain keresztiil az
alatta 1évo tégelybe folyt. Ez az érc-siiritmény (kén-antimon) féleg antimon-szulfidot (Sb,Ss)
¢s oxidot (Sb,03) tartalmazott, esetleg fém-antimont (Sb) is, valamint arzén és bizmut némely
folyos otvozeteit, szulfidjait. Mig, a lyuggatott tégelyben az onban és 6lomban gazdag érc-
maradék halmozodott fel (amit e fémek kiolvasztasanal ércként felhasznalhattak), valamint az
egyéb szennyezddések is.

Ha az ércet dusitas nélkiil kohositottak, akkor az antimon-ércek el6készitésére az ,,Olom-
ércek elokészitése™ leirds szerint jartak el, hiszen az 6lom és antimon kohdszati sajatossagai
igencsak hasonlatosak.
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Korabeli kiolvasztok

Antimon-ércek kiolvasztasara tobb egyszerli eljarast is ismertek. Ezek a ,hdzi modszerek”
kiilonbozd tisztasagh nyers-antimonnak szolgalhattak. Amelyet aztdn a hozzaérté mesterek
(igényiik szerint) még tovabb finomithattak. Ime, néhany, a legismertebb mddszerek koziil.

A sokfelé elterjedt ,,tégelyes” kiolvasztast ,,0lvasztd” kohoban végezték. Amelynél, az ércet,
¢s a kiolvasztas ,,segéd-anyagait” egy kiégetett agyag-tégelybe adagoltdk. Amelyet a kohdba
helyezve tiizelovel korbevettek, és azt begyujtva csak a vords-izzas hatarig (600-700 °C-ig), a
tégely felmelegitettek. Ennek soran (a bekdvetkezd kémiai reakciok hatdsara) a tégely aljan
olvadt nyers-antimon gyilt Ossze, a salak pedig annak felszinén rétegzddott. Az érchez
adagolt ,,segéd-anyagok pedig alapvetéen meghataroztak a tégelyben zajlé folyamatokat, és a
nyers-antimon ,,tisztasagat”.

Az egyszerii ,,hazi-népi” véltozat az eldz6kben leirt ,Erc-dusitis” eredményét hasznalta fel,
igen Otletes és olcs6 modon. A kiolvasztott ,,kén-antimont™ aprora torték €s kozel mastélszer
ugyanannyi sulya szaraz flirészporral Osszekeverték. Néhol egy kevés (1/10 rész?) szodat
(égetett mész porat?) is kevertek hozza. A megtoltott tégelyt addig melegitették, mig flrész-
poros felszine izzani nem kezdett.. A kezdeti ,,zptojas- vagy foghagyma-szag” arra utalt,
hogy a reakciok elindultak. Ekkor hagytak a folyamat kiteljesedését, amire az is utalt, hogy az
eltdvozo kén is langra gyulladt a tégely-keverék felszinén Idonként a keveréket fapalcaval
megkeverték. Ma mar elég olvadt fém gytilt 6ssze a tégely aljan, akkor a salakot lemerték, és
az olvadt nyers-fémet formaba ontotték.

Egy masik valtozat szerint, az aprora tort ,kén-antimont”: vas-rozsdaval (vagy vas-revével),
sziksoval (vagy hamuluggal) és faszén-porral keverték. Ezt is az elobbiek szerint hevitették,
majd a keletkezett (és salakjatol lemert) fém-olvadékot forméaba csorgattak. Ez a valtozat (az
eldbbihez képest) tobbnyire vassal €s kénnel szennyezettebb.

Ismert olyan valtozat, hogy az antimont 6tvozetként ,nyerték ki”. Ugy jarva el, ahogy az
olom-érc feldolgozasakor mar az eldbb leirodott. Az igy kitermelt nyers-antimon kozel
annyira volt szennyezett (mas fémekkel), ahogy az ekként kinyert nyers-6lom is.

Salak-képzok

Az antimon-ércek kohéaszatdhoz hasznalt ,,salak-képzok™ 1ényegében megegyeznek az dlom-
kiolvasztasnal leirt ,,Salak-adalékokkal”. Mivel a ,,nyers-antimonok™ szennyezettsége is az
6loméhoz hasonlo.

Antimon-ércek hasznosuldasa

A nyers-antimon alacsony (430-650 °C) olvadéspontu, igy az érc-olvasztashoz sem sziikséges
magas homérséklet (<700 °C). A fellelhetd és egymasnak némileg ellentmondé adatokbdl az
valdszintisithetd, hogy 100 kg ércbdl 10-25 kg nyers-antimon remélhetd. Ekkora mennyiség
kiolvasztasahoz tigy 25-40 kg faszénre lehetett sziikség (vagy kétszer ennyi széraz tlizifara).
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Antimon-otvozodések

Az antimon konnyen 6tvoz0dott a korabeli kozismert fémekkel (mint az 6lom, 6n, arzén, réz,
eziist, arany, vas). Mégpedig gy, hogy egyidejlileg az olvadas-pontjukat is csokkentette.
Voltak kifejezetten népszeri 6tvozdédései is. Példaul, az antimon mar kis mennyiségben is
jelentdsen novelte az 6lom vagy oOn szilardsagat, javitotta olvaszthatosagukat. Bronzban az
ont részben helyettesithette. Réz 5-7 %-nyi antimonnal, aranyhoz hasonl6 szinli 6tvozetet
adott.

5.5. KORABELI ON-KOHASZAT

Karpat-medencében a kézépkor végéig erre igen kevés az adat. Ugyanis errefelé igen ritka
volt a magas fém-tartalmu és gazdasadgosan kitermelhetd on-érc. Erre utalhat az is, hogy a
régészeti feltarasok koho- €s salak-maradvéanyai csak eleny€szé mennyiségli Ont tartalmaztak.

Egykori ismertebb on-tartalmu ércek

A Kaérpat-medencei 6n, tobbnyire mas fémek (6lom, eziist, réz) érceiben ,,rejtézott” €s nem
jelentds részarannyal. Nem véletlen, hogy egykor sokfelé az eziistds €s alacsony olvadaspontu
antimonos 6lmot is énnak nevezték (hihették). A Gomori-ércvidéken volt némi kitermelhetd
onérc (kassziterit, SnO;), valamint jelentdsebb On-tartalmazé kénes réz-vas érc.

Salak-tartalmak

Az oOn-tartalml ércek kiolvasztasakor tobbnyire haromféle salak keletkezett, faszén-hamuval
keveredve. Oxidos, szulfidos és szilikatos (kvarcos). Ezek fajtajat €s mennyiségét alapvetden
meghatdrozta a feldolgozando érc és a hozzaadott salakképz6 Osszetétele.

Tars-ércek és érc-szennyezok hatdisa

On-6tvozeteket a kén torékennyé tette. Amit viszont az érc vas-szennyezddése olvasztaskor
részben megkotott. A mész és dolomit a kiolvasztott ont kéntelenithette, de kozben a salak
folyasat nehezithette (ahogy az agyag is). A kvarc, mint a gyakoribb szennyezd, esetenként
akar hasznos is lehetett. Ugyanis, az ércet szennyezd némely fémet (vasat, 6lmot) ,,salakba
vitte”. De megtehette ezt a rézzel és 6lommal is, ami mar karos is lehetett (ha ilyen 6tvozetre
volt sziikség). A bizmut részben belekeriilt a nyers-6nba ami viszont a szilardsagat ndvelte.
Az esetleges arzén, cink szennyezddések (valamint a kén jelentds része) a magas kiolvasztasi
hémérséklet miatt tobbnyire a ,,kohofiisttel tavozhattak”.

Korabeli on-kohok
Mivel a nyers-6n olvadas-pontja alacsony (kb. 230 °C), ezért az dn-kohok is leginkdbb a réz-

vagy 0lmos-kohokra (bugazokra, porkdlokre) hasonlithatok. Azzal az eltéréssel, hogy ezeket
mindig faszénnel flitotték, hogy kell6 hdmérsékletre felflithessék a salak megolvadasahoz.
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Salak-szaporitok

A nyers-6n ,.tisztasdga” érdekében a szennyezd vasat (esetleg az 6lmot) igyekeztek megkotni.
Ezért, ha az 6n-érc nem tartalmazott elég kvarcot, akkor azt némi homokkal vagy agyaggal
keverték. Ami a zavar6 vasat és 6lmot ,,salakba” vitte ugy, hogy kdzben az olvadt 6n attol
kellden elkiiloniilt. A ként pedig mész hozzaadasaval igyekeztek megkdtni.

On-érc elokészitése

A kohositasra szant 6n-ércet kozel borso- vagy bab-szem méretiire torték. Ezt kovetden egy
korsarba gytijtotték és alaposan razogattak. Azért, hogy a konnyebb meddd-darabok a rakas
felszinére ,,emelkedjenek” és azokat kivalogathassak. Sziikség esetén ezt az ércet még fatlizon
porkolve ,,kéntelenitették”. Ezt kdvetden, az érc mar alkalmas volt ,,kiolvasztasra”.

Nyers-on omlesztése

Az on-kiolvasztas modjara a ,,Nyers-réz omlesztése” fejezet-részben leirtak értelemszertien
alkalmazhatdék. Megjegyzendd, hogy amennyiben az on-érc rézzel volt szennyezett (mint a
sztannin), akkor olvadékként nem nyers-ont, hanem valamilyen nyers-bronzot nyertek.

On-ércek hasznosulasa

Az egykor ,,szoba johetd” on-ércek Ontartalma akar 5-60 % kozott is ingadozhatott. Valamint,
ércek gyakran tartalmaztak olyan Osszetevoket is, amivel a kitermelt nyers-on 6tvozodott.
Ezért, még kozelitdleg is nagy batorsag lenne fajlagos kitermelhetdségi adatokat mondani. Az
latszik leghihetobbnek, hogy a faszén-igény kozel hasonld lehetett, mint amennyit a nyers-réz
ontecsek kiolvasztdsa igényelt.

5.6. KORABELI CINK-KOHASZAT

A kozépkorban kozvetett modon (0tvozd hatdsat érzékelve) mar ,,sejthettek valamit” a cink
(horgany) létezésérél. De a tiszta fém-cink kozvetlen eldallitasait nem ismerték, mivel a
szokasos modon nem lehetett ,.kohositani”. Ugyanis, alacsony forraspontja (907 °C) miatt a
keletkezett fém szinte azonnal ,.elillant” a kohobol. Ezért kénytelenek voltak mar a kohositas
alatt mas fémmel 6tvoztetni.

Régismert cink-ércek

Ezek koziil is kitint a sziirkés-feketés kristalyos cink-kovand (szfalerit: ZnS), amely akar
Osszetévesztésig hasonlithatott az dlom-kovandhoz (galenithez: PbS) vagy az on-kéhoz
(kassziterithez: SbO,), egynémely torzult piskolchoz (antimonithoz: Sb,Ss3).

Masik ismert cink-érc volt a zold mész-szerli cink-pat vagy galma (smithszonit: ZnCOs). Ez
viszont a réz-patra (meszes malachitra: CuCO;*Cu(OH),+CaCO3) emlékeztetett.

Ismert volt még a galmdj és a kalamin is. Vagyis a két cink-szilikat (willemit: Zn,SiOg, ¢és a
hemiforfit: Zn3;Si,07(OH),-H,0). Amely gyakran galmaval keveredett. Mint ahogy tobbnyire
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egylitt jelentkezett a mész-cink kevert szilikatokkal is. Ezeket tobbnyire a réz-érccel keverve
olvasztottak egylitt (nem mindig tudatosan)... ,,sargarézz¢”.

Erc-salakok

A cink-ércek kiolvasztasakor is tobbnyire szilikatos, szulfidos és oxidos salakok keletkeztek
Ezek mindségét €s mennyiségét a érc-keverék és a hozzaadott salakképzok befolyasoltak.

Erc-keverékek és -szennyez6k hatdsa

Mivel a cink-érceket gyakran Osszetéveszthették mas ércekkel is, igy kohositasuk 1ényegében
egyfajta nyers 6tvozet-olvadékokkal szolgalt. Vagyis, a szennyezddések egy része egykor a
»cinkes olvadék” fontos vagy megtlirt 0sszetevo lehetett. Kivéve a kvarcot, és a porkolés utan
visszamaradt ként amelyet igyekeztek feltétleniil ,,salakba vinni” (a zavar6 vassal egyiitt).

Kiolvasztast segito adalékok

E téméban kevés adat maradt fenn, mivel egykor a ,,cink-olvasztas” inkabb véletlenszeri volt,
mint tervezett feladat. Ezért, a nagyobb tapasztalattal rendelkezdk igyekeztek titkolni az olyan
jovedelmezd eljarasokat, amely segitségével aranyhoz hasonl6 szinti-fényt ,,sargarezet” vagy
,voros-fémet” (cinkes bronzot) tudtak mar ,,nyers-fémként” is kiolvasztani.

Korabeli cinkes-kohok

Hozzaértok tudtak, hogy a cink-ércbdl kiolvadd nyers-fém szinte azonnal ,,elparolog”. Ezt az
is bizonyitotta, hogy a nem tul forr6 feliileteken pedig sziirkés porként kicsapddott. Ezért, a
cink-para ,,megfogasara” leginkabb a ,,parl6” boksa bizonyult leginkdbb alkalmasnak. De
mivel a kiolvasztott cink-fémet szinte csak OtvOzésre hasznaltak, ezért érdemes volt mas
érccel egyiitt végezni a kiolvasztast. Ezt a megoldast az is indokolhatta, hogy a cink-ércek
tobbnyire keveredtek mas fémek érceivel. Ezért folyatods kiolvasztas tobbnyire ugyis otvozetet
eredményezett volna. Erre célra a ,,folyatd” boksak voltak alkalmasabbak, amelyek zartabb és
redukalé égéstere csokkentette a cink-veszteséget.

Cink-érces keverékek elokeszitése

A szulfidos ércet el6zbleg borso- vagy bab-méretlire zaztak, majd alaposan porkolték, hogy a
benne kotott ként vagy arzént (S, As) ,.kihajtsak”™, és oxid-ércé alakitsak. Ilyen ,,porkolésre” a
fatlizeléses ,,folyatd” koho volt a legalkalmasabb. Ugyanis, az ¢gé fa nedves kigdzolgése
gyorsitotta a kéntelenitést, a koho alsé mélyedésében pedig a porkdlési h6tdl mar kiolvadd
(érben 1év0) tars-fém (6lom, 6n, antimon) is Osszegytilhetett.

Amennyiben kifejezetten nyers cink-6tvozetet kivantak ,,olvasztani”, Gigy a cink-ércet mas

hasonl¢é tipust érccel keverték kohositasra. Vagyis: szulfidos cink-ércet mas szulfidosokkal,
karbonatosat mas karbonatosokkal vagy oxidosokkal, szilikéatost pedig szilikatosokkal.

Cinkes omlesztés

A porkolt cink-ércet fahamubol kiszitaltak, majd ,,parl6” boksaban fijtatos faszén-tiizzel a
cinket , kihajtottdk” beldle. Mivel a cinket tobbnyire réz-6tvozésre hasznaltak, ezért a boksa
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flistjaratdba vékonyra kalapalt rézlapokat helyeztek. Annak érdekében, hogy azon a forro
cink-gdz lecsapddhasson és megkotddhessen. Késobb ezeket a cinkes réz-lapokat 6sszetorték,
¢és tégelybe téve (faszénporral takarva) felmelegitették, hogy ,,horgany a rézbe beleolvadjon™.
A cink egy részét (ha nem melegitették tal a rézlapokat), akkor akar lednthették egy masik
tégelybe, Ahol tobbnyire 6nnal vagy 6lommal azonnal §sszeolvasztottak. A cinkkel ,,futtatott”
rész-lemezek a sarga-réz vagy cinkes bronz olvasztadsakor voltak hasznosak (szintén faszén
alatt, hogy a cink el ne parologjon).

Cink-érc hasznosuldsa

Errdl érdemi informécidkat nemigen lehetett taldlni. Mivel, a gylijthetd cink-ércek Osszetétele,
szennyezettsége és kohosithatosaga igencsak kiilonbozott. A nyilt-szinii kitermeléssel elérhetd
ércek cink-tartalma 5-45 % koriil mozgott. Gyakran jelentds (akar 25%-ban) egyéb fémekkel
is szennyezve. Osszességében vélelmezhetd, hogy 100 kg nyers cinkdtvozet kiolvasztashoz
kozel ugyanannyi tiizeldanyag sziikségeltetett, mint a vas- vagy réz-ércek kohositasakor.

*

5.7. KORABELI EZUST-KOHASZAT

Az eziistot egykor tobbnyire ¢kszerek, szobrok, kultikus és gyogyitd eszkozok, disz- és
hasznalati targyak, pénzérmék ¢és tiikrok készitésére hasznaltak. Tobbnyire Stvozetként, mert a
szin-ezlist onmagaban tilsdgosan puha, karcolodoé és fénye hamar tompuld, feketedo.

Kozismert eziist-ércek

Karpat-medence legismertebb eziist-érce az eziist-kovand (argentit és akantit Ag,S), valamint
a sokkal ritkdbb termés-eziist (feketés szulfid-rétegli fémeziist, Ag), tobbnyire arannyal
»szennyezddve”. Ezen kivill sok 6lom-, réz-, cink- és 6n-érc is tartalmazott eziistét. Mint
példaul a szulfo-s6 (AgSbS,+Ag,S), vords eziist-érc (AgszSbSs), fakoére (AgrCusS,), eziistos
galenit, stb. Az eziist egykori magas dra miatt még olyan ércbdl is ,,érdemes volt kivonni”
amelynél az eziist-tartalom a 10 dkg/t (1 dkg/q) értéket meghaladta.

Erc-salakok

Ezek kore nemcsak véltozatos, de a kinyert nyers eziistotvozethez képest igencsak jelentds
mennyiségli. Mivel a salak mennyisége meghaladhatta akar a 80 %-ot is.

Hordozo ércek és fémek jelentosége

Az 0nallo kohositasra alkalmas eziist-ércek szinte ,fellelhetetlenek” voltak, leszamitva az
igen ritka termés-eziistot. Szerencsére, ez az értékes fém gyakran akkor is ,kitermel6dott”, ha
mas eziist-tartalmt fém-érceket kohositottak. Ugyanis, az eziist (tobbnyire minimalis
veszteséggel) ilyenkor ,,atment” a kiolvasztott nyers-fémbe. Kiilondsen az 6lom, réz, cink és
antimon nyers-0mledékek voltak eziistben gazdagabbak. Mivel az eziist ,,nem szivlelte” a
kiolvasztaskor keletkezett kvarcos salakot (sem a maésféle oxidokat), ezért a nyers fém-
omledékekben felszaporodott. Amit aztan tovabbi finomitassal az 6mledékbdl kivonhattak.
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Kiolvasztast segito adalékok

Az eziist kivalasat az alap-érc fém-kiolvasztasat eldsegité adalékok tdmogatjak. Fontos lehet a
kevés kéntartalom (elézetes porkdlés) és a redukald kdrnyezet.

Korabeli eziist-dusito kohok

Ezek megegyeztek azzal a kohdval, amelyek az eziistot hordozd fém-érc kiolvasztasanal
bevaltak. Vagyis, ha 6lom-érc tartalmazott eziistot, akkor az 6lmos-kohdval; ha a réz-érc,
akkor a réz-kohoval, stb.

Eziist-0tvozet kinyerése

Az eziist-tartalmu ércet elézéleg ,,porkoltek™, hogy a kéntdl és arzéntdl megszabaditsak. Ezt
kovetden az érc kohositasara. Ha az eziistot hordozé érc fémjének olvadaspontja magas volt,
akkor 6lom-érccel is keverték. Azért, hogy az eziist ,, 6lomba beleolddédhasson”, egyidejiileg
lecsokkentve a 0lmos-eziist olvadaspontjat is. Kézben az 6lom egy része elveszett a salakban.
Ellentétben az eziisttel, amely csak a folyékony 6lomban halmozddott.

Amennyiben az eziist-¢érc ,,gazdag volt” (argentit, akantit, fémeziist, stb. ), akkor azt el6szor is
kiizzitottak (hogy a ként és arzént ,,kihajtsak™). Majd faszén-porral és némi 6lom-reszelékkel
keverték (tapasztalat alapjan). Ezt tégelyben (,,0lvasztd” kohoban) hevitve folyékony fémesre
olvasztottdk. A lehiilt eziist-0lom 6tvozet jol elkiiloniilt a szennyezddéseket Osszeolvasztod
salak-anyagoktol. Az ilyen eziisttel dusult 6lmot kincstari bevaltohelyen lehetett értékesiteni.

Eziist ., kihajtasa”

Az elobbi modszerekkel kiolvasztott és eziistben dusult 6lmot ezutan ,,oxidaldo olvasztasba”
vették. Amely soran egy tégelyben, ég6 faszén alatt és sok levegd befujtatasaval az 6lmot
»Kiégettek” (6lom-oxidda égették). Mikozben, az olvadt szin-eziist lesiillyedve alul (a salak
alatt) 6sszegyllt. Ezt a miiveletet Magyarorszagon (kb. 1325-t61), hivatalosan csak a kincstari
bevaltohely (banyakamara, urburariatus) végezhette. A folyamat régi neve: kupellalas (kupa =
tégely), amely egy specialis tégelyben (kupdban) torténd tisztitd atolvasztasra utal. A tégely
meszes-margas tiizallo agyagbol késziilt. Vastag fallal, és enyhén homort belsd feliilettel,
aljan egy kisebb mélyedéssel, amelyben a kiolvadt eziist 6sszegylilhetett.

*

5.8. KORABELI ARANY-KOHASZAT
Az aranyat egykor tobbnyire ¢kszerek és pénzérmék, kultikus targyak, rangot vagy vagyont

kifejez6 diszek készitésére hasznaltdk. Rendszerint valamilyen 6tvozetként, mert a szin-arany
Onmagaban tulsdgosan puha ¢és karcolodo, ontése is nehézkesebb.

Kozismert arany-ércek

Termés-arany tobbféle valtozatban és lel6helyen eléfordulhatott. Hegyvidékeken fdleg arany-
tartalmu kvarc-tellérekben, amelyek kibanyaszasa (majd torése és atvalogatasa) szakértelmet
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¢és szerencsét igényelt. Mas fémek ércei is gyakran tartalmaztak aranyat, de tobbnyire csak
olyan kis mennyiségben, hogy azokat kizarélag az aranyért nem volt érdemes feldolgozni. A
kénes-arzénes 6lom- és antimon-ércek gyakrabban tartalmazhattak arany-szemcséket.

A hegyekbdl ledmld vizfolydsok (folyok, patakok) hordalékaiban és iiledékeiben is sokfelé
lelhettek apro termés-arany szemcséket. Amit aranymoséssal®’, viszonylag egyszerli de igen
munkaigényes modon lehetett kinyerni.

Arany-ércek salakjai

A hordalékbol ,,mosott arany” tobbnyire eziisttel (Ag) és rézzel (Cu) volt szennyezett. Mig a
,»hegybol kibanyaszott” ,tellér arany” tobbnyire, vassal (Fe), rézzel (Cu), eziisttel (Ag),
o0lommal (Pb) és antimonnal (Sb). De foleg kvarccal (Si0,), valamint arzénnel (As) és kénnel
(S). Ezért, az arany-olvasztasok salakja tobbnyire oxidos vagy szilikatos dsszetételd.

Olvaszto adalékok

A mosott arany viszonylag elég tiszta volt. Ezért a szennyezdik olvasztés levalasztasahoz
béven megfelelt némi fém-6lom, 6n vagy antimon is. A kdzetbdl kibanyaszott ,,tellér-arany”
olvasztéasos tisztitdsa 6lmot vagy 6lom-hamut (6lom-oxidot, PbO), kevés meszet vagy szdodat,
esetleg agyagport is igényelhetett (a salak-képzéshez).

Korabeli arany-dusitok

A naponta-hetente kitermelhetd termés-arany mennyisége nem volt jelentds. Ezért a nyers-
arannya alakitdsa sem igényelt méretes kohdokat E célra megfeleltek a kis méretii tégelyes
olvasztok is. Vagy az eziist-kiolvasztasnal leirt kupellalok.

Arany-ésszeolvasztas

Apro szemceséjl ,,mosott aranyat” elegendd volt kb. ugyanannyi annyi sulya fém-antimonnal
(6nnal vagy 6lommal) sszeolvasztani. Tizallo tégelyben, fijtatoval élénkitett izz6 faszénnel
koriilvéve. A kozel a 500-600 °C-on megdmld arany-6tvozet felszinén egy vékony és
keményebb salakréteg alakul ki, kozben a kén €s arzén is eltdvozik. E salakréteg a kvarc,
homok, agyag, réz és vas szennyezddések nagy részét magaba olvasztja. Ami és az olvadék
felszinérdl konnyen lemerhetd, vagy kihtlt allapotban arrol letdrdelhetd.

A tellér arany” Osszeolvasztasdhoz is tlizallo tégelyt hasznaltak. Amelyet porré tortek, vagy
lemezkékké kalapaltak, majd onmagaban porkolték, eltavolitva a ként (S) és az arzént (As).
Ezutan kozel kétszer annyi 6lom-reszeléket, és kevés mészport (vagy hamulugot) adtak hozza.
Ha az érc tal vasas vagy rezes volt, akkor némi agyagport is kevertek bele (legyen salak a
lekotésiikre). Az 6lom egy része a kvarccal és a szennyezddések tobbségével dsszeolvadva
salakot alkotott. Arany pedig a maradék 6lommal egyesiilve folyékony nyers-6tvozetként
lednthetévé valt. Amely egyuttal magéban tartotta az értékes eziistot is.

» Magyar Néprajzi Lexikon: Aranymosas. Akadémiai Kiado, Budapest 1977-1982
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Arany  kihajtasa”

E modszer 1ényegében megegyezik az eziist kupellalasanal leirtakkal. Vagyis, az elébbiekben
ismertetett 0sszeolvasztott aranyat ... egy tizallo ,,kupellald” tégelyben, égd faszén alatt és
sok levegd befujtatasaval égették. Ennek sordn az arany-6tvozetbdl fokozatosan , kiégették™ a
hozzaadott fémet (6lmot, antimon vagy az ont). Arany a tégely alsé mélyedésében 0sszegylilt,
mig az oxidok felette alkottak egy konnyen eltdvolithat6 szilad vagy képlékeny réteget. Ez az
az arany még mindig magaban tartotta az addig is benne 1€vo eziistot.

*

5.9. EGYEB HASZON-ANYAGOK KOHASZATA

Ide sorolhatok némely régota hasznalt kémiai elemek Olyanok, amelyeket régota tudatosan
hasznaltak, vagy legaldbbis ismerték hatdsukat. Annak ellenére, hogy esetenként nem tudtak
azokat tiszta formdjukban eldallitani.

Bizmut-otvozetek eloallitasa

A bizmutot fobb tulajdonsagaiban leginkabb az antimonhoz hasonlitottdk. Azzal az eltéréssel,
hogy ennek a szine nem eziistos, hanem inkabb voroses. Néha termés-allapotban is eléfordult,
ezért ezt a fémet régota ismerték (markaszita néven). Es, a kozépkor végéig pedig valamilyen
o0lom-, 6n- vagy antimon-valtozatnak vélték. Karpat-medencében féleg az antimon, 6lom
vagy réz, esetleg az eziist kénes ércei tartalmaztdk. Ezek kiolvasztasakor gyakran bizmutos
otvozetek keletkeztek. A rezet, ont és 6lmot szilarditotta, harang-bronzba olvasztva az abbol
késziilt harang hangjat erdsitette és zengdbbé tette (ahogy a rézcsengdjét is). Az eddig taglalt
fémekkel (vas kivételével) jol 6tvozodott, azok olvadas-pontjat csokkentette. Gazdagabb
érceit az 6nnal leirtak szerint kohositottak.

Arzén kinyerése

Mar az 6korban is ismert fém, egykori neve: roznyika. Ennek ellenére héazi koriilmények
kozott nem igen foglalkoztak kiolvasztasdval. Tobbnyire azért, mert hevitve (614 °C-on)
azonnal elparolgott (szublimalt). Ezért az arzén kinyerése sajatos modszert igényelt, vagyis:
parlo boksat, amelyben az ércet faszén-tlizon, kevés levegd hozzdadasaval (redukald
kornyezetben) kiégettek. Az égetOtérben elparolgott arzén pedig a ,,parld” boksa hiivosebb
kiirtéjében lecsapodott (sziirkés rétegként). Ahonnan az arzén porat 6sszegyujthették.

Ha az arzénes ércet sok levegd mellett porkolték, akkor arzén-hamu (As,Os) keletkezett.
Amely megolvadt, de kissé tovabb melegitve szintén elparolgott (> 465 °C). Ez is lecsapodott
a parld boksa kiirt6jében (fehér porként). De ezzel mar 6vatosan kellett banni, mert erésen
mérgezett. Ezt a modszert alkalmazhattak az arzénes ércek el6porkolésénél is.

Higany kinyerése

E folyékony fém (eleveny) kinyerése sem volt konnyli hazi-feladat. Karpat-medence nem
bdvelkedett higany-tartalmu ércekben. Igy leginkabb csak a kénesd (cindber vagy cinnabarit,
HgS) johetett szamitasba. A higany kinyerésére leginkdbb a kisebb méretii leparlok (retortak)
lehettek alkalmasak. Amelynél a kénes6t egy vas-tégelyben hevitették. A tégelyt egy lefelé
csavarodo nyaku fedél zarta, amely egy vizzel telt edénybe vezetett. Igy a tégelyben keletkez6
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higanygdz, a fedél csOszerli nyakan at a vizbe vezetddott Ekdzben a higanygdz lecsapddott, és
a vizes edény aljan folyékony higanyként Osszegyllt. Ezt a moddszert alkalmazhattdk az
amalgamokban rejtézkddo higany ,,kihajtasara” is.

Egy régi eljaréas szerint a porra tort kénesot kissé nedvesitett fiirészporral elegyitették. Néhol
kisebb részben mészkd- vagy égetett mész porat, esetleg sziksot is adva hozza. Majd ezt a
keveréket apro, szaraz gally-darabokkal keverve ,,fojté” bokséaba toltottek. Ezt kovetden (a
favoka kornyékén) a keveréket begyujtottak. Az égetés soran csak annyi levegét fujtattak be,
hogy a belsé keverék csak a fuvoka kozelében izzhasson, mashol éppen csak fiistoljon.
Idénként egy hosszu vesszdvel a keveréket fentrél megigazitottak, hogy abbdl mindig legyen
a fuavoka kozelében. Az ilyen részleges égetés hatdsara, a keletkezett higany-géz mar a
hiivosebb keverék-részben lecsapodott, és a boksa aljan Osszegyiilt. Egetést kovetden a
hamubol ezek 0sszeallt cseppjeit kikanalazhattak.

Az igy nyert foly€ékony fém odafigyelést érdemelt. Mivel kiomléskor apré gombdcskékre
szétfroccsenhetett, és mar szoba-hdmérsékleten is parolgott, géze pedig mérgezd. Ezért csak
lezart ¢és higanyt elviseld (cserép, iiveg, vas) edényben tarolhattak. Ugyanis, vason kiviil
szinte minden fémmel egyesiilt. Ez is nehezithette kivonasat az Osszetett asvanyokbdl. De
mivel kdnnyen egyesiilt az arannyal és eziisttel (amalgamot alkotva), ez hasznot is jelentett.
Ezt ismerve, a XIX. szazadtol az aranymosok egyre gyakrabban hasznaltdk az aprd ,,mosott
arany”’szemcsék Osszetapasztasara €s részbeni tisztitasara.

Kén kinyerése

Okortol és tjkor végéig a kén (S) fontos hadianyagnak és nyersanyagnak mindsiilt. Mivel
Karpat-medencében a termés-kén ritkasagnak szamitott, igy hazi alapanyagként a kénes ércek
jOhettek szamitasba. E célra kiilondsen a pirit (FeS;), kalkopirit (FeCuS,), szfalerit (ZnS),
galenit (PbS) és az antimonit (Sb,Ss3) tlinhetett alkalmasnak. Az ércben rejld ként, lefojtott
(redukalo) porkolésével felszabadithattak. E célra jol bevalt a hosszu kiirtével ellatott ,,parlod”
boksa. Az ilyen ,.kénmentd” porkdléshez tiizeldanyagként (faszén helyett) jol megfelelt az
apritott szaraz gally, faforgacs vagy tézeg is. A kénes érc borsd vagy babszemnyire torve,
tiizeldanyag kozott rétegezve keriilt a boksaba. Legfeliil egy vastagabb tiizel6-anyag réteggel
boritva ezt a betoltést. Begyujtas utdn csak annyi levegdt engedtek az égéstérbe, hogy a
felszini réteg csak flistoljon (langra sohase kaphasson). Az ilyen 1éghidnyos porkolés hatasara
az érc kénje paraként eljutott a boksa hosszu kiirtdjébe, ahol annak hideg falan porszerti
rétegként lecsapddott. Az onnan lekapart és darabosra olvasztott nyers-ként a vasarokban jo
aron értékesithették, a hadi kincstarnal bevalthattak, néhol még adoként is elfogadtak.

kg
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VI. FEJEZET: HASZNOS HAZI KESZITMENYEK

E fejezet olyan hazi ,kotyvalékokat” igyekszik bemutatni, amelyeket egykor igencsak
becsben tartottak. Amelyek a hadzi munkélatok soran hasznosnak bizonyultak, sét sziikség
esetén akar jovedelmet is biztosithattak.

6.1. HAZI TISZTIiTO-SZEREK

A mar ismertetett ,,természeti ajandékok™ némelyike igencsak megfelelt hazi tisztitészerek
készitésére is. Ime, néhany egykor kdzismert ilyesféle szer:

Surolopor

Altalaban finom, homokmentes mészkd- vagy dolomitpor, amelyet gyakran kevés (kb. 1/10-
nyi) sziksoval vagy hamuzsirral is kevertek. Fdleg fézéedények, mdzas fazekasdruk,
tivegféleségek tisztitdsdra hasznaltadk. A finom mészkdpor jol fényesitette a réztargyakat is.
Vizzel nedvesitve a zsiros lerakoddsok ¢és ,,raégések”, makacs szennyezddések ma is ismert
eltavolito szere.

Fényezopor

A surolépor médjan késziilt, de mészko- vagy dolomitpor helyett homokmentes agyagporral.
Az agyagot tobbszor is atmostak ¢és kitilepitették, hogy a karcolast okoz6 4dsvanyi szemeséket
eltavolitsak. Megnedvesitve réz-, eziist-, 6n-, 6lom-, bronz- és aranytargyak fényesitésére,
liveg- ¢és maz-feliiletek tisztitasara hasznaltak. A sziksot vagy kamuzsirt néhol elhagyték,
esetleg par csepp zsirral vagy olajjal helyettesitették.

Csiszolopor

Vasfeliiletek finom-csiszoldsara és rozsdafoltjainak eltavolitasara tobbnyire iszap igen finom
porat hasznaltdk. Amit szintén kevés sziksdval vagy hamuzsirral is elkeverhettek. Az iszap
kemény szemcséi a vasfelilletet enyhén csiszoltdk feliiletét karcmentesen fényesitették.
Vastazekak egykor elterjedt tisztitoszere. Durvan szennyez0dott rézedényeknél is hasznaltak.

Szapulopor

Igen szennyes (zsiros, mocskos, véres) szovetek, gyapjuk, borok egykor kozismert aztato-
mosé haziszere. Osszetétele: 5-10 rész szikso vagy szdoda, és kb. 1 rész tisztitott zold agyag
(szappan-, csapofold), vagyis bentonit. Ebbdl csak annyit kevertek a langyos (alig kézmeleg,
nem forrd) aztatévizbe, hogy a felkevert oldat hig tejszerli legyen. E Iében, a legalabb fél
napig aztatott anyag szennyezddései fellazultak, amit aztan alapos dorzsoléssel és oOblitéssel
eltavolithattak. Zold agyag helyett a kétszer annyi sarga agyag is megfelelt e célra. A vords és
sziirke agyag mar nemigen, mert a mosott agyagot elszinezhette, a piszkot is kevésbé vitte.
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Tisztolopor

Makacs kéz-szennyezddések (ragacsos fanedvek, mézgafoltok, kocsikendcs- vagy festék-
maradvanyok) eltavolitasara hasznalt hazi mososzer. Homokos iszap ¢és szikso kozel egyenld
aranyu keveréke. Amelyet kevés vizzel krémszeri allagiva kevertek, majd azzal a keziiket
alaposan atdorzsolték. Jol megfelelt szerszamok tisztitasara is. Gyanta-, katrany-folt esetén
némi zsir vagy ndvényi olaj (esetleg kevés terpentinolaj) hozzaadasa még inkabb kdnnyitette
a szennyezOdés eltakaritdsat. Ha az iszapot agyaggal helyettesitett¢k, akkor szoveten vagy
kerdmian vagy iivegen ,,esett ilyesféle foltok™ eltavolitasara is hasznalhattak.

Csiszarozo kenet

Egy korabeli hazi ,szidol”. Elszinezddott fémfeliiletek (eziist, réz, 6lom, 6n, bronz és
aranyOtvozet) tisztitdsara és fényesitésére szolgalt. Gyakori Osszetétele: 2 rész finom,
karcmentes fehér-, sarga- vagy zoldagyag pora; valamint 1 rész tdmény borecet és 1 rész
konyhasd. Néhol kevés (V4 résznyi) sziksot is javasoltak hozza keverni. Mindez pasztaszeriivé
keverve, hogy a so feloldodhasson és a szikso is kipezseghessen. Az ezzel atdorzsolt feliilet
visszanyerte eredeti fémszinét, mikdzben az agyag enyhe csiszold-hatdsaval levalasztotta a
makacsabb szennyezddéseket is. E kenet alkalmas volt szovet-rozsdafoltok eltavolitasara is.

*

6.2. HAZI FESTEK-POROK

Allagukban és felhasznaldsuk médjaban a természetes festd foldekhez hasonléak. Azzal az
alapvetd eltéréssel, hogy a festékporokat hazilag ,,vegyitették”. Kiindulasi alapanyaguk: igen
finomra poritott, valogatott és tisztitott, ecetben oldodd szines karbondtos, szulfidos vagy
oxidos asvany, esetleg fém-szdrmazék (reszelék, rozsda). Amit ecetsavban oldhattak. Ezekbol
készilt az a ,,fém-acetatos” torzs-oldat, amelybdl azutdn a nagy tisztasdgu és finomsagu
festékport ,,csapadékként” levalaszthattdk. Amely tulajdonsagait a hozzakevert ,,csapadék-
levalaszto szer” alapvetden befolyasolta.

A oldashoz sziikséges oldo-ecet késziilhetett erjesztéssel (alkohol-tartalmil levekbdl). Ahogy,
e célra felhasznalhattak a faleparlaskor kapott faecet is. Természetesen alaposan megsziirve.

A oldat-szinez0 poritott asvanyt annyi meleg vizzel elkevertek, hogy lucskos legyen (de a viz
el ne fedje). Igy hagytdk szétmallani, mikdzben melegen tartottdk, gyakran megkevergették,
sziikség esetén az elparolgott vizet potoltak.

Ezt kovetden meleg (50-60 °C-os) oldo-ecettel felontottek. Fokozatosan adagolva, allando
kevergetés mellett (elkeriilve az erds felhabzast). Elosegitve, hogy a keletkezd gazok (CO,,
H,S, H;) eltdvozhassanak. Ezt az ecetes elegyet egy-két napon at melegen tartottak, és
gyakran kevergették. Majd hagytak leiilepedni, hogy a feliil elkiiloniilé oldatot siirti szoveten
lesztirhessék. E szines és atlatszo torzs-oldatbol csapattik ki a ,,mindségi” festékporokat.

A vas-reszeléket is oldd-ecettel elegyitették, amiben elég jol oldodott. Mig a réz-reszeléket

ehhez eldzdleg tiizes lapon feketére porkoltek (hogy az ecetben oldddjék). Néha, a kénes vagy
arzénes asvanyok porat is érdemes ekképp megporkolni (oldodas segitése érdekében).
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Legismertebb torzs-oldatok

Ezen oldatok az elébbi leiras szerint késziiltek. Fém-ion tartalmuk alapvetéen meghatarozta
sziniiket. Az ilyen torzs-oldatok hasznos tulajdonsdga, hogy egymassal keverhetéek, igy igen
valtozatos szinli festékporok kialakitasat tették lehetdvé. Ime néhany egyszerii torzsoldat
leirasa:

Meszes oldat: ecetsavban oldott fehér mészko (CaCO3) vagy dolomit, viztiszta.

Olmos oldat: ecetsavban oldott 6lom-mész (PbO) vagy porkolt galenit (PbS),
viztiszta.

Vasas oldat: ecetsavban oldott vas-reszelék (Fe), sziderit (FeCOs3), vagy rozenit

(FeSO4*4H,0), esetleg pirit (FeS,), halvany zoldes-sargas.
Meész-vasas oldat:  meszes és vasas torzs-oldatok vilagos sargds-zoldes szinli keveréke.

Rozsdas oldat: ecetsavban oldott rozsda (Fe(OH)O), limonit (Fe(OH)O*nH,0) vagy
vasreve (FeO + Fe;04+Fe,03), voroses-barna.

Meész-rozsdas oldat: meszes és rozsdas torzs-oldat sargas, vilagosbarna szinii keveréke.

Rozsas oldat: ecetsavban oldott rodokrozit (MnCOQO3), manganit (Mn(OH)O) vagy
porkolt kobaltin (CoAsS), rozsaszinii, vorédses, esetleg barnas.

Zoldes oldat: ecetsavban oldott nikkelin (NiAs), esetleg pentlandit (Fe,Ni)ySs,
zoldes.

Rezes oldat: ecetsavban oldott malachit (Cu,CO3(OH),), azurit (Cus(COs)2(OH),),

porkolt réz-reszelék (CuO) vagy kalkopirit (FeCuS,), kékes-zold.

Mész-rezes oldat: meszes €s rezes torzs-oldatok kékes vagy kékes-zold szinti keveréke.

A fenti médon elkészitett, iilepitett,szlirt €s bestiritett oldatokbol hazi koriilmények kozott is
konnyen levalaszthattak mész-, liveg- vagy viasz-szerli festékporokat. Ezek elkészitésének
modjat is érdemes megismerni. Némi altalanos kémiai ismeretekkel akar magunk is
készithetnénk ilyeneket.

Meész-szerii festékporok

Olyan egyszerli festékporok, amelyek mésszel tartdosan érintkezve is szintartdak. Egykor
igencsak népszertieck voltak a vakolat-festok és pingalok, a freskd- €s szekko-készitok
korében. Leginkabb azért, mert a hazilag elkészitett festékporok igen sokszintliek és élénkek
lehettek, tisztasaguiak €s szemcsefinomsaguk is megfelelt az akkori igényeknek. A valtozatos
szinarnyalatokat kiilonbozé szinii torzsoldatok keverékeébol készithették, mégpedig igen
egyszerti modon.

A mész-szertli festékpor ,,lecsapatdsa” a mar ismertetett, megfelelé szinli térzs-oldalbol (vagy
kiilonb6zd szinli torzs-oldatok keverékébdl) tortént. A levalasztd reagens: tomény alkali-
karbonatos oldat. Vagyis, a tiszta-sziirt ,,fém-acetatos” torzs-oldathoz szoda (Na,COs) vagy
hamulug (K,CO3) oldatot ontédttek, allandd kevergetés mellett. De csak annyit adva hozza,
hogy a csapadék éppen ,.kivaljon” (vagyis kevés felesleggel). Egyes ajanlasok a festék-porok
levélasztasara tiszta-tomény sziks6 (NaHCOs3) oldatat hatékonyabbnak tartottak.
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A levald csapadékot iilepitették, kozben idonként felkeverték, majd hosszabb allds utan a
folyadékot leontve rola kiszaritottak (kozben gyakran atkeverték, hogy az Osszetapadast
elkeriiljék). A levalaszthato festékporok, szine, sszetétele:

Meszes oldatbol: fehér (szennyezéssel kissé sziirkés vagy sargas) por.
Olmos oldat: fehér-vajszinii (kéngdzos kornyezetben sziirkiilésre hajlamos) por.
Vasas oldat: vilagos z6ld (gyakran sargas, ritkdbban barnas) por.

Mész-vasas oldat:  halvany zoldes-sargas (esetleg z6ldes-barnas) por.
Rozsdas oldat: sargas, voroses-barna (esetleg narancs-sarga) por.

Mész-rozsdas oldat: vilagos sargas, barnas vagy vérdses por.

Rozsas oldat: rozsaszin, voroses (esetleg kékes, lilas vagy barnés) por.
Zoldes oldat: zoldes (esetleg sargas-zoldes) por.
Rezes oldat: z6ld vagy kékes-zold por.

Meész-rezes oldat:  vilagoskek és zoldes-kek (esetleg fako) por.

A levélasztott meszes festékporok szinét alapvetden meghatarozta az ecetsavban feloldott
asvanyok szennyezettsége €s a kapott por viztartalma. Valamint, a levalasztando oldat
keverési aranya, mert a gyakorlatban ... a térzs-oldatok egymassal szabadon keverhetdek.

A mész-szerli festékporok kotdanyaga meszes feliiletre tobbnyire mészviz vagy hig oltott
mész Szinte minden feliileten jol koti a hig mész-kazein vagy tojasfehérje is. Ritkdbban
alkalmazott kdtéanyag volt még ... a hig enyv, a vilagos mézga, keményitd-csiriz, ... és
némely festékpornal lenolaj-kence (mert szintorzitok lehetnek). Természetesen figyelembe
véve, hogy melyik kotdanyag ... miként viselkedik, mennyire tartos.

Egetett festékporok

Az elébbiek szerint kinyert karbonatos festékporok ,kiégetett” valtozata. Amelyek szine az
500 °C-ot meghalad6d hevités hatasara tobbnyire élénkebbé és sotétebbé valhatott (a
karbonatok és hidratok kiszdradasa vagy oxidda alakuldsa soran). Ilyenkor eléfordulhatott
jelentds szinvaltozas is. Példaul: rézsaszinbdl kékesbe vagy sziirkiilobe (esetleg zoldesbe),
vilagosbol barnasba vagy vordsesre (esetleg feketésbe). E miivelet sordn ,,mutatkoztak™ azok
a szinek, amelyekre a keramia-égetésnél leginkabb megnyilvanulhattak.

Uveg-szerii festékporok

A kornyezeti és vegyi hatdsokra nem érzékeny, magas homérsékleten is szintartd
festékporokat is készithettek. Olyanokat, amelyek magas homérsékleten {ivegszeriivé
olvaszthatok (6mleszthetdk). Ezek leginkabb a cserép- és livegfestok, mazasok, zomancosok
¢és ¢kszer-festok korében voltak népszertiek. Foleg azért, mert kitlintek tiveg-szertiségiikkel, jo
fedést biztositd szemcseméretiikkel. A valtozatos szindrnyalatokat kiilonbozo szinii torzs-
oldatok keverékébol készithették, hasonldan a mész-szeri festékporoknal mar leirtakkal, ... de
masféle ,,levalasztasi” modszerrel.

A tiveg-szerli festékpor ,lecsapatdsa” a megfeleld szini torzs-oldalbol (vagy a kiilonbozd
szinll torzs-oldatok keverékébdl) tortént. A levalaszto reagens ez esetben: nem tal hig kova-so
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(viziiveg). Amit a tiszta-szirt ,,fém-acetatos” torzs-oldathoz Ontdttek, lassan és allando
kevergetés mellett. Annyit adva hozza, hogy a csapadék biztosan ,kivaljon” (vagyis némi
felesleggel). Az igy levald csapadékot iilepitették, kozben gyakran felkeverték. Majd
hosszabb 4llas utdn a folyadékot ledntve rola kiszaritottdk. Kozben gyakran keverték ¢€s
szétdorzsoltek, hogy az Osszetapadast elkeriiljék. Gyakran tiszta és forro kdlapon széritottak,
kissé porkolték. fme, a festékpor-valaszték:

Meszes oldatbol: feheres, kissé atlatszo vagy attetszo livegszeriivé olvaszthato.
Olmos oldat: fehér, konnyen atlatszo iivegszerlivé olvaszthato.
Vasas oldat: vilagos-barnas, kiégetve vilagosabb vagy sotétebb is lehet.

Meész-vasas oldat:  zoldes vagy zéldes-barnas, kiégetve sziirkés-zoldes is lehet.
Rozsdas oldat: kiégetve virassege vilagosodhatott vagy sotétedhetett.
Meész-rozsdas oldat. vordses, zoldes vagy sargas (mész- €s dolomit-tartalomtdl fiiggden).

a mangan (Mn) tartalmu véréses, a kobalt (Co) tartalmu lehet

Rozsas oldat: , e . LAl o
rozsaszinii, vagy kiégetve meély-kék szin is.

Zoldes oldat: almazold (esetleg sargas vagy barnas-zold).
Rezes oldat: kékes-zold vagy élénk mély-zold (esetenként sargas-zold).

Meész-rezes oldat:  vilagos-zéld, kiégetve élénk-zold tivegszert.

A tiveg-szerl festékporok kotdanyaga igencsak feliilet-fiiggd. Példaul, a mészviz vagy a hig
oltott mész (szokvéanyos vakolt-meszelt feliileten) nem biztosit szamukra kelld szilardsagu
kotést. Ez csak a mészvizes fedorétegli freskoknal lenne kielégitdé. A hig mész-kazein vagy
tojas, ritkdbban a lenolaj-kence vagy tojas-tempera mar kedvezObb kdtdanyag (tojas €s lenolaj
emulzidja). Az enyv és mézga is biztosithat megfeleld kotést. Figyelembe véve, hogy melyik
kotést eredményez (oldhatot vagy oldhatatlant). Ugyanakkor, kivald szinezd keramia-mazak
¢s livegek festésénél.

Keramiak diszitésekor gyakran a festéket utdlag ,raégetik” a feliiletre. Ilyenkor tobbnyire a
kotdanyag: hig méz, mézga, keményitd-csiriz, ritkabban ill6-olajjal oldott fenydgyanta. Ezek
a kerdmian jol rogzitik a festéket, kiégetéskor pedig maradéktalanul leégnek a feliiletrél. De
hasznalhattdk a kova-so (viziiveg) hig oldatat is kotéanyagnak, amely kiégetéskor a liveg-
szer(l festékporokkal és a keramidval egybeolvadva iivegszerii festékdiszitést eredményezett.

Fold-szerii festékporok

Ezek tulajdonsdgai és elddllitdsi modja sokban hasonlit az iliveg-szerli festékporoknal
leirtakhoz. Azzal az eltéréssel, hogy ezek kiégetett pora nem atlatsz6 és nem is iivegszerd.
Hanem opdlos és keramia-szerii, mivel kiégetd kemencében legfeljebb csak meglagyultak. Az
ilyen festékporok leginkabb a természetes foldfestékekhez hasonlithatok. Foéleg a cserép- és
tivegfestdk, mazasok, zomancosok ¢és ékszer-festok, piktorok és pingédlok korében voltak
népszertek.

E festékporok az iiveg-szeriieknél mar leirt modon késziiltek. Ugy, hogy a levélaszté reagens:

agyag-s6 oldat (nem kova-so!). Lecsapatasuk, iilepitésiik, &tmosasuk és kiszaritasuk stb. is az
tiveg-szerl festékpor készitésénél leirtakhoz igazodott.
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Az ilyen foldfestékhez hasonld fold-szeri festékporok esetében megfelelé kotést adhat a
mészviz és a hig oltott mész is. Ezért, jol megfeleltek vakolat szinezésénél és fresko festésénél
1s. Kedvezd, hogy a liveg-szert festékeknél leirt egyéb kotdanyagok is illeszkednek az ilyen
festékporokhoz.

Keramiak diszitésekor az ezzel kikevert festékek raégetheték a keramidra. Eppen tigy, ahogy
az az liveg-szeru festékporoknal mar leirdsra keriilt. Fontos kiilonbség, hogy az ilyen festék-
rétegerésebben feddképes €s maz-szerli (vagyis nem til atlatszo, ... inkdbb matt vagy opalos).

Viasz-szerii festékporok

Ezek pedig viztaszitd, nedves kornyezetben is szintartd festékporok. Kiilonosen alkalmasak
voltak nedvszivé vagy nedvességre érzékeny feliiletek (példaul: nyilas-zarok, butorok, fa- és
vas-eszk0zok stb.) szinezd festésére. Egykor igen keresettek voltak a butor- és ladafestok,
pingalok ¢és tablafestok korében. Olyan viasz-szerti ,,festékporok™ (amelyek esetenként
képlékenyek, tapadosak), amelyek hazilag is konnyen elkészithetdk és igencsak tartosak.

A viasz-szerl festékpor ,,lecsapatasa” a megfeleld szinii térzs-oldalbol (vagy kiilonbozd szinii
torzs-oldatok keverékébol) tortént. A levalasztd reagens: zsirbol fozott natron- vagy kali-
szappan kozepesen hig oldata. A tiszta-sziirt ,,fém-acetatos” torzs-oldathoz ilyen szappan-
oldatat ontottek, allandd és gyors kevergetés mellett. Kozben forralhattak is. A keletkezett
fém-szappan pelyhes viasz-szerli csapadékként kivalt. Amelyet siiri szoveten atszlirtek, majd
hideg vizben ,,atmosva-kidztatva” tisztitottdk ¢és ujra lesziirték. Az igy kapott festékport
langyos helyen szaritottak. ime, a mar leirt torzs-oldatokbél kinyerhetd viasszerii festdporok:

Meszes oldatbol:  fehéres-vajszinii pelyhes, viasz-szert, feloldva szintelen.
Olmos oldat: halvany-sarga, feloldva szintelen, szaradast gyorsito.
Vasas oldat: sziirkés-zold, a nikkeles élenk zoldebb, oldva drappos.

Mész-vasas oldat:  az elébbinél vilagosabb, oldva sargds-vajszinii.
Rozsdas oldat: vilagos-barna, oldva barnas.

Meész-rozsdas oldat. elébbinél vilagosabb barnas, oldva meleg-barnas.

Rozsas oldat: rozsaszintOl vilagos lilas-biborig, kékes is lehet, szaradas-gyorsito.
Zoldes oldat: erdtelesen zold, esetleg kissé sargas.
Rezes oldat: kekes-zold, oldva zoldes.

Meész-rezes oldat:  elébbinél vilagosabb és zéldesebb, oldva halvany zoldes.

A viasz-szerl festékporok leggyakoribb kdtéanyaga valamilyen szarado olaj (pld.: len-, mak-
vagy di6-olaj, esetleg kendermag olaja), vagy kencéje. Amelyeket el6zdleg felmelegitettek,
majd abban a viasz-szerii festékport (vagy keveréket) feloldottak. Az igy készitett attetszo
szines lakk-festéket leginkabb diszitd vagy bevono-lakként hasznaltak.

A viasz-szerli festék-porok régen ismert kotdanyaga a fehéritett méhviasz. Amely forrd
olvadéka jol oldja a viasz-szerii festékporokat. Az ilyen szines méhviasz fOleg fatargyak
szinezésére és vizhatlanna tételére hasznaltak. Ezt forro-olvadt allapotban kellett a faanyagba
beledorzsolni, felforrdsitott simitd-kanallal. Ugy, hogy a viasz jol ,.beitatodjék” a fa
anyagaba.
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A diszitések festéséhez nagy fedoképességii erdteljesen szinezett és festékeket is készithettek.
Példéaul, a szaradd olajat némi 6lom-fehér viasz-szerli festékporral f6zték, majd abba még
masféle festékport (mész-, liveg-, fold-szerii festékport, esetleg természetes fold-festéket) is
kevertek. Mint ahogy a szinezett méhviaszba is keverhettek efféléket.

*

6.3. HAZI RAGASZOK

Ragaszoknak nevezték azokat a toltoanyag nélkiili tapadds keverékeket, amelyek alkalmasak
voltak két egymashoz illeszkedd szilard feliilet kozott kotderd 1étrehozéasara. Tipikus példédja a
papir vagy faragaszto, ahol az 6sszekoto ragasztoréteg elenyészo vastagsagu.

Nyirkatrdany ragasz,

Szaraz nyirfakéregbdl, levegotol elzart edényben kiolvasztott, feketés, lehiilve megszilarduld
ragacs. Mar az Oskorban is alkalmazott nyilhegy-ragasztd, mivel kivaléan tapadt fahoz és
kovaszilankhoz egyarant. Felolvasztott allapotban alkalmas volt ... egyméshoz préselt fém ¢és
fa, illetve bor és fa Osszeragasztisara is.

Fakatrany ragasz

Szaraz faanyag (féleg fenyd, biikk) leparlasakor kapott feketés, lehiilve megszilardulo ragacs.
A nyirkatranyhoz hasonlo, de annal erdsebb szagu és gyakran konnyebben lagyulo.

Fenyoszurok ragasz

Fenyo6félék torzsébdl kicsordult, 1agy és ragacsos, fenyoillati és méz-szerti novényi nedv. Mai
elnevezése: fenyObalzsam, terpentin. A folyékony ill6olaji fenydolaj (terpentin-szesz) és a
szilard fenyOgyantar (kolofonium) természetes keveréke. Ezeket, a fenydszurok vizes
keverékének leparlasaval elkiilonithették. Kevés (1/10 résznyi), finomra poritott égetett (CaO)
Osszekeverve Onalléan is hasznalhattdk ragasztoként, amely ,,szinte mindenhez tapadt”.
Ugyanakkor lassan szaradt (néhdny nap), de melegitve sokkal gyorsabban. Fenydolaj higitja.

Fenyogyantar ragasz,

Feny6félék torzsébdl kicsordult, és keményre beszaradt (vagy lepéarldsa utdn visszamaradt)
novényi nedv. Mai néven: kolofonium, szilard terpentin. Sarga vagy barna, attetszé vagy
atlatsz6. Szagtalan, kagylosan és livegszerlien tord, konnyen porithato, vizallo amorf anyag.
Ugy 65-80 °C-on lagyul, majd 130 °C koériil stirti folyadékka olvad. Olvadt allapotban igen
alkalmas volt szildrd-merev anyagrészek Osszeragasztasara. Fenydolaj jol oldja, de lakkja
merev ¢és repedésre hajlamos.
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Mész-gyantar ragasz

Ha a szilard fenydgyantart (koloféoniumot) némi (1/10-1/5 résznyi) finomra poritott égetett
mésszel (CaO) vagy mészkOporral (CaCOs) keverve Osszeolvasztottak, akkor ... az ilyen
ragasztd kotési szildrdsdga jelentdsen novekedett. Fenydolajban oldva hidegen is felvihetd
lakkréteget alkot, de rétege kemény-rideg ¢és repedezésre hajlamos. A gyantatdl fliggden a
szine: sargas vagy fehéres, de lehet vildgosbarnas is.

Kén-gyantar ragasz

A fenyOgyantar ragasz keménységét ¢és ragasztoképességét akar kénnel Osszeolvasztva is
novelhették. Ennek mennyisége kozel harmada-fele lehetett a gyantarénak. Ezt a ragaszt
ritkan alkalmaztdk, mert 6nmagéban (t6ltdanyag nélkiil) elégé gyulékony volt.

Kencés ragasz

A magatdl is szaradd lenolaj ragaszté hatasa régdta ismert. Ugyanakkor, lassu kotésének
gyorsitasat és ragasztoerejének novelését igyekeztek fokozni. Ugy, hogy a felforrositott
lenolajba némi (1/20-1/10 résznyi) finomra poritott barnakévet (MnO,), cink-meszet (ZnO)
vagy olom-meszet (PbO) kevertek. De ezeket helyettesithették az adott elemeket tartalmazo
mész- vagy viasz-szerl, illetve égetett festék-poraival is (1asd az elébbi alfejezeteket). Majd,
ezt az oldatot alland6 kavaras mellett méz-suriséglire forraltdk. Ragasztoképessége
onmagaban nem volt tul jelentds, de faba és szovetbe jol beivodott, vizallosagukat javitotta.
Némileg atlatszo vagy mattos, enyhén sargas. Fenydolaj jol higitja.

Kencés-gyantds ragasz

Az elébbi kencés ragasz ,erOsitett” valtozata. Amelynél, a felforrdsitott kencés ragaszhoz
némi (1/5-1,4 résznyi) poritott fenydgyantart is kevertek. Ezt a ragaszt frissen készitve és
melegen hasznaltadk. Kotdszilardsdga a mész-gyantaréval vetekedett, de anndl rugalmasabb
kotést eredményezett. Fenydolajjal higitva hidegen is felkenhetd, ellenallo-csillogd butorfestd
lakkréteget alkotott. Szine a felhasznalt gyantdénal némileg vildgosabb, de kissé selymesebb.

Katrdanyos ragasz

Fakatrany (2-3 rész) ¢és fenyd- vagy mész-gyantar (1 rész) Osszeolvasztott, fekete keveréke.
Forrd foly6s allapotban kenték az dsszeillesztendd feliiletre. Kihiilés utani ragasztoképessége
a fenydgyantaréhoz volt hasonl6. Fenydolaj elég jol higitja.

Viasz-katranyos ragasz

A katranyos ragasz modjan késziilt azzal az eltéréssel, hogy mész-gyantar helyett a fakatranyt
1/10-/1/8 résznyi méh-viasszal olvasztottak O6ssze. Ugyelve az egyenletes keveredésre. E
keverék jol rogzitett fém- vagy kdeszkozoket ... fa-, csont vagy keramia-nyelekbe.

Mész-turos ragasz

Mai nevén: kazeinenyv. Eldallitdsa igen egyszerii. Sovany tarét kb. 1/5 résznyi ,,szalonnés”
(vajstiriségli) oltott mésszel (Ca(OH),-vel) alaposan elkevergettek Addig, hogy a keverék
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egynemi ¢s livegesen attetsz0, mézszerli allagu legyen (sziikség esetén némi vizet is adva
hozz4). Ezt a keveréket 1égmentesen lezart edényben taroltdk, nem engedve, hogy kiszaradjon
(mert a beszaradt enyv véglegesen megkot). A ragasztashoz kivett mennyiséget sziikség
szerint vizzel higitottak. Fa és szovetfélék erds ragasztdjanak szamitott. Megkotve-szaradva a
nedvességet is joOl elviselte. Porfestékek jo kotdanyagul szolgalt, mivel az ezzel kikevert
festék jol tapadt fara, textilre, sdt meszes falra vagy kore, de még keramiara vagy livegre is.

Kova-sos ragasz,

A korabeli ,,népi kdrnyezetben” alig ismert, ritkdn alkalmazott ragasztoszer. Ugyanakkor, az
iparosok szivesen hasznaltdk mész-szerli stirli oldatat, torott iivegek, keramidk, vagy némely
¢kkovek. A ragasztand6 feliileteket ... letisztitds utan ezzel atecsetelve Osszeillesztették és
hosszabb ideig Osszeszoritva egyben tartottdk. Ekozben, a résekbdl kinyomddott felesleges
ragacsot eltavolitottak, az dsszeillesztd rést pedig mészvizzel (hig Ca(OH), oldattal) lezartak.

*

6.4. HAZI TAPASZOK

Tapaszoknak nevezték azokat a ragacsos keverékeket, amelyek toltéanyaggal gazdagitva
alkalmasak voltak két szilard feliillet egymashoz rogzitésére, a kozottik 1évo jelentdsebb
hézag kitoltése mellett. Tipikus példdja a hézagkitoltd gitt vagy a ragacsos tomitdkoc, amely a
hézag kitoltése mellet az érintkezo feliileteket is egybefogja.

Nyirkatrany tapaszok

Nyirkatrany ragasz (8 rész) és aprora tort kemény (nem porld) faszén-szemcsék (1-2 rész)
Osszeolvasztott keveréke. Més valtozat szerint, a faszén-szemcsék helyett erdés névényi rost-
darabkék erdsitették a ragasztast, toltottek ki a rogzitési hézagokat. Megolvasztva hasznaltak.

Fakatrany tapaszok

Fa- vagy fenyOkatrany ragasz (8 rész) és toltdanyag (1-4 rész) kevert-0sszeolvasztott elegye.
A toltéanyag tobbnyire: faszén, homok, apré6 mész- vagy dolomit-szemcsék. Ezeket foleg
kovek, cserepek, téglak vizalld egybeillesztésénél hasznaltak. Erdsitésként szoba johetett erds
szalu rostos anyag (koc, allati szér, emberi haj). Ilyen tapaszokat deszkék, palankok, dongak
résmentes 0sszeillesztésénél €s tomitésénél hasznaltak. Meleg-folydsan dolgozték a résekbe.

Gyantar tapaszok

Olyan tapaszok, amelyek feny6-, mész- vagy kén-gyantar ragaszok mellett toltdanyagot is
tartalmaznak. Példaul: 1 rész fenyd- vagy mész-ragasz 1-1,5 rész kiszaritott flirészporral
Osszeolvasztva igen jol tomitette a faszerkezetek réseit, potolta a hidnyos farészeket. Vagy: 1
rész kén-ragasz és 2 rész ko- vagy téglapor (esetleg csak 1 rész homok) olvadéka igencsak
megfelelt kovek vagy téglak ragasztasara, csorbuldsaik potlasara. Egyenlé mennyiségi
faszénporral kevert ragaszok pedig alkalmasak voltak fa és fém egyberagasztasara, a kozotti
hézagok szilard kitoltésére. Folyosra felmelegitve kenték az tapasztando feliiletre.
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Kencés tapaszok

Valdjéban kencés vagy kencés-gyantas ragasz €s toltdanyag 1 : 8-10 aranyu keveréke. Kovek
tapasztasanal vagy csorbulasaik poétlasanal a toltéanyag: a k6 anyaganak megfeleld kopor
vagy homok. Téglaknal értelemszertien téglapor. Fa tapasztdsanal pedig: hasonld fanak
kiszaritott flirészpora. Ez a tapasz nem igényelt felmelegitést, ugyanakkor a kence kotése tobb
napot is igényelt (teljes megszilarduldsa akar 1-2 hetet is). Tipikus képviseldje az ablak-gitt,
amely Osszetétele: 1 rész kencés ragasz ¢és 10-15 rész finom mészko- vagy agyagpor nem tul
ragacsos feliiletl, tésztaszertien gyurhato keveréke.

Mész-turos tapasz

Mész-tards ragasz toltdanyaggal gazdagitva. Fapotlaskor leginkabb szaritott fiirészpor, sériilt
koféle (vagy terrakotta) javitaskor pedig a javitandohoz illeszkedd kdépor (vagy kerdmiapor).
Felhordasa normal homérsékleten tortént. Viszonylag gyors szaradas utan eléggé vizallo, a
tapasztott részekkel egyiitt megmunkalhatd (csiszolhato, lakkozhato, festhetd stb.). Sziikség
esetén festékporokkal anyagdban szinezhetd.

Katranyos tapaszok

Olyan fakatranyos tapasz, amelyben a fakatranyt ... katranyos vagy viasz-katranyos ragasszal
helyettesitették. Fahoz igen alkalmas volt ... szalas toltdanyagokkal keverve, kdporral pedig
épitmény-rések vizszigeteld tomitéséhez.

Viaszos tapaszok

A méhviaszt 6nmagaban nem hasznaltdk ragaszként, viszont toltdanyaggal keverve igencsak
kozismert tapaszul szolgalt. Egykori tipikus példai: a pecsétviasz és viaszfesték. Ezek
Osszetétele kozel hasonlo, csak felhasznalasukban kiilonboznek. Az alapkeverék: méhviaszos
ragasz ¢s toltbanyag. A ragasz tobbnyire méhviasz és fenydgyantar (2 : 1-2 aranya) egybe-
olvasztott keveréke. Amelybe toltdanyagot is kevertek, ami lehetett: foldfesték, krétapor vagy
mas szines, csillogd dsvany pora. Valamint ilyen célra az el6z6 fejezetrészben mar bemutatott
,»hazi készitésii” mész-szerii, égetett, fold-szerli €s viasz-szerl festékek is megfeleltek. Ezek
aranyat igencsak meghatarozta az elérendd szin és a szinez6 sajatossaga.

Kova-sos tapasz,

A korabeli ,,népi kornyezetben” talan ismeretlennek tiind, valojaban sokfelé alkalmazott szer.
Legelterjedtebb alkalmazasa: kalyhak, tlizhelyek tlizcsovek, kemence égésterek repedéseinek
,begyogyitasa”. Legegyszeriibb kivitelezése: Tomény, mézszertien folyékonyra oldott kova-
sO (vagyis viziiveg oldata) téglaporral kevert tapasza. Amelyek, a résekbe tomve ,.tiizet is
elviseld” ragaszto tomitést eredményezte, kiégetésiik utan.

*
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BEFEJEZES

fme, réviden ennyi, ... amit ,,konnyen-gyorsan” megtudhatunk a régi leirasokbol, Valamint, a
néprajzi gyljtésekbdl, déd- és nagysziileink, éltesebb rokonaink vagy ismerdseink elmon-
dasaibol. Esetleg, sajat egykori ¢lményeinkbdl. Sok olyan ,,tudast”, amelyekért kar lenne, ha
elenyésznének az idében, ha kihullananak a k6zos emlékezet-hagyomanyokbol.

E kotet, a Karpat-medencében (Nagy-Magyarorszdgon) egykor konnyen fellehetd egynémely
természetes (foleg dsvanyi) anyag hasznositasdnak modjait igyekezett 6sszegylijteni. Azokat,
amelyeket még hdzi koriilmények kozott is konnyen felhasznélhattak. Ezen eljarasok élet-
szerliségét igazolja, hogy sok ezek koziil még az ipari termelésben is meghonosodott.

E kotet, nem a teljesség igényével irdédott. Hanem tajékoztatd, ismeret-terjesztési céllal.
Leginkabb azok szamara, akiknek nem volt lehetdségiik kdzelebbrdl megismerni az ilyesfajta
magyar hagyomanyokat. Ugyanakkor az itt leirtak, segitséget adhatnak:

- érdekldddknek: a régi technologidk megismeréséhez;

- iskolasoknak: néprajzi, kémiai gyakorlati és ipartorténeti tudasuk elmélyitéséhez;

- hagyoméanydrzdknek: a korabeli eljarasok felidézéséhez, Gijra-hasznositdsdhoz;

- néprajzi restauratoroknak: régi alkotasok korhii helyreallitasdhoz;

- kézmiiveseknek: masolatok készités¢hez, profil-szélesitéshez, termékvalaszték bovitéséhez.

A lelkes kisérletezoknek pedig sok sikert kivanok!

Kézirat lezarva: 2021. december 31-én
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